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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
oraz urzadzenia do wyrobu naczyn szkla-
nych, w pierwszym rzedzie do akumulato-
réw. Sposéb mniniejszy polega na tem, ze
plynna mase wlewa si¢ do formy o rucho-
mych $cianach, w ktérej zawieszony jest
swobodnie rdzen, siegajacy blisko dna.
Przez zesuniecie §cian zweza sig przestrzen
miedzy Scianami a rdzeniem i skutkiem
tego plynna masa podnosi si¢ w tej prze-
strzeni do géry, tworzac Sciany wyrabia-
nego naczynia.

Na rysunku podano jako przyklad jed-
no wykonanie urzadzenia, przeznaczonego
do przeprowadzenia sposobu wedlug wyna-
lazku niniejszego.

A -

Fig. 1 przedstawia urzadzenie w prze-
kroju pionowym, fig. 2 natomiast w prze-
kroju poziomym wzdtuz linji II—II na fig.
1, fig. 3 przedstawia forme¢ w przekroju
pionowym, fig. 4—przekréj pionowy rdze-
nia, fig. 5 — wreszcie szczegé! urzadze-
nia.

Kadlub maszyny osadzony na czte-
rech kétkach 1 sklada sie z czterech stu-
péw 2, z dna 3, stotu 4, oraz glowicy 5. Na
stole 4 ustawione jest wymienne dno 6
formy, opierajace si¢ na podstawie 7. Bocz-
ne $ciany 8, 9 formy ulozyskowane sa ru-
chomo na osiach 10, osadzonych w
podstawie 7. Powierzchnie 11  gor-
nych krawedzi dna 6 sa zaokra-
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glone kongeptrycznie  wzgledem oski
10, tak samo jak dolne powierzchnie
$cian 8, 9. Skutkiem tego Sciany 8, 9 przy-
legaja w kazdem polfozeniu prawie zupel-
nie szczelnie do' dna. Narozniki formy u-
tworzone sa ze stojacych listewek 12, ktére
przytwierdzone sa do podstawy 7 zapomo-
cq sworzni 13. A

W pionowem polozeniu na fig. 1 $ciany
8, 9 przylegaja bokami na calej wysokosci
szczelnie do czotowych powierzchni 74 li-
stewek 12 i tworza szczelna forme. .

Wodziki 16, przytwierdzone do $cian 8,
9, przechodza przez otwory 15 stolu 4 i
przymocowane sa drugiemi koficami rucho-
mo do nasrubkéw 17. Nasrubki 17 osadzo-
ne sa na wrzecionach 18 (fig. 1, 2), ktére
jednym koricem ulozyskowane sa w wspél-
nym nasrubku 19 pionowego wrzeciona 20,
a drugim, zewnetrznym koficem w ramie
21, prowadzonej na stupach 2. Kazde wrze-
ciono 18 moina obracaé zapomoca koétka
recznego 22 celem nastawiania nasrubkéw
17, stosownie do wielkosci formy.

Wrzeciono 20 mozna obracaé zapomoca
kotka recznego 28 za posrednictwem kot
stozkowych 23, watka 24 i napedu laricu-
chowego 25, 26, 27 w celu przestawiania
nasrubka 19 wraz z rama 21, wrzecionami
18 oraz nasrubkami 17, Pod wplywem cb-
rotu wrzeciona 20, $ciany 8, 9, formy 6, 8,
9, 12 wykonywuja ruch wahadlowy do
srodka lub nazewnatrz, co powoduje
zmniejszenie si¢ lub powigkszenie objetosci
formy.

W formie zawieszony jest swobodnie
pusty, przekatnie rozdzielony rdzen 30 w
ten sposob, Ze w najnizszem potozeniu sie-
ga prawie do dna formy. Wysoko$é¢ rdzenia
30 jest tak dobrana, Zze w polozeniu naj-
nizszem gorna jego krawedz lezy w pla-
szczyznie krawedzi $cian bocznych, jako
i listewek formy. Miedzy czesciami rdze-
nia, majacemi w rzucie poziomym ksztalt
trojkata, przesuwaé sie moze pionowo klin
31, zaopatrzony w gérnej czesci czopem

32. Czop 32 umocowany jest na krzyzaku
33, wodzonym na slupach 2 i zawieszonym
na dwoéch linach 35 za posrednictwem u-
chwytu 34. Liny nawiniete sa na rolki 36
watu 37, Celem obnizenia lub podniesienia
krzyzaka 33 wraz z czopem 32-i klinem
31, obraca si¢ wal 37 zapomoca kétka recz-
nego 41 i napedu taricuchowego 38, 39, 40.
Sciany przekatne czesci klinowych 30
zaopatrzone sa w pionowe szczeliny 42.
Przez te szczeliny oraz otwor 43 w klinie
31 przechodzi palak 44; przez érodek pa-
taka przechodzi drazek 45, przesuwajacy
sie¢ w czopie 32; czopy 46 umieszczone w
ramionach palaka 44 zachodza za wystepy
47 goérnych krawedzi Scian rdzenia 30,
przyczem ramiona palaka 44 sa po stronie
wewnetrznej skosnie Sciete, stosgwnie do
zarysu wystepéw 47, Poniewaz skoéne
Sclgcia ramion sa troche dtuzisze od skc-
énych $cian wystepéw 47, palak 44 moze
przesuwac si¢ w kierunku pionowym w razie
podniesienia klina 37 do géry (poréwnaj
fig. 4 z fig. 1). _
Przy opuszczonym klinie 31 przez o-
twor 48 w czopie 32 oraz przez szczeline
49 w drazku 45 przechodzi klin 50, ktéry
podnosi drazek 45 wraz z palakiem 44.
Podczas tego ruchu pod wplywem sko-
$nych powierzchni ramion palaka oraz wy-
stepéw 47 czeSci rdzenia 30 zostaja Scia-
gniete, wzglednie przytloczone do klina 31.
W ten sposéb klin wraz 2z czeSciami 30
tworzy sztywna po bokach i od spodu za-
mknieta catosé w postaci niejako jednolite-
go rdzenia. Jezeli natomiast klin 50 zosta-
nie wysunigty z szczelin 48, 49, a klin 31
podniesiony do géry, az do zetkniecia sie
dolnej krawedzi szczeliny 43 2z dolaym
koricem drazka 45, przyczem drazek 45,
wraz z palakiem 44, podniesie si¢ troche,
jak przedstawiono na fig. 4, natenczas cze-
$ci rdzenia 30 zblizaja sie do siebie pod
wplywem skosnych powierzchni ramion
palaka 44. Skutkem tego zmniejsza sig tro-
che szerokos$é i dlugosé rdzenia 30 w celu |



latwiejszego wyjecia go z wytworzonego na-
czynia. W praktyce poziome wymiary
rdzenia 30 w gornej jego czeSci powinny
by¢ troche wieksze, niz u dolu, a takze klin
31 winien byé u goéry szerszy, niz u doly,
azeby mozna bylo wyjmowaé rdzen z na-
czynia bez uszkodzenia jego $cian. Na czo-
- pie 32 klina obracajace si¢ luzno kétko
reczne 51 jest zaopatrzone u spodu w noze
52, ktére sluza do zeskrobywania migkkiej
masy, wyplywajacej z przestrzeni migdzy
$cianami zamknigtej formy i rdzeniem. W
ten sposéb brzegi wytwarzanego naczynia
sa gladkie i ostre.

Spcséb  dzialania urzadzenia jest na-
stepujacy:

Po opuszczeniu rdzenia 30, 31 do for-
my i ustawieniu $cian formy zapomoca kot-
ka recznego 28 w polozenie wedtug fig. 3,
wlewa si¢ do podgrzanej formy szkio w
stanie plynnym w ilosci, potrzebnej do
wyrobu jednego naczynia. Masa szklana,
znajdujaca si¢ na dnie 6, nie moze wyply-
haé z formy, poniewaz powierzchnie czo-
towe Scian 8, 9 przylegaja na pewnej wy-
sokosci szczelnie do pionowych listewek
12, Nastepnie $ciany 8, 9 formy zsuwa sig
do srodka, az do szczelnego oparcia si¢ o
listewki 12. Pod wplywem tego ruchu masa
plynna zostaje wytloczona do géry, two-
rzac $ciany naczynia. Masa, wyciénigta z
formy géra, ulega zeskrobaniu zapomoca
kota recznego 51 i nozyc 52,

W celu wyjecia naczynia gotowego z
formy, nalezy najprzéd zwezié rdzen 30,
31 w sposéb wyzej podany i podniesé¢ go
do géry. Nastepnie rozchyla sig éciany for-
my i listewki narozne.

W opisanym sposobie wyrobu naczyn
szklanych usunigto wady, zwiazane z wy-
dymaniem szkla. Naczynia szklane lub tez
z innego materjalu mozina wykonaé z za-
chowaniem S$cian tej samej grubosci bez
wstepnych przygotowywan, uzyskujac tem
samem duze oszczedno$ci na materjale,
paliwie, sile i czasie. Précz tego naczynia

‘nie pekaja-tak tatwo jak przy wydymaniuy,

poniewaz tu nie.zachodzi potrzeba odtamy-
wania wierzchniego kapturka.

Poza tem mozna w wewnetrznych $cia-
nach naczyn do akumulatoréw wyrabiaé
odrazu zlobki i zebra do podtrzymywama
plyt olowianych.

Powyzszy sposéb mozna oczywxsme tak-
Ze stosowaé do wyrobu naczyn innych o do-
wolnym przekroju i dowolnej wysokosci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wyrobu naczyn szklanych
zwlaszcza do akumulatoréw, znamienny
tem, Ze do formy o zmiennym przekroju,
z swobodnie zawieszonym i siggajacym
prawie do dna rdzeniem, wlewa si¢ plyn-
na mase szkla, a nastepnie zapomoca zsu-
wania $cian formy do $rodka zmniejsza sie
przestrzeri miedzy $cianami i rdzeniem,
skutkiem czego plynna masa podnosi sieg
do gory, tworzac $ciany naczynia, przy-
czem mas¢ wyplywajaca przez gorne kra-
wedzie formy zeskrobuje si¢ w stanie
miekkim,

2. Urzadzenie do przeprowadzema spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
zastosowana jest forma o ruchomych na-
roznikach i $cianach bocznych oraz rdzen
o przekroju dajacym si¢ zmieniaé,

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze forma sklada si¢ ze statego
dna (6) oraz z bocznych $cian (8,9), opie-
rajacych si¢ o krawedzie dna i urzadzo-
nych do przestawiania w kierunku po-
przecznym do formy, przyczem krawedzie
boczne tych $cian stykaja sie z krawedzia-
mi naroznikéw (12).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienne tem, Ze boczne $ciany formy umo-
cowane s3 wahadlowo do podstawy (7)
dna i opierajg si¢ na bocznych krawe-
dziach dna, wygietych ku gérze i $cigtych
koncentrycznie do osi obrotu tych $cian.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 3 i 4,



znamienne tem, zZe $ciany boczne formy po-
taczone sa ze wspélnym napedem.
6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2,
mienne tem, Ze rdzen zaopatrzony jest w
czesci, ktére mozna przesuwaé¢ wzgledem
siebie pionowo i poziomo, przyczem jedna
z tych czeéci uzbrojona jest w czop,
zawieszony na przyrzadzie do podnoszenia

zna-

rdzenia i sluzacy jednoczesnie jako o$ dla
kotka recznego, zaopatrzonego w noze do
zeskrobywania wyciekajacej z formy masy
szklane;j.

Friedrich Rosengarth.
Zastepca: Inz. Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.
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