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Menetelma ja laite kestomuovisen profiilin kiertamiseksi spiraalimaisesti hitsattujen muoviputkien valmistuksessa

[L] THVISTELMA - SAMMANDRAG

Forfarande och anordning for att spiralformigt linda en profil av termoplast vid tillverkning av svetsade plastror

Tiivistelmd - Sammandrag

The present invention relates to a method of spirally winding
a thermoplastic profile in the manufacture of welded plastic
tubes, as well as to a winding apparatus for manufacturing a
spirally wound tube. A thermoplastic profile (1) is received on
a plurality of sliding means (2,3) being arranged in an axial
direction of the tube (4) to be manufactured and defining an
essentially cylindrically shaped winding surface with a
diameter essentially corresponding to the inner diameter of
said tube (4). The profile (1) is directed along a spiral path (S)
towards the previous turn of said profile (1) in order to force
opposite edges (1a, 1b) of said profile together for welding.
The radial position of said sliding means is adjusted

to control the tension in said thermoplastic profile (1) and the
force with which it constricts itself around said winding
surface as defined by said sliding means (2,3).

Esilla oleva keksintd liittyy menetelmaan termoplastisen
profiilin kelaamiseksi spiraalimaisesti valmistettaessa
hitsattuja muoviputkia seké kelauslaitteeseen spiraalimaisesti
kierretyn putken valmistamiseksi. Joukko liu'utusvélineita (2,
3), jotka on jarjestetty valmistettavan putken (4) akselin
suuntaisesti ja jotka maarittavat oleellisesti sylinterin
muotoisen kelauspinnan, jonka halkaisija oleellisesti vastaa
mainitun putken (4) sisdhalkaisijaa, ottaa vastaan
termoplastisen profiilin (1). Profiili (1) ohjataan pitkin
spiraalimaista polkua (S) kohti mainitun profiilin (1) edellista
kierrosta, jotta mainitun profiilin vastakkaisen reunat (1a, 1b)
saadaan pakotettua yhteen hitsaamista varten. Mainitun
liu'utusvélineen radiaalista asemaa sdadetaéan kontrolloimaan
jannitystd mainitussa termoplastissa profiilissa (1) seka
voimaa, jolla se kuristaa itseddn mainitun kelauspinnan
ympdérille, jonka mainittu liu'utusvélineet (2, 3) maarittavat.
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