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Servisni agregat (16) pro textilni stroj vyrabé&jici kfizem
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Servigni agregadt k samodinnému zadsobovani pracovnich mist

textilniho stroje vyrabéjiciho k¥iZem vinuté civky

Oblast techniky

Vyndlez se tjyka servisniho agregdtu k samodinnému
zdsobovani pracovnich mist textilniho stroje vyrabé&jiciho
k¥iZem vinuté civky, zejména otevieného dopFaddaciho stroje
s pneumatickym zaifizenim pro dopravu a odstranéni pomocné nité,

ktery md otodend ulofenou podévaci trubku.

Dosavadni stav techniky

Takovéto servisni agregdty jsou v rtznych provedenich

Zznamé.

EP 0 106 806 B popisuje napfiklad servisni agregat,
ktery je opatifen prostirednictvim dopravniho =za#izeni pomocné
nité mno¥stvim navzédjem *Fiditelnych prvkd prfeddvadni pomocné

nité.

Pomocné nit smekanéd ze zdsobni civky se pPFitom nejprve
Gichopi &elisti pro sevieni nité, kterd je umisténa na konci
oto&né padky, a od ni se nit dopravuje do oblasti saci trysky.
Saci tryska pFendS8i pomocnou nit k zapfedeni na dopfaddacim
boxu. Béhem prevadéni pomocné nité otoénou pdkou se konec nité
vede okolo na dal%i saci trysku, ktera nasavad nitovou smydku.
Tato druhd saci tryska, kterd je oto&nd do oblasti navijeciho
zabPizeni, dosedda po op&tovném zapiedeni nové nité na prazdnou

dutinku uchycenou v civednici.

Zaptadaci agregdt podle EP 0 203 508 B sestava z
dopravniho zatizeni pomocné nité, které ma dvé separatni saci

trysky a rovnéZ dvé jednotlivé€ #¥iditelné &elisti pro sevieni
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nité. U tohoto =zarizeni se pomocnd nit smekand dopravnim
zatizenim ze zasobni c¢ivky wuchopi na vystupu z dopravniho
zabfizeni saci tryskou a pFemisti se do oblasti navijeciho
zafizeni. Nasledné se pomocna nit polohuje stiedicim
prostfedkem a pFitom se nasdvd tryskou vyhleddvani nité
zapifadaciho agregatu. Pon&vadZ prvni saci tryska neustéale
odsdvd, musi se konec pomocné nité&, ktery se vnese prvni
delisti pro sevieni nité& do oblasti dopfadaciho boxu, bé&hen
zpétného vedeni pomocné nité zajistit v dopradacim rotoru
pomoci druhé ¢&elisti pro sevieni nité, ponévadZ jinak by byl

konec nité nasadvan do prvni saci trysky.

EP 0 311 987 B popisuje servisni zabizeni s
pneumaticko-mechanickym dopravnim zatizenim pomocné nité.
Pomocnd nit smekand ze zadsobni civky se od pneumatického
dopravniho zatizeni nité& nejprve uchopi mechanickym vodicim
zaFizenim, které prFend8i konec nité do oblasti mista navijeni
a pteddvd se na specidlni saci trysku zapfadaciho voziku,
Smekani nité& po opétovném zapiedeni nastadvd nasledné pomoci

mechanického vodiciho zaFizeni.

Popsand servisni zafizeni jsou ve své mechanické
konstrukci relativné komplikovana, u téchto za¥izeni kromé& toho
neustlle existuje nebezpedi, %e pFi dastém predavani dojde ke
ztraté nité.

Déle je z DE 44 43 818 Al znamy servisni agregét,
ktery predstavuje dal%i v§voj popsanych zabfizeni. Servisni
zatizeni podle DE 44 43 818 A1l mad dopravni zaFizeni pomocné
nité& s poddvaci trubkou, kterd je otoénd do riznych pracovnich

poloh.

Toto znimé servisni zarfizeni nabizi nejen vyhodu

jednoduché konstrukce, pomocnd nit zistdvd také b&hem celého



cyklu vymé&na/zapiadeni vedena v manipuladnim za¥izeni, pridem#
pomoci dopravniho za¥izeni pro pomocnou nit vybaveného na konci
otoénou podadvaci trubkou nastavid jak doprava pomocné nitd tak
také odstratiovani pomocné nité. Zafizeni se za tim déelem miZe
pFipojit bud k pFipojce tlakového vzduchu nebo k pFipojce

saciho vzduchu.

Ke kontrolovanému pitenosu nité vyrdb&né v otevieném
dopfadacim zaFizeni je na zédchytném zaFizeni nité&, umisté&nénm
v oblasti jednoho 2z dutinkov§ch tali¥d civednice pro dutinku,
umistédno na dchytu podavaci trubky zakladdaci zabizeni nitég,
které v podstaté sestdvda =z otoén& uloZeného zachycovaciho
plechu nit& a rovné# zachycovaciho prvku nité. Plech vedeni
nité pritom m4 obrys vedeni nité se zatezem vedeni nité

a draZkou pro zaloZeni nité.

Vodici plech nité pohanény pomoci pistového hnaciho
istroji se opirda ve své koncové poloze zevnitF na rameni
civeénice. PPri této opérné funkci se na cive&nice plisobi ve
smyslu jejiho otevFeni, co% miZe v nepfiznivfch pPipadech vést
k tomu, %fe prazdnd dutinksa uchycend mezi rameny civelnice na
otoénych dutinkov§ch talifich pomoci t¥eni je nedostatedné
seviena, tak%e mii¥e dojit mezi dutinkou a dutinkovymi talifi
k relativnimu pohybu. Takovyto relativni pohyb mezi dutinkou
a dutinkovym talifem a pFipadné mezi dutinkou a vodicim
zabfizenim nité, umistédnym na dutinkovém talifi je Dbéhen

pfedivani nité nanejvys8 neZaddouci.

Podstata vynédlezu

Na za&kladé znalosti wuvedeného stavu techniky proto
gspodivad kol vynalezu ve zlep3eni servisniho agregatu tak, Ze
je zaji8téno bezvadné ulofeni nité produkované otevienym

dopitddacim zaPFizenim na prézdnou dutinku a rovn&Z nastaveni




ptedepsané rezervy zadadtku nité.

Tento fikol se podle vynalezu vyfFedi servisnim

agregatem, ktery mé4 znaky popsané v naroku 1.

V¥hodnd provedeni vyndlezu jsou predmétem zAvislych
naroki.

Vytvofeni gservisniho agregétu podle vynadlezu
s manipulatorem umisténym na otodném rameni, ktery bé&hem
pfeddvani nité& zaFizenim umisté&nym na hlavovém prvku pisobi na
vodici plech umistén§y na civeénici ve smyslu “civeénice
uzavird"”, spolehlivé =zabrafiuje, aby bé&hem pPedavdni nité
dochédzelo mezi zAchytnym zarizenim nit& umisténym na dutinkovén
taliii a prazdnou dutinkou k nefddoucimu relativnimu pohybu. To
znamend, e se prédzdnéd dutinka, na niZ pisobi prostitednictvim
valce na rameni pomocného pohonu servisniho agregatu otod&n¥
moment, ustavi mezi dutinkovymi talifi s takovou piitladnou
silou, %e je zabezpedeno, Ze zachytné zafizeni nitd umisténé na
dutinkovém talifi rotuje synchronn& s préazdnou dutinkou,.
Provedeni ve form& hrany vedeni mnité& soufasn& kromé& toho
zajidtuje, Ze se nit vyrab&nd v otevienédm doprddacim zaFizeni
nejprve pitedd na zachytédvaci zatfizeni nité, umisténé na
dutinkovém talifi a ndsledn& se zachycend nit definovand uloZi

na prézdnou dutinku.

V pfednostnim provedeni (ndrok 2) se pFitom stanovi,
e prevedeni hlavového prvku 2z klidové polohy do polohy
zati¥eni civeénice a polohy predavdni nit&é nastdvd pomoci
pistového pohonu. Takovéto pneumatické pistové pohony jsou

cenov®d priznivé a osvédéily se u textilnich stroji.

Jak je uvedeno v nadroku 3, md hlavovy prvek ve tvaru

rismene V jak kluznou hranu, na kterou z vnéj8ku pisobi vodici
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plech umistény na civeénici a prFitom pfevede pracovni silu
pistového ©pohonu na silovou komponentu pisobici ve smé&ru do
gtifedu civeénice, jakoZ také protilehlou hranu vedeni nité,
kterd zajistuje, Ze se smekana nit predpisové predadva na
prdzdnou dutinku a na pradzdné dutince se nadsledné nastavi

rezervni nadvin podatku nité.

Jak je uvedeno v néroku 4, je v oblasti kluzné hrany
umistén v pripadé potPeby vymé&nitelny povlak, pPednostné z
plastické hmoty. Takovyto povlak z plastické hmoty zlepSuje
soudinitel tPeni mezi kluznou hranou a vodicim plechem a vede k

Setrnému zachdzeni s vodicim plechenm.

Hrana vedeni nité mad, jak je popséno v naroku 5,
vnéj8i a vnitfni polohu vedeni nité. Vné&€j&i poloha vedeni nité,
¢innd a¥ k pfedani nité& na zachytné zaFizeni nité& na dutinkovém
talifi, je pfFitom tvofena pravolihlym zdFezem. V tomto zlFezu je
nit bezpednd fixovéana a% k pPeddni na zdchytné zaFizeni nité
dutinkového talife. Jestlife se nit uchopi zachytnym zaFizenim
nité, klouZe z vndj8i polohy vedeni nité a pokraduje podél
¢asti vedeni nité do vnit¥ni polohy vedeni nité, kterou je

stanovena poloha podadteéni reservy nité.

K zabrédnéni, aby mohla nit b&hem pFeddvani nits
sklouznout ze tfemenu vedeni nité umisténého v oblasti
civednice, mé& hlavovy prvek krom& toho vodici tyé nit& uloZenou

omezené pohyblivé (ndrok 6 a 7).

Vodici +ty& nité je v poloze zatifeni civeénice
a poloze preddvani nité& polohovédna uvnit# t¥menu vedeni nité
tak, %e je zapitadend nif vedena a% k pFedani nité na vodi& nité
pFisludné pracovni polohy bezpeéné mezi vnéj8i hranou vedeni
nité hlavového prvku a ty&i vedeni nité, upevnénou na hlavovém

prvku.
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V dal&im provedeni vyndlezu, které je popséno v naroku
8, se kromé& toho stanovi, e na otoéném rameni je umistén
dosedaci vélelek. Tento dosedaci vdledek dosedd pPi otodeni
otoéného ramena na vodici plech civeénice a jednoduchou cestou

tim polohuje oto&né rameno.

V pitednostnim provedeni (nadrok 9) ma podavaci trubka
nitd umist&énd na otodném rameni, kterd je libolné& pripojitelna
na k sacimu vzduchu nebo tlakovému vzduchu, p¥fidavnou vedlejsi
piripojku saciho vzduchu a rovné% nitové strihaciho zarizeni.
Pomoci vedlej8i p#ipojky saciho vzduchu se miZe nit wudrZovat
v tahu i tehdy, kdyZ je nit odstifiZena pomoci nitového
stfihaciho zatfizeni leZiciho v hlavnim proudovém kandle a je

pfitom poru$en saci proud.

Prehled obrazkd na vikresech

Dals8i jednotlivosti vynalezu jsou Vv néasledujicim
patrné na pPikladu provedeni, znadzorn&ném na vykresech. Na

vikresech znézoriiuje:

obr., 1 schématicky polovinu otevieného dopfadaciho
stroje se servisninm agregatemn samoéinné

zadsobujicim pracovni mista dopféddaciho stroje,

obr. 2 servisni agregat -1 Jjeho nejdilezité jsimi

manipulaénimi zafizenimi,

obr. 3 dopravni zabizeni pomoché nité servisniho
zatizeni s oto&nym ramenem podle vynadlezu v jeho

zadni koncové poloze,

obr. 4 zafizeni podle obr. 3 v poloze zatiZeni civeénice

a poloze pPedédvani nité,
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obr. 5 a 5a hlavovy prvek manipulatoru umist&ného na servisnim

agregatu v pohledu X podle obr. 4 a

obr. 6 otoéné rameno servisniho agregdtu v boénim pohledu

v v

ve zvétS8eném méritku.

Pi#iklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je zndzornéna polovina zndmého otevieného
dopfadaciho stroje 1. Tyto dopitéddaci stroje 1 maji mnoZstvi
pracovnich mist 2, které jsou opati¥eny dopitddacim boxem 3
a rovné%? navijecim zabizenim 4. V dopPfaddacich boxech 3 se
gsptfadd v pPfadnich konvich 5 umistény pramen 6 vlakna na nit 7.
Nit 7 se na navijecim zaFizeni 4 navina na kPfi%em vinutou civku

Z

8. Jak je sznAzornéno, jsou navijeci =zaFizeni 4 opatifena

civeénici 9 k otodnému uchyceni dutinky 10, pFipadnd kiiZem
a rovné%¥ navijecim bubnem 11 k pohonu dutinky 10, pFfipadné

kfiZem vinuté civky 8.

Otevfené dop¥adaci stroje 1, zpravidla vytvoFené jako
dvoufadé maji mezi fFadami svych pracovnich mist 2 ¢&asto
dopravni zafizeni 12 pro kfiZem vinuté civky 8 k odstranéni

zhotovenych kFiZem vinutych civek 8.

Na dopiadacim stroji 1 je na vodicich kolejnicich 13,
14 a rovné% opérné kolejnici 15 servisni agregat 16, napPfiklad

zaptadaci vozik. Pojezdové tdstroji 17 servisniho agregatu 16 méa

ob&%néa kola 18, respektive opé&rné kolo 19. Zasobovani
servisniho agregatu 16 elektrickou energii je provedeno
napfiklad pomoci vlieéného fFeté&zu, nebo jak je zndzorndno na
obr. 1, pomoci tFeciho kontaktniho gzafizeni 20. Takovéto
servisni aregaty 16 jsou vytvorfeny pojizdn& podél pracovnich
mist 2 otevieného dopfadaciho stroje 1 a samodinnéd vstupuji do

zabéru, kdyZ pro to na Jjednom z pracovnich mist 2 existuje
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potfeba. Takovidto pot¥eba nastdvd nap¥iklad, kdyZ na ndkterém gz
pracovnich mist 2 nastalo pFetrZeni nité 7, nebo kdyZ na
nékterém =z pracovnich mist 2 dosdhla k¥i%em vinutd civka 8

svého pPfedpsaného pFedepsaného priméru a musi se vymd&nit za

prazdnou dutinku 10.

V takovémto pPFipad® se pohybuje servisni agregat 16 k

pfislu8nému pracovnimu mistu 2, polohuje se zde a hleda pFi

b&Zném piretrZfeni nité 7 svoji tryskou 21 vyhleda&ni nité 7

>

pitetrZeny konec nit& 7 leZici na povrchu obvodu k#i¥em vinuté
civky 8. Po vy&¢i&té&ni dopFddaciho boxu 3 se mezi tim pPipraveny
konec nité& 7 v dopfaddacim boxu 3 znovu zapPede na zde rotujici

prstenec vlakna.

Trochu obtiZn&j8i manipulace nastava, kdy% se nusi

nejprve vyménit plnd kPfiZové vinutd civka 8 za prédzdnou dutinku

10 a nasledné se musi znovu zapiist.

Obr. 2 schématicky 2znédzorfiuje servisni agregat 16 s
nejdlleZit&j8imi pracovnimi agregaty potifebnymi k provedeni
uvedeného pripadu manipulace. Jak je znadzornéno ma servisni
agregat 16 mezi jinym otoéné uloZfenou trysku 21 vyhleddani nité
7, jejiZ na vnéjs8i obvod kiFiZem vinuté civky 8 dosedajici saci
drifka mi%e uchopit pPetriené konce nité& 7. Dile je opatien
vyéesdvacim a hnacim ramenem 22 s na konci umistédnfm hnacinm
valcem 23. Hnaci vAlec 23 pohé&dnény neznadzornénym hnacim motoren
se miiZe odpojit od hnaciho motoru pomoci elektrické spojky. Na
vyfesdvacim a hnacim ramenu 22 je pFednostné umistén snimaé 24
ihlu natoéeni, kter§y umoZiiuje kontrolu polohy vydesdvaciho a

hnaciho ramene 22.

Servisni agregat 16 je kromé +toho, jak je znémo,
opatifen zachycovacim plechem 25 nité 7, navddécim zarizenim 26

nité 7, podavadem 27 nité 7 s podavaci 8elisti 28 a oddélovacim
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zatfizenim 29 nité& 7 a rovnd% ¥izenym smekacim zabFizenim,
sestavajicim ze smekaciho vdlce 30 a rovné%Z otolné uloZeného
pritlaéného valce 31.

Jako dal&i manipulaéni prvky jsou do servisniho

32, ptitladna padka 33

agregltu 16 vestavény ramové dechradlo
a rovné¥% dopravni za¥izeni 34 pro pomocnou nit 45. Dopravni
zabizeni 34 pro pomocnou nit 45 piitom napFiklad ma trubkovy
systém 35, ktery je pfipojen flexibilnim spojovacim prvkem 36,
napfiklad hadici, k poddvaci trubce 37. Podavaci trubka 37 je
upevnéna na otoéném rameni 38, které je uloZeno definované

otoéné kolem osy utadeni 39.

Trubkovy systém 35, ve které miZe byt umisténa pomocna
nit 45, smekand pomoci nitového dopravniho =zaPfizeni 43 ze
zédsobni civky 44, mad ve vstupni oblasti pFipojku 40 saciho
vzduchu, opatifenou pro definované pPipojeni ventilem 41, a
rovné% piipojku 46 tlakového vzduchu, kterd je Fizena dalfim
ventilem 47. Dale miZe bt v horni oblasti trubkového systému

35 umisténo prvni oddélovaci zarizeni 42.

Jako obr. 2 ukazuje také obr. 3 otoéné rameno 38,
které ma krom& podavaci trubice 37 manipulator 48, v jeho zadni
poloze. Usti poddvaci trubice 37 je pritom v oblasti sacfi
drafky saci trysky 21 vyhledavani nit& 7, tak%e pomocna nit 45,
dopravovand pomoci dopravniho za¥izeni 34 (obr. 2) pro pomocnou
nit 45 a vystupujici z tGsti poddvaci trubice 37 se miZ¥e ihned

uchopit saci tryskou 21 vyhledavani nité 7.

Oto&né rameno 38 je potom otoéné do své pFedni polohy
zndzornéné na obr. 4., P#itom vznikad nezndzornéné vlakno, které
se jako obvykle, proto to neni bli%¥e objasnéno, uchopi
popsanymi manipuladénimi za¥izenimi servisniho agregiatu 16,

oddéli se, pPipravi se a zapfFade se v dopiPaddacim boxu 3 do zde




pfitomného prstence vlékna.

Nit 7, produkovand v dopiradacim boxu 3, se pFitom

nejprve odsaje pfes podavaci trubku 37.

Jak je znézornéno na obr. 4, 5, ba, je v tomto
okamZiku podavaci trubka 37 v oblasti civednice 9. To znamena,
e 1WUsti podavaci trubky 37 je polohovidno nad pravym ramenen
civeénice 9. Manipulaci manipuldtorem 48, umisténfm na otodném
rameni 38, se ptrenese nit 7 do oblasti zdchytného za¥izeni 64,
umisténého na jednom 2z dutinkovych talift 63 civeénice 9,

a uchopi se jim.

Jak je =zejména patrné z obr. 6, sestdvd manipulétor
48, umistény na otodném rameni 38, z pistového pohonu 49, na
jeho% jednom konci pistni tyle je ustaven hlavovy prvek 50.
Manipulator 48 je kromé& toho ulo%en prostifednictvim pruZinového

prvku 67 ve sméru ke stitedu civedénice 9 omezend& pohyblivé.

Hlavovy prvek 50 ma, jak je patrné zejména 2z obr.
5 a ba, obrys ve tvaru pismene V, piFicemZ jedno 2z ramen tvofFi
kluznou hranu 58, ktera je pFednostné& pokryta kluznym povlakenm
60 z plastické hmoty. Druhé, protilehlé rameno tvo¥i hranu 59
vedeni nit& 5. Stuptiovitad hrana 59 vedeni nité 7 pPFitom ma
vnéj8i polohu 61 vedeni nité 7 a vnitiéni polohu 62 vedeni nité
7. Polohy 61, 62 vedeni nité 7 jsou spojeny pomoci kluzného
tseku 65. Na hlavovém prvku 50 je dadle ulofena, rovnéZ omezené

pohyblivé, vodici tyd¢ 56 nité 7.

V oblasti podavaci trubky 37 je umisténo v hlavninm
kanadlu 66 stfihaci zarizeni 51 nité 7, které je pohdnéno dallim
pistovym pohonem 52. Kromé& +toho je k hlavnimu kanédlu 66

poddvaci trubky 37 pFipojena vedlejs3i pFipojka 53 saciho

vzduchu.
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Oto&né rameno 38 je na svém konci opatPeno dosedacim
valetkem 57, kter§y piFi otodeni oto&ného ramene 38 dosedd na
vodici plech 54 civednice 9 a polohuje potom oto&né rameno 38

exaktné vzhledem k civeénici 9.

Funkce zafizeni (objasnénd pomoci obr. 6, pFipadné
obr. 5, 5a):

Nit 17, produkovand dopPaddacim boxem 3 se nejprve
odsadva pires podédvaci trubku 37, pPipojenou ke zdroji saciho
vzduchu, kterd je v tomto okamZiku polohovana nad pravym
dutinkovym taliFem 63 civeénice 9, alespoil tak dlouho, aZ se
odgstrani zapfadek. Nadslednd& se uvede do &innosti manipulétor
48, To znamend hlavovy prvek 50 manipuldtoru 48 se, jak je
znédzornéno ne obr. 5 a ba, posouvd ve smé&ru vodiciho plechu 54
civednice 9. PFitom 8e posouvd kluznd hrana 58 umisténd na
hlavovém prvku 50 pruZnym tlakem pruZného prvku 67 pifes vodici
plech 54 na civednici 9 tak, %e se dutinkovy tali# 63 nastavi

pridavnou komponentou sily F proti pradzdné dutinace 10.

Soudasné& klouZfe nit 7 vstupujici do podadvaci trubky 37

na vn&j3i polohu 62 hrany 59 vedeni nité& 5 (viz obr. ba).

Pon&vad? se pFfi vy§jezdu manipulatoru 48 kromé& toho
vodici ty& 56 nité 7 navlékéd zdola do t¥emenu 55 vedeni nité 7,
je nit 7 Dbezpedné vedena a nemtife a% do svého pozdéj&iho
predani na vodié 68 nité& pfrisluiného pracovmniho mista 2
sklouznout ze t¥emenu 55 vedeni nitd 7. Nit 7 zvedend do vn&jsi
polohy 61 vedeni nité 7 se mnakonec uchopi zadchytnym zafizenim
64 rotujicim ve smdru R a umisténym na dutinkovém talifi 63 a
klou¥e potom podél kluzného tseku 65 do vnitini polohy 62
vedeni nité 7, ktera stanovi polohu podateéni rezervy nit& 7 na

prazdné dutince 10.




Nasledn& se mnipuldtor 48 pifisune, to znamena, ¥%e se
zatdhne hlavovy§ prvek 50 a tim se wuvolni nit 7. Nift 7 se potonm
pohybuje ke stifedu dutinky 10 a prtevadi od prisludného
manipulad¢niho prvku, tak zvaného, na obrazcich nezndzornéného
pFedavaciho zarizeni, na axialné pohdnén§ vodid¢ 68 nitéd

pfisluS8eného pracovniho mista 2.

Na zAvér civednice 9 opét poklesne, a¥ dutinka doseda
na navijeci buben 11 a miZe se pohdn&t pomoci tfeni. Axi&dlnd
pohadnény vodié 68 nit& zajisfuje ve spojeni s navijecim bubnem
11 to, %e se nit 7 navine do velkoobjemové k¥i%em vinuté civky

8. Cyklus pPedadvani nitd 7 tim je uzavien.




PATENTOVE NAROKY

Servisni agregdt k samodinnému zdsobovani pracovnich mist
textilniho stroje vyrdbé&jiciho k¥i%em vinuté civky, zejména
otevieného dopfaddaciho stroje (1) s pneumatickjm zatizenim
pro dopravu a odstranéni pomocné nit& (45), ktery ma
otoené& uloZenou podédvaci trubku (37), vyznadujici se tim,
e na otodném rameni (38), nesoucim podavaci trubku (37),
je umistdn manipulator (48) s hlavovym prvkem (50),
premistitelnym ve sm&ru k civednici (9), pfidemZ hlavovy
prvek (50) je opatfen kluznou hranou (58) k plisobeni na
vodici plech (54), wupevndny na civednici (9), ve smyslu
“civeénice (9) uzavira” a m4 hranu (59) vedeni nité (7) k
definovanému vedeni nité& (7), smekané =z doptaddaciho boxu

(3) pracovniho mista (2).

Servisni agregdt podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze
hlavovy prvek (50) je umistén na pistovém pohonu (49) pro
pfemigsténi gz klidové polohy (I) do polohy gzatiZeni
cive&nice (9) a polohy (II) pfeddvdni nit& (7).

Servisni agregldt podle naroku 1 a 2, vyznadujici se tim, Ze
hlavovy prvek (50) je vytvofen ve tvaru pismene V, prFidemZ
kluznd hrana (58) hlavového prvku (50) odpovidd vodicimu
plechu (54) civeénice (9) a protilehld, odstupiiovanad hrana
(59) vedeni nité (7) Jje vytvofFena pro vedeni nité (7)

vstupujici do podavaci trubky (37).

Servisni agregdt podle nadroku 3, vyznadujici se tim, Ze
kluznd hrana (50) je opatfena vyménitelnym kluznfm povlakenm

(60), pfednostné& z plastické hmoty.

Servisni agregdt podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze
hrana (59) vedeni nité& (7) mé& vnéjS8i polohu (61) vedeni




nité (7), <&innou pfed pFeddnim nit& (7), a vnit¥ni polohu
(62) vedeni nit& (7), &innou po uchopeni nit& (7) zachytnym
zatbizenim (64), umistdnfym v oblasti dutinkového talife
(63), pifidem¥ ob& polohy (61, 62) vedeni nit& (7) jsou
gspojeny pomoci kluzného tdseku (65).

Servisni agregdt podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze na
hlavovém prvku (50) je v oblasti hrany (59) vedeni nit& (7)
umisténa omezené pohyblivé vodici tyé& (56) nit& (7).

Servisni agregédt podle jednoho =z ptedchozich nérokt,
vyznac¢ujici se tim, Ze vodici tyé (56) nité (7) je v poloze
zatiZeni civednice (9) a poloze (II) preddvani nitéd (7) v
zabéru ve t¥menu (55) vedeni nité (7), umist&ném na

pracovnich mistech {(2).

Servisni agreght podle nédroku 1, vyznadujici se tim, Ze na
otodeném ramenu (38) je umistdn dosedaci vadledek (57),
kter§y Jje op¥en na vodicim plechu (54) civednice (9) pro
polohovdni oto&ného ramene (38) vzhledem k cive&nici (9).

Servisni agregdt podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze
podavaci trubka (37), vytvofena jako pneumaticka, ma
stfihaci zaPizeni (51) a vedlej8i pripojku (53) saciho

vzduchu.
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