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(54) Zpéisob rychloopravy plasétd na hadicovych kabelech

Vynalez se tyké zpisobu rychloopravy p1asta hadicovych kabell pifevainé pouiivangch '
na povrchovych dolech na dobfyvacich technologickych komplexéch, ktery pfi pouZiti vhodné
upravenych kautukevych smési umoZnuje provést opravy i bez pouiiti tradiénich forem a kte-
ry podstatné zkracuje potfebny &as k provedeni opravy, a tim zkracuje i dobu vypadku provo-
zu tézebniho zatizeni dolu, bez pouziti nakladnych forem a vulkanizaénich kamen, bez naro-
k& na prostor a pfitom dava dostate&né zaruky dokonalého spojeni mezi pl4ast&m opravovaného
kabelu a spojovacim materidlem, prifemZ zistava zachovan plvodni prifez kabelu a jeho vlast-
nosti vici mechanickému namahani.

Hadicové kabely HVTDU, HTDU, HTS apod. se pouzivaji prevainé jakeo pohyblivé privody,
Nésledkem vlastniho pouzivani i zasahem vndj$ich mechanickjch vlivi dochézi u tdchto kabe-
16 ¢astéji k posSkozovani vrchﬁiho nebo i spodniho plasté. Tato skutelnost nepriznivé ovliv-
nuje vlastni funkéi kabelu, a tim zejména i &innost zaf{zeni, které je jim napéjeno.

V soudasné dob& jsou prakticky zndmy &tyfi z&kladni zplsoby oprav, které potom maji
rizné varianty. V prvnim pfipadé je to pouZiti smrstitelnych materidld, Tento zpdsob vSak
nezaruéuje, zvlasté u flexibilnich kabelid, vodotdsny a flexibilni spej, protoZe timte zph-
sobem neni dosahovédno stejnych vyslednych vlastnosti u spojovaného a spojovaciho materiédlu,
Dale ma tento zpisob za nasledek zvétsSeni priméru kabelu a zmenseni poloméru dovoleného

ohybéni, takZe neni vhodny pro kabely navi jené na kabelovy buben velkostroji. Tento zplsob
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je 1uspésnd vyuiivan u kabeld pro pevné uloieni. Dile je to zpldsob, ktery pouiiva rdzné
termoplastické nebo samolepici materidly. Timto zplisobem nenf dosahovéina dostatelns mecha-
nickéd odolnost opravovaného mista a ohrava nedosahuje potiebné kvality, Dal$i zpdsob vyu-
3ivé aplikaci ridznfych samovulkanizujicich materidlli nebo tzv, pevnosti za syrova pfi vyu-
2iti krystalizace kauduku nebo jinych polymerd, zvl48té pak chloroprenového kauéuku, PouZi~
tim téchto materidld pfi dlouhodobé vulkanizaci nebo krystalizaci bez tlaku a tepla k do~-
konalému spojeni spojovaného i spojovaciho materidlu nemiZze dojit, a pritom jeSté nemile
byt mechanicky zatéZovén po dobu zesifovani nebo krystalizace, které trvéd fadové ndkolik
hodin a%Z dni pii pokojové téploté a doba se podstatnd prodluZuje pfi teplotach pod bodem
mrazu. AvSak i pfi téchto teplotdch je nutné kabely opravovat. JelikeZ se pfevéiné jednd

[ obravy tézkych hadicovych kabeld do napéti 35 kV, které napdjeji na povrchovych dolech
velkostroje, musi provedenad oprava zarufovat poZadované kvalitativni a funkéni parametry,
je pouzivan dosud klasicky zplsob vulkanizace ve formé&, ktery zatim jediné zarudoval poia~-
dované vlastnosti.

Nevyhodou tohoto zplisobu je ta skuteénost, Ze jsou nezbytné nutnd vulkanizalni kamna,
lis, zdroje energie k ohifivani kamen, manipulaéni prostor, doprava forem a vulkanizaénich
kamen k mistu poruchy, mnohdy pro nedostatek prostoru nelze ani vulkanizalni kamna umistit
a kabel se musi demontovat a pfemistit na volné prostranstvi, kde miZe hvt provedena opra-
va.

P*i opravé obou plasta, tj. spodniho i vrchnihe, téZkych hadicovych kabelil se zvlast
vulkanizuje spodni a zvlasl vrchni plast, prilemZ vlastni doba vulkanizace &ini cca
2 x 30 minut, K tomu je nutno pfipolitat jeSté Cas potrfebny pro manipulaci s formou a vul-
kanizaénimi kamny a ¢as potfebny pro roztopeni formy, naroénost prace s vulkanizaénimi
kamny. a nutnost potfeby zdroje, nejlastéji elektrického, pro ohi'ivani kamen, Nasledkem
vSech t8chto skutednosti se stava, Ze opravy plasté kabeld se neprovadéji véas, poikozené
misto se zvétduje, snizuje se izoladni schopnost kabelu a vysledkem je poskozeni jeho funk-
ce, Tak dochdzi vlivem vypadki energie, zpisobenfch havarii kabelu nebo vyluk potfebn§ch
pro opravy plasti, k velkym nérodohospodafskym Skodéam.

Vyse uvedené nedostatky odstranuje zpdsob rychloopravy plastd na hadicovych kabelech
podle vynalezu, jehoZ podstata spolivd v tom, Ze tvarovdni a vulkanizace rychlovulkanizo-
vatelnych kaufukovych smési probih4 pod navinutou kovovou paskeu o tloustce 0,05 aZ 0,15 mm
tak, ze v misté poSkozeni kabelu se v z&vislosti na stupni podkozeni plasdtd sejmou plastd
kabelu fezem do tvaru kuZeld nebo korytek, textilni paskou se ovine kabelova duse, nades
se odisti seffznuté plasSté kabelu a prostor vznikly seifiznutim plasfd kabeld se vyplni na-
nesenim vrstev na bézi rychlovulkanizovatelnych kaudukovfch smési v tvérném sfavu a celé
misto opravy se ovine separacni paskou a potom kovovou péaskou, nadeZ se rovnomérné ohtfiva
plamenem po dobu 3 aZz 10 minut podle rozsahu opravy nebo do doby, kdy mezi zévity kovové
pdsky zalne vytékat tavenina.

Zpisob podle vynélezu navrhuje rychloopravy plaéti hadicovych kabeld za pouZiti rych-
lovulkanizujfcich kauukovych smésf pribliiné ve stejnych materidlovych nikladech a stej-

nych vlastnostech vulkanizdtu s vulkanizédty, ze kterych jsou vyrobeny pldsté na vliastnim
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kabelu., Zpdsob rychloopravy plastt na hadicovich kabelech podle vynalezu nevyZaduje pouZitf
vulkanizaénich kamen, je podstatnd niZs&i manipulace, men3f{ pracnost, je mén& Easové néroény,
pouzitelny i pfi zépornych teplotdch a v prostorech, kde nelze pouiivat vulkanizadnich ka-
men.

Zpasob rychloopravy podle vynalezu podstatné zkréti opravu pl43f& na hadicovjch ka-
belech, a to aZz na jednu desetinu pivedniho €asu., Tento zpisob se jevi jako dosud nejjed-
nodussi, montainé nejméné naro&ny a pfinasi znalné efekty v Usporéch pracnosti pfi prové-
déni vlastnich oprav, zv14S§té pak podstatné sniieni vypadkii téiniho zaiizeni,

Zpasob rychloopravy plasia na hadicovych kabelech spoéiva v tom, ie v misté poSkoze-
n{ kabelu se sefiznutim sejmou poSkozené plastd kabelu, a to v zévislosti na stupni pos-
kozeni bud do tvaru kuZeld nebo korytek a obnaiend kabelovd duSe se ovine pogumovanou tex-
tilni paskou. V piipadé, Ze spodni plast je z polovodivého materi&lu, pouZije se pogumova~
na textilni paska polovodivé. Stény sefiznutych plastd se olisti trichloretylenem, potfou
gumovym lepidlem, napfiklad alkaprenem, a po zaschnuti se rozetfe vrstva naneseného lepid-
la trichloretylenem nebo jinym vhodn§m rozpousStédlem. Prostor vznikly sejmutim poSkozenych
plasfa kabelu se vyplni nanesenim, napfiklad ovinutim, jednotlivych vrstev rychlovulkanizu-
jicich kaudukovfch smési v tvarném plastickém stavu. Ddle se misto opravy ovine ne jdive
vhodnou folif ze syntetického materialu, naptiklad z polyetylentereftalatu nebo polyetylé~
nu, v pfipadé potifeby téZ moino pouiit folie z textilni sklenéné prize, Nakonec se misto

‘opravy ovine kovovou, napiiklad tombakovou paskou.

Vulkanizace mista opravy, tj. obou plssth soucasné, se déje rovnomérnym ohfivanim
plamenem letovaci lampy nebe jiného zdroje. Zahf4tim kovové, napriklad tombakové pésk&
piamenem,‘se v uzavieném neprodySném prostoru, utésnéném PIFE nebe PE f&lii»a kovovou pés-
kou, ktera zachyti tlaky rozpinajici smési vrstev, jeudnotlivé rychlovulkanizujici kauéuko-
vé vrstvy spoji v souvislou stejnorodou vrstvu., Vytékéni taveniny mezi zavity kovové, nap-
f{klad tombakové pasky signalizuje dosaieni vhodné teploty a dale jiZ misto opravy netieba
zahiivat. Sejmutim kovové pasky je oprava plasté ukoniena.

V daldim uvadime dva priklady rychloopravy p14sta na hadicovych kabelech zodsobem
podle vynélezu.

1. Zpisob rychloopravy pri velkém poskozeni obou plastd hadicovych vie&nych kabeld na 6 kV,

V misté poSkozeni kabelu se se¢jmou stupnovité oba plasté a konce plasis se sefiznou
do tvaru dlouhych kuzelld. Ubnaiena kabelovd duSe se ovine pogumovanou polovodivou textilni
paskou. Kuzele se olisti trichloretylenem, potiou gumolepidlem, napiiklad alkaprenem a
po zaschnuti alkaprenu se tento opét rozetie trichloretylenem nebo jin¢ym vhodnym rozpous-
tédlem. Na obnaZenou kabelovou dusi v prostoru mezi kuZeli se navine polovodiva pogumovani
paska. Na tuto pasku se nanasi, nejlépe ovijenim, ve tvaru pasky nevulkanizovana rvchlovul-
kanizujici polovodivé kaulukova smés do drovné priméru spodniho plasté, Na takto vytvore-
nou vrstvu spodniho polovodivého plast: se nanddi do prostoru mezi kuZeli, opét nejlépe
ovijenim, rychlovulkanizujici nevulkanigzované plasfové smési ve tvaru pésky do tirovné pri-
méru vrchniho plasté, Takto pfipravené misto opravy se ovine nejprve vhodnou folif ne jlépe

z polyethylentereftaléatu nebo polyetylénu a potom jeSt& tombakovou nebo jinou kovovou paskou
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tloustky 0,08 - 0,1 mm,Vulkanizace mista opravy, tj. obou plaifd soulasns, ﬁe provédi
rovnomérnym ohfivanim plamemem napfiklad letovaci 1am§y nebo jiného zdroje., Doba vuikahiza-
ce je 5 az 8 minut podle velikosti opravy. Konec zahifivdn{ signalizuje vytékéni taveniny
mezi zavity tombakové p&sky.‘SeJmutim tombakové péasky jé oprava plastd hotova,
2. Zpisob rychloopravy pii malém poékpzeni obou plasfd hadicovych vlie&nfych kabeld na 6 kV.

V misté pod$kozeni kabelu se seriznou oba plastd do tvaru korytek., Takto vytvoiend ko-
rytka se oéisti trichioretyienem, potifou gumovym lepidlem napfiklad alkaprenem a po zaschnu-
ti alkaprenu se tento opét rozetie trichloretylenem nebo jinym vhodnym rozpoustédlem. Ko=-
rytko polovodivého obalu se vyplni polovodivou rychlovulkanizujici kaudukovou smésfi, Koryt-
ko vrchniho plastd se vyplni paskou z plastové smési. Celé misto opravy se ovine nejprve
vhodnou folii napfiklad polyetylentereftalétovou nebo polyetylénoveu folif a potom tomba-
kovou nebo jinou kovovou paskou o tloustce 0,08 az 0,1 mm. Vulkanizace mista opravy, tj.
obou plasti souéasné, se provadi plamenem letovaci lampy nebo jiného zdroje. Sejmutim tom-
bakové pasky je oprava plastid hotova,

Vvobou pfipadech pfi poskozeni pouze vrchniho plasté se spodni plasi nesnima a oprava

je prirozené jednodussi,

PEEDMET VYNALEZU

Zpisob rychloopravy prasta ha hadicovych kabelech s pouZitim rychlovulkanizovatelnych
kaudukovych smési, ktery se provadi tak, Ze v mistd poSkozeni kabelu se v zévislosti na stup~
ni jeho po$kozeni sejmou fezem plasté do tvaru kuZeld a korytek, nalei se olisti seffznuté
pl4sté kabelu a prostor vznikly seffznutim plasfd kabeld se vyplni nanesenim vrstev na bi-
zi rychlovulkanizovatelnjych kaulukovjch smési a celé misto opravy se ovine kovovou péskou
o tloustce 0,05 az 0,15 mm, natei se rovnomérﬁé ohitivd plamenem po dobu 3 aZ 10 minut pod-
le rozsahu opravy nebo do doby, kdy mezi =zéavity kovové pasky zalne vytékat tavenina, vyz-
nadeny tim, Ze po sejmuti plastd fezem se kabelovad duSe ovine textiln{ paskou a po nanese-
ni rychlovulkanizovatelnych kaulukovych smési se celé misto opravy ovine separaén{ paskou

a potom kovovou péaskou.
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