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@ Sicherungseinsatz und Verfahren zu seiner Herstellung.

@ Die Erfindung betrifft einen Sicherungseinsatz, insbe-
sondere fir Niederspannungs-Hochleistungs-Sicherungen,
NH-Sicherungen genannt, mit einer Anzeigeseinrichtung nach
Art von Federblechanzeigern, bei denen ein Federblatt-durch
den Anzeigeschmelzleiter unter Vorspannung gehaiten ist,

so da beim Durchschmelzen das Federblatt seine Lage als % %
optische Anzeige veradndert. Nach der Erfindung ist vorge- 2 WA 7 1B 2
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den Anzeigeschmelzleiter (5) zurlickgewdibt ist,
- dafl am Hauptschmelzleiter (6) eine geschlitzte Kontakt-
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platte (7) zugeordnet ist, !
- die mit ihrem Schlitz (8) den Anzeigeschmelzleiter (5) 1
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freie Lage (10) anhebt und dadurch spannt. \ O 2 p y 2%
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Sicherungseinsatz und Verfahren zu seiner Herstellung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Sicherungseinsatz,
insbesondere fiir Niederspannungs- Hochleistungs-Siche~
Tungen, NH-Sicherungen genannt, mit einer Anzeigeeinrich-
tung nach Art von Federblechanzeigern, bei denen eiﬁ Fe-
derblatt durch den Anzeigeschmelzleiter unter Vorspan-
nung gehalten ist, so dafl beim Durchschmelzen das Feder-
blatt seine Lage als optische Anzeige veridndert. Wenn
keine Zusatzfunktionen bendtigt werden, haben Federblech-
anzeiger gegeniiber den auch gebrduchlichen Bolzenanzei-

gern den Vorteil, dafB sie wirtschaftlicher herzustellen
sind.

Ublicherweise werden Sicherungseinsidtze fiir NH-Sicherungen
in Durchfiddeltechnik iiberwiegend von Hand hergestellt
wobeil der Anzeigeschmelzleiter durch Uffnungen in den

Abschluflplatten an den Stirnseiten des Sicherungsgehiu-
ses hindurchgefddelt wird.:.

Der Erfindung 1iegt die Aufgabe zugrunde, eine NH-Sicherung
mit einem zuverldssigen Federblechanzeiger zu entwickeln;
der sich insgesamt und besonders hinsichtlich seiner An-

zeigeeinrichtung auch maschinell in groBtéchnischem MaB-

stab besonders wirtschaftlich herstellen 14Bt und der zu-
gleich auch im Betrieb sicher ist.

Die Losung der geschilderten Aufgabe besteht darin,

- daB zumindest ein Federblatt in der Gehiusestirnseite
eingespannt ist, liber einen Sichtbereich durch den An-
zeigeschmelzleiter zurickgewdlbt ist,
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- daB am Hauptschmelzleiter eine geschlitzte Kontaktplatte
zugeordnet ist,

- die mit ihrem Schlitz den Anzeigeschmelzleiter aufnimmt
und ihn mit ihrer Schlitzwurzel liber seine freie Lage
anhebt und dadurch spannt.

Ein solcher Sicherungseinsatz 148t sich in Gehiuseschalen
durch seitliches Einlegen maschinell fertigen. Bei einem
solchen.Sicherungseinsatz kénnen keine Teile der Anzeige-
einrichtung abspringen und Anlagenteile gefihrden.

Man erhilt eine Anzeigeeinrichtung als besonders leicht zu
montierende Einheit, die man in Gehduseschalen einlegen
kann, wenn in jeder Gehdusestirnseite je ein Federblatt
eingespannt ist, deren zuriickgewdlbte Enden durch den An-
-zeigeschmelzleiter miteinander verbunden sind. Dadurch er-
zielt man die Vorteile, die bisher nur bei Bolzenanzeigern

in besonderer Ausfihrung erreicht wurden (DE-AS 21 64 575).

Das Einspannen der Federblitter und das Montieren wird be-
sonders vorteilhaft erzielt, wenn das Federblatt an sei-
nem nicht eingespannten Ende geschlitzt ausgebildet ist
und vor seinem eingespannten Ende ein Fenster ausgenommen
ist, in das eine eingekerbte Haltenase eingreift, die an
einem Gehiuseteil ausgebildet ist. An diesem Gehiuseteil
kann vorteilhafterweise die Grifflasche des Sicherungsge-
hduses ausgebildet sein, wobei sich dieses Gehduseteil

in Gehduseschalen formschliissig einlegen 14B8t. Der Anzei-
geschmelzleiter wird hierbei in den Einkerbungen wihrend
der Fertigung gehalten.

Das Gehduseteil mit angeordneter Grifflasche kann glinstig
als Bauteil dadurch gebildet sein, daB es an der Wurzel
der Grifflasche eine Abschlufiplatte bildet, unter der sich
ein hammerkopfartiger Triger erstreckt, an dessen Unter-

seite die Haltenase ausgebildet ist, wobel dieses Gehiduse-
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teil mit seinem hammerkopfartigen Gebilde in Ausnehmungen
von Gehiduseschalen, die hinter deren Stirnseiten ausge-
bildet sind, formschliissig eingreift.

Das Gehduse kann also durch zwei Gehiuseteile mit Griff-
lasche und zwei Gehduseschalen mit entsprechenden.Ausneh-
mungen hierfiir und fiir die Aufnahme der Kontaktplatten
des Hauptschmelzleiters gebildet werden.

In den Geh#useschalen k&nnen zur zusammensetzbaren Seite
_offene Kanile ausgebildet sein,‘die sich von den Ausneh-
mungen fiir die Gehduseteile mit Grifflaschen bis zu ihren
Gehiusestirnseiten erstrecken. Hierin konnen Federblatt und
Anzeigeschmelzleiter eingelegt werden.

Ein vorteilhaftes Verfahren zum Herstellen des geschilder-

ten Sicherungseinsatzes besteht in folgenden Schritten:

- dafBl zwei Gehiuseteile mit Grifflasche, aus verformbarem

Isolierstoff, an ihrer Grifflasche so gehalten werden,

daB die Einkerbungen in den Haltenasen fluchten,

daB drahtformiger Anzeigeschmelzleiter von einer Rolle

zugefiihrt, in die Einkerbungen eingelegt und abgelingt

wird, ,

daB vorgestanzte Federbleche von einer Rolle zugefiihrt,

wobei je ein Fenster iber eine Haltenase zu liegen

kommt, und abgeldngt wird,

daB die Haltenasen verquetscht werden, vorzugsweise

durch beheizte Stempel, o

- daB die Gehiuseteile mit Grifflasche um ihre gedachte
Achse senkrecht zur Teilungsebene des Gehiuses um 180°
gegensinnig gedréht werden, so daf die Grifflaschen zu
ihrer Ausgangslage entgegengesetzt weisen und die Fe-

derbldtter vom Anzeigeschmelzleiter gewdlbt gespannt
werden,

-

daB die gewonnene Baugruppe in eine Gehduseschale ein-
gelegt wird,
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- daB hierauf der Hauptschmelzleiter mit seinen Kontakt-
platten mit den Schlitz6ffnungen der bestiickten Gehiuse-
schale zugeneigt eingeschoben wird, wobei der Anzeige-
schmelzleiter gespannt wird,

- und dafl das Gehduse hierauf in iiblicher Weise fertig
montiert wird.

Die Erfindung soll anhand von in der Zeichnung grob sche-
matisch wiedergegebenen Ausfiihrungsbeispielen niher er-

ldutert werden.

In Fig. 1 ist ein Sicherungseinsatz nach der Erfindung

in Schalenbauweise wiedergegeben, wobel eine Gehdusescha-

le abgenommen ist. _

In Fig. 2 ist ein Sicherungseinsatz mit einer erfindungs-
gemiflen Anzeigeeinrichtung von der Stirnseite her gesehen
wiedergegeben.

In Fig. 3 sind zwei Schnittansichten eines ganzen Siche-
rungseinsatzes, wie er in Fig. 1 veranschaulicht ist, dar-
gestellt. In der linken H#lfte ist die Schnittansicht
lings I11a-11Ia mach Fig. 1 und in der rechten Hilfte

der Fig. 3 ist die Schnittansicht 18ngs I1IIb-IIIb mnach
Fig. 1 wiedergegeben.

In Fig. 4 ist eine Einzelheit in Blickrichtung IV mach
Fig. 1 dargestellt. Man sieht ein abgebrochen wiedergege-
benes Federblatt mit einem Fenster und die durchgreifende
Haltenase eines Gehduseteils mit Grifflasche.

In Fig. 5 sind die Bauteile nach Fig. 4 von der Seite her
gesehen, .teilweise im Schnitt und abgebrochen dargestellt

wiedergegeben.
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In den Figuren 6 bis 11, die zusammenarbeiten, ist die Her-

stellung einer erfindungsgemdfen Anzeigeeinrichtung veran-
schaulicht:

In Fig. 6 sind zwei Gehduseteile mit Grifflasche wiederge-
geben, die man sich an den Grifflaschen in Haltebacken
eingespannt vorstellen kann.

In Fig. 7 ist das Zufiihren von Anzeigeschmelzleiter ver-
anschaulicht. _ '

In Fig. 8 ist der Anzeigeschmelzleiter abgelidngt.

In Fig. 9 ist das Zufiihren vorgestanzter Federbleche dar-
gestellt.

Fig. 10 zeigt das Ergebnis des Fertigungsschrittes Abstan-
zen der Federblitter und Verquetschen der Haltenasen mit
den Federbldttern. ‘

In Fig. 11 ist das Ergebnis des Fertigungsschrittes veran-
schaulicht: Geh#iuseteile mit Grifflasche um ihre gedachte
Achse senkrecht zur Teilungsebene des Gehiuses um 180°
gegensinnig drehen, so daB die Grifflaschen in ihrer Aus-
gangslage entgegengesetzt weisen und die Federblidtter vom
Anzeigeschmelzleiter gew6lbt gespannt werden. Durch Halte-
mittel, z. B. Haltebacken, die die Grifflaschen mit festem
Abstand zueinander ergreifen, wird dadurch eine selbstindig
lagerbaré'und handhabbare Anzeigeeinrichtung erzielt.

Der Sicherungseinsatz mach Fig. 1 weist in eimer Gehiuse-
schale 1 ein in der Geh3usestirnseite eingespanntes Fe-
derblatt 2 und im Ausfiihrungsbeispiel ein in der anderen
Stirnseite eingespanntes Federblatt 3 auf. Zumindest ein
Federblatt, das Federblatt 2, ist iiber einen Sichtbereich

4 durch den Anzeigeschmelzleiter 5 zuriickgewdlbt. Am Haupt-
schmelzleiter 6 ist jeweils eine'geschlitzte Kontaktplat-
te 7 angeordnet, die mit ihrem Schlitz 8 den Anzeige-
schmelzleiter 5 aufnimmt und ihn mit ihrer Schlitzwurzel

9 iiber seine freie Lage 10 anhebt und dadurch spannt.
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Im Ausfiihrungsbeispiel ist in jeder Gehdusestirnseite je
ein Federblatt, das Federblatt 2 und das Federblatt 3
eingespannt, deren zurlickgewdlbte Enden durch den Anzeige-
schmelzleiter 5 miteinander verbunden sind. Das Feder-
blatt 2 und das Federblatt 3 ist an seinem nicht einge-
spannten Ende geschlitzt ausgebildet, wie es deutlicher
aus Fig. 2 zu ersehen ist. An seinem eingespannten Ende
ist ein Fenster 11 ausgenommen, in das eine eingekerbte .
Haltenase 12 eingreift, die an einem Gehduseteil 13 aus-
gebildet ist, das an einer Grifflasche 14 des Sicherungs-
gehduses ausgebildet ist. Dieses Gehduseteil ist jeweils
in Geh#duseschalen 1 formschliissig einlegbar, wobei der An-
zeigeschmelzleiter in der Einkerbung 15 der Haltenase 12

- man vergleiche Fig. 4 - gehalten ist.

Das Gehiuseteil 13 mit angeordneter Grifflasche bildet nach
Fig. 3, rechte Ansicht, eine AbschluBplatte 20, unter der
sich ein hammerkopfartiger Trdger 21 erstreckt, an dessen
Unterseite die Haltenase 12 ausgebildet ist. Dieses Gehiu-
seteil 13 kann mit seinem hammerkopfartigen Gebilde in
Ausnehmungen von Gehduseschalen, welche hinter deren Stirn-
seiten ausgebildet sind, formschliissig eingreifen. Man
vergleiche auch Fig. 1. - ' ' ' o

Zwei Gehduseteile 13 mit Grifflasche 14 und zwei Geh3use-
schalen 1 mit entsprechenden Ausnehmungen hierfiir und fiir
die Aufnahme der Kontaktplatten 7 des Hauptschmel#leiters
6 bilden das Gehduse. In den Gehduseschalen 1 sind zur
zusammensetzbaren Seite offene Kandle von den Ausnehmungen
fiir die Gehduseteile 13 mit Grifflasche 14 bis zu ihren
Gehiusestirnseiten ausgebildet. Im Ausfiihrungsbeispiel er-
geben sich diese als Spalte zwischen den Gehduseteilen 13
und den iibrigen Teilen der Gehiuseschale 1.
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Loschmittel konnen in Giblicher Weise durch eine Einfithrungs-
6ffnung 22, die sich verschlieBen 1#8t, eingefiillt werden.
Offnungen fiir Verbindungsniete zum Zusammenhalten der bei-
den Gehduseschalen 1, sind mit 23 bezeichnet. Die Messer-

kontakte 24 sind abgebrochen wiedergegeben.

Nachfolgend soll ein Verfahren zum Herstellen eines Siche-

rungseinsatzes nach der Erfindung beschrieben werden:

Zwei Gehduseteile 13 mit Grifflasche 14 aus verformbarem
Isolierstoff werden an ihrer Grifflasche 14 nach Fig. 6

so gehalten, daf die Einkerbungen 15 in den Haltenasen 12
fluchten. Hierzu kann eine Haltevorrichtung verwendet wer-

den, in der Ausnehmungen fiir die Grifflaschen 14 ausge-
bildet sind.

Der drahtfoérmige Anzeigeschmelzleiter 5 kann von einer Rol-
le nach Fig. 7 zugefiihrt und in die Einkerbungen 15 ein-

gelegt werden. Hierauf kann der Anzeigeschmelzleiter nach
Fig. 8 abgeldngt werden.

Dann konnen vorgestanzte Federbleche von einer Rolle nach
Fig. 9 zugefiihrt werden, wobei je ein Fenster 11 lber einer
Haltenase 12 zu liegen kommt. Die Federbleche k&nnen dann
zum Ablingen abgestanzt werden, wobei gleichzeitig die Hal-
tenasen 12 verquetscht werden konnen. Dieses Verquetschen
kann vorzugsweise durch beheizte Stempel erfolgen. Hier-

durch erzielt man ein Zwischenprodukt nach Fig. 10.

Die Haltenasen 13 mit Grifflasche 14 konnen dann um ihre ge-
dachte Achse senkrecht zur Teilungsebene des Gehiuses um
180° gegensinnig, z. B. in Pfeilrichtung 30 und 31, nach
Fig. 10, gedreht werden, so daf die Grifflaschen 14 zu

ihrer Ausgangslage entgegengesetzt weisen, wie es in Fig.

11 dargestellt ist. Die Federblidtter 2 und 3 werden dabei
vom Anzeigeschmelzleiter 5 gewdlbt gespannt.
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Die so gewonnene Baugruppe kann in eine Gehiuseschale ein-
gelegt werden. Hierauf kann man den Hauptschmelzleiter 6
mit seinen Kontaktplatten 7 mit den Schlitzéffnungen 8
einschieben, indem die Schlitz6ffnungen zur bestiickten
Geh3duseschale zugeneigt sind. Hierbei wird der Anzeige-
schmelzleiter 5 gespannt. Danach kann der Sicherungsein-
satz in iUiblicher Weise fertig montiert werden.

7 Patentanspriiche

.11 Figuren
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Patentanspriiche

1. Sicherungseinsatz, insbesondere fiir Niederspannungs-
Hochleistungs-Sicherungen, NH-Sicherungen genannt, mit
einer Anzeigeeinrichtung nach Art von Federblechanzeigern,
bei denen ein Federblatt durch den Anzeigeschmelzleiter
unter Vorspannung gehalten ist, so daB beim Durchschmelzen
das Federblatt seine Lage als optische Anzeige veridndert,
dadurch gekennzeichmnet, -

- dafl zumindest ein Federblatt (2Z; 3) in der Gehdusestirn-
seite eingespannt ist, {iber einen Sichtbereich (4) durch
den Anzeigeschmelzleiter (5) zuriickgewdlbt ist,

- daB aﬁ Hauptschmelzleiter (6) eine geschlitzte Kontakt-
platte (7) zugeordnet ist,

- die mit ihrem Schlitz (8) den Anzeigeschmelzleiter (5)
aufnimmt und ihn mit ihrer Schlitzwurzel (9) iiber seine
freie Lage (10) anhebt und dadurch épannt.

2. Sicherungseinsatz nach Anspruch 1, dadurch ge
kennzeichnet, daB in jeder Gehdusestirnseite
je ein Federblatt (2, 3) eingespannt ist, deren Zuriickge-

w8lbte Enden durch den Anzeigeschmelzleiter (5) miteinan-
der verbunden sind.

3. Sicherungseinsatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Federblatt (2; 3) an
seinem nicht eingespannten Ende geschlitzt ausgebildet ist
und daB an seinem eingespannten Ende eln Fenster (11) aus-
genommen ist, in das eine eingekerbte Haltenase (12) ein-
greift, die an einem Geh#useteil (13) ausgebildet ist, das
an einer Grifflasche (14) des Sicherungsgehiuses ausge-

bildet ist, wobei der Anzeigeschmelzleiter in der Einker-
bung .(15) gehalten ist.
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4. Sicherungseinsatz nach Anspruch 3, dadurch ge -
kennzedichnet, daB das Gehduseteil (13) mit an-
geordneter Grifflasche (14) an der Wurzel der Grifflasche
eine AbschlufBplatte (20) bildet, unter der sich ein ham-
merkopfartiger Trédger (21) erstreckt, an dessen Untersei-
te die Haltenase (12) ausgebildet ist, wobei dieses Ge-
hiuseteil (13) mit seinem Hammerkopfartigen Gebilder in
Ausnehmungen von Geh#duseschalen (1), die hinter deren

Stirnseiten ausgebildet sind, formschliissig eingreifen.

5. Sicherungseinsatz nach Anspruch 1 oder 4, d adurch
gekennzeichnet, daB zwei Gehduseschalen (13)
mit Grifflaschen (14) und zwei Geh#useschalen (1), mit
entsprechenden Ausnehmungen hierfiir und fiir die Aufnahme
der Kontaktplatten (7) des Hauptschmelzleiters {6), das
Geh3use bilden.

6. Sicherungseinsatz nach den Anspriichen 1 und 4, d a -
durch gekennzeichnet, daB in den Ge-
hiuseschalen zur zusammensetzbaren Seite offene Kanile von
den Ausnehmungen fir die Gehduseteile (13) mit Grifflasche
(14) bis zu ihren Gehdusestirnseiten ausgebildet sind.

7. Verfahren zum Herstellen eines Sicherungseinsatzes
nach den Anspriichen 1 bis 3 und einem der Anspriiche 4
bis 6, dadurch gekennzeichnet,

- daB zweil Gehduseteile (13) mit Grifflasche (14), aus
verformbarem Isolierstoff, an ihre Grifflasche (14)
so gehalten werden, dafll die Einkerbungen (15) in den
Haltenascen (12) fluchten, '

- daB drahtfdrmiger Anzeigeschmelzleiter (5) von einer
Rolle zugefiihrt, in die Einkerbungen (15) eingelegt
und abgeldngt wird,
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daf vorgestanzte Federbleche von einer Rolle zugefiihrt,
wobeil je ein Fenster (11) iiber eine Haltenase (12) zu
liegen kommt, und abgeldngt wird,

daB die Haltenasen (12) verquetscht werden, vorzugsweise
durch beheizte Stempel, '

daB die Gehduseteile (13) mit Grifflasche (14) um ihre
gedachte Achse senkrecht zur Teilungsebene des Gehiuses
um 180° gegensinnig gedreht werden, so daf die Griff-
lasche (14) zu ihrer Ausgangslage entgegengesetzt wei-
sen und die Federbldtter (2, 3) vom Anzeigeschmelzleiter
(5) gewdlbt gespannt werden,

dafl die gewonnene Baugruppe in eine Gehiduseschale (1)
eingelegt wird, '

daBl darauf der Hauptschmelzleiter (6) mit seinen Kontakt-
platten (7) mit den Schlitzdffnungen (8) der bestiickten
Gehéuseschale‘zugeneigt eingeschoben wird, wobei der An-
zeigeschmelzleiter (5) gespannt wird, .

und daB der Sicherungseinsatz hierauf in iiblicher Weise
fertig montiert wird. '
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