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{54) Sposob viroby vapne-belitického spojiva so spomalenym zatiatkom
hydratéicie ,
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Vyndlez sa tyka spdsobu vyroby v&pho-
-belitického spojiva so spomalenym zaliat-
kiom ‘hydratécie.

Podstata vyndlezu spociva v tom, Ze sa
surovinovd zmes pre vyrobu vapno-belitic-
kého spojiva pred vypalom homogenizuje
s 1 aZ 4 % hmot. siranu védpenatého, v ‘do-
sledku ¢oho wznikne v priebehu vypalu v
spojive nizkovisk6zna siranovd tavenina,
ktord spomaluje hydratdciu zloZKky spoji-
va — volného vdpna a tym aj zaiatok hyd-
ratdcie vépno-belitického spojiva.

Vynélez je moZné pouZit v oblasti vyroby
spojiv pre pérobeton.
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Vynédlez sa tyka spdsobu vyroby véapno-
-belitického spojiva so spomalenym zaciat-
kom hydratécie.

Doposial zndme postupy vyroby vdpno-be-
litického spojiva, pouZivané napr. v ZSSK,
alebo v CSSR odskhZané na zdklade A. O.
¢. 209 574, pozostadvaju z mletia prirodnych
surovin, ich homogenizdcie za sucha, ale-
bo mokra na surovinovi zmes, vypalu pri
teplote 1100—1350 °C a mletia na merny po-
vrch 2500—3500 cm?/g podla Blaina. Zlo-
Zenie surovinovej zmesi sa nastavuje tak,
aby sa po prechode surovinovej zmesi sli-
novacim pdsmom vytvorili ako minerdly:
belit - betadikalciumsilikdt a voIné vapno
(Ca0) a vedlajSie zloZky kalciumalumindty
a kalciumaluminatferrity. Slinock moZe ob-
sahovat MgO do 10 % hmot. Po zamie3ani
s vodou dochadza k hydratécii jednotlivych
zloZiek, prednostne v3ak volného vdpna a
prebieha proces tuhnutia. K vyraznejsiemu
priebehu tvrdnutia dochadza aZ pri hydro-
termélnych podmienkach. Ak sa takéto spo-
jivo pouZije napr. pri vyrobe pérobeténu,
dochéddza k prili§ rychlej hydratécii volné-
ho védpna zo spojiva a k tuhnutiu pérobe-
ténovej hmoty pred vytvorenim dostatocné-
ho mnoZstva a objemu podrov, v dosledku
¢oho je objemovd hmotnost porobetdnu {ako
jeden z hlavnych akostnych parametrov)
vy§&ia, neZ priptastajud stcasné CSN.

Uvedeny nedostatok odstratiuje sposob
vyroby védpno-belitického spojiva so spoma-
lenym zaliatkom hydratdcie, ktorého vy-
znakom je vznik malého podielu homogén-
ne rozptylenej nizkoviskéznej siranovej ta-
veniny v spojive, zniZujicej hydratadni ak-
tivitu voIného vapna.

Vyndalez sa tyka postupu vyroby vépno-
-belitického spojiva so spomalenym zadiat-
kom hydratacie, odliSujtci sa od znamych
sposobov vyroby védpno-belitického spojiva
tym, Ze sa spolu so zdkladnymi surovino-
vymi komponentami (vdpenec a ‘hlina) zo-
miela a homogenizuje siran vApenaty v
mnoZstve 1—4 % hmot.

Podstatou vynélezu je sposob vyroby vap-
no-belitického spojiva so spomalenym za-
tiatkom hydratdcie tak, Ze 80 aZ 90 %
hmot. vdpenca s obsahom MgO do 6,5 %
hmot. sa zomelie a zhomogenizuje s 10 aZ
20 % hmot. cementdrskej hliny a s jedna
aZ 4 % hmot. siranu vapenatého Iubovolnej
mineralogickej formy a p6vodu, minimél-
ne viak s obsahom 30 % SO zmes sa pé-
li pri teplote 1100 aZ 1350 °C, s v§hodou
pri 1200 °C po dobu 1 aZ 4 hod. a po ochla-
deni sa slinok melie na merny povrch 2500
aZ 3500 cm?/g podla Blaina.

Vyhodou vyroby wvéapno-belitického spoji-
va podla predloZeného vynalezu je regulo-
vatelnd doba hydratdcie volného vdpna ako
zloZky spojiva, ktord je priamo tGmernd ob-
sahu SO; v spojive, DalSou vfhodou je moZ-
nost vyuZitia siranov vdpenatych vznikaja-
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cich ako odpad z réznych chemickfch v§-
rob (napr. tzv. fosfosddra) — prednostne

pri mokrom spésobe mletia a homogenizéa-
cie surovinovej zmesi. Pri suchom spésobe
mletia a homogenizdcie surovinovej zmesi
sa naopak lepSie uplatnia prirodné sadrov-
ce a anhydrity (alebo ich zmesi), ktoré po-
uZiva kaZ¥d4 cementdreil ako reguldtory tuh-
nutia cementu.

V daldom uvedené priklady maju bliZSie
ozrejmit postup vyroby véapno-belitického
spojiva so spomalenym zaliatkom hydrata-
cie podla predloZeného vyndlezu bez toho,
7e by tym bol rozsah vyndlezu akymkolvek
sp6sobom obmedzeny.

Priklad 1

5 kg vapenca s obsahom 6 % hmot. MgO
sa suchym spodsobom zomlelo a zhomogeni-
zovalo s 1 kg cementadrskej hliny a s 240 g
prirodného sadrovca (s obsahom 35,41 %
S03), zmes sa vypdalila pri teplote 1200 °C
a po rychlom ochladeni sa pomlela na mer-
ny povrch 3100 cm?/g podla Blaina. Takto:
ziskané vapno-belitické spojivo malo na-
sledujuce akostné parametre, vyhovujice
pre vyrobu pérobetonu:

obsah CO,: 1,95 %
obsah. vol. COy: 41,35 %
hydratatnd aktivita (podla CSN 722230 —
zmena a—10/1977):
2. mintta: 23 °C
6. minata: 31 °C
konecénd: 50,5 °C za 19 mint.

Priklad 2

5 kg véapenca s obsahom 6 % hmot. MgO
sa mokrym spdsobom zomlelo a zhomoge-
nizovalo s 1 kg cementarskej hliny a so
180 g fosfosddry o vlhkosti 33 % (a obsa-
hu 44,09 % SO v sudine), zmes sa vypA4li-
la pri teplote 1200 °C a po rychlom ochla-
deni sa pomlela na merny povrch 3000 cm?/
/g podla Blaina. Takto ziskané véapno-beli-
tické spojivo malo nasledujice akostné pa-
rametre, vyhovujice pre vyrobu porobeto-
nu:

Obsah COy: 2,01 %
obsah vol. Ca0: 40,50 %
hydratatna aktivia (podla CSN 722230 —
zmena a—10/1977):
2. mintuta: 24 °C
6. mintta: 35 °C
koneénd: 52 °C za 14 mindt.

Vépno-belitické spojivo so spomalenym
zadiatkom hydratdcie podla vyndlezu moZ-
no pouZit pri vyrobe stavebnych prvkov au-
tokldvovanim, s vyhodou pri vyrobe poro-
beténu.
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PREDMET VYNALEZU

Sposob vyroby vépno-belitického spoji-
va so spomalenym zatiatkom hydratécis
vyznafujlci sa tym, Ze 80 aZ 90 % hmot.
vdpenca s ohsahom MgO do 6,5 % hmot. sa
zomelie a zhomogenizuje s 10 aZ 20 % hmot.
cement4rskej hliny a s 1 aZ 4 % hmot. si-
ranu vapenatého Iubovolnej mineralogic-

kej formy a povodu minerdlne v8ak s obsa-
hom 30 % SO; zmes sa pali pri teplote
1100 a¥ 1350 °C, s vyhodou pri 1200 °C po
dobu 1 aZ 4 hodiny a po ochladeni sa sli-
nok melie na merny povrch 2500 aZ 3500
cm?/g podla Blaina.
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