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Urzadzenie do wyréwnywania powierzchni ptyty stolu robo-
czego oraz szyny prowadniczej na recznych drukarkach
filmowych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
réwnywania powierzchni plyty stolu roboczego oraz
szyny prowadniczej na recznych drukarkach filmo-
wych.

Reczne drukarki filmowe majg postaé¢ dlugich
stoléw, obtozonych nalezytym podkladem, na ktéry
nalozona jest poddawana drukowaniu tkanina.
Wzdluz stotu roboczego drukarki zamocowana jest
z jednej strony korytkowa pnowadnica profilowana,
ktéra stuzy do przesuwania po niej wézka jezdnego
z szablonem drukarskim.

Druki filmowe sg zwykle 'wielokolorowe, przy
czym kazdy kolor danego deseniu jest nanoszony
osobng farbg drukarska za pomocg osobnego okre-
sowo przesuwanego wzdluz drukarki szablonu. Dru-
ki z poszczegblnych szablonéw tworza razem na
tkaninie jeden deseh wzorcowy i w tym celu sza-
blony do poszczegblnych kolor6w powinny by¢
ustawiane $ciSle w tym samym polozeniu. Wozki
jezdne z szablonami maja z jednej strony dwa pro-
wadnicze kéika jezdne osadzone przegubowo w ra-
mie wézka, a z drugiej strony dwa kélka jezdne

- toczgce sie po listwie oporowej. Po ustawieniii woz-

ka w nalezytym polozeniu za pomoca diwigni, opu-
szcza sie wozek wraz z szablonem na tkanine pod-
dawang drukowaniu.

Toczenie si¢ kélek jezdnych woézka z szablonem
powoduje z biegiem czasu zuzycie sie powierzchni
tracych zar6wno jezdnych kélek, jak i prowadnicy
profilowanej, wskutek czego powstaje luz, ktéry
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uniemozliwia ustawianie wézk6w Sci§le w tym sa-
mym polozeniu. Powoduje to niedokladne naktlada-
nie si¢ poszczegélnych fnagmentéw deseniu, two-
rzac nadruk odbiegajacy od deseniu wzorcowego.

Reczna drukarka filmowa ma st6t roboczy, kté-
rego plyta jest wyrabiana ze zlgczonych ze soba
drewnianych plytek lub tez z betonowych plyt po-
krytych od géry ksylolitem. Na te roboczg piyte
naklada sie podklad skladajacy sie z kilku warstw
materialu, stosowanego do wyrobu kocoéw, oraz
z.gbérnej warstwy jednostronnie podgumowanej tka-
niny, nie przepuszczajgcej farby drukarskiej. Do-
piero na t¢ warstwe podgumowanej tkaniny jest
przyklejona tkanina poddawana drukowaniu. Na
tak przyklejona tkanine naklada sie szablon, nale-
wa na niego farbe drukarska i rozprowadza ja réw-
nomiernie po powierzchni szablonu za pomoca rec?
nego przecieraka, przy czym farba drukarska prze-
chodzi przez puste oczka siatki szablonu na ma-
terial poddawany drukowaniu. Z réznych przyczyn,
z biegiem czasu nastepuje znieksztalcenie réwne;
powierzchni plyty stolu roboczego, wskutek czego
podczas przecierania fanby drukarskiej przez sza-
blon przecierak naciska z niejednakowsg silg na
calej powierzchni szablonu, co powoduje nieré6wno-
mierne pokrycie drukowanej tkaniny farbg drukar-
ska, a czasem miejscowe, nawet catkowicie nieza-
drukowane powierzchnie tkaniny.

W celu wyréwnywania powierzchni na profilo-
wanych prowadnicach, skladajgcych sie z szefegu
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5-io metrowej diugosci profilowanych korytek, calg
prowadnice demontuje sie ze stotu drukarskiego
i odcinkami poddaje wyréwnywaniu na frezarce po-
ziome]j, badz tez na tokarni odpowiednio do tego
celu przystosowanej. Taka obrébka jest bardzo kio-
potliwa, a poza tym uzyskiwanie obrébki odcinka
prowadnicy o diugos$ci 5-ciu metréw wymaga kilka-
krotnego jej zamocowywania w obrabiarkach, przy
czym kazdorazowe dokladne scentrowanie potoze-
nia prowadnicy wzgledem linii pracy narzedzia
skrawajgcego jest praktycznie biorgc rzecza nie-
mozliwg. Powoduje to zygzakowato wygieta po-
wierzchnie prowadniczg, wskutek czego obrébka ta-
ka nie osigga swego celu.

Co sie tyczy za$ wyrdéwnywania gornej powierz-
chni ptyty stoléw roboczych, wygladzano je za po-
mocg strugéw plaszczyznowych, tak zwanych spust-
nik6w, lecz dokladne wyréwnywanie calej po-
wierzchni plyty o dlugo$ci okolo 50 m i szeroko$ci
1,15 m jest praktycznie biorac niemozliwe,

Przedmiotem wynalazku jest wyeliminowanie
opisanych wyzej trudno$ei przy wyréwnywaniu po-
wirzchni ptyty stolu roboczego oraz szyny prowad-
niczej przez zastosowanie do tego celu specjalnego
urzadzenia.

. -Przedmiot urzadzenia. jest przedstawiony na ry-
sunku schematycznym, w rzucie aksonometnycznym.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest wyposazone
w dwa ogumowane walki napedowe 1 i 2 polgczone
ze sobg lancuchows przekladnig 3 i obracane po-
przez lancuchowsg przekladnie 4, pasowa przeklad-
nie 5, Slimakowsg przekladnie 6, zebaty przeklad-
nie 7, §limakowa przekladnie 8 oraz pasowg prze-
kladnie 9 za pomoca silnika elektrycznego 10 pod-
laczonego poprzez wylgeznik 11 do zZr6dia pradu
elektrycznego przewodem elastycznym 12,

Walki napedowe 1 i 2 sg uliyskowane w stalo-
wej ramie 13 i sg umieszczone na powierzchni pty-
ty 14 pomocniczego woézka jezdnego 15, ktory jest
zaopatrzony w jezdne kota 16 toczace sie po szy-
nach 17 utozonych réwnolegle do czolowych kra-
wedzi roboczego stolu 18.

Na czopie walka 1 osadzony jest krgzek prowad-
niczy 19, a w ramie 13 sworzen 20 z osadzonym na
nim drugim krgzkiem prowadniczym 21, przy czym
obydwa krazki 19 i 21 toczg sie po pomocniczej,
korytkowej profilowanej prowadnicy 22 stykajacej
sie z korytkows profilowang prowadnicg 23 zamo-
&wang wspornikami do stotu 18.

Po pomocniczej prowadnicy 22 toczy sie réowniez
zesp6l dwoch frezéw 24 i 25 przedzielonych wy-
mienng dystansowsg tulejkg 26. Zespo6t frezow 24
i 25 oraz tulejka 26 sg osadzone na walku 27 nape-
dzanym poprzez lancuchows przekladnie 28, ze-
bata przekiadnie 29, pasows przekladnie 30 i paso-
wa przekladnie 9 elektrycznym silnikiem 10.

W rozszerzonej od strony czolowej ramie 13 osa-
dzna .jest na stale pociggowa Sruba 31 o gwincie
lewo-prawym. Na pociggowg Srube 31 nalozona jest
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obrotowo, rozcieta wzdluznie tuleja 32. W zwojach
pociagowej Sruby 31 umieszczony jest wodzik wy-
stajgcy poprzez szczeline w obrotowej tulei 32. Ko-
niec wodzika wystajacy z tulei 32 jest osadzony
w S$lizgowym lozysku, na ktérym zamocowany jest
walcowo-czolowy frez tarczowy 33. Tuleja 32 jest
napedzana poprzez lancuchowg przekladnie 34 za
pomoca pasowej przekladni 30.

W celu oczyszczenia powierzchni stolu roboczego
18 od wiorow, tworzacych sie podczas wyréwny-
wania tej powierzchni, pomiedzy watkiem jezd-
nym 2 a tuleja 32 zamocowana jest obrotowo w ra-
mie 13 szczotka cylindryczna 35 napedzana poprzez
pasowg przekladnie 36 od jezdnego walka 2, przy
czym szczotka 35 jest obracana w kierunku prze-
ciwnym do kierunku obrotu watka 2 i usuwa wiéry
z powierzchni stolu, po ktdérym toczg sie jezdne
walki 11 2.

Odstep pomiedzy frezami 24 i 25, ktére ulegaja
zuzyciu podczas pracy i ostrzenia, ustala sie na
zgdany wymiar za pomocg wymiennych tulejek

- dystansowych 26.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w sposob
nastepujgcy. Pomocniczy wozek jezdny 14 przeta-
cza sie po szynach 17 tak, aby pomocnicza prowad-
nica 22 stanowila przedluzenie prowadnicy 23, po
czym uruchamia sie za pomoca przetgcznika 11
elektryczny silnik 10. Silnik ten uruchomia jezdne
watki 11 2 wraz z zespolem frezow 24, 25 oraz frez
33 i szczotki 35, dzieki czemu jednocze$nie zostaje
wyréwnana powierzchnia plyty 18 stolu roboczego
oraz profilowanej prowadnicy 23.

Na koncu roboczego stolu umieszczona jest przy-
stawka pomocnicza, na ktérg wjezdza walek 2, co
umozliwia obrébke konca profilowanej prowadni-
cy 23.

Po skonczonej obrébce na drukarce filmowej
urzadzenie przetacza sie z powrotem na pomocni-
czy jezdny woézek 15, po czym wozek ten jest prze-
taczany po szynach 17 do nastepnej filmowej dru-
karki.

W celu ulatwienia transportu urzgdzenia zdje-
tego z wozka pomocniczego 15, na czopy waltkéw 1
i 2 naklada sie pomocnicze jezdne koétka 37, na kté-
rych spoczywa w okresie magazynowania urzadze-
nia,

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wyréwnywania powierzchni plyty
stolu roboczego oraz szyny prowadniczej na recz-
nych drukach filmowych, znamienne tym, ze jest
zacpatrzone w osadzone na woézku jezdnym (15)
watki (1 i 2) oraz w prowadnicze krazki (19, 21),
przy czym na wozku (15) zamocowany jest frez
(33) do wyréwnywania powierzchni plyty (18) stotu
roboczego drukarki oraz zespét frezéw (24, 25) do
wyréwnywania powierzchni szyny prewadniczej
(23) stotu roboczego.
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