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Stérad Celnfho skla pro motorova
vozidla sestdvd z raménka, podpérného rému

a profilovaného nosného pé&sku se stiraci |26 28
listou. Profilovany nosny pédsek je opatfen

na obou koncich koncovkami, upevnénymi L?n

ke koncim nosného pésku zaskakovacim

mechanismem s nejméné jednim zaskakovacim
zubem, zapadajicim do postrannfiho vyfezu
nosného pdsku. Zaskakovaci zuby vystupujil
z postrannich ramen, kolmych na svisly
koncovy vystupek koncovky nebo z rovinné
horni ¢4sti koncovky sm&rem k ramenim.
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Vyndlez se tyk& sté&rade Celnfho skla motorového vozidla, opatfeného podpé&rnym rémem,

nesoucim profilovany pések se stiraci{ pryZovou litou.

Dosud znédmé stérade &elnfiho skla motorového vozidla sestdvaji z raménka, na jehoZ
konci je pFipevn&n podp&rny rém zpravidla mfirnd prohnutého tvaru, pripevnény svym stredem
k raménku stérale, a nesouci na kaZdém konci vyrovndvaci prvek, v jehoZ udchytech je p¥ipevnén
podélny pasek, nesouci stiraci pryZ%ovou liStu. Aby se zvy$ila moZnost tvarového pretvofeni
stirac{ pry¥ové 1li¥ty podle zak¥iveni 8elniho skla a usnadnilo spojeni mezi vyrovndvacim
prvkem a podélnym padskem, m& horni &&st profilu podélného pésku zlGZenou tloudfku alespon
v’ nékterych oblastech své délky. Vyrovndvaci prvky jsou opatfeny koncovymi vystupky,
sm&¥ujicimi k podélnému pdsku, které zamezuji neZddoucimu vysunuti stirac{ 1iSty ve sméru
osy podélného pdsku.

Tyto stdrade majf{ ndkteré nevyhody, zejména vyZaduji pom&rné dlouhou montéZni dobu
p¥i sestavovdni a jejich vyrobni ndklady jsou také pom&rn& vysoké zejména diky nutnosti
obrab&ni podélného pésku p¥i zeslabovdni jeho tloudtky a vyrovnavacich prvkd pti vytva¥ent
jejich koncovych vystupkl, které maji umoinit vzdjemné spojeni vyrovndvacich prvkl s podél-
nym pdskem a zamezit vysunuti stiraci 1listy.

Okolem vynilezu je vyFe3it konstrukci stérade &Celnfho skla, ktery by nemél tyto nevghody,
to znamend, ktery by umoZfoval rychlou mont&% na montdZnich automatech a nevyZadoval zv1&s-
tni obréb&ci operace podélného pésku a vyrovndvacich prvkua.

Tento Ukol je vy¥elen st&rafem &elnfho skla podle vyndlezu, jehoZ podstata spolivd
v tom, %e profilovany nosny pdsek je na obou koncich opatfen p¥ipevn&nymi koncovkami,
upevné&nymi zaskakovacim mechanismem, které jsou na vn&jEich strandch zakoneny koncovymi
vystupky, umisté&nymi &eln& proti koncim profilovaného nosného pésku.

Podle vyhodného konkrétnfho provedeni stérale je kaZdd koncovka opatfena dvéma postrannimi
raheny, kterd jsou kolmd na koncové vystupky a jsou od sebe oddélena mezerou, p¥ifemi
uz¥{ mezerou jsou odd&lena od horni CAsti koncovky a podélny profilovany nosny pések
je vloZfen svou zdkladni rovinnou &4&stf do mezery mezi postrannimi rameny koncovky a jeji
horni &&4sti.

Hornf{ &4sti koncévky je podle jiného vyhodného provedeni vyndlezu tvarovéna tak,
%e jeji horni plocha probfhd v prodlouZeni horn{ plochy vyrovndvaciho prvku ve formé&
vyrovndvaciho vahadla, opat¥eného na koncich patkami, zachycenymi za horni &4st profilovaného
nosného pésku.

Zaskakovaci mechanismus koncovek je tvo¥en nejméné& jednim zubem se sklon&nou vodici
plochou, vystupujicim z postrannich ramen koncovek a zapadajfcim do postranniho vyfezu
v hornf{ &4sti profilovaného nosného pdsku, pfi¢emZ v jiném alternativnim provedeni mlZze
byt zaskakovac{ zub vytvofen na hornf &&sti koncovky a miZ%e zapadat do stejného bo&niho
vy¥ezu v horni &4sti profilovaného nosného pésku.

Stérad podle vyndlezu se velmi snadno rychle montuje a p¥itom je zabezpefena sprévnd
poloha stirac{i pryZové listy i podélﬁého nosného pdsku prostym nasunutim koncovek, které
se upevni prostym zapadnutim zaskakovacich zubl do postrannich vy¥ezd profilované nosné
1li%ty. Profilovany nosny pdsek neni nijak obrdbén, jen jsou v ndm vytvo¥eny &ty¥i postranni
vy¢¥ezy pro zapadnuti zaskakovacich zubl koncovek.

P¥{klad provedeni stdrale 8elnfho skla podle vyndlezu je zobrazen na vykresu, kde
obr. 1 zndzoriiuje bo&ni pohled na cely st&ra& Zelniho skla bez nosného raminka, kterym
je stdrad p¥fipojen k pohonnému Gstroji{, na obr. 2 je axonometricky pohled na koncovou
%4st profilovaného nosného pdsku, nesouciho pryZovou stiraci 1i¥tu, na obr. 3 je p¥i&ny
tez koncovou &4sti st&rade, vedeny rovinou III-III z obr. 1, a na obr. 4 je bo&ni pohled
na koncbvku, kterd se upeviuje ke koncim profilovanych stiracich prvki.
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Stéra¢ &elniho skla podle vyndlezu sestdvd z podp&rného rému 1, upevn&ného vykyvné&
na konci raménka stérale, vyrobeného z kovu nebo plastu a tvo¥eného hlavnim podp&rnym
vahadlem 2 podélné zak¥iveného tvaru a dvojic{ vyrovnivacich vahadel 3, p¥ipojenych ke
konctim hlavniho podpé&rného vahadla 2. Vyrovndvaci vahadla 3 se mohou v bodé svého upevn&ni
natdéet a nesou podélny profilovany nosny pdsek 4, ve kterém je uloZen pryZovy stiraci
prvek ve formé& stiraci{ 1lidty 6. Hlavni podpérné vahadlo 2 je opatfeno ve své st¥edni
84sti prichozim otvorem, ktery neni zobrazen a ktery prochdzi ob&ma boénimi sténami 7.

mezi nimiZ je p¥ipojovaci dfl pro p¥ipojeni raménka stérale &elniho skla.

Obé vyrovnévaci vahadla 3 jsou na svych koncich opat¥ena dvojici patek 10, které
vystupuji svisle dolll a jsou zakonlena pfehnutou koncovou &4sti 11, kterd je zahnuta
vodorovné smérem ke stfedu profilovaného nosného pdsku 4. Profilovany nosny pések 4 sestavéd
z rovinné horni &4sti 12, ze které vystupuji smérem dolt dvé navzdjem rovnobé&Zn& Zebra
13, zakonéend na volnych okrajich k sobé& smé¥ujicimi k¥{dly 16, kter4d jsou vodorovnd
a probihajf v podélném sm&ru profilovaného nosného pésku 4, takZe vytvafeji{ podélnou,

dold otev¥enou dutinu profilu T.

V této podélné, dolu otev¥ené dutin& profilovaného nosného padsku 4 je uloZena horni
4st 17 stiraci{ 1liSty 6, kterd md rovné&Z profil tvaru T, pfechdzejfci smérem dold ve
stiraci b¥it 19, a kter4 je opat¥ena p¥ibliZn& ve st¥edu vySky své stojiny dvojici postram-’
nich Zeber 20, vystupujicich do stran a opfenych o spodni plochy k sob& smé€fujfcich k¥idel
16 profilovaného nosného pésku 4. Profilovany nosny pdsek 4 miZe byt vyroben z plastu
vytladovacim procesenm.

Oba konce podélného profilovaného nosného pdsku 4 jsou opatfeny nasazenymi koncovkami
22 /obr. 1 a 4/, majfcimi svislé koncové vystuéky 23, z jejichZ horniho konce vybihéd
horni &&st 24 se stoupajici horni plochou 25, kterd plynule navazuje na prodlouZenf{ horni
plochy vyrovnavaciho vahadla 3. Ze stfedni &4sti svislych koncovych vystupkd 23 vystupuji
dvé& navzdjem rovnob&ind postranni ramena 26, kterd obepinaji profilovany nosny pdsek
4 v Grovni postrannich Zeber 13. Ze st¥edni oblasti obou postrannich ramen 26 koncovky
22 vystupuj{ zaskakovaci zuby 27, sméfujici k horni C&sti 24 koncovky 22 a majfci skloné&nou
horni plochu, klesajici od vnit¥ni strany k vné&j8i stran&, aby se usnadnilo jejich z;souvéni
do z&4b&ru s profilovanym nosnym padskem 4, opat¥enym na podélnych okrajich postrannimi
vyfezy 28, do kterych zaskakovaci zuby 27 zapadaji a zaji8fuji upevn&ni koncovky 22 na
horni &&sti 12 profilovaného nosného pasku 4 /obr. 2/. Koncovd &&st 29 svislého koncového
vystupku 23 koncovky 22 je umist&na proti horni &&sti 17 stiraci liZty 6 a omezuje jeji
podélné posuvy v dutiné profilovaného nosného péasku 4.

Spojovan{ profilovaného nosného pdsku 4 s podp&rnym rdmem 1 p¥i sestavovani stérale
podle vyndlezu probih& ndsledovné: Po vsazeni stiraci 1listy 6 do profilovaného nosného
pésku 4 se profilovany nosny pdsek 4 nasouvd do patek 10 vyrovndvaciho vahadla 3 tak,

%e jejich koncové &4sti 11 obepnou navzdjem rovnob&ind podélnd Zebra 13 profilovaného
nosného pdsku 4 pod jeho horni &&sti 12; nakonec se na konce profilovaného nosného pdsku
4 nasunou koncovky 22, které se samy zajisti po zaskofenf zubll 27 do postrannich vyfezl
28 horni &&sti 12 profilovaného nosného pasku 4. Montd% se miZe provddét automatickym
montd#nim za¥fzenim, protoZfe profilovany nosny pdsek 4 z plastu se osazuje do podp&rného
rdmu 1 prostym podélnym nasunutim podél patek 10 vyrovndvacich vahadel 3 a stejnym smérem
se také nasouvajl koncovky 22 na konce profilovaného nosného pdsku 4. Sprdvnd poloha
stirac{ 1iSty 6 na profilovaném nosném pdsku 4 je zaji¥tovéna koncovymi &&stmi 29 svislych
koncovych vystupkd 23 koncovek 22, tak%e stiraci li%ta 6 se nemife posouvat v dutiné

profilovaného nosného pédsku 4.

N&kteréd &4sti stérade podle vyndlezu mohou mit i jiné konkrétni provedeni neZ je
tomu u zobrazeného p¥ikladu. Zejména zaskakovaci mechanismus koncovky 22 miZe byt upraven
tak, %e zaskakovaci zuby 24 vystupuji ze spodni plochy horni &&sti 24 koncovky 22, popfipadé
horni %&st 24 koncovky 22 miZe byt vsunuta do podéiné dutiny profilovaného nosného pdsku 4

proti &ellm stiraci 1liSty 6 a podobné&.
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PREDMET VYNALEZU

1. st&ra& Celnfho skla, sestdvajic{ z raménka, podp&rného rému a profilovaného nosného
pésku se stirac{ listou, vyznalujici se tim, Ze profilovany nosny pédsek /4/ je opatfen
na obou svych koncich koncovkami /22/, p¥ipevn&nymi ke koncim profilovaného nosného pésku
/4/ zaskakovacim mechanismem, p¥igemZ koncovky /22/ jsou opatfeny svislymi koncovymi
vystupky /23/, jejichZ koncovd &4st /29/ je umisténa proti &elu stiraci 1lidty /6/.

2. Stéra& Celnfiho skla podle bodu 1, vyznadujici{ se tim, Ze koncovka /22/ profilovaného
nosného pdsku /4/ je opatfena dvéma navzdjem rovnob&Znymi postrannfmi rameny /26/, kterd
jsou kolmé na koncovy vystupek /23/ koncovky /22/ a kterd jsou odd&lena mezerou od horni
¢4sti /24/ koncovky 722/, ptidemZ profilovany nosny pések /4/ je vlofen svou rovinnou
horni{ &4stf{ /12/ do mezery postrannimi rameny /26/ a hornf &&st{ /24/ koncovky /22/.

3. Sté&ral Celniho skla podle bodd 1 a 2, vyznadujici{ se tim, Ze horni &&st /24/ koncovky
/22/ mé& stoupajfci hornf plochu /25/, probfhajici v prodlouZeni horﬁi plochy vyrovndvaciho
vahadla /3/ podp&rného rému /1/, pfilemZ vyrovndvaci{ vahadlo /3/ je opatfeno na svych
obou koncich dvojici patek /10/, obepinajicich rovinnou horni &&st /12/ profilovaného
nosného pésku /4/.

4. Stdrad& &elniho skla podle bodl 1 a 3, vyznadujic{ se tim, Ze zaskakovac! mechanismus
koncovek /22/ je tvo¥en nejméné jednim zaskakovacim zubem /27/ s naklon&nou néb&hovou
plochou, vystupujicim z postrannich ramen /26/ koncovky /22/ a zaklesnutym do postranniho
vy¥fezu /28/ v rovinné horn{ %&sti /12/ profilovaného nosného pésku /4/.

5. Stdrad &elnfho skla podle bodu 1 aZ 3, vyznadujici se tim, %e zaskakovac{ mechanismus
koncovek /22/ je tvofen nejméné jednim zaskakovacim zubem /27/ s naklon&nou néb&hovou
plochou, vystupujicim z horni &4sti /24/ koncovky /22/ sm&rem k postrannim ramentim /26/

a zaklesnutym do postranniho vy¥ezu /28/ v rovinné horni &4sti /12/ profilovaného nosného
pdsku /4/.

6. St&ra& %elnfho skla podle bodd 1 a% 5, vyznalujici se tim, Ze profilovany nosny
pasek /4/ a koncovky /22/ jsou z plastu.

1 vykres
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