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Rolka przenośnika rolkowego do walcarki blach

Przedmiotem wynalazku jest rolka przenośnika
rolkowego do walcarki blach, stasowana w odpro¬
wadzających przenośnikach rolkowych do walca¬
rek taśmy szerokiej walcowanej na gorąco.

Znana jest rolfka przenośnika rolkowego do wal¬
carki blach w postacr drążonego cylindrycznego
kadłuba, w którym za pomocą piast są zamocowa¬
ne wciskowo półosie, na których rolka obraca się
w łożyskach. Chłodzenie rolek podczas przemiesz¬
czania się po nich gorącego arkusza dokonywane
jest przez rozpryskiwanie chłodzącego czynnika
ciekłego, na przykład wody, na zewnętrzną po-
wiaraermię rolek za pomocą przewodów rurowych
z otworami, które to przewody są rozmieszczone
między dwiema rolkami.

W celu zwiększenia wytrzymałości, odporności
na zużycie i żaroodpornośći kadłuba rolki, do jej
wykonania stosuje się żaroodporne żeliwo o sferoi-
dainej strukturze zwartej w kulistą formę grafitu
Podczas ruchu gorącego arkusza po przenośniku
rolkowym jego rolki nagrzewają się do tempera-,
tury rzędu 400—500°C, która znacznie przekracza
temperaturę, wrzenia wody. Skutkiem tego przy
zetknięciu wody z zewnętrzną powierzchnią rolki
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tworzy się przedzielająca warstwa pary, która z
kolei pogarsza wymianę ciepła między rolką i chło¬
dzącym czynnikiem ciekłym.

Znaczna prędkość obrotowa rolki powoduje od¬
rzucanie wody od zewnętrznej powierzchni rolki
wskutek sił odśrodkowych skracając przez to do
minimum czas kontaktu roiki z chłodzącym czyn¬
nikiem ciekłym, co prowadzi do przegrzania rol¬
ki.

Przegrzanie rolki pogarsza właściwości mecha¬
niczne, żaroodporność i odporność na zużycie ma¬
teriału kadłuba rolki i doprowadza do jego szyb¬
kiego zużycia. Oprócz tego, otwory przewodów ru¬
rowych zanieczyszczają się zgorzeliną i innymi
twardymi cząstkami, co prowadzi do nierówno¬
miernego chłodzenia kadłuba rolki, jego wypacza¬
nia się i zniszczenia.

Celem wynalazku jest usunięcie wyżej wymie¬
nionych niedogodności i wykonanie rolki przenoś¬
nika rolkowego do walcarki blach z takim ukła¬
dem chłodzenia, który pozwoliłby zwiększyć jej
eksploatacyjną niezawodność i długotrwałość,
zmniejszyć zużycie ciekłego czynnika do jej chło¬
dzenia, zmniejszyć wypaczanie i obniżyć napręże-
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nia termiczne powstające przy jednostronnym na¬
grzewaniu powierzchniowych warstw kadłuba rol¬
ki w miejscu jej styku z poruszającym się arku¬
szem, w porównaniu z analogicznymi znanymi rol¬
kami. Cel ten został osiągnięty przez wykonanie
rolki przenośnika rolkowego do walcarki blach we¬
dług wynalazku, w której cylindryczny drążony
kadłub na każdej powierzchni czołowej posiada
współosiowo osadzoną pokrywę z centralnym o-
tworem, którego średnica jest mniejsza od ze¬
wnętrznej średnicy tarczy posiadającej na ze¬
wnętrznym obwodzie przelotowe kanaliki, a pół¬
osie i pokrywy tworzą pierścieniową szczelinę do
przepływu chłodzącego czynnika ciekłego przez
wnękę kadłuba rolki.

Obecność na kadłubie, według wynalazku, współ¬
osiowo osadzonych pokryw z centralnymi otwora¬
mi, jak również obecność przelotowych kanalików
na zewnętrznym obwodzie tarcz pozwala na dopro¬
wadzenie do wnęki kadłuba rolki chłodzącego czyn¬
nika, który podczas obrotów rolki, pod wpływem
sił odśrodkowych, rozkłada się równomiernie na
wewnętrznej powierzchni kadłuba rolki. To pro¬
wadzi do zwiększenia eksploatacyjnej niezawodno¬
ści i trwałości rolki w wyniku bardziej efektyw¬
nego jej chłodzenia. Oprócz tego zmniejsza się
zużycie chłodzącego czynnika ciekłego wskutek te¬
go, że staje się możliwe zmniejszenie intensywno¬
ści chłodzenia zewnętrznej powierzchni rolki. Po¬
nadto w wyniku równomiernego rozkładu chłodzą¬
cego czynnika ciekłego na wewnętrznej powierzch¬
ni kadłuba rolki występują niższe termiczne na¬
prężenia, powstające przy jednostronnym nagrze¬
waniu powierzchniowych warstw kadłuba rolki w
miejscu jego styku z poruszającym się arkuszem.

Jest korzystne, gdy cylindryczny drążony ka¬
dłub rolki na swej zewnętrznej powierzchni ma
rowki śrubowe. Dzięki temu kompensuje się roz¬
szerzalność cieplną powierzchniowych warstw ka¬
dłuba rolki, mającą miejsce podczas stykania się
rolki z gorącym arkuszem przy chłodzeniu jej
czynnikiem płynnym.

Pożądane jest by wnęka kadłuba rolki przez
pierścieniowe szczeliny utworzone przez pokrywy
i półosie, była połączona przewodami rurowymi
odpowiednio od strony jednej ze swych powierz¬
chni czołowych ze źródłem chłodzącego czynnika
ciekłego, a od strony drugiej powierzchni czoło¬
wej, z elementem odprowadzającym ten czynnik.
W wyniku tego zapewnia się bardziej równomier¬
ny rozkład czynnika chłodzącego na wewnętrznej
powierzchni kadłuba rolki.

Korzystnie jest, gdy przewód rurowy łączący
wnękę kadłuba ze źródłem chłodzącego czynnika
ciekłego ma końcówkę skierowaną w kierunku
obrotu rolki, a końcówka przewodu rurowego łą¬
czącego wnękę kadłuba z elementem odprowa¬
dzającym chłodzący czynnik ciekły ma stożkowe
ścięcie i jest skierowana w kierunku przeciwnym
do obrotu rolki na odcinku między zewnętrzną
powierzchnią piasty i centralnym otworem pokry¬
wy. W wyniku tego zmniejsza się rozpryskiwa¬
nie chłodzącego czynnika ciekłego dopływającego
do wnęki kadłuba rolki.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy¬
kładzie wykonania na rysunku, na którym fig. 1
przedstawia ogólny widok przenośnika rolkowe¬
go z rolkami według wynalazku, fig. 2 — rolkę
przenośnika rolkowego według wynalazku, w prze¬
kroju fig. 3 — rolkę przenośnika rolkowego we¬
dług wynalazku, w widoku z boku, fig. 4 — prze¬
krój IV—IV na fig. 2, fig. 5 — przekrój V—V
na fig. 2, fig. 6 — końcówkę przewodu ruro¬
wego do odprowadzenia chłodzącego czynnika cie¬
kłego.

Rolka 1 (fig. 1) przenośnika rolkowego do wal¬
carki blach ma postać cylindrycznego drążonego
kadłuba 2 (fig. 2) osadzonego poprzez tarcze 3
na półosiach 4. Półosie 4 są ustawione w ułożys-
kowanych podporach 5 przenośnika rolkowego i
obracają się w łożysku tocznym 6. Cylindryczny
drążony korpus 2 rolki 1 na każdej powierzchni
czołowej ma współosiowo osadzoną pokrywę 7 z
centralnym otworem 8. Średnica otworu 8 jest
mniejsza od zewnętrznej średnicy tarczy 3. Jest
to niezbędne z uwagi na to aby przy obrotach
rolki ciekły czynnik chłodzący 9 zatrzymywał się
we wnęce kadłuba 2 rolki 1. Na zewnętrznym
obwodzie tarczy 3 są wykonane przelotowe kana¬
liki 10 do równomiernego rozdziału ciekłego czyn¬
nika chłodzącego 9 we wnęce kadłuba 2 rolki 1.

Pokrywa 7 od strony powierzchni kadłuba 2
rolki 1 tworzy z półosią 4 pierścieniowe szczeli¬
ny dla przepływu ciekłego chłodzącego czynnika
9 przez wydrążenie kadłuba 2 rolki 1. Do jednej
szczeliny wprowadzony jest przewód rurowy 11
doprowadzający czynnik chłodzący 9, a do dru¬
giej przewód rurowy 12 odprowadzający czynnik
chłodzący 9.

Przewód rurowy 11 (fig. 4, 5 i 6) doprowadza¬
jący czynnik 9 chłodzący jest tak umieszczony,
że jego końcówka jest zwrócona w kierunku o-
brotów rolki 1. Przewód rurowy 12 odprowadza¬
jący czynnik ciekły 9 z wydrążenia kadłuba 2
rolki 1 jest tak umieszczony, że jego końcówka
13 wykonana ze stożkowym ścięciem jest skie¬
rowana w kierunku przeciwnym do obrotów rol¬
ki 1, na odcinku między zewnętrzną powierzchnią
tarczy 3 (fig. 2) i centralnym otworem 8 w po¬
krywie 7. W wyniku tego ma miejsce mniejsze
rozpryskiwanie czynnika chłodzącego 9, wpływa¬
jącego do wydrążenia kadłuba 2 rolki 1 i wypły¬
wającego z niej.

W celu kompensacji rozszerzania się powierz¬
chniowych warstw kadłuba 2 rolki 1 na jego
zewnętrznej powierzchni, nacięto jeden lub kilka
rowków śrubowych 10 przebiegających pod kątem
(fig. 3).

Rolka przenośnika rolkowego do walcarki blach
pracuje następująco:

Gorący arkusz 14 z pomiędzy walców 15 klatki
wykończeniowej, nie pokazanej na rysunku, jest
wprowadzony na rolki 1 odprowadzającego prze¬
nośnika rolkowego. Po rolkach 1 odprowadzające¬
go przenośnika rolkowego gorący arkusz 14 jest
transportowany do zwijarki 16, gdzie zostaje zwi¬
nięty w zwój 17. Rolki 1 obracają się na łożyskach
tocznych 6 napędzane za pomocą silnika elektry-
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cznego 18. Chłodzenie rolek 1 dokonuje się przez
polewanie z zewnątrz, do czego służą umieszczo¬
ne wzdłuż każdej rolki przewody rurowe 19 z
otworami, przez które odbywa się zewnętrzne po¬
lewanie rolek 1.

Podczas obrotu rolki 1 na łożylskach tocznych
6, od źródła czynnika chłodzącego przez przewód
rurowy 11 poprzez szczeliny, czynnik chłodzący
9 przepływa do wydrążenia kadłuba 2 rolki 1
i pod wpływem sił odśrodkowych rozpływa się
równomiernie po wewnętrznej stronie cylindrycz¬
nego drążka kadłuba 2 rolki 1. W wyniku wy¬
muszonego odprowadzania czynnika chłodzącego 9
za pomocą przewodu rurowego 12, którego koń¬
cówka 13 posiada stożkowe ścięcie, czynnik ten
przemieszcza się wzdłuż drążonego kadłuba 2 w
kierunku od doprowadzającego przewodu rurowe¬
go 11 do odprowadzającego przewodu rurowego 12.
Do przepływu czynnika chłodzącego 9 przez pia¬
sty 3 służą przelotowe kanaliki 10.

Grubość warstwy czynnika chłodzącego w za¬
kresie od 10 do 20 mm jest ustalona odległością
między końcem odprowadzającego przewodu ru¬
rowego 12 i zewnętrzną średnicą piasty 3, przy
czym im większa jest ta odległość, tym grubsza
jest warstwa chłodzącego czynnika. Po zatrzyma¬
niu rolki nadmiar czynnika chłodzącego 9 odpły¬
wa popTzez pierścieniowe szczeliny. Część cieczy
pozostaje w dolnej części kadłuba 2 rolki 1.

Zastrzeżenia patentowe

1. Rolka przenośnika rolkowego do walcarki
blach w postaci cylindrycznego drążonego kadłu-
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ba, osadznego tarczami na półosiach opartych na
ułożyskowanych podporach przenośnika rolkowe¬
go, znamienna tym, że cylindryczny kadłub drą¬
żony (2) na każdej powierzchni czołowej posiada
współosiowo osadzoną pokrywę (7) z centralnym
otworem (8), którego średnica jest mniejsza od
zewnętrznej średnicy tarczy (3), posiadającej na
zewnętrznym obwodzie kanaliki przelotowe (10),
a półosie (4) i pokrywy (7) tworzą pierścieniowe
szczeliny do przepływu czynnika chłodzącego (9)
przez wydrążenie kadłuba (2) rolki (1).

2. Rolka według zastrz. 1, znamienna tym, że
jej cylindryczny drążony kadłub (2) ma na zew¬
nętrznej powierzchni rowek śrubowy (20).

3. Rolka według zastrz. 1, znamienna tym, że
wydrążenie jej kadłuba (2) za pomocą pierście¬
niowych szczelin utworzonych przez pokrywy (7)
i półosie (4) jest połączone z przewodami ruro¬
wymi (11 i 12) odpowiednio od strony jednej ze
swych powierzchni czołowych, ze źródłem ciekłe¬
go czynnika chłodzącego (9), a od strony drugiej
powierzchni czołowej z elementem odprowadzają¬
cym czynnik chłodzący (9).

4. Rolka według zastrz. 3, znamienna tym, że
przewód rurowy (11) łączący wydrążenie kadłuba
(2) ze źródłem czynnika chłodzącego (9) ma koń¬
cówkę skierowaną w kierunku obrotu rolki (1),
a końcówka (13) przewodu rurowego (12) łączące¬
go wydrążenie kadłuba (2) z elementem odprowa¬
dzającym czynnik chłodzący ma stożkowe ścię¬
cie i jest skierowana w kierunku przeciwnym do
obrotu rolki (1) na odcinku między zewnętrzną
powierzchnią tarczy (3) i centralnym otworem (8)
pokrywy (7).
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