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Rolka przenosnika rolkowego do walcarki blach
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* Przedmiotem wynalazku jest rolka przenosnika
rolkowego do walcarki blach, stosowana w odpro-
wadzajacych przenosnikach rolkowych do walca-
rek tasmy szerokiej walcowanej na goraco.

Znana jest rolka przenos$nika rolkowego do wal-
carki blach w postacir drazonego cylindrycznego
kadluba, w ktérym za pomocg piast sg zamocowa-
ne wciskowo pélosie, na ktérych rolka obraca sie
w lozyskach. Chlodzenie rolek podczas przemiesz-
czania sie po nich goragcego arkusza dokonywane
jest przez rozpryskiwanie chiodzgcego czynmnika

" cielcdego, na przyklad wody, na zewnetrzng po-
wiermchnie rolek za pomocg przewodébw rurowych
z otworami, ktére to przewody sa rozmiesmczone
miedzy dwiema rolkami. .

W celu zwiekszenia wytrzymalosci, odpernosci
na zuzycie i zaroodpornosci kadtuba rolki, do jej
wykonania stosuje si¢ zaroodporne zeliwo o sferoi-
dalnej strukturze zwartej w kulista forme grafitu
Podczas ruchu goracego arkusza po przeno$niku

rolkowym jego rolki nagrzewajq sie do tempera-

tury rzedu 400—500°C, ktéra znacznie przekracza
temperature wrzenia wody. Skutkiem tego przy
zetknieciu wody z zewnetrzng powierzchnig rolki
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- tworzy sie przedzielajaca warstwa pary, ktéra z

kolei pogarsza wymiane ciepta miedzy rolkg i chlo-
dzacym czynnikiem ciekltym.

Znaczna predko$é obrotowa rolki powoduje od-
rzucanie wody od zewnetrznej powierzchni rolki
wskutek sit odérodkowych skracajac przez to do
minimum czas kontaktu rolki z chlodzacym czyn-
nikiem cieklym, co prowadzi do przegrzania rol-
ki. .
Przegrzanie rolki pogarsza wlasciwosci mecha-
niczne, zaroodporno$é i odpornosé na zuzycie ma-
teriatu kadtuba rolki i doprowadza do jego szyb-
kiego zuzycia. Oprécz tego, otwory przewoddw ru-
rowych zanieezyszczaja sie zgorzeling i innymi
twardymi czastkami, co prowadzi do nieréwno-
miernego chlodzenia kadiuba rolki, jego wypacza-
nia si¢ i zniszczenia.

Celem wynalazku jest usunigcie wyzej wymie-
nionych niedogodnosci i wykonanie rolki przenof-
nika rolkowego do walcarki blach z takim ukla~
dem chlodzenia, ktory pozwolitby zwigkszyé jej
eksploatacyjna niezawodno$é i dlugotrwalesé,
zmniejszyé zuzyecie cieklego czynnika do jej chle-
dzenia, zmniejszyé wypaczanie i obnizyé mapreie-
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nia termiczne powstajgce przy jednostronnym na-
grzewaniu powierzchniowych warstw kadluba rol-
ki w miejscu jej styku z poruszajacym sie arku-
szem, w poréwnaniu z analogicznymi znanymi rol-
kami. Cel ten zostal osiagniety przez wykonanie
rolki przenosnika rolkowego do walcarki blach we-
dlug wynalazku, w ktérej cylindryczny drazony
kadlub na kaidej powierzchni czolowej posiada
wsp6losiowo osadzona pokrywe z centralnym o-
tworem, ktérego Srednica jest mniejsza od ze-
wnetrznej $rednicy tarczy posiadajacej na ze-
wnetrznym obwodzie przelotowe kanaliki, a pét-
osie i pokrywy tworza piericieniows szczeling do
przeplywu chlodzacego czynmika cieklego przez
wneke kadiuba rolki.

Obecnoéé na kadtubie, wedtug wynalazku, wsp6i-
osiowo osadzonych pokryw z centralnymi otwora-
mi, jak réwniez obecno$é przelotowych kanalikéw
na zewnetrznym obwodzie tarcz pozwala na dopro-
wadzenie do wneki kadtuba rolki chlodzacego czyn-
nika, ktéry podczas obrotéw rolki, pod wplywem
sit odérodkowych, rozklada sie réwnomiernie na
wewnetrznej powierzchni kadtluba rolki. To pro-
wadzi do zwiekszenia eksploatacyjnej niezawodno-
Sei i trwalodei rolki w wyniku bardziej efektyw-
nego jej chlodzenia. Oprécz tego zmmiejsza sie
zuzycie chtodzacego czynnika cieklego wskutek te-
go, ze staje sie mozliwe zmniejszenie intensywno-
$ci chlodzenia zewmetrznej powierzchmni rolki. Po-
nadto w wyniku réwnomiernego rozkladu chtodzg-
cego czynnika cieklego na wewnetrznej powlerzch-
ni kadhluba rolki wystepuja nizsze termiczne na-
prezenia, powstajace przy jednostronnym nagrze-
waniu powierzchniowych warstw kadtuba rolki w
miejscu jego styku z poruszajacym sie arkuszem.

Jest korzystne, gdy cylindryczny draZzony ka-
dlub rolki na swej zewnetrznej .powierzchni ma
rowki érubowe. Dzieki temu kompensuje sie roz-
szerzalno$é cieplng powierzchniowych warstw ka-
dluba rolki, majaca miejsce podeczas stykania sie
rolki z goracym arkuszem przy chlodzeniu jej
czyanikiem plynnym.

Pozadane jest by wneka kadluba rolki przez
piericieniowe szczeliny utworzone- przez pokrywy
i poélosie, byla polaczona przewodami rurowymi
odpowiednio od strony jednej ze swych powierz-
chni czolowych ze 7Zrédlem chlodzacego czynnika
cieklego, a. od strony drugiej powierzchni czolo-
wej, z elementem odprowadzajacym ten czynnik.
W wyniku tego zapewnia sie bardziej réwmomier-
ny rozklad czynnika chlodzacego na wewnetrznej
powierzchni kadiuba rolki.

Korzystnie jest, gdy przew6d rurowy laczacy
wneke kadtuba ze 7rédlem chlodzacego czynnika
cieklego ma koficobwke skierowang w kierunku
obrotu rolki, a koficbwka przewodu rurowego la-
czacego wmeke kadluba z elementem odprowa-
dzajacym chlodzacy czynnik ciekly ma stozkowe
$ciecie i jest skierowana w kierunku przeciwnym
do obrotu rolki na odcinku miedzy zewnetrzna
powierzchnig piasty i centralnym otworem pokry-
wy. W wyniku tego zmniejsza si¢ rozpryskiwa-
nie chlodzacego czynnika cieklego doplywajacego
do wneki kadiuba rolki.
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Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym  fig. 1
przedstawia ogélny widok przenoénika rolkowe-
go z rolkami wedlug wynalazku, fig. 2 — rolke
przenoénika rolkowego wedlug wynalazku, w prze-
kroju fig. 3 — rolke przenoénika rolkowego we-
dlug wynalazku, w widoku z boku, fig. 4 — prze-
kr6j IV—IV na fig. 2, fig. 5 — przekréj V—V
na fig. 2, fig. 6 — koficowke przewodu ruro-
wego do odprowadzenia chlodzgcego czynnika cie-
klego.

Rolka 1 (fig. 1) przenoénika rolkowego do wal-
carki blach ma postaé cylindrycznego drazonego
kadtuba 2 (fig. 2) osadzonego poprzez tarcze 3
na pbélosiach 4. Pélosie 4 s3 ustawione w ulozys-
kowanych podporach 5 przeno$nika rolkowego i
obracaja sie w lozysku tocznym 6. Cylindryczny
drazony korpus 2 rolki 1 na kazdej powierzchni
czolowej ma wspdblosiowo osadzong pokrywe T z
centralnym otworem 8. Srednica otworu 8 jest
mniejsza od zewnetrznej S$rednicy tarczy 3. Jest
to niezbedne z uwagi na to aby przy obrotach
rolki ciekly czynmik chlodzacy 9 zatrzymywal sie
we wnece kadiuba 2 rolki 1. Na zewmetrznym
obwodzie tarczy 3 sa wykonane przelotowe kana-
liki 10 do réwnomiernego rozdzialu cieklego czyn-
nika chlodzacego 9 we wnece kadluba 2 rolki 1.

Pokrywa 7 od strony powierzchni kadluba 2
rolki 1 tworzy z pélosia 4 pierScieniowe szczeli-
ny dla przepltywu cieklego chlodzacego czynnika
9 przez wydrazenie kadiuba 2 rolki 1. Do jednej
szczeliny wprowadzony jest przewéd rurowy 11
doprowadzajacy czynnik chlodzacy 9, a do dru-
giej przewéd rurowy 12 odprowadzajacy czynnik
chtodzacy 9.

Przew6d rurowy 11 (fig. 4, 5 i 6) doprowadza-
jacy czynnik 9 chlodzacy jest tak umieszczony,
ze jego koficobwka jest zwr6cona w kierunku o-
brotéw rolki 1. Przewéd rurowy 12 odprowadza-
jacy czynnik ciekly 9 z wydrazenia kadluba 2
rolki 1 jest tak umieszczony, ze jego koricéwka
13 wykonana ze stozkowym S$cieciem jest skie-
rowana w kierunku przeciwnym do obrotéw rol-
ki 1, na odcinku miedzy zewnetrzng powierzchnia
tarczy 3 (fig. 2) i centralnym otworem 8 w po-
krywie 7. W wyniku tego ma miejsce mniejsze
rozpryskiwanie czynnika chlodzacego 9, wplywa-
jacego do wydrazenia kadluba 2 rolki 1 i wyptly-
wajgcego z niej. )

W celu kompensacji rozszerzania sie powierz-
chniowych warstw kadluba 2 rolki 1 na jego
zewnetrznej powierzchni,- nacieto jeden lub kilka
rowkéw Srubowych R0 przebiegajacych pod katem

(tig. 3). '

Rolka przenosnika rolkowego do walcarki blach
pracuje nastepujaco: ;

Gorgcy arkusz 14 z pomiedzy walcéw 15 klatki
wykonficzeniowej, nie pokazanej na rysunku, jest

‘wprowadzony na rolki 1 odprowadzajacego prze-

nosnika rolkowego. Po rolkach 1 odprowadzajgce-
go przenosnika rolkowego goracy arkusz 14 jest
transportowany do zwijarki 16, gdzie zostaje zwi-
niety w zw6j 17. Rolki 1 obracajg sie na lozyskach
tocznych 6 napedzane za pomoca silnika elektry-
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cznego 18. Chlodzenie rolek 1 dokonuje sie przez
polewanie z zewmatrz, do czego sluza umieszczo-
ne wzdluz kazdej rolki przewody rurowe 19 z
otworami, przez ktére odbywa sie zewnetrzne po-
lewanie rolek 1.

Podczas obrotu rolki 1 na lozyskach tocznych
6, od Zrédla czymnika chlodzacego przez przewdd
rurowy ‘11 poprzez szczeliny, czynnik chlodzacy
9 przeplywa do wydrazenia kadiluba 2 rolki 1
i pod wplywem sit odsrodkowych rozplywa sie
réwnomiernie po wewnetrznej stronie cylindrycz-
nego drazka kadiuba 2 rolki 1. W wyniku wy-
muszonego odprowadzania czynnika chlodzacego 9
za pomocy przewodu rurowego 12, ktérego kon-
cowka 13 posiada stozkowe §$ciecie, czynnik ten
przemieszcza sie wzdluz drgzonego kadluba 2 w
kierunku od doprowadzajacego przewodu rurowe-
go 11 do odprowadzajacego przewodu rurowego 12.
Do przeplywu czynnika chlodzacego 9 przez pia-
sty 3 sluzg przelotowe kanaliki 10.

Grubo$é warstwy czynnika chlodzacego w za-
kresie od 10-do 20 mm jest ustalona odlegloscig
miedzy koncem odprowadzajacego przewodu ru-
rowego 12 i zewnetrzng $rednicg piasty 3, przy
czym im wigksza jest ta odleglo$é, tym grubsza
jest warstwa chlodzacego czynnika. Po zatrzyma-
niu rolki nadmiar czynnika chlodzacego 9 odpty-
wa poprzez pierScieniowe szczeliny. Cze$é cieczy
pozostaje w dolnej czeSci kadiuba 2 rolki 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Rolka przeno$nika rolkowego do walcarki
blach w postaci cylindrycznego drazonego kadiu-
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ba, osadznego tarczami na pélosiach opartych na
ulozyskowanych podporach przenosnika rolkowe-
go, znamienna tym, ze cylindryczny kadiub dra-
zony (2) na kazdej powierzchni czolowej posiada
wsp6tosiowo osadzong pokrywe (7) z centralnym
otworem (8), ktérego S$rednica jest mniejsza od
zewnetrznej S$redmicy tarczy (3), posiadajacej na
zewnetrznym obwodzie kanaliki przelotowe (10),
a pbétosie (4) i pokrywy (7) tworzg pierScieniowe
szczeliny do przeplywu czynnika chlodzgcego (9)
przez wydrazenie kadluba (2) rolki (1).

2. Rolka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, :e -
jej cylindryczny drazony kadiub (2) ma na zew-
netrznej powierzchni rowek $rubowy (20).

3. Rolka wedlug zastrz. 1, znamienna {ym, ze
wydrazenie jej kadluba (2) za pomoca pierscie-
niowych szczelin utworzonych przez pokrywy (7)
i pélosie (4) jest polaczone z przewodami ruro-
wymi (11 i 12) odpowiednio od strony jednej ze
swych powierzchni czolowych, ze Zr6diem ciekle-
go czynnika chlodzgcego (9), a od strony drugiej
powierzchni czolowej z elementem odprowadzajg-
cym czynnik chlodzacy (9).

4. Rolka wedlug zastrz. 3, znamienna tym, Zze
przewbd rurowy (11) laczacy wydrazenie kadluba
(2) ze zr6dlem czynnika chlodzgcego (9) ma koni-
cébwke skierowang w kierunku obrotu rolki (1),
a koncoéwka (13) przewodu rurowego (12) iaczace-
go wydrazenie kadluba (2) z elementem odprowa-
dzajacym czynnik chlodzacy ma stozkowe $cie-
cie i jest skierowana w kierunku przeciwnym do
obrotu rolki (1) na odcinku miedzy zewnetrzng
powierzchnig tarczy (3) i centralnym otworem (8)
pokrywy (7).
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