Republik

tsterreich (11) Nummer: AT 402 533 B

Patentamt

) PATENTSCHRIFT

(21) Armeldenummer: 1967/95 (s1) nt.c1.6 : EO6B 9/17
(22) Anmeldetag: 1.12.1995

(42) Beginn der Patentdauer: 15.10.1996

(45) Ausgabetag: 25. 6.1997

(73) Patentinhaber:

WO & WO GRUN GMBH
A-8054 GRAZ, STEIERMARK (AT).

(72) Erfinder:

KOCH KARL
GRAZ, STEIERMARK (AT).

(54) IM WESENTLICHEN U-FURMIGES KASTENPROFIL

(57) Ein im wesentlichen U-formiges Kastenprofil, insbeson-
dere fur Rolladenkasten, besteht aus einem Kern (1) aus
Kunststoffschaum, der mit einer Au3enverkleidung (2) und
einer Innenverkleidung (3) versehen ist. Die Verkleidungen
(2,3) weisen Vorspringe (5) mit einem T-formigen Quer-
schnitt auf, die im Schaummaterial des Kerns (1) verankert
sind und die bei der Herstellung des Kerns eine gleichma-
Bige Schaumverteilung bewirken. Die AuBenverkleidung (2)
kann weiters auch an der dem Kern (1) abgewendeten Seite
mit Vorspringen (6) mit T-férmigem Querschnitt versehen
sein, welche als Putztrager dienen. Sowohl die AuBBenver-
kleidung (2) als auch die Innenverkieidung (3) bestehen aus
einem Grundkorper (4) in Form einer Kunststoffplatte, die
einstickig mit den Vorspringen (5,6) ausgebildet ist.
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Die Erfindung betrifft ein, im wesentlichen U-fdrmiges Kastenprofil, insbesondere flir Rolladenké&sten,
bestehend aus einem Kern aus Kunststoffschaum, der an seiner AuBenseite und/oder an seiner Innenseite
mit einer Verkleidung versehen ist.

Es ist bereits bekannt, Rollddenkisten aus einem im wesentlichen U-formigen Kastenprofil herzustellen,
das auf die erforderliche Ladnge abgeschnitten und an den beiden Stirnseiten durch Kopfstlicke abgeschlos-
sen wird, welche die Lagerung fiir die Rolladenwelle und die Antriebselemente aufnehmen.

Bekannte Rolladenkastenprofile bestehen aus einem Kern aus Polyurethan- oder Polystyrolschaum, der
auBen und innen mit einer Verkleidung versehen ist. Die Innenverkleidung besteht beispielsweise aus einer
Hartfaserplatte, an der die Kopfstiicke befestigt werden kdnnen, die AuBenverkleidung besteht beispielswei-
se aus einer Heraklitplatte oder weist eine Wabenstruktur auf und dient als Putztrager. Nachteilig ist bei den
bisher bekannten Rolladenkastenprofilen, da AuBenverkleidung und Innenverkleidung lediglich durch Ver-
klebung mit dem Schaumstoffkern verbunden sind und daher die Gefahr eines teilweisen AblOsens dieser
Verkieidung besteht. Verkleidungen aus Holzwerkstoffen weisen weiters den Nachteil auf, daf sie Feuchtig-
keit aufnehmen, was ein Verziehen des Kastenprofils zur Folge haben kann.

Es ist auch bekannt, im Schaumstoffkern eine Armierung vorzusehen, weiche die Stabilitdt des
Kastenprofiles verbessert und eine sichere Befestigung der Kopfstiicke auch bei dinnen AuBenverkleidun-
gen ermdglicht. So wurde bereits vorgeschlagen, in den Schaumstoffkern eine gelochte Hartfaserplatte
einzubetten. Diese Ausbildung weist den Nachteil auf, daB eine ungleichméBige Schaumstruktur des Kerns
mit mehr oder weniger starken Schaumnestern entsteht, da es fertigungstechnisch nicht mdglich ist, das
noch flussige Schaummaterial bei der Hersteliung gleichméBig auf beide Seiten des Kerns zu verteilen. Ein
weiterer Nachteil bei dieser bekannten Ausbildung besteht darin, daB durch die beim Ausschdaumen
auftretende Reaktionswirme aus der Hartfaserplatte Restfeuchtigkeit austritt, wodurch die Zelistruktur des
insbesondere aus Polyurethan bestehenden Hartschaumes nachreagiert und eine exakte Form des Kernes
nicht mehr sichergestelit ist. Infolge der Sekundarreaktion zwischen Wasser und der Isocyanatkomponente
des polyurethanbildenden Materiales entstehen an der Grenzfliche zwischen der Hartfaserplatte und dem
Schaummaterial Versprodungen durch gebildete Polyharnstoffe. Dadurch wird die mechanische Festigkeit
des Kernes gemindert und es entstehen Spannungen und Verzugserscheinungen.

Bei einer anderen bekannten AusfUhrungsform sind im Kern aus Schaummaterial Baustahlarmierungen
eingebettet. Diese ermdglichen zwar eine gleichmagBige Schaumverteilung beim Einbringen des noch
flissigen Schaummaterials, weisen jedoch den Nachteil auf, daB flir das Bearbeiten derartiger Kastenprofile
eine Trennscheibe erforderlich ist und die dabei entstehende Staub- und Larmentwicklung grof ist.

Bei allen bekannten Kastenprofilen mit einem Kern aus Kunststoffschaum ist nachteilig, daB sie in den
Schenkeln eine ungleichmiBige Schaumverteilung aufweisen. Bei der Herstellung derartiger Profile wird
namiich eine mit der Verkleidung versehene Schdumform verwendet, die die Gestalt eines verkehrten U
aufweist und in die von oben her das noch flissige Schaummaterial eingefillt wird, welches in den beiden,
die Schenke des U-fdrmigen Kastenprofiles bildenden Kammern sofort ungehindert nach unten flieBt,
wodurch der Schaum im Bereich der freien Schenkelenden wesentlich dichter ist als an der EinguBstelle,
also im Bereich des die beiden Schenke des U verbindenden Steges. Dies bewirkt eine verschiedene
Festigkeit Uber den Profilquerschnitt gesehen und einen erhnten Schaumverbrauch.

Die voriiegende Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt, die erwdhnten Nachteile der U-férmigen
Kastenprofile, die aus einem Kern aus Kunststoffschaum bestehen, der mit einer Verkleidung versehen ist,
zu vermeiden und ein U-formiges Kastenprofil zu schaffen, bei welchem eine sichere, unidsbare Verbin-
dung der Verkieidung mit dem Kern gegeben ist und bei welchem eine gleichmdBige Schaumverteilung und
dadurch auch eine gleichmiBige Festigkeit Uber den ganzen Querschnitt gewd&hrleistet ist. Zur LOsung
dieser Aufgabe schldgt die Erfindung vor, da8 die Verkieidung aus einem zumindest an der dem Kern
zugewendeten Seite mit Vorspriingen versehenen plattenférmigen Grundkdrper besteht. Diese Vorspriinge,
welche in den Kern aus Kunststoffschaum hineinragen, sichern nicht nur eine gute Verbindung der
Verkleidung mit diesem Kunststoffkern, sondern bewirken auch eine derartige Versteifung des Profiles,
sodaB die zusitzliche Anordnung einer Armierung innerhalb des Kerns nicht erforderlich ist. Vor allem aber
verhindern diese Vorspringe auch, daB beim Einflllen des noch fiissigen Kunststoffmaterials in die
Schiumform dieses Material ungehindert in den die Schenkel bildenden Formkammern nach unten flieft.
Vielmehr bilden diese Vorspriinge Dosierkammern in der Schdumform, die nach und nach ausgefullt
werden, also das AbwartsflieBen des noch flissigen Schaummateriales bremsen und somit die Entstehung
einer homogenen Schaumstruktur bei gleichzeitiger Minimierung des bendtigten Schaummaterials sicher-
stellen. Durch eine solche homogene Schaumstruktur wird ein besserer Lambda-Wert erreicht.

Besonders vorteilr. - ist es, wenn gemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung die Vorspriinge einen
etwa senkrecht vom g ittenférmigen Grundkdrper abstehenden FuB und einen quer zum FuB von diesem
abstehenden Steg aufweisen, wodurch Rinnen gebildet werden, die bei der Herstellung des Kerns vom
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flissigen Schaummaterial ausgefiillt werden missen, bevor dieses Schaummaterial weiterflieBt, was die
gleichméBige Verteilung des Schaummaterials beginstigt. AuBerdem bewirken die abstehenden Stege eine
bessere Verankerung der Vorspriinge im Kern. Vorteilhaft ist es, wenn die Vorspriinge einen T-férmigen
Querschnitt aufweisen.

Der piattenformige Grundkdrper der an der AuBenseite vorgesehenen Verkleidung kann erfindungsge-
maB auf beiden Seiten mit abstehenden Vorspriingen versehen sein, wobei dann die Vorspriinge an der
dem Kern abgewendeten Seite als Putztrdger dienen, aiso keine zusétziichen Vorkehrungen flr das gute
Haften des Putzes vorgesehen werden miissen.

Besonders zweckmaBig ist es, wenn die Verkleidung aus einer Kunststoffpiatte mit einstlickig mit dem
plattenférmigen GrundkSrper ausgebiideten Vorspriingen besteht. Eine solche Kunststoffplatte nimmt keine
Feuchtigkeit auf, sodaB die Gefahr eines Verziehens des Kastenprofils nicht gegeben ist, und besitzt infolge
der Versteifung durch die einstlickig mit dem plattenf&rmigen Grundk&rper ausgebildeten Stege auch die
notwendige Festigkeit. AuBerdem 4Bt sich eine soiche Kunststotfplatte ieicht, beispielsweise durch Extru-
dieren herstellen. Eine Herstellung einer derartigen Kunststoffplatte kann beispielsweise auch dadurch
erfolgen, daB bei einer bekannten Mehrkammerplatte eine Wand jeder Kammer wenigstens teilweise
aufgetrennt ist.

Anhand eines in der Zeichnung dargesteliten Ausflihrungsbeispieles wird die Erfindung niher erliutert.
Die einzige Figur zeigt ein erfindungsgemiB ausgebildetes U-férmiges Kastenprofil im Querschnitt.

Das Kastenprofil besteht aus einem Kern 1 aus Schaummaterial, beispielsweise aus Polyurethan- oder
aus Polystyrolschaum, der an seiner AuBenseite mit einer AuBenverkleidung 2 und an seiner [nnenseite mit
einer Innenverkleidung 3 versehen ist. Beide Verkleidungen weisen einen plattenférmigen Grundkdrper 4
auf, wobei bei der AuBenverkleidung 2 sowohl von der dem Kern 1 zugewendeten Seite des Grundkdrpers
4 Vorspringe 5 als auch von der dem Kern 1 abgewendeten Seite des Grundkdrpers 4 Vorspriinge 6
abstehen, wogegen der plattenfSrmige GrundkSrper 4 der Innenverkleidung 3 nur an der dem Kern 1
zugewendeten Seite mit Vorspriingen 5 versehen ist. Sdmtliche Vorspriinge 5,6 weisen einen T-férmigen
Querschnitt auf. ZweckmiBig bestehen der Grundk&rper 4 und die Vorspriinge 5,6 aus Kunststoff und die
Vorspriinge 5,6 sind einstlickig mit dem Grundkdrper ausgebildet. Die Verkleidungen 2,3 kdnnen dadurch
hergestellt werden, daB bei einer handelsiiblichen Mehrkammerplatte die Wande jeder Kammer aufgetrennt
werden, wodurch Schlitze 7 entstehen, zwischen welchen die T-f6rmigen Vorspriinge 5,6 angeordnet sind.

Die Vorspriinge 6 dienen als Putztrdger, wogegen die in Richtung zum Kern 1 weisenden Vorspriinge 5
nicht nur der sicheren Verankerung der Verkleidungen 2,3 im Kern 1 dienen, sondern auch eine gleichmaBi-
ge Schaumverteilung im Kern 1 bewirken. Bei der Herstellung des erfindungsgemdBen Kastenprofiles
werden die AuBenverkleidung 2 und die Innenverkleidung 3 sowie AbschluBstiicke 8 in eine Schiumform
eingelegt, in welche in der Folge von der Schaumfliliseite 9 her fliissiges Schaummaterial eingeflillt wird.
Durch die T-formigen Vorspriinge 5 werden nun Kammern 10 gebildet, die das ungehinderte AbflieBen des
flissigen Schaummaterials verhindern und eine Schaumbremse bilden, wodurch eine gleichmiBige
Schaumverteilung und dadurch eine gleichméBige Festigkeit des Kastenprofiles gewihrleistet ist. Die Héhe
H der Schenkel der T-férmigen Vorspriinge 5 kann hiebei variiert und dadurch die Gré8e der Kammern
verdndert und an die Abmessungen des herzusteilenden Kastenprofiles angepaBt werden.

Die einstiickig mit dem Grundkdrper 4 ausgebildeten Vorspriinge 5,6 bewirken weiters eine Versteifung
der Verkleidungen 2,3, sodaB nach der Verankerung der Vorspriinge im Schaummaterial zusitzliche
Armierungen innerhalb des Kerns 1 nicht erforderlich sind.

Patentanspriiche

1. Im wesentlichen U-férmiges Kastenprofil, insbesondere fiir Rolladenkisten, bestehend aus einem Kern
(1) aus Kunststoffschaum, der an seiner AuBenseite und/oder an seiner Innenseite mit einer Verkleidung
(2,3) versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Verkleidung (2,3) aus einem, zumindest an der
dem Kern (1) zugewendeten Seite mit Vorspringen (5) versehenen plattenférmigen Grundk&rper (4)
besteht.

2. Kastenprofil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorspriinge (5.6) einen etwa
senkrecht vom plattenfSrmigen Grundkdrper (4) abstehenden FuB und einen quer zum FuB von diesem
abstehenden Steg aufweisen.

3. Kastenprofil nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorspringe (5.6) einen T-
f&rmigen Querschnitt aufweisen.
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Kastenprofil nach Anspruch 1,2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, da der plattenférmige Grundk&r-
per (4) der an der AuBenseite vorgesehenen Verkleidung (2) auf beiden Seiten mit abstehenden
Vorspriingen (5,6) versehen ist.

Kastenprofil nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Verkleidung (2.3)
aus einer Kunststoffplatte mit einstiickig mit dem plattenfdrmigen Grundk&rper (4) ausgebildeten
Vorspringen (5,6) besteht.

Kastenprofil nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Verkleidung (2.3)
aus einer Mehrkammerplatte besteht, wobei eine Wand jeder Kammer wenigstens teilweise aufgetrennt

ist.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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