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—  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu
veroffentlichen nach Evhalt des Berichts (Regel 48 Absatz
2 Buchstabe g)

Die Erfindung betritft ein Vertahren zur Oftline-Konfiguration eines Feldgerdts (1.2) mit integriertem WebServer (2.2) eines
vorgegebenen Feldgeratetyps, das an einer Prozessstelle in einer Prozessanlage (3) der Automatisierungstechnik eingesetzt werden
soll, aber zum Zeitpunkt (t1) der Erstellung der Geratekonfiguration noch nicht in der Prozessanlage (3) montiert oder in die
Prozessanlage kommunikationstechnisch eingebunden ist, wobei von einem Dienstleister Feldgerdte (1.1, 1.2',..)
unterschiedlicher Feldgeratetypen mit integrierten WebServern (2.1', 2.2',...) physikalisch bereitgestellt werden, wobei ein Kunde
iiber Internet (4) eine Verbindung zu dem jeweiligen Feldgerdtetyp (1.1', 1.2',...) herstellt, der dem zu konfigurierenden Feldgerét
(1.2, 1.2,...) entspricht, wobei das Feldgerat (1.1', 1.2',...) des vorgegebenen Feldgerdtetyps iiber Internet (4) so konfiguriert wird,
dass es den Anforderungen fiir den Einsatz an der entsprechenden Prozessstelle in der Prozessanlage (3) geniigt, wobei nach
Abschluss der Oftline-Konfiguration die Gerdte-Konfigurationsdaten so vorgehalten werden, dass der Kunde auf die Geréte-
Konfigurationsdaten Zugrift hat, und wobei im Falle der spateren Montage des Feldgerits (1.2, 1.2,...) an der Prozessstelle in der
Prozessanlage (3) die offline erzeugten Gerte-Konfigurationsdaten dem Feldgerédt (1.2, 1.2,...) zur Verfligung gestellt werden
kénnen.
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Verfahren zur Offline-Konfiguration eines Feldgerats

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Offline-Konfiguration eines Feldgerats
eines vorgegebenen Feldgeratetyps mit integriertem WebServer, wobei das
Feldgerat an einer Prozessstelle in einer Prozessanlage der Auto-
matisierungstechnik eingesetzt werden soll, aber zum Zeitpunkt der
Konfiguration noch nicht in der Prozessanlage montiert oder kommunikations-
technisch noch nicht in die Prozessanlage eingebunden ist. Neben dem
Begriff der Konfiguration eines Feldgerats wird in der Automatisierungstechnik

oftmals auch von den Parametrierung des Feldgerats gesprochen.

In der Prozess- ebenso wie in der Fabrikautomatisierungstechnik werden
vielfach Feldgerate eingesetzt, die zur Erfassung und/oder Beeinflussung von
Prozessgréflien dienen. Zur Erfassung von Prozessgréfien dienen
Messgerate, wie beispielsweise Fullstandsmessgerate, Durchflussmess-
gerate, Druck- und Temperaturmessgerate, pH-Messgeréate, Leitfahigkeits-
messgerate, usw., welche die entsprechenden Prozessgréfien Fullstand,
Durchfluss, Druck, Temperatur, pH-Wert bzw. Leitfahigkeit erfassen. Zur
Beeinflussung der ProzessgréfRen werden Aktoren verwendet, wie Ventile
oder Pumpen, Uber die z.B. der Durchfluss einer FlUssigkeit in einer Rohrlei-
tung oder der Fullstand eines Mediums in einem Behalter gedndert wird. Unter
dem in Verbindung mit der Erfindung verwendeten Begriff 'Feldgerate’ sind

somit alle Typen von Messgeraten und Aktoren zu subsumieren.

Als Feldgerate werden darUber in Zusammenhang mit der Erfindung auch alle
Gerate bezeichnet, die prozessnah eingesetzt werden und die prozess-
relevante Informationen liefern oder verarbeiten. Neben den zuvor genannten
Messgeraten/Sensoren und Aktoren werden als Feldgerate allgemein auch
solche Einheiten bezeichnet, die direkt an einem Feldbus angeschlossen sind
und zur Kommunikation mit der Ubergeordneten Einheit dienen, wie z.B.
Remote I/Os, Gateways, Linking Devices und Wireless Adapter bzw.
Funkadapter. Eine Vielzahl solcher Feldgerate wird von der Endress +

Hauser-Gruppe hergestellt und vertrieben.
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In modernen Industrieanlagen erfolgt die Kommunikation zwischen zumindest
einer Ubergeordneten Steuereinheit und den Feldgeraten in der Regel Uber
ein Bussystem, wie beispielsweise Profibus® PA, Foundation Fieldbus® oder
HART®. Die Bussysteme kénnen sowohl drahtgebunden als auch drahtlos
ausgestaltet sein. Die Ubergeordnete Steuereinheit dient zur Prozess-
steuerung, zur Prozessvisualisierung, zur Prozessuberwachung sowie zur
Inbetriebnahme und Bedienung der Feldgerate und wird auch als Konfigurier-

/Managementsystem bezeichnet.

Die Integration von Feldgeraten in Konfigurations- oder Managementsysteme
erfolgt Uber Geratebeschreibungen, die dafur sorgen, dass die Uberge-
ordneten Steuereinheiten die von den Feldgeraten gelieferten Daten erkennen
und interpretieren kénnen. Bereit gestellt werden die Geratebeschreibungen
fur jeden Feldgeratetyp bzw. fur jeden Feldgeratetyp in unterschiedlichen
Applikationen in der Regel von dem jeweiligen Geratehersteller. Damit die
Feldgerate in unterschiedliche Feldbussysteme integriert werden kénnen,
mussen unterschiedliche Geratebeschreibungen fur die unterschiedlichen
Feldbussysteme erstellt werden. So gibt es — um nur einige Beispiele zu
nennen - HART-, Fieldbus Foundation- und Profibus-Geratebeschreibungen.
Die Anzahl der Geratebeschreibungen ist sehr grol, - entspricht sie doch der
grol3en Zahl der unterschiedlichen Feldgerate bzw. Feldgeratetypen in den

unterschiedlichen Applikationen und Bussystemen.

Zwecks Schaffung einer einheitlichen Beschreibungssprache fur die
Feldgerate, haben die Fieldbus Foundation (FF), die HART Communication
Foundation (HCF) und die Profibus Nutzerorganisation (PNO) eine einheitliche
elektronische Geratebeschreibungssprache (Electronic Device Description
Language EDDL) erstellt. Die EDDL bzw. die entsprechende Electronic
Device Description EDD ist in der Norm IEC 61804-2 definiert.

Immer wichtiger in der Automatisierungstechnik wird das Industrial Ethernet.
Beispiele fur Industrial Ethernet sind: HSE, ControlNet, Industrial IP, Profi-Net,
HART UDP/TCP, ... Feldgerate, die Uber Industrial Ethernet mit einer
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Ubergeordneten Steuereinheit verbunden sind, verfligen Ublicherweise auch
Uber einen WebServer. Dieser WebServer erméglicht die Bedienung, also
insbesondere die Konfiguration, die Parametrierung oder die Diagnose eines
Feldgerats, mittels eines WebBrowsers. In diesem Zusammenhang redet man
von einem Single Source Ansatz. Dieser Ansatz hat den Vorteil, dass keine
Geratetreiber bereitgestellt werden mussen. Hierdurch kénnen Konfigurations-

bzw. Managmentprobleme weitgehend ausgeschlossen werden.

Prinzipiell ist die Bedienung der Feldgerate nur online Uber eine mit dem

Feldgerat verbundene oder verbindbare Bedieneinheit méglich.

Aus der nicht vorveréffentlichten DE 10 2009 054 491.3, angemeldet von der
Codewrights GmbH am 17.12.2009, ist ein Verfahren zur Offline-
Parametrierung eines Feldgerats der Prozessautomatisierung mittels einer
Bedieneinheit bekannt geworden. Auch hier ist dem Feldgerat ein WebServer
zugeordnet ist. Die Bedieneinheit weist einen WebBrowser auf. Das in der DE
10 2009 054 491.3 beschriebene Verfahren weist folgende Verfahrensschritte

auf:

Die Bedieneinheit verbindet sich mit dem WebServer des zu bedienenden
Feldgerats Uber den WebBrowser. Eine vom WebServer zur Verfugung
gestellte Steuerungslogik wird in den WebBrowser geladen. Die
Steuerungslogik startet den Download von Offline WebSeiten, die in dem
WebServer vorhanden sind oder die von ihm erzeugt werden, und Iadt die
WebSeiten und die jeweiligen Konfigurationsdaten des Feldgerats in die
Bedieneinheit. Die aktuellen Konfigurationsdaten werden offline unter
Einbindung der WebSeiten und der jeweiligen geladenen Konfigurationsdaten

in der Bedieneinheit bearbeitet oder erstellt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren vorzuschlagen, das

die zur Inbetriebnahme einer Prozessanlage bendtigte Zeit erheblich reduziert.
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Die Aufgabe wird durch das erfindungsgemale Verfahren gelést, das die
folgenden Verfahrensschritte aufweist:

- von einem Dienstleister werden unterschiedliche Feldgeratetypen mit
integrierten WebServern physikalisch bereitgestellt;

- ein Kunde stellt Uber Internet eine Verbindung zu dem jeweiligen
Feldgeratetyp, der dem zu konfigurierenden Feldgerat entspricht, her;

- das Feldgerat des vorgegebenen Feldgeratetyps wird Uber Internet so
konfiguriert, dass es den Anforderungen fur den Einsatz an der Prozessstelle
in der Prozessanlage genugt:

- nach Abschluss der Offline-Konfiguration werden die Gerate-Konfigurations-
daten so vorgehalten, dass der Kunde auf die Gerate-Konfigurationsdaten
Zugriff hat;

im Falle der Montage des Feldgeréts an der Prozessstelle der Prozessanlage
zu einem spéateren Zeitpunkt werden die offline erzeugten Gerate-
Konfigurationsdaten dem Feldgerat zur Verflugung gestellt. Insbesondere

werden die Konfigurationsdaten in das Feldgerat geladen.

Durch das erfindungsgemafe Verfahren wird die WebServer-Gerate-
Konfiguration, ohne dass das Feldgerat vor Ort verfugbar ist, in der
Planungsphase fur die Prozessanlage vorbereitet, so dass die
vorkonfigurierten Daten zu einem spéateren Zeitpunkt wahrend der sog.
Inbetriebnahmephase fur die Prozessanlage innerhalb kurzer Zeit in das
Feldgerat tberschrieben werden kénnen. Die Zeit fur die Inbetriebnahme der

Prozessanlage lasst sich hierdurch erheblich reduzieren.

Die Erfindung beschreibt somit ein Verfahren, wie zeitlich und értlich von der
Prozessanlage getrennt, von einem Feldgerat mit integriertem WebServer
offline Gerate-Konfigurationsdaten zur Vorkonfiguration eines Feldgeréats
erstellt werden kdénnen, ohne dass Geratetreiber bzw. Device Type Manager
erstellt werden mussen. Die vorkonfigurierten Geréate-Konfigurationsdaten
werden wahrend der Inbetriebnahmephase innerhalb kurzer Zeit in das in der

Prozessanlage montierte Feldgerat Gbernommen.
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Eine vorteilhafte Ausgestaltung des erfindungsgemafien Verfahrens sieht vor,
dass der Zugriff auf den Feldgeréatetyp, der dem zu konfigurierenden
Feldgerat entspricht, fur eine vorgegebene Zeitspanne von dem Dienstleister

in Antwort auf eine entsprechende Anfrage des Kunden freigegeben wird.

Weiterhin wird im Zusammenhang mit dem erfindungsgemafen Verfahren
vorgeschlagen, dass von dem Feldgeréatetyp, der dem zu konfigurierenden
Feldgerat entspricht, zu Beginn der Offline-Konfiguration die jeweils
ursprunglich verfagbaren Konfigurationsdaten, die von dem Hersteller des
Feldgeratetyps bei Auslieferung des Feldgerats voreingestellt sind,
bereitgestellt werden. Die ursprunglich verfugbaren Konfigurationsdaten

entsprechen Ublicherweise der Werkseinstellung des Feldgerats.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung des erfindungsgemafen Verfahrens sieht vor,
dass der Zugriff auf den Feldgerétetyp von dem Dienstleister lizenziert wird.
So kann der Zugang zu einem Feldgeratetyp mit einer GebUhr versehen sein,
oder er ist einem Vertrag zugeordnet. Im letzteren Fall erfolgt der Zugang zu

dem Feldgeratetyp bevorzugt tber ein Passwort.

In diesem Zusammenhang ist weiterhin vorgesehen, dass wahrend der
Offline-Konfiguration durch den Kunden der Zugriff auf den zu
konfigurierenden Feldgeréatetyp fur eine Offline-Konfiguration durch einen
weiteren Kunden gesperrt ist. Hierdurch ist sichergestellt, dass die Offline-
Konfiguration ausschliel3lich den Anforderungen des zuerst angemeldeten

Kunden entspricht.

Daruber hinaus wird vorgeschlagen, dass dem Kunden nach dem Aufbau der
Verbindung zu dem Server des Dienstleisters eine Liste mit verfugbaren
Feldgeratetypen mit WebServern zur Verfugung gestellt wird. Der Kunde wahlt
anhand der bereitgestellten Liste den Feldgeratetyp aus, der seinem zu
konfigurierenden Feldgerat entspricht. Die Feldgerate sind Ubrigens eindeutig
Uber eine IP Adresse im Netzwerk des Dienstleisters und ggf. Gber die

Seriennummer des Feldgerats definiert.
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Eine vorteilhafte Weiterbildung des erfindungsgemaiien Verfahrens sieht vor,
dass die Gerate-Konfigurationsdaten lokal beim Kunden gespeichert werden.
Nach der Montage des Feldgeréats in der Prozessanlage und wahrend der
Inbetriebnahme des Feldgerats werden die Gerate-Konfigurationsdaten tber
einen Datenbus in das zugehérige Feldgerat geladen. Dartber hinaus besteht
die Moglichkeit, dass der Kunde die lokal gespeicherten Geréte-Konfigura-
tionsdaten wieder in den Server des Dienstleisters ladt, um dort ggf.

Modifikationen an den Gerate-Konfigurationsdaten vorzunehmen.

Alternativ ist vorgesehen, dass die vorkonfigurierten Gerate-Konfigurations-
daten von dem Dienstleister fur den Kunden gespeichert und verwaltet
werden. Bei der Inbetriebnahme des Feldgerats in der Prozessanlage greift
das Feldgerat auf die Gerate-Konfigurationsdaten zu. Selbstverstandlich hat
der Kunde die Méglichkeit, nach einer erneuten Anmeldung des Kunden beim

Server des Dienstleisters die Konfiguration zu &ndern.

Als besonders vorteilhaft wird es angesehen, wenn die Gerate-
Konfigurationsdaten als Gerate-Grundeinstellung auf dem Server des
Dienstleisters gespeichert werden, so dass der Kunde nachfolgend auf diese
Gerate-Grundeinstellung auch fur &hnliche Messstellen des gleichen
Feldgeratetyps zugreifen bzw. diese fur die direkte Ubernahme bei der

Inbetriebnahme der Prozessanlage vorbereiten kann.

Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden Figur Fig. 1 naher erlautert. Fig.
1 zeigt eine Vorrichtung bzw. eine Anordnung oder auch ein System zur
Durchfihrung des erfindungsgemafiien Verfahrens. Weiterhin sind in der Figur
Fig. 1 schematisch die einzelnen Verfahrensschritte entsprechend einer
bevorzugten Ausgestaltung des erfindungsgemalien Verfahrens dargestellt.
Die Abfolge der einzelnen Verfahrensschritte ist durch die Ziffern 18-26

gekennzeichnet.
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Im oberen Bereich ist beispielhaft eine Anordnung gezeigt, mit der zu einem
Zeitpunkt t1 Gerate-Konfigurationsdaten fur das Feldgerat 1.1’ offline erstellt
werden. Zum Zeitpunkt t1 der Erstellung der Geréate-Konfigurationsdaten ist
das zu konfigurierende Feldgerat 1.1 noch nicht in der Prozessanlage 3
montiert bzw. noch nicht in die Prozessanlage 3 kommunikationstechnisch

eingebunden.

Zur Offline-Erstellung der Geréte-Konfigurationsdaten nimmt der Kunde tber
einen an das Internet 4 angeschlossenen Rechner 12 Kontakt zu dem Server
5 eines Dienstleisters auf. Bei dem Kunden kann es sich beispielsweise um
den Betreiber einer Prozessanlage 3 oder ein Ingenieur-Buro handeln, das die
Prozessanlage 3 konzipiert bzw. engineered. Bei dem Dienstleister handelt es
sich beispielsweise um einen Feldgeratehersteller und/oder einen Anbieter
von Feldgeraten. Im gezeigten Fall sind sowohl die Sphare des Kunden als

auch die Sphare des Dienstleisters durch Firewalls 8, 9 gesichert.

Der Server 5 des Dienstleisters ist mit dem Feldbus 13 verbunden. An dem
Feldbus 13 ist das Feldgerat 1.1’ des gleichen vorgegebenen Feldgeratetyps
mit integrierten WebServer 2.1’ physikalisch angeschlossen. Das Feldgerat
1.1’ des vorgegebenen Feldgeratetyps ist sozusagen der Stellvertreter des
Feldgerats 1.1 des gleichen Feldgeratetyps. Durch die Punkte neben dem
Feldgerat 1.1’ ist angedeutet, dass weitere Feldgerate 1.2°, 1.3, ... anderer
Feldgeratetypen gleichfalls in dem Feldbussystem 13 angeordnet sind bzw.
angeordnet sein kénnen und von dem Kunden Uber Internet 4 angesprochen
werden kénnen. Mégliche Feldgerate, die in Verbindung mit der Erfindung
genutzt werden kénnen, sind in der Beschreibungseinleitung bereits genannt

worden.

Bei dem Feldgerat 1.1, das im unteren Bereich der Anordnung dargestellt ist,
handelt es sich gleichfalls um eine Feldgeréat 1.1 mit integrierten WebServer
21.
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Im unteren Bereich der Figur Fig. 1 ist eine Prozessanlage 3 zu einem
Zeitpunkt t2 dargestellt. Der Zeitpunkt t2 kennzeichnet einen Zeitpunkt, der
nach dem Zeitpunkt t1 auftritt. Insbesondere kennzeichnet der Zeitpunkt t2
den Zeitpunkt, wenn das Feldgerat 1.1 in der Prozessanlage in Betrieb

genommen werden soll.

Uber einen Feldbus 6a, der auf der Feldebene angeordnet ist, und einen
Datenbus 6b auf der Systemebene ist das Feldgerat 1.1 mit einer Uberge-
ordneten Steuereinheit, die auf einem Rechner installiert ist, verbunden. Falls
der Feldbus 6a und der Datenbus 6b voneinander unterschiedliche Protokolle
verwenden, erfolgt eine Umsetzung der unterschiedlichen Protokolle in der
feldnahen Steuerung 14. An den Feldbus 6a ist das Feldgerat 1.1 mit
integriertem WebServer 2.1 eines vorgegebenen Feldgeratetyps an einer
vorgegebenen Prozessstelle in der Prozessanlage 3 der Automatisierungs-
technik installiert. Das Feldgerat 1.1’ und das Feldgerat 1.1 sind vom gleichen
Feldgeratetyp. Ublicherweise ist ein Feldgerat 1.1 mit integriertem WebServer
2.1 Uber Ethernet verbunden und kommunikationstechnisch tber ein Ethernet
Protokoll erreichbar. Uber diese Verbindung werden die vorkonfigurierten

Gerate-Konfigurationsdaten in das Feldgerat 1.1 geladen.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung des erfindungsgemafen Verfahrens weist die
folgenden Verfahrensschritte 18-26 auf:

Im ersten Schritt 18 verbindet sich der Kunde CUSTOMER mit einer Internet
Seite des Dienstleisters und startet eine Anfrage zur Offline
Geratekonfiguration mittels WebBrowser, z.B. mittels des Microsoft Internet

Explorers.

Im zweiten Schritt 19 liefert der Dienstleister SERVICE PROVIDER dem
Kunden Information bezuglich des Zugangs zur Offline Gerate-Konfiguration
und bezuglich der zur Verfugung gestellte Zeitspanne fur die Offline
Geratekonfiguration. Wahrend der Offline Gerate-Konfiguration durch den
Kunden wird der Zugriff auf das zu konfigurierende Feldgerat 1.1’ des

Feldgeratetyps fur eine Offline Gerate-Konfiguration durch einen weiteren
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Kunden gesperrt. Bevorzugt werden dem Kunden zu Beginn der Offline-
Konfiguration die Geréate-Konfigurationsdaten bereitgestellt, die von dem
Hersteller des Feldgerats 1.2 des Feldgeratetyps bei Auslieferung des
Feldgerats 1.2 voreingestellt sind. Es handelt sich insbesondere um die ab

Werk vorgenommenen Einstellungen.

Im dritten Schritt 20 loggt sich der Kunde beim Server 5 des Dienstleisters 1
ein und startet die offline Konfiguration des Feldgerats 1.1’ des ausgewahlten
Feldgeratetyps. Die Parametrierung bzw. die Konfigurierung erfolgt so, als sei
das Feldgerat 1.1 bereits an der vorgesehenen Messstelle in der
Prozessanlage 3 installiert, obwohl dies zum Zeitpunkt T1 der Offline Geraete-

Konfiguration noch nicht der Fall ist.

Im vierten Schritt 21 werden die offline konfigurierten Daten als Datensatz in
einer lokalen Datei des Kunden oder in einem Datenbank des Kunden
gespeichert. Mit dem vierten Schritt 21 ist die Vorkonfiguration des Feldgeréats
1.1 abgeschlossen. Der Kunde konfiguriert nunmehr weitere Feldgerate, oder

er meldet sich vom Server 5 des Dienstleisters ab.

Im fUnften Schritt 22 werden die offline konfigurierten Daten in der

Prozessanlage 3 zur Verfugung gestellt.

Im sechsten Schritt 23 wird die WebApplication in dem Feldgerat 1.1
gestartet. Hierzu wird auf das Feldgerat 1.1 Gber eine Ethernet Verbindung

zugegriffen.

Im siebten Schritt 24 nach der Verbindung des Rechners 7 mit dem
WebServer 2.1 des Feldgerats 1.1 wird das File mit den offline erstellten
Gerate-Konfigurationsdaten in das Feldgerat 1.1 geladen. Beispielsweise
kann die Datei bzw. die Datenbank nach der Montage des Feldgerats 1.1 in
der Prozessanlage 3 und nach Erstellung der Kommunikationsverbindung zur
Inbetriebnahmezeit dber einen WebClient in das Feldgerat 1.1 geladen

werden (achter und neunter Schritt 25 und 15 bzw.26).
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Dies kann insbesondere Uber zwei AusfUuhrungen geschehen. Zum einen kann
der WebClient in einem zentralen Rechner 7 gestartet werden, wenn eine

Ethernet Verbindung 15 zu dem Feldgerat 1.1 besteht.

Zum anderen kann der WebClient in einem mobilen Gerat 17 im Feldeinsatz
gestartet werden, wenn das Feldgerat 1.1 einen seperaten LAN Anschluss fur

eine zweite Verbindung 16 zur Verfugung stellt.

Wie bereits zuvor erwahnt, ist weiterhin vorgesehen, dass die lokal
gespeicherten Gerate-Konfigurationsdaten vom Kunden in den Server 7 des
Dienstleisters geladen werden, um dort Modifikationen an den Gerate-
Konfigurationsdaten vorzunehmen. Hat der Kunde mehrere Feldgerate 1.1,
1.2, .. des gleichen Geratetyps, die vorkonfiguriert werden sollen, so genugt
die Anderung der IP Adresse. Hierbei wird das Vorhandensein

entsprechender Netzwerkonfigurationen vorausgesetzt.

Auch ist vorgesehen, dass die Gerate-Konfigurationsdaten als
Gerategrundeinstellung auf dem Server 7 des Dienstleisters gespeichert
werden, so dass der Kunde nachfolgend auf diese Gerategrundeinstellung
auch fur ahnliche Messstellen mit Feldgeraten 1.2, 1.2, ... des gleichen
Feldgeratetyps zugreifen bzw. diese fur die Inbetriebnahme in der
Prozessanlage 3 vorbereiten kann. Quasi greift der Kunde dann auf eine
Grundeinstellung der Feldgerate-Konfigurationsdaten zu, die speziell auf

seine Belange abgestellt ist.
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Bezugszeichenliste

Feldgerat eines Feldgeratetyps
Feldgerat eines Feldgeratetyps
Webserver im Feldgerat
WebServer im Feldgerat
Prozessanlage

Internet

Server des Dienstleisters
Datenbus

Server des Kunden

Firewall des Dienstleisters
Firewall des Kunden
Datenspeicher

mobiler Datenspeicher
Rechner

Datenbus

Steuerung

Ethernet LAN Verbindung
Ethernet LAN Verbindung

Mobiles Bediengerat oder Rechner
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Offline-Konfiguration eines Feldgerats (1.2) mit integriertem
WebServer (2.2) eines vorgegebenen Feldgeratetyps, das an einer
Prozessstelle in einer Prozessanlage (3) der Automatisierungstechnik
eingesetzt werden soll, aber zum Zeitpunkt (t1) der Erstellung der Gerate-
Konfigurationsdaten noch nicht in der Prozessanlage (3) montiert oder in die
der Prozessanlage kommunikationstechnisch eingebunden ist,

wobei von einem Dienstleister Feldgerate (1.1°, 1.2’, ...) unterschiedlicher
Feldgeratetypen mit integrierten WebServern (2.1°, 2.2’, ...) physikalisch
bereitgestellt werden,

wobei ein Kunde Uber Internet (4) eine Verbindung zu dem jeweiligen
Feldgeratetyp (1.1°, 1.2', ...) herstellt, der dem zu konfigurierenden Feldgerat
(1.2, 1.2, ...) entspricht,

wobei das Feldgerat (1.1°, 1.2’, ...) des vorgegebenen Feldgeratetyps uber
Internet (4) so konfiguriert wird, dass es den Anforderungen fur den Einsatz
an der entsprechenden Prozessstelle in der Prozessanlage (3) gentgt,
wobei nach Abschluss der Offline-Konfiguration die Gerate-Konfigurations-
daten so vorgehalten werden, dass der Kunde auf die Geréate-
Konfigurationsdaten Zugriff hat, und

wobei im Falle der spateren Montage des Feldgerats (1.2, 1.2, ...) an der
Prozessstelle in der Prozessanlage (3) die offline erzeugten Geréate-
Konfigurationsdaten dem Feldgerat (1.2, 1.2, ...) zur Verfugung gestellt

werden bzw. in das Feldgerat geladen werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1,

wobei der Zugriff das Feldgerat (1.2, 1.2’, ...) des Feldgeratetyps, der dem zu
konfigurierenden Feldgerat (1.2, 1.2, ...) entspricht, fur eine vorgegebene
Zeitspanne von dem Dienstleister in Antwort auf eine entsprechende Anfrage

des Kunden freigegeben wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,



10

15

20

25

30

WO 2012/139870 13 PCT/EP2012/055177

wobei von dem Feldgerat (1.2°, 1.2°, ...) des Feldgeréatetyps, der dem zu
konfigurierenden Feldgeréat (1.2, 1.2, ...) entspricht, zu Beginn der Offline-
Konfiguration die jeweils urspriunglichen Konfigurationsdaten bereitgestellt
werden, die von dem Hersteller des Feldgerats (1.2, 1.2, ...) des
Feldgeratetyps bei Auslieferung des Feldgerats (1.2, 1.2, ...) voreingestellt

sind.

4. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1-3,
wobei der Zugriff auf das Feldgerat (1.2°, 1.2', ...) des Feldgeratetyps von dem

Dienstleister lizenziert wird.

5. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche,
wobei wahrend der Offline-Konfiguration durch den Kunden der Zugriff auf
das zu konfigurierende Feldgerat (1.2, 1.2’, ...) des Feldgeratetyps fur eine

Offline-Konfiguration durch einen weiteren Kunden gesperrt wird.

6. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprlche,
wobei dem Kunden nach dem Aufbau der Verbindung zu dem Server (5) des
Dienstleisters eine Liste mit verfugbaren Feldgeraten (1.2°, 1.2°, ...) der
entspechenden Feldgeratetypen mit WebServern (2.1’, 2.2, ) zur Verfugung
gestellt wird und wobei der Kunde aus der bereitgestellten Liste den
Feldgeratetyp (1.2°, 1.2', ...) auswahlt, der seinem zu konfigurierenden
Feldgerat (1.2, 1.2, ...) entspricht.

7. Verfahren nach Anspruch 1,
wobei die Konfigurationsdaten in einem lokalen File des Kunden gespeichert

werden.

8. Verfahren nach dem Anspruch 1 und 7,
wobei die vorkonfigurierten Gerate-Konfigurationsdaten von dem Dienstleister
fur den Kunden gespeichert und verwaltet werden und wobei der Kunde bei

Inbetriebnahme des Feldgerats (1.2, 1.2, ...) in der Prozessanlage (3) zu
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einem spateren Zeitpunkt (t2) auf die Gerate-Konfigurationsdaten zugreifen

kann.

9. Verfahren nach Anspruch 1 oder 7,

wobei die Konfigurationsdaten nach der Montage des Feldgerats (1.2, 1.2, ...)
in der Prozessanlage (3) und wahrend der Inbetriebnahme des Feldgerats
(1.2, 1.2, ...) Uber einen Datenbus (6a, 6b) in das entsprechende Feldgerat

(1.2, 1.2, ...) geladen werden.

10. Verfahren nach Anspruch 1 oder 7,
wobei die lokal gespeicherten Geréte-Konfigurationsdaten vom Kunden in den
Server (7) des Dienstleisters geladen werden, um dort Modifikationen an den

Gerate-Konfigurationsdaten vorzunehmen.

11. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche,
wobei die Gerate-Konfigurationsdaten als Gerategrundeinstellung auf dem
Server (7) des Dienstleisters gespeichert werden, so dass der Kunde
nachfolgend auf diese Gerategrundeinstellung auch fur ahnliche Messstellen
mit Feldgeraten (1.2, 1.2, ...) des gleichen Feldgeratetyps zugreifen bzw.

diese fur die Inbetriebnahme in der Prozessanlage (3) vorbereiten kann.
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