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Urzadzenie wielooperacyjne do obrdbki, zwlaszcza drewna

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie wielooperacyjne do obrébki, zwlaszcza drewna, ptyt
wiérowych i okleinowych oraz powierzchni ksztattowych drewna, tworzyw drzewnych, tworzyw
sztucznych i metali.

Urzadzenie przeznaczone jest dla majsterkowiczéw oraz jako dodatkowe urzgdzenie prze-
nosne dla rzemie$nikéw, zwlaszcza stolarzy oraz cieéli i jest szczegélnie przydatne przy wykonywa-
niu wszelkich prac z zakresu stolarki budowlane;j.

Z polskiego opisu patentowego nr96947 znane jest wieloczynno$ciowe urzadzenie do
obrébki, zwlaszcza drewna i tworzyw drzewnych oraz sztucznych. Urzadzenie przeznaczone jest do
przecinania pod dowolnym katem, frezowania pionowych lub nachylonych rowkoéw i szlifowania
plaszczyzn. Niedogodnoscia urzadzenia jest maly zakres obrébki, a zarazem ztozone przegubowe
wrzeciono i Srubowy mechanizm regulacji nachylenia uktadu napgdowego, co stanowi jego nie-
watpliwg wadg.

Z polskiego prawa ochronnego Ru 37955 znana jest malogabarytowa uniwersalna obrabiarka
do drewna zamkni¢ta u gory stolem i majaca w skrzynkowym korpusie podwieszony silnik,
poprzez przekladni¢ nape¢dzajacy gtéwny wal, umozliwiajacy sprzezenie z polerkg taSmowa i
mocowanie na nim dowolnych narzgdzi obrébcezych, za$ §ciana narzgdziowa zawiera otwory do
mocowania na niej ostony freza i wspornikéw ptyty ostonowej, oraz otwory symetryczne do otworu
watu gléwnego, do mocowania w nich prowadnic tokarki.

Z polskiego prawa ochronego Ru 26 627 znana jest wielooperacyjna stotowa obrabiarka do
drewna i tworzyw sztucznych, przeznaczona do jednoczesnego przecinania poprzecznego i wzdtu-
znego, szlifowania ta§ma i tarczg Scierng, wiercenia, frezowania otworéw podtuznych, profilowego
toczenia, strugania wyréwnujacego oraz grubo$ciowego. Zawiera ona zesp6t napgdowy z dwu-
stopniowg przekladnig pasowa klinowa, wyposazona w stalg 0§, pilarke tarczowa, stolik podno-
szony urzadzeniem dzwigniowo-§rubowym, szlifierk¢ taSmowa z rolkg prowadzaca oraz dwie
prowadnice z zaciskami ustalajagcymi.
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Z polskiego prawa ochronnego Ru 39758 znana jest obrabiarka wieloczynnosciowa do
drewna, utworzona z pilarki tarczowej, strugarki wyréwniarki, na ktérej stozkowym korncu watka
nozowego osadzona jest zaleznie do potrzeby: tarcza tokarska, tarcza szlifiersko-polerska, kiet
zabierakowy lub uchwyt wiertarsko-frezarski, za$ na drugim koncu watka osadzone jest kétko
pasowe klinowe, wspdtpracujace z kétkiem pasowym klinowym watu silnika elektrycznego, osa-
dzonym w miejsce pity tarczowe;.

Z polskiego prawa ochronnego Ru 13 730 znana jest obrabiarka do drewna zawierajaca z lewe;j
1 prawej strony wyposazenie do umieszczania obrabianego drewna, oraz wrzeciono, a na swej
$cianie pionowe szczeliny prowadzeniowe, w ktorych osadzony jest stét wiertarsko-szlifierski z
profilowym wykrojem, umozliwiajacym przesuw w stosunku do wrzeciona. Stét gtéwny osadzony
jest suwliwie w prowadnicach bokéw korpusu i zaopatrzony w obwodowo rozmieszczone otwory
do osadzania listwy stuzacej do nadawania kierunku cigcia drewna pod dowolnym katem.

Wiéréd gltéwnych wad rozwiagzan znanych z opisanych wzoréw uzytkowych nalezy wymienié
brak mozliwosci regulacji grubosci strugania wyréwnujacego i szlifowania, a takze poza przecina-
niem, brak mozliwosci obrobki materiatu pod dowolnym katem, a przede wszystkim brak mozli-
wosci ptynnego dosuwu i przesuwu materialu podczas frezowania, wiercenia, réwnoleglego szlifo-
wania i polerowania plaszczyzn, bokéw i czét oraz przecinania pod zadanym katem, wyrzynania, a
takze toczenia ksztattowego na dtugosci wigkszej niz 300 mm oraz bezpiecznej obrébki ustalonego i
przymocowanego do stotu materiatu.

Celem wynalazku jest opracowanie i zaprojektowanie przenos$nego urzadzenia umozliwiaja-
cego oprocz wykonywania wszystkich podstawowych rodzajéw obrébki skrawaniem réwniez
obrébke powierzchni ptaskich i ksztaltowych oraz pochylonych wzgledem narzedzia, a takze
regulacj¢ grubosci strugania i szlifowania oraz prowadzenia pod katem operacji: przecinania pod
zadanym katem, frezowania, wiercenia, szlifowania i polerowania, oraz wyrzynania, plynnego
dosuwu i przesuwu materialu obrabianego, oraz ksztaltowego toczenia na dlugosci co najmniej
600 mm, zapewnienia be.piecznej dla obstugi obrobki ustawionego i przymocowanego do stotu
materialu oraz pozbawionego znanych wad i niedogodno$ci.

Istote wynalazku stanowi urzadzenie wielooperacyjne do obrobki, zwlaszcza drewna, zawiera-
jace korpus o postaci prostopadiosciennej ramy skrzynkowej z tapami do mocowania jej do
podtoza i zamknigtej u gory stolem, za§ wewnatrz korpusu podwieszony jest elektryczny silnik,
ktéry poprzez osadzona na zewnatrz $ciany korpusu, umieszczong w ostonie dwustopniowg
przektadni¢ pasowa klinowa, napgdza wrzeciono strugarki wyréwniarki, majace czopy napgdowy i
narzg¢dziowy ustalone w obsadach tozysk, przy czym na koficéwce czopa narzedziowego osadzone
sa pilarka tarczowa, tarcza szlifiersko-polerska i tokarska z ktem zabierakowym, uchwyt samocen-
trujacy wiertarsko-frezarski, szlifierka nieprzelotowa oraz narzedzia obrébcze, natomiast na $cia-
nie narzgdziowe]j zawierajgce stot wiertarsko-frezarski z prowadnicami, za$ w tej i w réwnoleglej do
niej $cianie zawierajgce otwory prowadnic z oprzyrzadowaniem do toczenia, a na stole ma umie-
szczong prowadnice obrabianego materiatu, natomiast nad stolem ostong pity tarczowej z odbojo-
wym kolcem, ustalone na klinie rozdzielczym rzazu, charakteryzujace si¢ tym, ze boczne $ciany
korpusu potaczone sa wspornikami dolnymi i gornymi oraz wspornikiem obrotowym, stanowig-
cym zawias dla podstawy elektrycznego silnika, potaczonej poprzez amortyzujgca sprezyne z
dolnym wspornikiem, a u géry ostony napg¢du, ustalona jest segmentowa ostona na elastycznym
ciggnie, natomiast wsporniki gérne ze $rubami i ich pokrettami, stanowig mechanizmy przesuwu
wzdluznego stotéw: podawczego zawierajacego grzebieri i odbiorczego, ktére ze $cianami
bocznymi polaczone s3 naciagowymi sprezynami, a ze §lizgami zewnetrznymi tych stoléw, wspot-
pracujacymi ze wspornikami gérnymi oraz §lizgami bocznymi, wsp6lpracujacymi ze §lizgami
obuddw tozysk tworza zespot regulacji grubosci strugania i szlifowania, natomiast prowadniki
Slizgowe §ciany narzedziowej taczy suwak, wspotpracujacy przez tuleje Srubowa ze §ruba ustalong
w jej obsadzie i zakonczonej u dotu pokretlem, przy czym prowadniki te i ich $ruby stanowig
réwnoczesnie bazg ustalajaca stotldw krzyzowego, szlifierskiego i gléwnego, z ktérymi potgczone sg
wspornikami, z tym ze st6t gtoéwny dodatkowo ustalony jest poprzez swoje listwowe gczniki $cian
bocznych, zawierajacych otwory kotowe i fasolkowe.

Rama stotu krzyzowego zawiera prowadnice rurowe z suwliwymi tulejami zwartymi taczni-
kami, stanowigcymi tory dla §lizgéw rurowych ruchomego silnika, w ktérego czole umieszczone sg
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otwory ustalajgcych klamer, natomiast stot szlifierski zawiera wycigcie dla tarczy szlifiersko-
polersko-tokarskiej, za$ stot gldbwny ma ustalong na czole uniwersalng przyktadnicg nastawng, a na
jego powierzchni jest otwor dla narzgdzia wyrzynarki, ktorej korpus ze $ciang boczng potaczony
jest Srubami mocujacymi rowniez ostong tarczy szlifiersko-polersko-tokarskiej. Rowniez poprzez
sruby na $cianie bocznej ustalony jest wspornik gérnej ostony oraz dolna ostona pily tarczowe;j,
natomiast miedzy $cianami bocznymi znajduje si¢ kierownica wiéréw z ptytg tlumigca, zas w
$cianach tych, w ich tréjkatnych otworach jest ustalony zespot toczenia, majgcy prowadnice
katownikowa, utwierdzong na zewnatrz $ciany napgdowej przez zacisk Srubowy, a na $cianie
narzedziowej za pomocg suwaka prowadnikow.

Na prowadnicy zespotu toczenia ustalony jest przesuwny wspornik toczenia z nastawna
podtrzymkg oraz konik, w ktérego gwintowanej tulei zawarta jest Sruba z zaciskiem blokujacym i
obrotowy kiet lub uchwyt samocentrujacy. Po ustaleniu na pobocznicy czopa nozowego wrzeciona
strugarki elementu $ciernego uzyskuje sig szlifierk¢ do ptaszczyzn, natomiast szlifierkg przelotowa,
po osadzeniu na czopie narzgdziowym podwojnego kota pasowego, ustalonego klem zabierako-
wym i napedzajgcego poprzez ciggno oraz drugie koto pasowe o$ z osadzong na niej $ciernicg,
zawartg w oslonie z nastawnym wspornikiem.

Gtéwny zespot obrébezy urzadzenia stanowig pilarka, strugarka wyréwniarka i przecinarka
$ciernicowa, poza strugarka osadzane indywidualnie na dwustopniowym czopie narz¢dziowym
watu, pomi¢dzy zaciskami tarczowymi i ustalane przez kiet zabierakowy, poprzez jego czoto
wewnetrzne, tulejki dystansowe i redukujgce. Wrzeciono strugarskie zawiera noze ustalone przez
wkiadki dociskowe i §ruby dociskowe, a jego czop narzedziowy zawiera blokujacy otwér do
zblokowania wrzeciona i ustalenia narzedzia, natomiast $ciernica szlifierki nieprzelotowej jest
umieszczona w obudowie, ktora przytwierdzona jest Srubami do bocznej $Sciany, a obudowa
zawiera nastawny wspornik. Narzg¢dzie na koncéwce czopa narzgdziowego, bedace elementem
poprzez tacznik i uchwyt samocentrujacy, a frez tarczowy przy pomocy kia zabierakowego.

Wsporniki i otwory fasolkowe stotow oraz Sruby je ustalajgce umozliwiaja ustalenie stotléw
krzyzowego, szlifierskiego i gtdwnego pod katem prostym lub ostrym do $ciany bocznej. Stét
krzyzowy zawiera ruchomy stolik ustalony na slizgach rurowych z osadzonymi na nich nastawnymi
zderzakami. Stét gtowny w dwustopniowym prostokgtnym otworze zawiera wymienng wkladke,
przez ktorg przechodzi klin rozdzielczy rzazu z ostong zakonczong odbojowym kolcem oraz pita
tarczowa lub przecinarka $ciernicowa, natomiast na czole stét ten zawiera otwory dla ustalania
srubami ptyty mocujacej uniwersalnej przyktadnicy nastawnej, a pod tymi otworami znajdujg si¢
fasolkowe otwory dolne umozliwiajgce mocowanie ptyty na bocznej $cianie, przy czym ptyta
zawiera réwniez kotowy otwor dolny dla czopa narz¢dziowego oraz otwor srodkowy dla ostony
watu strugarskiego i otwér gérny dla rurowej prowadnicy. Dookota otworu gérnego ptyty mocuja-
cej jest przytwierdzona tuleja z zaciskiem rurowej prowadnicy potaczonej z przykladnica przez
nastawny mechanim sektorowy.

Pitka do drewna i tworzyw sztucznych lub do metalu stanowi narz¢dzie wyrzynarki utwier-
dzone przez wielorowkowy uchwyt bagnetowy i wkret blokujacy we wrzecionie ustalonym w
dwudzielnym jarzmie potaczonym z targaficem, ktorego o$ potgczona jest z czopem narz¢dziowym.
Zespot toczenia zawiera zacisk Srubowy ustalony w wystepie prowadnicy katownikowe;j, a wspor-
nik toczenia poprzez jego obejmeg i jej zacisk, natomiast konik ustalony jest przez zacisk z obejma
polaczong z ramieniem zakonczonym gwintowang tuleja, w ktorej zawarta jest Sruba z pokrettem.

Stét podawczy o strony watu strugarskiego zawiera grzebien, korzystnie majacy tukowe
wcigcia, umozliwiajace roztadowanie cisnienia akustycznego w strefie progu stotu. Stét podawczy i
odbiorczy stanowig elementy statego wyposazenia, lecz mogg by¢ tatwo demontowane, natomiast
ich réwnolegtos¢ i poziomy uktad zapewniajg ich §lizgi, wspotpracujgce ze §lizgami obudéw tozysk
oraz wspornikami gérnymi $cian bocznych. Kiet zabierakowy urzadzenia stanowi pierscien, kto-
rego czoto zaopatrzone jest w osiowy kiel centrujacy oraz promieniowe pryzmy zabierakowe,
korzystnie w liczbie trzech, za$ z drugiej strony pierscien poprzez stozek, korzystnie majacy kat
zarysu rowny 60°, przechodzi w gwintowany sworzen, wraz z ktérym umozIliwia on wspotosiowe,
samozaciskowe ustalenie w czopie narz¢gdziowym walu. Na obwodzie pier§cienia znajduja si¢
dodatkowe otwory dla blokowania kta zabierakowego w czopie watu, a wraz z nim narzgdzi i
oprzyrzadowania — osadzonych na koncowce narzgdziowej watu.
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Zalety i korzystne skutki z zastosowania rozwigzania wodtug wynalazku to prosta, zwarta,
sztywna, funkcjonalna oraz niezawodna w dziataniu konstrukcja, dostosowana réwniez do moco-
wania w koncéwce narzgdziowej typowych narzedzi, bezposrednio lub poprzez tacznik. Mozliwos¢
regulacji grubosci strugania i szlifowania, przy zapewnieniu réwnolegtosci i poziomego uktadu
stoléw podawczego i odbiorczego, oraz mozliwos¢ zmiany odlegtosci watu od osi silnika zuwagi na
otwor zawarty w Scianie napgdowej, bez zmiany dhugosci ciggna i przy statym ustaleniu obrotowego
silnika, bgdacego zarazem naprg¢zeniem ciggien napgdowych.

Zastosowanie dwufazowego silnika oraz stopniowej przektadni zapewnito szerokie mozli-
wosci korzystania z urzgdzenia oraz uzyskiwanie wysokich predkosci obrotowych, a takze wyko-
nywanie wszystkich operacji w optymalnych warunkach pracy, réwniez poprzez bardzo funkcjo-
nalny kiet zabierakowy, umozliwiajacy szybka wymiang¢ narzgdzi montowanych na czopie
narz¢dziowym wrzeciona. Ponadto zastosowanie wynalazku zapewnia uzyskanie bardzo dobre;j
jako$ci obrabianych powierzchni plaskich i ksztalttowych oraz pochylonych pod katem zgdanym
wzgledem narzedzia, a zarazem wysoki stopien i bezpieczenstwo podczas pracy dla obstugi
urzadzenia.

Wynalazek pokazano w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
urzadzenie bez $ciany przedniej w widoku aksonometrycznym gérnym od strony $ciany sterowni-
czej i narzgdziowej, wraz z wyrwaniami konstrukcyjnymi, zawierajgce strugarke i szlifierke nieprze-
lotowa, fig. 2 przedstawia urzadzenie ze $ciang przednia, zawierajgce frez tarczowy, stot krzyzowy i
mechanizm regulacji ptozenia pionowego stotu podawczego i odbiorczego, fig. 3 pokazuje urza-
dzenie w widoku aksonometrycznym od strony $ciany, majacej na czopie narzedziowym wrzeciona
uchwyt samocentrujacy z frezem palcowym, za§ na prowadnikach $lizgowych stét krzyzowy z
zamontowanym na nim za pomoca klamry ustalajacej, obrabianym elementem, fig. 4 przedstawia
urzadzenie w widoku aksonometrycznym gérnym, zawierajace pil¢ tarczowa oraz uniwersalng
przykladnicg nastawna, ustalong na czole stotu gtéwnego, za$ na fig. 5 przedstawia takie samo
urzadzenie ze stolem gic wnym oraz wyrzynarka, a na fig. 6 — przekrdj jej napedu, natomiast fig. 7
przedstawia urzadzenie zawierajace przecinarke Sciernicowa, fig. 8 pokazuje urzadzenie w widoku
aksonometrycznym, majace na czopie narz¢gdziowym wrzeciona tarczg tokarsko-polerska, a na
prowadnikach §lizgowych stét szlifierski, fig. 9 przedstawia urzadzenie w widoku aksonometry-
cznym, od strony zawierajacej zespot tokarski, fig. 10 pokazuje urzadzenie w widoku z géry wraz z
jego przektadnia ciggnowa, za$ fig. 11 — przekr6j szlifierki przelotowe;.

W urzadzeniu wedlug wynalazku boczne $ciany 112 potaczone sg przez dwa wsporniki dolne 3
1dwa wsporniki gérne 4, a ponadto jest w nich ustalony wspornik obrotowy 5 elektrycznego silnika
6, ktérego rozruch uelastycznia amortyzujaca sprezyna 7. Wrzeciono 8 strugarki otrzymuje naped
poprzez osadzone na wale silnika 6 dwustopniowe koto pasowe 9 i pasek klinowy osadzony na nim i
na drugim dwustopniowym kole przektadni ciggnowej, ustalonym na czopie napedowym wrze-
ciona 8, zawierajacego dwa strugarskie noze 10 ustalone poprzez wkiadki dociskowe 11 i $ruby
dociskowe 12, przy czym na czopie narzgdziowym 13 znajduje si¢ otwor blokujgcy 14 do zbloko-
wania wrzeciona 8 przy ustalaniu na nim narzedzia.

Przesuw wzdluzny i pionowy stoléw realizowany jest przez pokretto 15 mechanizmu $rubo-
wego stotu podawczego oraz przez analogiczne pokretto 16 mechanizmu $§rubowego stotu odbior-
czego, przy czym stoly te ze $cianami bocznymi 11 2 sg potaczone poprzez naciggowe sprezyny 17.
Przesuw pionowy pozostatych stoléw umozliwia pokretlo 18 regulacyjne mechanizmu potozenia
pionowego tych stotéw, potaczonych z prowadnikami $lizgowymi 19, ustalonymi suwliwie na
czotach bocznych §ciany 1, na ktérej znajduje si¢ réwniez tréjkgtny otwor 20, na kgtownik zespotu
tokarskiego. Na czopie narzgdziowym 13 osadzona jest $ciernica 21 szlifierki nieprzelotowe;j,
zawartej w przytwierdzonej do $ciany 1 §rubami 22 obudowie 23, majacej nastawny wspornik 24.

Do ostony 25 napgdu przymocowana jest segmentowa ostona 26, ktérej cztony potgczone sg ze
sobg elastycznym ciggnem 27. Lapy 28 umozliwiaja mocowanie urzgdzenia do podtoza. Boczna
$ciana 1 (fig. 2) zawiera koricéwki wspornikéw dolnych 3 i gérnych 4. Wspornik gérny 4 dla
pokretla 15 mechanizmu przesuwu stotu podawczego 29 stanowi baze¢ - analogiczng jak drugi
wspornik gorny 4 i pokretto 16 stotu odbiorczego 30 — przesuwu tych stoléw wzgledem $ruby 31,
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poprzez ktdrg nastepuje ich przesuw wzdtuzny oraz unoszenie w pionie za posrednictwem §lizgéw
32 i 32’. Od strony wrzeciona 8 strugarki, przy stotach 29 i 30 znajduja si¢ $lizgi 34 i 35,
wspoOlpracujace ze $lizgami obudowy tozysk 36.

Prowadniki §lizgowe 19 potaczone sg z suwakiem 37, a ten poprzez tulej¢ Srubowa 38 i Srubg 39
ustalong w obszadzie 40 $ruby z ustalonym na jej koncu pokretlem 18, z ktérym stanowig
mechanizm regulacji potozenia pionowego stotéw. Na $cianie sterowniczej 33 znajduje si¢ wlacznik
41 pracy urzadzenia, natomiast na koncéwce czopa narzgdziowego 13 ustalony jest za pomocg kta
zabierakowego 42 frez tarczowy 43. Wraz z prowadnikami $lizgowymi 19 przesuwany jest stot
krzyzowy, ktorego rama 44 zawiera dwie prowadnice rurowe 45 z tulejami 46, potagczonymi dwoma
rurowymi tgcznikami 47 i 48 ruchomego stolika 49.

Ruchomy stolik 49 na fig. 3 ustalony jest suwliwie na rurowych tacznikach 47 i 48 poprzez
potaczone z nim §lizgi rurowe 50, ktérych przesuw ograniczajg zderzaki 51. Na czotowej Scianie 52
ruchomego stolika 49 znajduja si¢ otwory 53 dla klamer 54, ustalajacych obrabiany element 55.
Poprzez tacznik 56 na czopie narzgdziowym 13 ustalony jest uchwyt samocentrujacy 57 z narzg-
dziem 58, natomiast kierownica widéréw 59 ustalona jest migdzy $cianami bocznymi 11 2. Wspor-
niki 60 stotu, na prowadnikach $lizgowych 19 mogg by¢ ustalone prostopadle lub pod katem do
Sciany 1 za pomocg Srub 61 1 62.

Fig. 4 przedstawia urzadzenie, ktore na prowanikach §lizgowych 19 poprzez sruby 61 1 62 ma
ustalone listwowe taczniki 63, potaczone obrotowo za pomoca osi 64 ze stolem gtéwnym 65, w
ktorym zawarta jest wymienna wktadka 66 oraz klin rozazielczy rzazu 67 z ostona 68, zakonczong
odbojowym kolcem 69. Pita tarczowa 70 jest osadzona na czopie narzgdziowym 13 wrzeciona 8, a
na czole 71 stotu gtéwnego 65 za pomocg $rub 72 ustalona jest ptyta mocujaca 73 uniwersalne;j
przyktadnicy nastawnej, ktéra pod otworami dla srub 72 zawiera fasolkowe otwory dolne 74,
umozliwiajace jej mocowanie na bocznej Scianie 1. W osi pionowej, plyta mocujaca 73 ma kotowy
otwor dolny 75, przeznaczony dla czopa narzgdziowego 13, natomiast otwor srodkowy przezna-
czony jest dla ostony 76 walu strugarskiego, przy tym w osi jej otworu gérnego, do plyty 73
przytwierdzona jest tuleja 77 z zaciskiem 78 rurowej prowadnicy 79 potaczonej z przyktadnica 80
poprzez nastawny mechanizm sektorowy 81. W $cianach bocznych 82 stotu gtéwnego 65 znajduja
si¢ fasolkowe otwory 83 umozliwiajace jego, ustawienie prostopadle do $ciany 1 lub pod katem
roznym od 90° wzgledem narzgdzi obrobezych. Na stole gidwnym 65 jest réwniez potfasolkowy
otwor 84 dla narzgdzia wyrzynarki 85.

Poprzez otwor 84 (fig. 5) wyprowadzone jest narzgdzie 85 wyrzynarki, ktorej korpus 86
ustalony jest przez sruby 87 na $cianie 1. Naped na narzg¢dzie 85 (fig. 6) prezkazywany jest od
wrzeciona 8, z jego czopa narzg¢dziowego 13, na o$ 88 targanca 89, poprzez dwudzielne jarzmo 90
ustalone na wrzecionie 91, w ktérym osadzone jest narzedzie wyrzynarki 85. W otworze wymiennej
wktadki 66 (fig. 7) znajduje si¢ tarcza 94 polersko-szlifiersko-tokarska, a poprzez Sruby rowniez jej
ostona 95. Na prowadnikach slizgowych 19 poprzez sSruby 61 1 62, ustalony jest stét szlifierski 96,
zawierajacy wycigcie dla tarczy 94.

Urzadzenie na fig. 9 ma na czole czopa narzgdziowego 13 ustalony kiet zabierakowy 42, za§ w
$cianach bocznych 11 2, w trdojkatnych otworach 20 ustalony jest zespdt toczenia, poprzez jego
prowadnic¢ kagtownikowa 97, utwierdzong na zewnatrz bocznej Sciany 2 za pomocg zacisku
srubowego 98 zawartego w wystepie 99 oraz w Scianie 1 za pomoca suwaka 37. Na prowadnicy
katownikowej 97 znajduje si¢ przesuwny wspornik toczenia, stanowigcy obejm¢ 100 z zaciskiem
101 i nastawng podtrzymka 102. Od strony wolnego konica prowadnicy katownikowej 97, jest na
niej ustalony konik, za pomocg zacisku 103 i obejmy 104, potaczonej z pochytym ramieniem 105,
zakonczonym gwintowang tuleja 106, w ktorej zawarta jest sruba 107 z pokrettem, a na niej
ustalony jest zacisk blokujacy 108 i obrotowy kiet 109 lub uchwyt samocentrujacy 57. Kierownica
widréw 59, od spodu ma przytwierdzong plytg ttumigca 110.

Nape¢d od elektrycznego silnika 6, (fig. 10) przenoczony jest poprzez osadzone na jego wale
dwustopniowe koto napgdowe 9 i ciggno 111 na dwustopniowe koto napedzane 112, osadzone na
czopie napgdowym wrzeciona 8, na ktdrym znajduje si¢ Scierny element 113 ustalony przez wkiadki
dociskowe 11. Na czopie narz¢dziowym 113 (fig. 11) osadzone jest podwojne koto pasowe 115,
ustalone przez kiet zabierakowy 42 i przenoszace ciggnami 116 napgd na pdwdjne koto pasowe 117
szlifierki nieprzelotowej, na ktérej osi 118 osadzona jest $ciernica 119. Szlifierka przelotowa
zabezpieczona jest ostong 120 z nastawnym wspornikiem 121. Urzadzenie zasilane jest pradem o
napieciu 220 V.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie wielooperacyjne do obrébki, zwlaszcza drewna, zawierajace korpus o postaci
prostopadto$ciennej ramy skrzynkowej z tapami do mocowania jej na podtozu i zamknigtej u géry
stotem, za§ wewnatrz korpusu podwieszony jest elektryczny silnik, ktéry poprzez osadzong na
zewnatrz $ciany korpusu, umieszczong w ostonie, dwustopniowa przektadnig pasowa klinowa,
nap¢dza wrzeciono strugarki wyrowniarki, majgce czopy napedowy i narzedziowy ustalone w
obsadach tozysk, przy czym na kornicowce czopa narzgdziowego osadzone sa pilarka tarczowa,
tarcza szlifiersko-polerska i tokarska, z ktem zabierakowym, uchwyt samocentrujacy wiertarsko-
frezarski, szlifierka nieprzelotowa oraz narzg¢dzia obrdbcze, natomiast na $cianie narzgdziowej
zawierajace stot wiertarsko-frezarski z prowadnicami, za$ w tej i w réwnoleglej do niej $cianie
zawierajace otwory prowadnic z oprzyrzagdowaniem do toczenia, a na stole ma umieszczong
prowadnicg obrabianego materialu, natomiast nad stolem ostong¢ pily tarczowej z odbojowym
kolcem, ustalone na klinie rozdzielczym rzazu, znamienne tym, ze $ciany (1 i 2) korpusu potgczone
sg stalymi wspornikami dolnymi (3) i gérnymi (4) oraz wspornikiem obrotowym (5), stanowigcym
zawias dla podstawy elektrycznego silnika (6), potaczonej poprzez amortyzujacg sprezyne (7) z
dolnym wspornikiem (3), a u géry ostony (25) nap¢du, ustalona jest segmentowa ostona (26) na
elastycznym ciggnie (27), natomiast wsporniki gorne (4) ze Srubami i ich pokrettami (15 i 16),
stanowig mechanizmy przesuwu wzdtuznego stotéw: nadawczego (25) zawierajacego grzebien i
odbiorczego (30), ktére ze Scianami bocznymi potaczone sg naciggowymi sprezynami (17), a ze
Slizgami zewngtrznymi (32 i 32’) tych stotéw, wspédtpracujacymi ze wspornikami gérnymi (4) oraz
slizgami bocznymi (34 i 35), wspolpracujacymi ze slizgami (36) obudéw tozysk tworzg zesp6t
regulacji grubosci strugania i szlifowania, natomiast prowadniki §lizgowe (19) Sciany (1) taczy
suwak (37), wspétpracujacy przez tulej¢ sSrubowg (38) ze $ruba (39) ustalong w jej obsadzie (40) i
zakonczonej u dotu pol¥-gttem (18), przy czym prowadniki (19) i $ruby (61 i 62) stanowia
rownoczesnie bazg ustalajgca stotéw krzyzowego, szlifierskiego (96) i gtéwnego (65), z ktérymi
potaczone sa wspornikami (60), z tym ze stot gtéwny (65) poprzez listwowe taczniki (63) i osie (64)
ustalone w jego Scianach bocznych (82), zas rama (44) stotu krzyzowego zawiera prowadnice
rurowe (45) u suwliwymi tulejami (46) zwartymi tgcznikami (47148), stanowigcymi tory dla $lizgéw
rurowych (50) ruchomego stolika (49), w ktérego czole (52) umieszczone sg otwory (53) ustalaja-
cych klamer (54), natomiast stét szlifierski (96) zawiera wycigcie dla tarczy (94), za$ st6t gtowny (65)
ma na czole (71) ustalong uniwersalng przyktadnice nastawng, a na jego powierzchni otwér (84) dla
narzgdzia (85) wyrzynarki, ktdrej korpus (86) ze $ciang (1) potaczony jest Srubami (87) mocujacymi
réwniez ostong (95), zas sruby (22) mocujg wspornik gérnej ostony (68) oraz dolng ostong (93),
natomiast migdzy $cianami (11 2) znajduje si¢ kierownica wiéréw (59) z ptyta ttumiacg (110), zas w
$cianach tych, w ich tréjkatnych otworach (20) jest ustalony zesp6t toczenia, majacy prowadnice
katownikowa (97), utwierdzong na zewnatrz $ciany (2) przez zacisk Srubowy (98), a na $cianie (1) za
pomocg suwaka (37), przy czym na prowadnicy ustalony jest przesuwny wspornik toczenia z
nastawng podtrzymka (102) oraz konik, w ktérego gwintowane;j tulei (106) zawarta jest Sruba (107)
z zaciskiem blokujacym (108) i obrotowy kiet (109) lub uchwyt samocentrujacy (57), przy czym
wrzeciono (8) strugarskiego walu od strony $ciany (1) przechodzi w czop narzgdziowy (13),
natomiast prowadnica katownikowa (97) ustalona jest w ptycie mocujgcej (73).

2. Urzadzenie wielooperacyjne, wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze wrzeciono (8) zawiera
strugarskie noze (10) ustalone przez wkladki dociskowe (11) i $§ruby dociskowe (12), a czop
narzgdziowy (13) zawiera blokujacy otwor (14) do zblokowania wrzeciona (8) i ustalenia
narzgdzia (58).

3. Urzadzenie wielooperacyjne, wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze narzgdzie (58) palcowe
lub trzpieniowe i wiertto w koricowce czopa narzedziowego (13) ustalone jest poprzeztgcznik (56) i
uchwyt samocentrujacy (57), a tarczowy frez (43) przy pomocy kia zabierakowego (42).

4. Urzadzenie wielooperacyjne, wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze na §lizgach rurowych (50)
ruchomego stolika (49) sa osadzone nastawne zderzaki (51).

5. Urzadzenie wielooperacyjne, wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze plyta mocujgca (73)
przykiadnicy nastawnej zawiera boczne otwory kotowe na $ruby (72), ustalajgce ja na czole (71)
stotu gléwnego (65), a pod tymi otworami znajduja si¢ fasolkowe otwory dolne (74) umozliwiajace
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jej mocowanie na bocznej $cianie (1), przy czym plyta (73) zawiera réwniez kotowy otwér (75) dolny
dla czopa narzgdziowego (13) oraz otwor srodkowy dla ostony (76) watu strugarskiego i gérny dla
rurowej prowadnicy (79).

6. Urzadzenie wielooperacyjne, wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze dookota osi otworu
gbrnego ptyty mocujgcej (73) jest przytwierdzona tuleja (77) z zaciskiem (78) rurowej prowadnicy
(79) potaczonej z przyktadnica (80) przez nastawny mechanizm sektorowy (81).

7. Urzadzenie wielooperacyjne, wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze narzedzie wyrzynarki (85)
jest utwierdzone przez wielorowkowy uchwyt bagnetowy i wkret blokujacy we wrzecionie (91),
ustalonym w dwudzielnym jarzmie (90) polaczonym z targancem (89), ktorego os (88) potaczona
jest z czopem narz¢dziowym (13).

8. Urzadzenie wielooperacyjne, wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze zacisk $§rubowy (98)
ustalony jest w wystepie (99) prowadnicy zespotu toczenia (97), a wspornik toczenia poprzez jego
obejme (100) i jej zacisk (101), natomiast konik ustalony jest zaciskiem (103) z obejma (104)
polaczong z ramieniem (105) zakoniczonym gwintowang tuleja (106), w ktdrej zawarta jest sSruba
(107) z pokretitem.



145 698

RSy

N \

A}

/

. - O
I7 \ 28
—\' \— — \\ﬁ



145 698




145 698

06




145 698




145698




145698

109
10

Fig. 9



145698

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 100 egz. ‘
Cena 400 zt



	PL145698B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


