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Sposob walcowania rur bez szwu z pogrubionemi koncami oraz urzadzenie do wykonywania
tego sposobu,

Zgloszono 4 grudnia 1933 r.
Udziclono 11 maja 1935 1.

Rury bez szwu o pogrubionych we-
wnetrznie korcach wytwarzano dotychczas
przez speczanie, ktére wymagalo jednak
dodatkowej obrébki zaréwno cieplnej, jak i
mechanicznej.

Ostatniemi czasy rury tego rodzaju za-
czeto wytwarzaé na walcarkach mimosrodo-
wych. Walcowanie to wykazuje jednak sze-
reg niedogodnosci, polegajacych np. na po-
wstawaniu  wewnatrz rury falistych zgru-
bien w miejscu zmniejszania sie wewnetrz-
nej srednicy rury. Ponadto zgrubienia ru-
ry na obu koricach wytwarza sie obecnie na
tym samym odsadzonym czopie rdzenia,

wskutek czego czop ten przy wytwarzaniu
rury doznaje dwukrotnego naprezania przez
walce robocze, podczas gdy wlasciwy rdzen
ulega w tym samym czasie naprezaniu jed-
nokrotnemu, co powoduje niejednakowe zu-
zywanie si¢ rdzenia i czopa. Wreszcie nie-
ktore sposoby walcowania wymagaja przy
wyrobie rury stosowania pewnych specjal-
nych srodkéw, np. urzadzen trzymakowych.

Wszystkie te niedogodnosci usuwa spo-
s6b wyrobu rur bez szwu, stanowiacy przed-
miot wynalazku niniejszego, a polegajacy
glownie na tem, ze obydwa zgrubione korice
rury wytwarza si¢ w jednym procesie wal-



cowania rury ' na walcarce: “mimosrodowe;j
przy pomocy jednego rdzenia wlasciwego z
jednoczesnem zastosowaniem tulei rozporo-
wej oraz rdzenia pomocniczego wraz z tule-
ja zastepcza.

Wynalazek wyjasnia blizej tytutem przy-
ktadu rysunek, na ktérym fig. 1 przedstawia
przekréj osiowy urzadzenia wedlug wyna-
lazku, przed rozpoczeciem pracy; fig. 213
przedstawiaja takiez przekroje w dwoch
dalszych okresach roboczych; fig. 4 przed-

stawia przekréj osiowy urzadzenia wediug

wynalazku w okresie wytwarzania zgrubie-
nia na koricu rury; fig. 5 — 8 przedstawiaja
perspektywiczne widoki dwéch postaci wy-
konania tulei rozporowej w réznych poloze-
niach roboczych, wreszcie fig. 9 — perspek-
tywiczny widck tulei zastegpczej.

Rdzen 3, ktoérego gltowica 2 jest zamo-
cowana w zamku I, posiada stozek odsado-
wy 4 i przechodzi w zwezony czop 5, posia-
dajacy na koncu gléwke 6. Przed rozpocze-
ciem walcowania na rdzen 3 nasuwa sie wy-
drazony blok surowy 7, przyczem miedzy
tylnym koricem tego bloku a zamkiem 1 znaj-
duje si¢ umieszczona tam uprzednio tuleja
8, ktéra sluzy do zsuwania gotowej rury ze
rdzenia 3, oraz (wchodzaca w zakres wyna-
lazku) odejmowalna tuleja rozporowa 9.
Tuleja ta moze sktadaé sie np. z dwéch po-
taczonych ze soba przegubowo poléwek 9a
i 9b (tig. 5, 6), zamykanych lub otwieranych
zapomocg uch 10 i sworznia 11. Wedlug in-
nej postaci wykonania tej tulei, przedsta-
wionej na fig. 5 i 6, obie potéwki 9a i 9b
utrzymuje w polozeniu zamknigtem przesu-
wany pierscie 12.

Zgrubienie 7a na koricu przednim rury
wytwarzaja ukosne walce robocze walcarki
migdzy stozkiem odsadowym 4 i glowka 6
rdzenia 3.

- Nastepnie z rdzenia zdejmuje sie tuleje
rozporowa 9, po uprzedniem wyciagnigciu
sworznia 11 z uch 10. Dzieki usunieciu tulei
9 materjat wydrazonego bloku 7 posiada

przy dalszem walcowaniu srodkowej czesci
rury moznos¢ rozszerzania sig, nie w kierun-
ku jednak przedniego korica, to jest ku gtow-
ce 6, lecz, przeciwnie, w kierunku zamka 7,
a mianowicie az do chwili, gdy na tylnym
kodicu 7b rury pozostanie odcinek odpo-

‘wiedniej dlugosci na wykonanie drugiego

zgrubionego korica. Nastepnie rdzen 3 zosta-
je wyciagnigty i zastapiony rdzeniem po-
mocniczym 13, tuleja 8 zas — tulejg 14. Tu-
leja 14 swym wystepem 15 wchodzi w wy-
kréj zamka I i zahacza zebem 76 o koniec
rury 7, wskutek czego przy dalszem walco-
waniu tuleja ta przenosi ruch obrotowy zam-
ka I na rure, zapewniajac tym sposobem
doskonate wywalcowanie drugiego zgrubio-
nego korica rury. '

W ten sposéb w jednym procesie walco-
wania wykoricza si¢ bez znaczniejszych
przerw w pracy rurg, posiadajaca na obu
koricach zgrubienia, o doskonalych zaletach
zaréwno powierzchni zewngtrznej, jak i we-
wnetrznej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb walcowania rur bez szwu z
pogrubionemi koricami, znamienny tem, ze
obydwa pogrubione korfice wytwarza si¢ w
jednym procesie walcowania rury na wal-
carce mimosrcdowe;j.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
sktada si¢ z rdzenia zasadniczego (3), po-
siadajacego stozek odsadowy (4) oraz cien-
szy czop (5), wyposazony na koricu przed-
nim w gléwke {(6) i posiadajacy s$rednice
nieco wicksza niz wewngtrzny otwér po-
grubionego korica, z odejmowalnej tulei
rozporowej (9), z rdzenia pomocniczego
(13} o srednicy, odpowiadajacej otworowi
tylnego zgrubienia wewnetrznego rury, oraz
z odpowiedniej tulei pomocniczej (14).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze posiada tulejg, ktéra skla-
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da sie z dwéch potéwek (9a, 9b), potaczo-
nych ze soba przegubowo i zamocowywa-
nych na rdzeniu badZz to zapomocg uch
(10) i przetykanego przez nie sworznia
(11), badz tez zapomoca przesuwnego
pierscienia (12).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 3,
znamienne tem, ze posiada tuleje pomocni-
cza, uzywang przy walcowaniu tylnego
zgrubienia rury, ktéra jest zaopatrzona w
wystepy (16, 15) do taczenia jej z zamkiem

walcarki oraz tylnym koricem wytwarzanej
rury.

Kattowitzer
Aktien-Gesellschaft fiir
Bergbau und
Eisenhiittenbetrieb
Katowicka Spétka Akcyjna
dla Gérnictwa i Hutnictwa.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Bruk 1. Bognstawskiego

Do opisu patentowego Nr 21473,

i Ski, Warszaws.
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