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(57) Hauptanspruch: Schlipferartiger, wegwerfbarer, ab-
sorptionsfahiger Gegenstand (20), der einen vorderen Tail-
lenbereich, einen hinteren Taillenbereich, einen Zwickelbe-
reich (26), der sich dazwischen erstreckt und die Taillenbe-
reiche miteinander verbindet, einen longitudinale Richtung
und eine transversale Richtung definiert, wobei der absorp-
tionsfahige Gegenstand umfasst:

a) ein absorptionsfahiges Chassis (28), das einen absorp-
tionsfahigen Kern, eine duRere Oberflache, eine der dulRe-
ren Oberflache gegenuberliegende innere Oberflache, ein
Paar von transversal einander gegeniiberliegenden Seiten-
randern (30) und ein Paar von longitudinal einander gegen-
Uberliegenden Taillenrandern (32) definiert;

b) ein Paar transversal einander gegenuberliegender dehn-
baren hinteren Teilen, die an den Seitenrdndern (30) das
absorptionsfahigen Chassis (28) in dem hinteren Taillen-
bereich des absorptionsféahigen Gegenstandes (20) perma-
nent befestigt sind;

c) ein Paar von transversal einander gegenulberliegender
dehnbaren vorderen Teilen, die an den Seitenrandern (30)
des absorptionsfahigen Chassis (28) in dem vorderen Tail-
lenbereich des absorptionsfahigen Gegenstandes (20) I6s-
bar befestigt sind, um ein Paar von l6sbaren Verbindungs-
stellen (78) zu ergeben, wobei der vordere Teil und der hin-
tere Teil auf jedem Seitenrand (30) des absorptionsfahigen
Chassis (28) permanent miteinander verbunden sind ent-
lang einer seitlichen Naht (74) zum Definieren einer Tail-
lenéffnung und eines Paares von Beindffnungen und zur
Bildung des schlipferartigen, wegwerfbaren, absorptions-
fahigen Gegenstandes (20), und

d) ein Paar von gefalteten Verschlusselementen (60) die
benachbart zu den I6sbaren Verbindungsstellen (78) ange-
ordnet sind, wobei die gefalteten Verschlusselemente (60)
in gefalteter Anordnung gehalten werden und konfiguriert
sind fur die Entfaltung und fir die Verwendung zum erneu-
ten Befestigen der vorderen Teile an dem vorderen Taillen-
bereich des absorptionsfahigen Gegenstandes (20), nach-
dem die I6sbaren Verbindungen (78) gelést worden sind.
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Beschreibung
Gebiet der Erfindung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ei-
nen schlipferartigen, wegwerfbaren absorptionsfahi-
gen Gegenstand mit Idsbaren Nahten und einem ge-
falteten Verschlusselement aufweisen.

Hintergrund der Erfindung

[0002] Es ist wiinschenswert, dass absorptionsfahi-
ge Gegenstande, wie z. B. Windeln, Trainingshosen
oder Inkontinenzkleidungsstiicke, einen eng anlie-
genden komfortablen Sitz am Trager aufweisen und
Kérperausscheidungen aufnehmen bzw. zurtickhal-
ten. Darliber hinaus ist es wiinschenswert, dass sol-
che absorptionsfahigen Gegenstande nach ihrer Ver-
unreinigung auf bequeme und saubere Weise vom
Trager entfernt werden kdnnen, ohne dass der Pfle-
ger oder der umgebende Bereich, beispielsweise die
Kleidung des Tragers, in unerwiinschter Weise ver-
schmutzt wird. Unter bestimmten Umsténden ist es
auch wiinschenswert, dass solche absorptionsfahi-
gen Gegenstande Uber die Hiften des Tragers hin-
weg an- und ausgezogen werden kdénnen, sodass
der Trager oder Pfleger den Gegenstand leicht anle-
gen kann und, nachdem dieser verschmutzt ist, ihn
leicht wieder ausziehen kann. Unter diesen Umstéan-
den ist es auBerdem wiinschenswert, dass der Pfle-
ger oder der Trager den absorptionsfahigen Gegen-
stand selbst anlegen kann, dhnlich wie eine konven-
tionelle Windel. Solche absorptionsfahigen Gegen-
stdnde kdnnen das Toilettentraining von Kindern un-
terstitzen.

[0003] Konventionelle Windeln gibt es nicht in einem
vorgefertigten geschlossenen Zustand und sie um-
fassen in der Regel einen vorderen Taillenabschnitt
und einen hinteren Taillenabschnitt, die beim Ge-
brauch um die Hilften des Tragers herum mittels
konventioneller Befestigungseinrichtungen, wie z. B.
Klebestreifenbefestigungseinrichtungen oder Haken-
und Osenbefestigungseinrichtungen trennbar bzw.
I6sbar aneinander befestigt werden. Die konventio-
nellen Verschluss- bzw. Befestigungseinrichtungen
umfassen in der Regel ein Paar Befestigungseinrich-
tungen, wie z. B. Klebebandstreifen, die an den au-
Rersten Ecken der Windel im hinteren Taillenbereich
der Windel angeordnet sind, und eine komplementa-
re Befestigungseinrichtung, beispielsweise eine Be-
festigungslasche, die auf der duReren Oberflache der
aulleren Abdeckung der Windel im vorderen der Win-
del angeordnet ist. Bei einer solchen Konfiguration
muss die Windel zwischen die Beine des Tragers ge-
legt werden, wahrend der Trager auf dem Ricken
liegt, und die Klebestreifenb&dnder missen an den Be-
festigungslaschen trennbar bzw. I6sbar befestigt wer-
den, um den hinteren Taillenabschnitt an dem vorde-
ren Taillenabschnitt der Windel zu befestigen, sodass

die Windel um die Hiifte des Tragers herum sitzt. Die-
se konventionellen Windeln sind am Trager leicht an-
zulegen und nach der Verwendung leicht wieder zu
entfernen, ohne dass eine unerwiinschte Verschmut-
zung des Pflegers bzw. Betreuers auftritt. Diese kon-
ventionellen Windeln gibt es jedoch nicht in einer
schlipferartigen vorgefertigten geschlossenen Konfi-
guration und sie sind daher nicht geeignet Uber die
Huften des Tragers hochgezogen und heruntergezo-
gen zu werden, wenn die Verschluss- bzw. Befesti-
gungseinrichtungen geschlossen sind. Darlber hin-
aus sind die Befestigungseinrichtungen bei den kon-
ventionellen Windeln an dem Trager und der Umge-
bung anliegend angeordnet wahrend des Windelan-
legeverfahrens. Dies kann zu einem unbeabsichtig-
ten Hangenbleiben der Befestigungseinrichtungen an
der Windel oder an der Kleidung des Tragers und da-
mit zu einer weiteren Komplizierung des Windelanle-
geverfahrens fiihren. AuRerdem kénnen die an dem
Trager anliegenden Verschluss- bzw. Befestigungs-
einrichtungen mdoglicherweise die Haut des Tragers
reizen.

[0004] Es wurden bereits mehrere Versuche ge-
macht, absorptionsfahige Gegenstande zur Verfi-
gung zu stellen, die Kérperausscheidungen wirksam
aufnehmen bzw. zurlickhalten kénnen und uber die
Huften des Tragers hochgezogen oder herunterge-
zogen werden kdnnen. So weisen beispielsweise
einige konventionelle absorptionsfahige Gegenstan-
de, wie z. B. konventionelle Trainingshosen, inte-
grierte Seitenteile auf, die den vorderen Taillenab-
schnitt mit dem hinteren Taillenabschnitt des absorp-
tionsfahigen Gegenstandes verbinden. Die Seiten-
teile wurden dehnbar gemacht, sodass die Taillen-
6ffnung des absorptionsfahigen Gegenstandes sich
dehnen kann, um das Hochziehen oder Herunterzie-
hen des absorptionsfahigen Gegenstandes tber die
Huften des Tragers, falls gewtinscht, zu ermdglichen.
Die Seitenteile wurden auch so konzipiert, dass sie
aufgerissen werden koénnen, um die Trainingshose
vom Trager abzunehmen, nachdem diese verunrei-
nigt worden ist.

[0005] Viele dieser Versuche waren jedoch nicht vol-
lig zufriedenstellend. So ergeben absorptionsfahige
Gegensténde, wie z. B. Trainingshosen, nicht immer
eine fest sitzende Passform fir den Trager, weil sie
noch dehnbar sein missen, um Uber die Huften des
Tragers hochgezogen und heruntergezogen zu wer-
den. Haufig sitzen solche Trainingshosen locker an
der Taille des Tragers, was zu dem unerwiinschten
Ergebnis des Auftretens von Leckagen fuhren kann.
Als Folge davon halten viele dieser Gegensténde die
Kdrperausscheidungen nicht ebenso wirksam zurlick
wie konventionelle Artikel vom Windeltyp, die so ein-
gestellt werden kénnen, dass sie an dem Trager en-
ger anliegen. Dariber hinaus ist die Inspektion und
die Entfernung von verschmutzten absorptionsfahi-
gen Gegenstanden, die integrale Seitenteile aufwei-
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sen, wie z. B. konventionelle Trainingshosen, nicht
immer vollstédndig zufriedenstellend moglich. Soist es
beispielsweise schwierig, die Seitenteile zu zerreilen
in dem Bemuihen, den Gegenstand von der Taille des
Tragers abzunehmen, anstatt den Gegenstand tber
die Hiften des Tragers herunterzuziehen. Schlief3lich
bieten einige dieser konventionellen Trainingshosen
nicht die Mdglichkeit, wie eine konventionelle Windel
angelegt werden zu kénnen.

[0006] Die US 5 624 428 A beschreibt einen absor-
bierenden Artikel mit einem Paar von Befestigungs-
mitteln, die entlang der Langsseiten des absorbieren-
den Artikels l6sbar mit dem vorderen Teil des ab-
sorbierenden Artikels verbindbar sind, sowie um die
Taille des Tragers zu umgeben und eine Taillenoff-
nung zu bilden. Zumindest eines der Befestigungs-
mittel weist einen ersten Verschluss und einen zwei-
ten Verschluss auf. Der erste Verschluss ist ausge-
staltet, um den hinteren Teil des absorbierenden Ar-
tikels mit dem vorderen Teil des absorbierenden Arti-
kels I6sbar zu verbinden, um den absorbierenden Ar-
tikel wahrend des Gebrauchs enganliegend um die
Taille des Tragers zu halten. Der zweite Verschluss
ist so ausgestaltet, dass es der Taillenéffnung ermég-
licht wird sich auszudehnen, wahrend der hintere Teil
des absorbierenden Artikels |6sbar mit dem vorderen
Teil des absorbierenden Artikels verbunden bleibt,
nachdem der erste Verschluss getffnet worden ist, so
dass der absorbierende Artikel Uber die Hiften des
Tragers herauf- oder heruntergezogen werden kann.

[0007] Aus der US 6 113 717 A ist ein Verfahren zur
Herstellung eines wiederbefestigbaren, hdschenarti-
gen, absorbierenden Wegwerfartikels bekannt. Das
Verfahren umfasst die Befestigung eines Paars ge-
genuberliegender Seitenteile an die Seitenkanten ei-
nes absorbierenden Grundkérpers, so dass sich die
Seitenteile seitlich nach au3en von und zwischen den
vorderen und hinteren Taillenbereichen des Artikels
erstrecken. Einer der Seitenrander jedes Seitenteils
ist dauerhaft mit der Seitenkante des absorbierenden
Grundkérpers in einem der Taillenbereiche verbun-
den und der andere Seitenrand jedes Seitenteils ist
wiederbefestigbar an der Seitenkante des absorbie-
renden Chassis in dem gegentberliegenden Taillen-
bereich befestigt. Die Seitenteile werden wiederbe-
festigbar verbunden, bevor der Artikel verpackt wird,
um einen hdschenartigen absorbierenden Wegwer-
fartikel zu ergeben.

[0008] Trotz der Versuche, verbesserte absorptions-
fahige Gegenstdnde zu entwickeln, besteht daher
weiterhin ein Bedarf fir absorptionsfahige Gegen-
stédnde, welche die Vorteile sowohl von konventio-
nellen Trainingshosen als auch von konventionellen
Windeln bieten. Das heildt, es besteht weiterhin ein
Bedarf fur absorptionsfahige Gegenstédnde bzw. Ar-
tikel, die an dem Trager eng anliegen, um Kdorper-
ausscheidungen wirksam aufzunehmen bzw. zuriick-

zuhalten, die Uber die Huften und das Gesall des
Tragers hinweg angezogen und ausgezogen werden
kénnen, ohne sie vorher zu 6ffnen, die auf bequeme
und saubere Weise leicht an dem Trager befestigt
und von diesem abgenommen werden kénnen und
dem Pfleger bzw. Betreuer eine leichte Inspektion er-
mdglichen, um festzustellen, ob der Gegenstand ver-
schmutzt ist. Dartber hinaus besteht ein Bedarf fur
schlipferartige wegwerfbare absorptionsfahige Ge-
gensténde, die in Art einer konventionellen Windel an
einem Trager in der Bauchlage befestigt werden kén-
nen.

Zusammenfassung der Erfindung

[0009] Als Antwort auf die Schwierigkeiten und Pro-
bleme, wie sie vorstehend diskutiert wurden, wurden
neue wegwerfbare schllipferartige absorptionsfahige
Gegenstande gefunden, die mindestens eine I6sba-
re Verbindungsstelle und mindestens eine gefalte-
te Verschluss- bzw. Befestigungsreinrichtung aufwei-
sen.

[0010] Gemal einem Aspekt betrifft die vorliegen-
de Erfindung einen wegwerfbaren schlipferartigen
absorptionsfahigen Gegenstand, der einen vorde-
ren Taillenbereich, einen hinteren Taillenbereich, ei-
nen Zwickelbereich, der sich dazwischen erstreckt
und die Taillenbereiche miteinander verbindet, in
eine longitudinale Richtung und eine transversale
(seitliche) Richtung definiert. Der absorptionsfahige
Gegenstand umfasst ein absorptionsfahiges Chas-
sis, das einen absorptionsfahigen Kern, eine dul3e-
re Oberflache, eine der duReren Oberflache gegen-
Uberliegende innere Oberflache, ein Paar von trans-
versal (seitlich) einander gegeniberliegenden Sei-
tenrandern und ein Paar von longitudinal einander
gegenuberliegenden Taillenrdndern umfasst. Der ab-
sorptionsfahige Gegenstand umfasst auch ein Paar
von transversal (seitlich) einander gegenuberliegen-
den, dehnbaren hinteren Teilen, die permanent an
den Seitenrdndern des absorptionsfahigen Chassis
in dem hinteren Taillenbereich des absorptionsfahi-
gen Gegenstandes befestigt sind, und ein Paar von
transversal (seitlich) einander gegenuberliegenden
dehnbaren vorderen Teilen, die l6sbar an den Sei-
tenrandern des absorptionsfahigen Chassis in dem
vorderen Taillenbereich des absorptionsfahigen Ge-
genstandes befestigt sind, um ein Paar von l6sba-
ren Verbindungsstellen zu ergeben. Die vorderen und
hinteren Teile an jedem Seitenrand des absorptions-
fahigen Chassis sind entlang einer seitlichen Naht
permanent miteinander unter Bildung einer Taillen-
offnung und eines Paares von Beindffnungen ver-
bunden. Der absorptionsfahige Gegenstand umfasst
auch ein Paar von gefalteten Verschluss bzw. Befes-
tigungseinrichtungen, die benachbart zu den I8sba-
ren Verbindungsstellen angeordnet sind. Die gefal-
teten Verschlusselemente werden im gefalteten Zu-
stand gehalten und sind so konfiguriert, dass sie

4/28



DE 101 96 559 B3 2013.11.28

entfaltet werden kénnen, und zur wiederverschliel3-
baren Befestigung der vorderen Teile an dem vor-
deren Taillenbereich des absorptionsfahigen Gegen-
standes nach der Offnung der I6sbaren Verbindungs-
stellen verwendet werden kénnen.

[0011] GemalR einem weiteren Aspekt betrifft die
vorliegende Erfindung einen wegwerfbaren schllp-
ferartigen absorptionsfahigen Gegenstand, der ei-
nen vorderen Taillenbereich, einen hinteren Taillen-
bereich, einen Zwickelbereich, der sich dazwischen
erstreckt und die Taillenbereiche miteinander ver-
bindet, eine longitudinale Richtung und eine trans-
versale (seitliche) Richtung definiert. Der absorpti-
onsfahige Gegenstand umfasst ein absorptionsfahi-
ges Chassis, das einen absorptionsfahigen Kern, ei-
ne dullere Oberflache, eine der duleren Oberflache
gegeniberliegende innere Oberflache, ein Paar von
seitlich einander gegeniiberliegenden Seitenrandern
und ein Paar von longitudinal einander gegeniber-
liegenden Taillenrdndern definiert. Der absorptions-
fahige Gegenstand umfasst ferner ein Paar von seit-
lich einander gegeniiberliegenden dehnbaren hinte-
ren Teilen, die an den Seitenrédndern des absorpti-
onsfahigen Chassis in dem hinteren Taillenbereich
des absorptionsfahigen Chassis dauerhaft befestigt
sind. Der absorptionsfahige Gegenstand umfasst fer-
ner ein Paar von seitlich einander gegentberliegen-
den dehnbaren vorderen Teilen, die an den Seiten-
randern des absorptionsfahigen Chassis in dem vor-
deren Taillenbereich des absorptionsfahigen Gegen-
standes dauerhaft befestigt sind. Das vordere Tell
und das hintere Teil an jedem Seitenrand des ab-
sorptionsfahigen Chassis sind entlang einer seitli-
chen Naht wieder schlieRbar miteinander verbunden
unter Ausbildung eines Paares von lésbaren Verbin-
dungsstellen und sie definieren eine Taillendffnung
und ein Paar Beindffnungen. Der absorptionsfahige
Gegenstand umfasst ferner ein Paar von gefalteten
Verschlusselementen, die benachbart zu den |6sba-
ren Verbindungselementen angeordnet sind. Die ge-
falteten Verschlusselemente definieren einen Innen-
seitenrand und einen AuRenseitenrand, wobei der
Innenseitenrand eine La&nge in longitudinaler Rich-
tung hat, die groRer ist als die Lange des AulRensei-
tenrandes in der longitudinalen Richtung. Die gefal-
teten Verschlusselemente werden im gefalteten Zu-
stand gehalten und sind so konfiguriert, dass sie ent-
faltet und verwendet werden kénnen, um die hinteren
Flachen wieder verschlieBbar mit dem vorderen Tail-
lenbereich des absorptionsfahigen Gegenstandes zu
verbinden, nachdem die I6sbaren Verbindungsstellen
gel6st worden sind.

[0012] Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind
vorteilhafte schllpferartige wegwerfbare absorpti-
onsfahige Gegenstédnde, die eine |dsbare Verbin-
dungsstelle (Naht) und ein faltbares Verschlussele-
ment umfassen. Die vorliegende Erfindung betrifft
insbesondere schllipferartige wegwerfbare absorpti-

onsfahige Gegenstande, die vom Trager zuverlas-
sig Uber die Huften hochgezogen oder heruntergezo-
gen werden kdnnen, um beim Toilettentraining den
Trager dhnlich wie bei konventionellen Trainingsho-
sen zu unterstitzen. Dartber hinaus kénnen ahnlich
wie die konventionellen Windeln die erfindungsgema-
Ren schlapferartigen wegwerfbaren absorptionsfahi-
gen Gegenstande in vorteilhafter Weise vom Trager
angelegt und abgelegt werden, &hnlich wie konven-
tionelle Windeln. AuRerdem ermdglichen die erfin-
dungsgemalien schlapferartigen wegwerfbaren ab-
sorptionsfahigen Gegensténde die leichte Inspekti-
on durch den Pfleger bzw. Betreuer, um ihn in dem
Bemihen zu unterstitzen, festzustellen, ob der Ge-
genstand verschmutzt ist oder nicht, dhnlich wie bei
konventionellen Windeln. Die vorliegende Erfindung
betrifft daher die duale Verwendung eines absorpti-
onsfahigen Gegenstandes, der sowohl als schlapfer-
artiger absorptionsfahiger Gegenstand als auch als
konventionelle Windel fungieren kann. Diese dua-
le Verwendungsmdglichkeit kann insbesondere fur
die Verwendung durch aktive Trager wiinschenswert
sein. Die erfindungsgemafien schlipferartigen weg-
werfbaren absorptionsfahigen Gegenstédnde weisen
ferner ein gefaltetes Verschlusselement auf, welches
das Freiliegen des aktiven SchlieRbereiches des Ver-
schlusselements gegenliber dem Trager und seiner
Kleidung vermindert. Dadurch wird die Moglichkeit ei-
ner Reizung der Haut des Tragers verringert und das
Anlegen des Gegenstandes erleichtert, da die Gele-
genheit zu einem unbeabsichtigten Verhaken verrin-
gert wird. SchlieBBlich kann das gefaltete Verschluss-
element so konfiguriert sein, dass es sich an den Be-
reich zwischen den Beinen und dem Rumpf des Tra-
gers besser anpasst als Sdume in voller Lange, die
bei einem Gegenstand vorgesehen sind, der in ei-
ner schlapferférmigen Konfiguration vorliegt. Die Ver-
wendung des erfindungsgemafien gefaltenen Ver-
schlusselements beim Lésen der lésbaren Verbin-
dungssteile kann einen besseren Sitz an dem Tra-
ger ergeben, wodurch die Gelegenheit zum Auftreten
von Leckagen vermindert wird und der Trager eine
groRere Flexibilitdt und einen gréReren Bewegungs-
spielraum erhalt.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0013] Die vorliegende Erfindung ist besser ver-
sténdlich und weitere Vorteile ergeben sich aus der
nachfolgenden detaillierten Beschreibung der Erfin-
dung unter Bezugnahme auf die beiliegenden Zeich-
nungen, in der gleiche Elemente mit gleichen Be-
zugsziffern bezeichnet werden. Die Zeichnungen die-
nen der Erlauterung der Erfindung.

[0014] Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht ei-
nes Beispiels fur einen erfindungsgemafien wegwerf-
baren schlapferartigen absorptionsfahigen Gegen-
stand;
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[0015] Fig. 2. zeigt eine ebene Frontansicht des
wegwerfbaren schllipferartigen absorptionsfahigen
Gegenstandes gemal Fig. 1;

[0016] Fig. 3 zeigt eine ebene Frontansicht einer
anderen Konfiguration der gefalteten Verschlussele-
mente des absorptionsfahigen Gegenstandes gemaf
Fig. 1, wobei die gefalteten Verschlusselemente in-
nerhalb der I6sbaren Verbindungsstellen, die sich an
den seitlichen Nahten befinden, angeordnet sind;

[0017] Fig. 4 zeigt eine ebene Ansicht des weg-
werfbaren absorptionsfahigen Gegenstandes gemaf
Fig. 1, wobei die permanenten Verbindungsstellen
gedffnet und in einem ausgestreckten flachen Zu-
stand dargestellt sind, wobei die dem Betrachter ge-
genulberliegende Oberflache des Gegenstandes mit
der Kleidung des Tragers in Kontakt kommt und Tei-
le des Gegenstandes teilweise weggeschnitten sind,
um die darunterliegenden Merkmale sichtbar zu ma-
chen;

[0018] Fig. 5 zeigt einen Teil der ebenen Front-
ansicht des wegwerfbaren schlipferartigen absorpti-
onsfahigen Gegenstandes gemal Fig. 3, wobei die
I6sbare Verbindungsstelle gedffnet ist und das gefal-
tete Verschlusselement fir den Gebrauch vollstandig
geoffnet ist;

[0019] Fig. 6 zeigt einen transversalen (seitlichen)
Querschnitt durch den wegwerfbaren schlipferarti-
gen absorptionsfahigen Gegenstand gemaf Fig. 3;

[0020] Fig. 7 zeigt eine transversale (seitliche) Quer-
schnittsansicht einer anderen Konfiguration der ge-
falteten Verschlusselemente gemal Fig. 1, wobei
die gefalteten Verschlusselemente auf der dufleren
Oberflache des Gegenstandes benachbart zu der
I6sbaren Verbindungsstelle angeordnet sind;

[0021] Fig. 8 zeigt eine transversale (seitliche) Quer-
schnittsansicht einer anderen Konfiguration der ge-
falteten Verschlusselemente gemaR Fig. 3, wobei die
gefalteten Verschlusselemente einen Teil der Seiten-
teile darstellen;

[0022] Fig.9 zeigt eine transversale (seitliche) Quer-
schnittsansicht einer anderen Konfiguration der ge-
falteten Verschlusselemente gemafl Fig. 1, wobei
die gefalteten Verschlusselemente auf der aulle-
ren Oberflache des wegwerfbaren Gegenstandes be-
nachbart zu der I6sbaren Verbindungsstelle angeord-
net sind und einen Teil der Seitenteile darstellen;

[0023] Fig. 10A zeigt eine ebene Draufsicht auf das
gefaltete Verschlusselement in der z-férmig gefalte-
ten Konfiguration;

[0024] Fig. 10B zeigt eine ebene Draufsicht auf das
gefaltete Verschlusselement in der z-férmig gefalte-

ten Konfiguration, wobei das z-férmig gefaltete Ver-
schlusselement teilweise auseinandergezogen ist;

[0025] Fig. 10C zeigt eine ebene Frontansicht des
gefalteten Verschlusselements in der z-férmig gefal-
teten Konfiguration;

[0026] Fig. 11A zeigt eine ebene Draufsicht auf das
gefaltete Verschlusselement in der j-formig gefalteten
Konfiguration;

[0027] Fig. 11B zeigt eine ebene Draufsicht auf das
gefaltete Verschlusselement in der j-férmig gefalte-
ten Konfiguration, wobei das j-férmig gefaltete Ver-
schlusselement teilweise auseinandergezogen ist;
und

[0028] Fig. 11C zeigt eine ebene Frontansicht des
gefalteten Verschlusselements in der j-férmig gefal-
teten Konfiguration.

Detaillierte Beschreibung der Erfindung

[0029] Die vorliegende Erfindung betrifft wegwerfba-
re schlipferartige absorptiénsfahige Gegenstande,
die am Korper eines Tragers anliegend getragen wer-
den kénnen, um verschiedene Ausscheidungen, die
vom Korper abgegeben werden, zu absorbieren und
zurlickzuhalten. Die schlipferartigen absorptionsfa-
higen Gegenstande sind so konfiguriert, dass sie am
Korper des Tragers eng anliegen, um Korperaus-
scheidungen wirksam zuriickzuhalten, wahrend sie
Uber die Huften und das Gesal des Trégers hochge-
zogen oder heruntergezogen werden kénnen. Die ab-
sorptionsfahigen Gegenstédnde umfassen auch min-
destens eine l6sbare Verbindungsstelle und mindes-
tens ein gefaltetes Verschlusselement, so dass sie
direkt an der Taille des Tragers befestigt und von
dieser geldst und leicht inspiziert werden kdnnen,
um festzustellen, ob sie wahrend der Verwendung
verschmutzt worden sind. Daher kénnen die erfin-
dungsgemalien wegwerfbaren schlipferartigen ab-
sorptionsfahigen Gegenstande ahnlich wie konven-
tionelle Trainingshosen fungieren, wenn sie in der
schlipferartigen Konfiguration belassen werden. Al-
ternativ kdnnen die I6sbaren Verbindungsstellen vor
oder wahrend der Verwendung gedffnet und die ge-
falteten Verschlusselemente ausgebreitet und frei-
gelegt werden, so dass die wegwerfbaren absorpti-
onsfahigen Gegenstande der vorliegenden Erfindung
ahnlich wie eine konventionelle Windel verwendet
werden kdénnen. Unter dem hier verwendeten Aus-
druck "wegwerfbar” sind Gegenstande zu verstehen,
die nach einer begrenzten Verwendung weggewor-
fen werden und nicht dazu bestimmt sind, gewaschen
oder anderweitig fur die Wiederverwendung behan-
delt zu werden.

[0030] Die erfindungsgemalRen wegwerfbaren
schliipferartigen absorptionsfahigen Gegensténde
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werden nachstehend anhand eines wegwerfbaren,
schlipferartigen Windelartikels beschrieben, der von
Sauglingen um den unteren Kdérper herum getragen
werden kann. Die erfindungsgemalen wegwerfba-
ren schlipferartigen absorptionsfahigen Gegenstén-
de werden insbesondere anhand einer schllipferar-
tigen wegwerfbaren Windel beschrieben, die Seiten-
teile, mindestens eine I6sbare Verbindungsstelle und
mindestens ein gefaltetes Verschlusselement aufwei-
sen. Es ist klar, dass die erfindungsgemaflien Ge-
genstande auch fiir andere Typen von absorptionsfa-
higen Gegenstanden, beispielsweise flr Erwachse-
neninkontinenzprodukte, Trainingshosen, Frauenhy-
gieneprodukte, andere Korperpflege- oder Gesund-
heitspflegekleidungsstiicke und dgl. geeignet sind.

[0031] Fig. 1 zeigt ein Beispiel fir eine erfindungsge-
maRe wegwerfbare schlipferartige Windel 20. Fig. 2
zeigt eine ebene Frontansicht der schlipferartigen
Windel gemal Fig. 1. Fig. 3 zeigt eine ebene Front-
ansicht einer anderen Konfiguration der Verschluss-
elemente der schlupferartigen Windel 20. Fig. 4 zeigt
die schliipferartige Windel gemaf Fig. 1, bei der die
dauerhaften Verbindungsstellen gedffnet sind und in
einem ausgestreckten und flachen Zustand vorlie-
gen. Die Oberflache der Windel, die dem Betrachter
gegeniberlegt, kommt in Kontakt mit der Kleidung
des Tragers. Teile der Windel sind teilweise wegge-
schnitten, um die darunterliegenden Merkmale sicht-
bar zu machen. Wie in der Fig. 4 erlautert, weist die
Windel 20 einen vorderen Taillenbereich 22, einen
hinteren Taillenbereich 24, einen Zwickelbereich 26,
der sich dazwischen erstreckt und die vorderen und
hinteren Taillenbereiche 22 und 24 miteinander ver-
bindet, eine Langsrichtung 38 und eine Querrichtung
40 auf.

[0032] Die dargestellte schlipferartige Windel 20
umfasst ein absorptionsfahiges Chassis (Grundkor-
per) 28 und ein Paar einander gegeniberliegende
Seitenteile 48. Das absorptionsfahige Chassis 28 de-
finiert ein Paar von seitlich einander gegenuberlie-
genden Seitenrandern 30, ein Paar von longitudinal
einander gegenlberliegenden Taillenréandern 32, ei-
ne innere Oberflache 34, die so konfiguriert ist, dass
sie mit dem Trager in Kontakt kommt, und eine der
inneren Oberflache 34 gegeniberliegende aullere
Oberflache 36, die so konfiguriert ist, dass sie beim
Gebrauch mit der Kleidung des Tragers in Kontakt
kommt. Das absorptionsfahige Chassis 28 (Fig. 4)
umfasst eine aulere Abdeckung 42, einen korpersei-
tigen Uberzug 44, der mit der duReren Abdeckung 42
Ubereinanderliegend in Verbindung steht, und einen
absorptionsfahigen Kern 46, der zwischen der dul3e-
ren Abdeckung 42 und dem kérperseitigen Uberzug
44 angeordnet ist. Die Seitenteile 48 erstrecken sich
seitlich nach aul3en und liegen zwischen den jeweils
einander gegenuberliegenden Seitenrandern 30 des
absorptionsfahigen Chassis 28 in den vorderen und
hinteren Taillenbereichen 22 und 24.

[0033] Der vordere Taillenbereich 22 umfasst den
Abschnitt der Windel 20, der dann, wenn sie getra-
gen wird, auf der Vorderseite des Tragers angeord-
net ist, wahrend der hintere Taillenbereich 24 den Teil
der Windel 20 umfasst, der, wenn sie getragen wird,
auf der Rickseite des Tragers angeordnet ist. Der
Zwickelbereich 26 der Windel 20 umfasst den Teil
der Windel 20, der, wenn sie getragen wird, zwischen
den Beinen des Tragers angeordnet ist und den un-
teren Rumpf des Tragers bedeckt. Die Seitenteile 48
umfassen die Teile der Windel, die dann, wenn sie
getragen wird, auf den seitlichen Hiftbereichen des
Tragers angeordnet sind. Die seitlich einander ge-
genilberliegenden Seitenrander 30 des absorptions-
fahigen Chassis 28 und die Seitenteile 48 der Win-
del 20 definieren allgemein Beindffnungen, die kur-
venférmig sein kénnen. Die Taillenrander 32 des ab-
sorptionsfahigen Chassis 28 der Windel 20 und die
Seitenteile 48 sind so konfiguriert, dass sie die Taille
des Tragers kreisférmig umgeben und eine Taillen-
offnung ergeben.

[0034] Wie in den Fig. 1, Fig. 2, Fig. 4, Fig. 7 und
Fig. 9 gezeigt, umfasst mindestens eines der Seiten-
teile 48 der schlipferartigen Windel 20 einen seitli-
chen Rand, der I6sbar an der Seitenkante 30 des
absorptionsfahigen Chassis 28 in einem der Taillen-
bereiche 22 oder 24 unter Ausbildung einer I6sba-
ren Verbindungssteile 78 befestigt ist. Die schlip-
ferférmige Windel 20 umfasst ferner mindestens ein
gefaltetes Verschlusselement 60. Das gefaltete Ver-
schlusselement 60 ist so konfiguriert, dass es fur
die Verwendung ausgebreitet werden kann, nach-
dem die l6sbare Verbindungsstelle 78 gedffnet wor-
den ist. Das gefaltete Verschlusselement 60 kann
angrenzend an oder innerhalb der I6sbaren Verbin-
dungssteile 78 angeordnet sein. Das gefaltete Ver-
schlusselement kann ferner eine aktive Arretierungs-
bzw. Verschlussflache 68 umfassen, die so lange ge-
schlossen bleiben kann, bis das gefaltete Verschluss-
element 60 fir die Verwendung geéffnet wird. Die er-
findungsgemale Windel 20 kann ferner eine Arretie-
rungsflache (ein Befestigungsteil) 82 umfassen, das
auf der dulReren Oberflache 36 des absorptionsfahi-
gen Chassis 28 angeordnet ist, auf der das gefalte-
te Verschlusselement 60 so konfiguriert ist, dass es
I6sbar damit in Kontakt steht.

[0035] Das absorptionsfahige Chassis 28 ist so kon-
figuriert, dass es beliebige Korperausscheidungen
aufnehmen und zuriickhalten kann. Die gefalteten
Verschlusselemente 60 sind so konfiguriert, dass sie
die Windel 20 um die Taille des Tragers herum fest-
halten und ein schlipferartiges Aussehen ergeben.
Die Windel kann ferner elastische Beinabschlisse
54, Ruckhaltewiiste 56 und elastische Huftabschlis-
se 58 aufweisen, wie dem Fachmann auf diesem Ge-
biet allgemein bekannt. Die schlipferartige Windel
20 kann verschiedene geeignete Formen haben. Bei-
spielsweise kann die Windel in der gedffneten Kon-
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figuration, wie sie in Fig. 4 dargestellt ist, eine ins-
gesamt rechteckige, T-férmige oder etwa sanduhr-
férmige Gestalt haben. Bei der dargestellten Ausfih-
rungsform weist die Windel 20 eine allgemein |-férmi-
ge Gestalt in einer offenen Konfiguration auf. Beispie-
le fur Windel-Konfigurationen, die fir die Verwendung
in Verbindung mit der vorliegenden Anmeldung ge-
eignet sind, und andere Windelkomponenten, die fur
die Verwendung bei Windeln geeignet sind, sind be-
schrieben in US 4 798 603 A (Meyer et al., veroffent-
lichtam 17. Januar 1989), US 5 176 668 A (Bernardin,
verdffentlicht am 5. Januar 1993), US 5 176 672 A
(Bruemmer et al., verdffentlicht am 5. Januar 1993),
US 5 192 606 A (Proxmire et al., verdffentlicht am 9.
Mérz 1993) und US 5 509 915 A (Hanson et al., ver-
offentlicht am 23. April 1996). Die verschiedenen As-
pekte und Konfigurationen der Erfindung kénnen zu
ausgepragten Kombinationen von Weichheit, Kérper-
passform, verminderte R6tung der Haut des Tragers,
verminderter Hauthydratation, verbessertem Aufnah-
me- bzw. Rickhaltevermdgen fir Kérperausschei-
dungen und verbessertem &sthetischem Aussehen
fuhren.

[0036] Die verschiedenen Komponenten der Windel
20 werden integral zusammengefugt unter Verwen-
dung verschiedener Typen von geeigneten Befesti-
gungseinrichtungen, wie z. B. Klebstoff-, Ultraschall-
und thermischen Bindungen oder Kombinationen da-
von. In der dargestellten Ausflihrungsform werden
beispielsweise die dulRere Abdeckung (Ruckschicht)
42 und der kérperseitige Uberzug (die Deckschicht)
44 mittels Klebstoff, beispielsweise einem druckemp-
findlichen Aufschmelz-Klebstoff, miteinander verbun-
den und an dem absorptionsfahigen Kern 46 befes-
tigt. Der Klebstoff kann in Form einer einheitlichen
zusammenhangenden Klebstoffschicht, in Form ei-
ner gemusterten Klebstoffschicht, in Form eines auf-
gesprihten Klebstoffmusters oder in Form einer An-
ordnung von getrennten Linien, Wirbeln oder Punk-
ten aus dem Klebstoff aufgebracht werden. Alterna-
tiv kann der absorptionsfahige Kern 46 unter Ver-
wendung konventioneller Verschlusselemente, wie z.
B. Knopfen, Verschlusselementen vom Haken-und-
Osen-Typ, Klebebandverschlusselementen und dgl.,
mit der dufleren Abdeckung 42 verbunden sein. Die
anderen Komponenten der Windel 20 kénnen in ge-
eigneter Weise unter Verwendung &ahnlicher Einrich-
tungen miteinander verbunden werden. In entspre-
chender Weise kénnen auch andere Windelkompo-
nenten, beispielsweise die elastischen Elemente 54
und 58 und die Verschlusselemente 60 durch Anwen-
dung der vorstehend identifizieren Befestigungsme-
chanismen zu dem Windelartikel 20 miteinander ver-
bunden werden. Die Mehrzahl der Windelkomponen-
ten wird zweckmaRig durch Anwendung von Ultra-
schallbindungsverfahren miteinander verbunden, um
die Herstellungskosten zu verringern.

[0037] Die dulRere Abdeckung 42 des absorptionsfa-
higen Chassis 28 der schlipferférmigen Windel 20,
wie sie in den Fig. 1 bis Fig. 5 dargestellt ist, kann
zweckmalig aus einem Material bestehen, das ent-
weder flr eine Flissigkeit durchlassig oder flr eine
Flussigkeit undurchlassig ist. Es ist allgemein bevor-
zugt, dass die duBere Abdeckung 42 aus einem Ma-
terial hergestellt ist, das fur Flissigkeiten im Wesent-
lichen undurchlassig ist. Eine typische auliere Abde-
ckung kann aus einem dinnen Kunststofffilm oder
aus einem anderen, fiir eine Flissigkeit undurchlas-
sigen Material hergestellt sein. Beispielsweise kann
die auBere Abdeckung 42 aus einem Polyethylen-
film mit einer Dicke von 0,013 bis 0,051 mm (0,5-
2,0 mils) hergestellt sein. Wenn es erwiinscht ist,
dass sich die duRere Abdeckung 42 mehr stoffartig
anfihlt, kann die aulere Abdeckung 42 einen Po-
lyolefinfilm aufweisen, auf dessen auflere Oberfla-
che eine Vliesstoffbahn auflaminiert ist, wie z. B. ei-
ne Spunbond-Bahn aus Polyolefinfasern. Beispiels-
weise kann ein durch Verstrecken diinner gemach-
ter Polypropylenfilm mit einer Dicke von 0,015 mm
(0,6 mil) eine thermisch darauf auflaminierte Spun-
bond- Bahn aus Polypropylenfasern aufweisen. Die
Polypropylen-Fasern haben eine Dicke von 0,16 bis
0,28 Tex (1,5 bis 2,5 Denier) pro Filament, wobei die
Vliesstoffbahn ein Flachengewicht von 17 g/m? (0,5
ounces/yd?) hat. Die duBere Abdeckung 42 kann an-
sonsten Bikomponentenfasern, wie z. B. Polyethylen/
Polypropylen-Bikomponentenfasern, aufweisen. Ver-
fahren zur Herstellung solcher stoffartiger auf3erer
Abdeckungen sind dem Fachmann allgemein be-
kannt.

[0038] Auflerdem kann die aullere Abdeckung 42
aus einer gewebten oder nicht-gewebten Faserbahn-
schicht hergestellt sein, die teilweise oder vollstandig
so aufgebaut oder behandelt worden ist, dass ausge-
wahlten Bereichen, die dem absorptionsfahigen Kern
46 benachbart sind oder in der Nahe desselben an-
geordnet sind, der gewlinschte Grad von Undurch-
lassigkeit fur Flissigkeiten verliehen wird. Auler-
dem kann die duf3ere Abdeckung 42 gegebenenfalls
aus einem mikroporésen "atmungsaktiven” Materi-
al bestehen, welches das Entweichen von Dampfen
aus dem Absorbens 28 erlaubt, wahrend es gleich-
zeitig das Passieren von flissigen Ausscheidungen
durch die auflere Abdeckung 42 noch verhindert.
Beispielsweise kann die duflere Abdeckung 42 ei-
ne dampfdurchlassige Vliesstoff-Oberflachenschicht
aufweisen, die auf einen mikroporésen Film aufla-
miniert ist. Geeignete "atmungsaktive” aul’ere Abde-
ckungs-Materialien sind in US 5 695 868 A (McCor-
mack et al.) und in US 5 843 056 A (Good et al., ver-
offentlicht am 1. Dezember 1998) beschrieben.

[0039] Aulerdem kann die aullere Abdeckung 42
auch ein elastomeres Material, beispielsweise ein
thermisch verstrecktes Laminat(STL)-, Neck-Bonded
Laminat(NBL)- oder Stretch-Bonded-Laminat(SBL)
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-Material sein. Verfahren zur Herstellung solcher
Materialien sind dem Fachmann auf diesem Ge-
biet allgemein bekannt und sie sind beschrieben in
US 4 663 220 A (verdffentlicht am 5. Mai 1987; Wis-
neskietal.); in US 5226 992 (verdffentlichtam 13. Ju-
li 1993; Mormon) und in EP 0 217 032 A2 (veroffent-
licht am 8. April 1987; Taylor et al.). Die dulzere Ab-
deckung 42 kann auch gepragt oder anderweitig mit
einem matten Oberflachenfinish versehen sein, um
ein asthetisch angenehmeres Aussehen zu erzielen.

[0040] Der korperseitige Uberzug 44, wie er in der
Fig. 4 dargestellt ist, weist zweckmaRig eine dem
Korper gegenlberliegende Oberflache auf, die nach-
giebig ist, sich weich anflihlt und fir die Haut des Tra-
gers nicht reizend ist. AuRerdem kann der korperseiti-
ge Uberzug 44 weniger hydrophil sein als der absorp-
tionsfahige Kern 46, um eine verhaltnismanig trocke-
ne Oberflache gegeniber dem Trager zu erzielen,
und er kann ausreichend pords sein, um fiir eine Flis-
sigkeit durchlassig zu sein, sodass er in seiner Di-
cke von einer Flussigkeit leicht durchdrungen werden
kann. Ein geeigneter kdrperseitiger Uberzug 44 kann
aus einer grof’en Auswahl von Bahnmaterialien her-
gestellt sein, beispielsweise porésen Schaumen, ver-
netzten Schaumen, perforierten Kunststofffilmen, na-
turlichen Fasern (z. B. Holz- oder Baumwollfasern),
synthetischen Fasern (z. B. Polyester- oder Poly-
propylen-Fasern) oder einer Kombination von natur-
lichen und synthetischen Fasern. Der kdrperseitige
Uberzug 44 wird zweckmaRig verwendet, um die Iso-
lierung der Haut des Tragers gegeniiber den Flis-
sigkeiten, die in dem absorptionsfahigen Kern 46 zu-
riickgehalten werden, zu férdern.

[0041] Fir den korperseitigen Uberzug 44 kénnen
verschiedene gewebte und nichtgewebte Materiali-
en verwendet werden. Beispielsweise kann der kor-
perseitige Uberzug aus einer Meltblown- oder Spun-
bondbahn aus Polyolefinfasern bestehen. Der kor-
perseitige Uberzug kann auch eine Bonded-Carded-
Bahn sein, die aus natlrlichen und/oder syntheti-
schen Fasern besteht. Der koérperseitige Uberzug
kann aus einem im Wesentlichen hydrophoben Ma-
terial bestehen und das hydrophobe Material kann
gegebenenfalls mit einem Tensid behandelt oder an-
derweitig bearbeitet sein, um ihm den gewinschten
Grad von Benetzbarkeit und Hydrophilie zu verlei-
hen. Bei einer speziellen Ausfihrungsform der vor-
liegenden Erfindung umfasst der kérperseitige Uber-
zug 44 ein Spunbond-Vliesstoff-Polypropylen-Gewe-
be, bestehend aus Fasern von 0,31 bis 0,36 Tex (2,
8 bis 3,2 Denier), die zu einer Bahn mit einem Fla-
chengewicht von 20 g/m? und einer Dichte von 0,13
g/cm® geformt sind. Der Vliesstoff kann mit 0,3 Gew.-
% eines Tensids, wie es im Handel erhaltlich ist von
der Firma Hodgson Textile Chemicals, Inc., unter der
Handelsbezeichnung AHCOVEL Base N-62, oberfla-
chenbehandelt werden. Das Tensid kann auf irgend-
eine konventioneile Weise aufgebracht werden, bei-

spielsweise durch Aufspriihen, Aufdrucken, Aufbiirs-
ten oder dgl. Das Tensid kann auf den gesamten kor-
perseitigen Uberzug 44 oder selektiv nur auf speziel-
le Abschnitte des kérperseitigen Uberzugs 44 aufge-
bracht werden, beispielsweise auf den mittleren Ab-
schnitt entlang der longitudinalen Mittellinie der Win-
del, um diesen Abschnitten eine bessere Benetzbar-
keit zu verleihen. Der kérperseitiger Uberzug 44 kann
aulerdem eine Lotion enthalten oder damit behan-
delt werden, die auf die Haut des Tragers tbertragen
werden kann.

[0042] Der absorptionsfahige Kern 46 der schlipfer-
artigen Windel 20, wie er in den Fig. 4 und Fig. 6
bis Fig. 9 dargestellt ist, kann zweckmaRig eine
Matrix aus hydrophilen Fasern, beispielsweise ei-
ne Bahn aus Celluloseflusen, gemischt mit Teilchen
aus einem hochabsorptionsfahigen Material, allge-
mein als superabsorptionsfahiges Material bekannt,
umfassen. Bei einer speziellen Ausfiihrungsform um-
fasst der absorptionsfahige Kern 46 eine Matrix aus
Celluloseflusen, wie z. B. Zellstoffflusen, und super-
absorptionsfahigen, ein Hydrogel bildenden Teilchen.
Die Zellstoffflusen kénnen durch synthetische, poly-
mere Meltblown-Fasern oder durch eine Kombinati-
on von Meltblown-Fasern und natirlichen Fasern er-
setzt werden. Die superabsorptionsfahigen Teilchen
kénnen im Wesentlichen homogen mit den hydrophi-
len Fasern vermischt sein oder sie kénnen ungleich-
férmig damit vermischt sein. Die Flusen und die su-
perabsorptionsfahigen Teilchen kénnen auch selektiv
in gewlinschten Zonen der absorptionsfahigen Kerns
46 angeordnet sein, so dass dieser Kdrperausschei-
dungen besser aufnehmen und absorbieren kann.
Die Konzentration der superabsorptionsfahigen Teil-
chen kann auch uber die Dicke des absorptionsfahi-
gen Kerns 46 variieren. Alternativ kann der absorpti-
onsfahige Kern 46 ein Laminat aus Faserbahnen und
einem superabsorptionsfahigen Material oder andere
geeignete Einrichtungen, um ein superabsorptions-
fahiges Material in lokalisierten Bereichen zu halten,
aufweisen.

[0043] Der absorptionsfahige Kern 46 kann eine gro-
Re Anzahl von Formen haben. So kann beispiels-
weise der absorptionsfahige Kern rechteckig, 1-for-
mig oder T-formig sein. Im Allgemeinen ist es be-
vorzugt, dass der absorptionsfahige Kern 46 im Zwi-
ckelbereich der Windel 20 schmal ist. Es wurde ge-
funden, dass der erfindungsgemale absorptionsfahi-
ge Kern 46 besonders vorteilhaft ist, wenn die Brei-
te in dem Zwickelbereich 26 2,5 bis 12,7 cm (1,0-5,
0 inches) und zweckmafig nicht mehr als 7,6 cm (3,
0 inches) betragt. Die kleine Breiten-Dimension des
Zwickels des absorptionsfahigen Kerns 46 macht es
moglich, dass das absorptionsfahige Chassis 28 bes-
ser zwischen die Beine des Tragers passt: Die Grofe
und das Absorptionsvermdgen des absorptionsfahi-
gen Kerns 46 sollten auf die GroRRe des Tragers und
die bei der beabsichtigten Verwendung des absorp-

9/28



DE 101 96 559 B3 2013.11.28

tionsfahigen Artikels zu erwartende Flissigkeitsbela-
dung abgestimmt sein.

[0044] Das hochabsorptionsfahige Material kann
aus naturlichen, synthetischen und modifizierten na-
tarlichen Polymeren und Materialien ausgewahlt wer-
den. Bei den hochabsorptionsfahigen Materialien
kann es sich um anorganische Materialien wie Sili-
cagele oder organische Verbindungen wie vernetz-
te Polymere handeln. Der hier verwendete Ausdruck
"vernetzt” bezieht sich auf jedes Mittel, das geeignet
ist, um normalerweise wasserlosliche Materialien auf
wirksame Weise in Wasser im Wesentlichen unl6s-
lich, jedoch quellbar zu machen. Zu solchen Mitteln
kdnnen beispielsweise die physikalische Verfilzung,
kristalline Bereiche, kovalente Bindungen, ionische
Komplexe und Kombinationen, hydrophile Kombina-
tionen (Assoziationen), wie z. B. eine Wasserstoff-
Bindung und hydrophobe Kombinationen (Assozia-
tionen) oder Van der Waals'sche Kréfte gehdren.

[0045] Zu Beispielen fir synthetische polymere
hochabsorptionsfahige Materialien gehoren die Al-
kalimetall- und Ammoniumsalze von Poly(acrylsaure)
und Poly(methacrylsaure), Poly(acrylamiden), Poly
(vinylethern), Maleinsdureanhydrid-Copolymere mit
Vinylethern und a-Olefinen, Poly(vinylpyrrolidon), Po-
ly(vinylmorpholin), Poly(vinylalkohol) und Mischun-
gen und Copolymere davon. Weitere Polymere, die
fur die Verwendung in dem absorptionsfahigen Kern
geeignet sind, sind z. B. naturliche und modifizier-
te natlrliche Polymere, beispielsweise hydrolysierte,
mit Acrylnitril gepfropfte Starke, mit Acrylsdure ge-
pfropfte Starke, Methylcellulose, Carboxymethylcel-
lulose, Hydroxypropylcellulose und natirliche Gum-
mis, wie Alginate, Xanthangummi, Johannisbrotgum-
mi und dgl.

[0046] Erfindungsgemal kénnen auch Mischungen
von natirlichen und vollstédndig oder teilweise syn-
thetischen absorptionsfahigen Polymeren verwendet
werden. Diese hochabsorptionsfahigen Materialien
sind dem Fachmann auf diesem Gebiet allgemein be-
kannt und weitgehend im Handel erhéltlich. Beispie-
le fur superabsorptionsfahige Polymere, die fir die
erfindungsgemafle Verwendung geeignet sind, sind
SANWET IM 3900-Polymer, erhaltlich von der Firma
Hoechst Celanese, Portsmouth, Virginia, und DOW
DRYTECH 2035LD-Polymer, erhaltlich von der Firma
Dow Chemical Co., Midland Michigan.

[0047] Das hochabsorptionsfahige Material kann in
einer groflen Vielzahl von geometrischen Formen
vorliegen. Als allgemeine Regel ist es bevorzugt,
dass das hochabsorptionsfahige Material in Form von
diskreten Teilchen vorliegt. Das hochabsorptionsfahi-
ge Material kann aber auch in Form von Fasern, Flo-
cken, Staben, Kugeln, Nadeln oder dgl. vorliegen. Als
allgemeine Regel gilt, dass das hochabsorptionsfahi-
ge Material in dem absorptionsfahigen Kérper in einer

Menge von 5 bis 90 Gew.-% vorliegt, bezogen auf das
Gesamtgewicht des absorptionsfahigen Kerns 46.

[0048] Gegebenenfalls kann eine im Wesentlichen
hydrophile Tissuelberzugsfolie (nicht dargestellt)
verwendet werden, um die Aufrechterhaltung der In-
tegritat der Airlaidfaserstruktur des absorptionsfahi-
gen Kerns 46 aufrechtzuerhalten. Die Tissue-Um-
hillungsfolie wird in der Regel um den absorptions-
fahigen Kern mindestens Uber die beiden einander
gegeniberliegenden Oberflachen desselben herum
angeordnet und sie besteht aus einem absorptions-
fahigen Cellulosematerial, beispielsweise einem ge-
kreppten Futter- oder hochnassfesten Tissue. Bei ei-
nem Aspekt der vorliegenden Erfindung kann die Tis-
sueumhillungsfolie so konfiguriert sein, dass sie eine
Dochtschicht ergibt, welche die schnelle Verteilung
der Flissigkeit Uber die Masse der den absorptionsfa-
higen Kern aufbauenden absorptionsfahigen Fasern
unterstitzt. Das Umhdllungsfolienmaterial kann auf
einer Seite der absorptionsfahigen Fasermasse an
die Umhdillungsfolie gebunden sein, die auf der ge-
genlberliegenden Seite der Fasermasse angeordnet
ist, um den absorptionsfahigen Kern 46 wirksam ein-
zuschliefRen.

[0049] Wie in den Fig. 1 und Fig. 5 gezeigt, kann
das absorptionsfahige Chassis 28 der schlipferarti-
gen Windel 20 ein Paar von Rickhaltew(lsten 56 um-
fassen, die so konfiguriert sind, dass sie eine Sperr-
schicht fiir das seitliche Ausstrémen von Kérperaus-
scheidungen darstellen. Die Riickhaltewiste 56 kdn-
nen entlang der seitlich einander gegentberliegen-
den Seitenrander 30 des absorptionsfahigen Chas-
sis 28 angeordnet sein. Jeder Rickhaltewulst 56 be-
grenzt in der Regel einen nichtbefestigten Rand, der
so konfiguriert ist, dass er eine aufrechte senkrech-
te Konfiguration mindestens in dem Zwickelbereich
26 der Windel 20 zur Bildung einer Abdichtung ge-
genlber dem Korper des Tragers aufrechterhalt. Die
Ruckhaltewdlste 56 kénnen sich longitudinal entlang
der gesamten Lange des absorptionsfahigen Chas-
sis 28 erstrecken oder sie kénnen sich nur teilweise
entlang der Lange des absorptionsfahigen Chassis
28 erstrecken. Wenn die Ruckhaltewdlste 56 in ihrer
Lange kirzer sind als das absorptionsfahige Chas-
sis 28, kbnnen die Rickhaltewtste 56 selektiv irgend-
wo entlang der Seitenrander 30 des absorptionsfahi-
gen Chassis 28 angeordnet sein. Bei einem speziel-
len Aspekt der Erfindung erstrecken sich die Riickhal-
tewtste 56 entlang der gesamten Lange des absorp-
tionsfahigen Chassis 28, um die Kérperausscheidun-
gen besser aufzunehmen bzw. zuriickzuhalten.

[0050] Diese Rickhaltewllste 56 sind dem Fach-
mann auf diesem Gebiet allgemein bekannt. Beispie-
le flir geeignete Konstruktionen und Anordnungen fiir
die Rickhaltewdlste 56 sind in US 4 704 116 A (K.
Enloe; verdffentlicht am 3. November 1987) beschrie-
ben.
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[0051] Die wegwerfbare schlipferartige Windel 20
gemal den verschiedenen Aspekten der vorliegen-
den Erfindung kann auferdem elastische Abschlisse
bzw. Blindchen an den Taillenrdndern 32 und an den
Seitenrandern 30 des absorptionsfahigen Chassis 26
aufweisen, um das Austreten von Kdrperausschei-
dungen noch besser zu verhindern und das absorpti-
onsfahige Chassis zu stltzen. Wie beispielsweise in
den Fig. 1 bis Fig. 5 gezeigt, kann die schllpferartige
Windel 20 der vorliegenden Erfindung ein Paar elas-
tische Beinabschlusselemente 54, die mit den seit-
lichen einander gegeniberliegenden Seitenrdndern
30 des absorptionsfahigen Chassis 28 in dem Zwi-
ckelbereich 26 der Windel 20 verbunden sind, und
ein Paar elastische Taillenbundelemente 58 aufwei-
sen, die mit den longitudinal einander gegenuiber-
liegenden Taillenrédndern 32 des absorptionsfahigen
Chassis 28 der Windel 20 verbunden sind. Die elas-
tischen Beinabschlisse 54 und die elastischen Tail-
lenabschlisse 58 liegen im allgemeinen um die Beine
und um die Taille eines Tragers beim Gebrauch dicht
an, um eine positiv Kontaktbeziehung zu dem Tra-
ger aufrechtzuerhalten, um das Austreten von Kor-
perausscheidungen aus der Windel 20 wirksam zu
vermindern oder zu verhindern.

[0052] Materialien, die fiir die Verwendung als elasti-
sche Beinabschlisse 54 und als elastische Taillenab-
schllisse 58 geeignet sind, sind dem Fachmann all-
gemein bekannt. Beispiele fiir solche Materialien sind
Lagen oder Strange oder Bander aus einem polyme-
ren elastomeren Material, die an der au3eren Abde-
ckung 42 in einer gestreckten Position befestigt sind
oder die an der auReren Abdeckung 42 befestigt sind,
wobei die duflere Abdeckung gekrauselt ist, sodass
der aulReren Abdeckung 42 elastische Riickstellkraf-
te verliehen werden. Die elastischen Beinabschlisse
kénnen auch Materialien wie Polyurethan, syntheti-
schen und natirlichen Kautschuk umfassen.

[0053] Wie in den Fig. 1 bis Fig. 9 dargestellt, um-
fasst die schlipferartige Windel 20 aulRerdem ein
Paar von seitlich einander gegentberliegenden Tei-
len 48. Jedes Seitenteil 48 begrenzt einen ersten seit-
lichen Rand 50, der mit dem Seitenrand 30 des ab-
sorptionsfahigen Chassis 28 in dem vorderen Tail-
lenbereich 22 verbunden ist, und einen zweiten seit-
lichen Rand 52, der mit dem Seitenrand 30 des ab-
sorptionsfahigen Chassis 28 in dem hinteren Taillen-
bereich 24 verbunden ist. Mindestens einer der seit-
lichen Rander 50 oder 52 der Seitenteile 48 kann mit
den Seitenrandern 30 des absorptionsfahigen Chas-
sis 28 in mindestens einem der Taillenbereiche 22
und 24 dauerhaft verbunden sein (Verbindung 76).
Der gegenuberliegende seitliche Rand 50 oder 52 auf
mindestens einem der Seitenteile kann dann ablds-
bar an den Seitenrandern 30 des absorptionsfahigen
Chassis 28 in dem gegenuberliegenden Taillenbe-
reich befestigt sein, um eine l6sbare Verbindung 78
zu ergeben. Beide Seitenteile 48 umfassen eine 16s-

bare Befestigung, um ein Paar von lésbaren Verbin-
dungsstellen 78 fur ein verbessertes Leistungsver-
mdgen zu ergeben.

[0054] Beispielsweise kénnen, wie in den Fig. 1 bis
Fig. 9 gezeigt, die zweiten seitlichen Rander 52 der
Seitenteile 48 der Windel 20 permanent befestigt sein
an und sich seitlich erstrecken Uber die Seitenran-
der 30 der Windel 20 hinaus in den hinteren Taillen-
bereich 24 der Windel 20, um eine dauerhafte Ver-
bindung 76 zu ergeben. Die Seitenteile 48 kénnen
mit der Windel 20 entlang der dauerhaften Verbin-
dung 76 permanent unter Verwendung von Befes-
tigungsreinrichtungen verbunden sein, wie sie dem
Fachmann auf diesem Gebiet bekannt sind, wie z. B.
eine Klebstoff-, Ultraschall- oder thermische Bindung.
Wie oben erlautert, sind die Seitenteile 48 zweck-
mafig mit dem absorptionsfahigen Chassis 28 der
Windel 20 dauerhaft unter Verwendung einer Ultra-
schall-Bindung zur Erzielung einer verbesserten Her-
stellungsausbeute und verminderter Ausgangsmate-
rial-Kosten verbunden. Bei einer solchen Konfigura-
tion ist der erste seitliche Rand 50 mindestens eines
der Seitenteile 48 und zweckmalig jedes der Seiten-
teile 48 I6sbar mit den Seitenrandem 30 des absorp-
tionsfahigen Chassis 28 in dem vorderen Taillenbe-
reich 22 der Windel zur Erzielung einer I6sbaren Ver-
bindung 78 verbunden. Die Idsbare Verbindung 78
ist in einer solchen Konfiguration auf dem vorderen
Abdominalbereich des Tragers angeordnet, um dem
Pfleger leichten Zugang zu verschaffen.

[0055] Alternativ kdnnen die seitlichen Rander der
Seitenteile 48 mit den Seitenrédndern 30 des absorp-
tionsfahigen Chassis 28 in dem vorderen Taillenbe-
reich 22 permanent verbunden sein und mit den Sei-
tenrandern 30 des absorptionsfahigen Chassis 28 in
dem hinteren Taillenbereich 24 der Windel I6sbar ver-
bunden sein, wenn es erwunscht ist, dass die I6sbare
Verbindung 78 in Richtung auf dem Rilcken des Tra-
gers angeordnet ist. Eine solche Konfiguration kann
zweckmafig sein, um zu verhindern, dass ein Trager
den Gegenstand vorzeitig 6ffnet. Gemal einer weite-
ren, nicht erfindungsgemafien Ausfuihrungsform kon-
nen, wie weiter unten ndher erldutert, die seitlichen
Rénder der Seitenteile 48 mit den Seitenrdndern 30
des absorptionsfahigen Chassis 28 sowohl in den
vorderen als auch in den hinteren Taillenbereichen 22
und 24 permanent verbunden sein. Fir eine solche
Konfiguration kénnen die Seitenteile 48 mindestens
zwei einzelne Teile umfassen, die I6sbar miteinander
verbunden sind, um die I6sbaren Verbindungen 78 zu
ergeben.

[0056] Die I6sbaren Verbindungen 78 koénnen be-
reitgestellt werden durch die gefalteten Verschluss-
elemente 60 und/oder jeden Bindungstyp, beispiels-
weise durch eine Klebstoff-, Ultraschall- und ther-
mische Bindung, wie ebenfalls dem Fachmann auf
diesem Gebiet allgemein bekannt. Die Bindungen
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kdénnen diskrete Punktbindungen, gestrichelte Linien,
kontinuierliche Linien, diskontinuierliche Linien und
dgl. oder Kombinationen davon sein. Darlber hin-
aus kénnen die Bindungen jede gewlinschte Form
haben, beispielsweise kreisférmig, quadratisch, drei-
eckig und dgl. sein. ZweckmaRig handelt es sich bei
den Bindungen um Ultraschallpunktbindungen zur
Verbesserung des Herstellungswirkungsgrades. Bei
einer solchen Konfiguration werden die Ultraschall-
bindungen beim ersten Offnen der I6sbaren Verbin-
dungsstellen 78 zerstort.

[0057] Die Windel 20 ist in einer schllipferartigen
Konfiguration mit intakten I6sbaren Verbindungsstel-
len 78 dargestellt. Bei einer solchen Konfiguration
kann die Windel 20 tber die Beine und Hiften des
Tragers hochgezogen oder heruntergezogen wer-
den. Ferner sollten die |6sbaren Verbindungen 78 ei-
ne verhaltnismaflig niedrige Abziehfestigkeit aufwei-
sen, sodass die Verbindung vom Pfleger gewtinsch-
tenfalls ohne Zerreilen oder Zerschneiden gedffnet
werden kann, wodurch die Gbrigen Teile der Windel
20 beschadigt wirden. Die I6sbaren Verbindungs-
stellen 78 kénnen gedffnet werden, um die Windel
auf eine mdgliche Verschmutzung zu untersuchen.
Wenn die Windel 20 wahrend des Gebrauchs ver-
schmutzt worden ist, kbnnen die I6sbaren Verbin-
dungsstellen 78 gedffnet werden, um die Windel 20
leicht von der Taille des Tragers zu entfernen, wo-
bei eine verminderte Gefahr der unerwiinschten Ver-
schmutzung der Kleider oder Beine des Tragers be-
steht. Schlief3lich kénnen die I6sbaren Verbindungs-
stellen 78 auch geoffnet werden, um dem Verwender
die Option zu geben, die schliipferartige Windel 20
in einer konventionellen Windel-Konfiguration anzu-
legen.

[0058] Jedes der Seitenteile 48 kann ein oder meh-
rere einzelne getrennte Materialstiicke umfassen.
Beispielsweise umfasst bei den erlauterten Ausfiih-
rungsformen jedes Seitenteil 48 ein vorderes Seiten-
teil 70 und ein hinteres Seitenteil 72. Das vordere Sei-
tenteil 70 umfasst den ersten seitlichen Rand 50, der
I6sbar an den Seitenrandern 30 des absorptionsfahi-
gen Chassis 28 in dem vorderen Taillenbereich 22
der Windel 20 befestigt sein kann, um eine l6sbare
Verbindung 78 zu ergeben. Das hintere Seitenteil 72
umfasst den zweiten seitlichen Rand 52, der dauer-
haft mit den Seitenrandern 30 des absorptionsfahi-
gen Chassis 28 in dem hinteren Taillenbereich 24 der
Windel 20 verbunden ist, um eine permanente Ver-
bindung 76 zu ergeben. Bei einer solchen Konfigu-
ration ist der seitlich nach aufen gerichtete Rand je-
des vorderen Seitenteils 70 mit dem seitlich nach au-
Ren gerichteten Rand jedes hinteren Seitenteils 72
verbunden, um einen seitlichen Saum 74 zu ergeben,
wie in den Fig. 1, Fig. 2, Fig. 5, Fig. 7 und Fig. 9 er-
lautert. ZweckmaRig sind die seitlich nach aul3en ste-
henden Rander der vorderen und hinteren Seitentei-
le 70 und 72 entlang des seitlichen Saumes 74 unter

Anwendung einer Ultraschallbindung zur Erzielung
eines verbesserten Herstellungswirkungsgrades und
geringerer Ausgangsmaterialkosten miteinander ver-
bunden. Seitenteile 48, die solche vorderen und hin-
teren Seitenteile 70 und 72 aufweisen, ergeben eine
verbesserte Herstellbarkeit. Bei einer anderen Konfi-
guration kann jedes Seitenteil 48 ein einzelnes Mate-
rialstiick umfassen, das wahrend der Herstellung ent-
lang einer Faltungslinie, die an einer dhnlichen Stel-
le wie der seitliche Saum 74 angeordnet ist, um sich
selbst umgefaltet ist.

[0059] Bei einer nicht erfindungsgemafien Ausfih-
rungsform, wie sie in den Fig. 3, Fig. 6 und Fig. 8
dargestellt ist, kbnnen die seitlichen Sdume 74 alter-
nativ die |6dsbare Verbindung 78 darstellen. Bei einer
solchen Konfiguration ist der erste seitliche Rand 50
der vorderen Seitenteile 70 permanent mit den Sei-
tenrandern 30 des absorptionsfahigen Chassis 28 in
dem vorderen Taillenbereich 22 verbunden. In ent-
sprechender Weise ist der zweite seitliche Rand 52
der hinteren Seitenteile 72 permanent mit den Sei-
tenrandern 30 des absorptionsfahigen Chassis 28 in
dem hinteren Taillenbereich 24 verbunden. Die 16s-
bare Verbindung 78 wird durch die I6sbare Befesti-
gung der seitlich nach auRen stehenden Rander des
vorderen Seitenteils 70 und des hinteren Seitenteils
72 an der seitlichen Naht 74 erzeugt. Die seitlichen
Nahte 74 konnen in einer Reihe von Konfiguratio-
nen angeordnet sein. Beispielsweise kdnnen die seit-
lichen Nahte 74, wie in den Fig. 6 bis Fig. 9 reprasen-
tativ dargestellt, in einer flanschgebundenen Konfi-
guration vorliegen. Bei den erlauterten Ausfiihrungs-
formen ist die innere Oberflache des vorderen Teils
70 an der innere Oberflache des hinteren Teils 70
in einer Uberlappenden Konfiguration befestigt, wo-
bei die Flanschseitennéhte 70 erhalten werden. Al-
ternativ kbnnen die seitlichen N&hte 74 in einer Uber-
lappungsgebundenen Konfiguration vorliegen. Dabei
ist die &ulRere Oberflache 36 einer der vorderen und
hinteren Teile 70 und 72 mit der inneren Oberfla-
che 34 des gegenuberliegenden vorderen oder hinte-
ren Teils 70 und 72 in einer sich Uberlappenden An-
ordnung gebunden. Beispielsweise kénnen die seit-
lichen Nahte 74 in einer Uberlappungsgebundenen
Konfiguration vorliegen, ahnlich wie durch die perma-
nenten Bindungen 76 in den Fig. 6 und Fig. 8 er-
ldutert. Eine solche Konfiguration kann zweckmafig
sein, wenn die seitlichen Nahte 74 die I6sbaren Ver-
bindungen 78 darstellen, da eine Uberlappungsge-
bundene Konfiguration die seitlichen Nahte 74 in ers-
ter Linie wahrend des Gebrauchs Scherkraften aus-
setzen wirde, wodurch eine verbesserte Nahtfestig-
keit erzielt wird.

[0060] Bei einer speziellen Ausfiihrungsform kénnen
die lI6sbaren Verbindungsstellen 78 durch eine Kom-
bination von permanenten Bindungen und Perfora-
tionen bereitgestellt werden. Beispielsweise kdnnen
die ersten und zweiten seitlichen Rander 50 und 52
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der Seitenteile 48 permanent mit den Seitenrandern
30 des absorptionsfahigen Chassis 28 in dem vor-
deren Taillenbereich 22 bzw. in dem hinteren Tail-
lenbereich 24 verbunden sein. Mindestens eine der
permanenten Verbindungen 76 kann durch eine Li-
nie von Perforationen I6sbar gemacht werden, die in
der Langsrichtung 38 ab der Taillenéffnung bis zu der
Beindffnung, die an die permanente Verbindungsstel-
le 76 angrenzt, erzeugt wird. In entsprechender Wei-
se kann benachbart zu den seitlichen Nahten 74 ei-
ne Linie von Perforationen vorgesehen sein, fir den
Fall, dass die Seitenteile 48 durch die vorderen und
hinteren Seitenteile 70 und 72 dargestellt werden, so
dass die I6sbare Verbindung 78 sich an den seitlichen
Nahten 74 befindet.

[0061] Geeignete Materialien fir die Seitenteile 48
der Windel 20 sind dem Fachmann auf diesem Ge-
biet allgemein bekannt. Zu geeigneten Materialien
fur die Seitenteile 48 gehoren beispielsweise die Ma-
terialien, die vorstehend als geeignet fir die dulRe-
re Abdeckung 42 oder den kérperseitigen Uberzug
44 des absorptionsfahigen Chassis 28 der Windel
20 beschrieben worden sind, wie z. B. gewebte und
nichtgewebte Materialien oder Laminate dieser Ma-
terialien. Zweckmafig sind die Seitenteile 48 elas-
tisch oder dehnbar, um einen besseren Sitz am Tra-
ger zu erzielen. Beispielsweise kdnnen die Seiten-
teile 48 ein thermisch gestrecktes Laminat(STL)-,
Neck-Bonded Laminat(NBL)- oder Stretch-Bonded-
Laminat(SBL)-Material sein. Verfahren zur Herstel-
lung solcher Materialien sind dem Fachmann auf die-
sem Gebiet allgemein bekannt und sie sind beschrie-
benin US 4 663 220 A (verdffentlicht am 5. Mai 1987;
Wisneski et al.), in US 5 226 992 A (veréffentlicht am
13. Juli 1993; Mormon) und in der EP 0 217 032 A2
(veroffentlicht am 8. April 1987; Taylor et al.). Wenn
sie aus elastischen Materialien hergestellt werden,
sind die Seitenteile 48 zweckmaRig in der Lage, sich
in der seitlichen Richtung 40 um 10 bis 400%, beson-
ders bevorzugt um mindestens 100% und ganz be-
sonders bevorzugt um 100 bis 300%, zu dehnen und
eine Dehnung um 150 bis 250% ist noch vorteilhaf-
ter zur Erzielung eines verbesserten Sitzes und eines
verbesserten Leistungsvermégens. Die Dehnbarkeit
der Seitenteile ermdglicht es, dass sich die Seitentei-
le 48 Uber die Hiuften des Tragers und um diese her-
um dehnen, wenn die schllpferartige Windel angezo-
gen wird, wobei dennoch ein enger Sitz an der Taille
aufrechterhalten wird, nachdem die Windel am dem
Trager richtig positioniert worden ist.

[0062] ZweckmaRig handelt es sich bei den Sei-
tenteilen 48 um ein Neck-Bonded Laminatmaterial
zur verbesserten Herstellung derselben wegen sei-
ner Fahigkeit, sich quer zur Maschinenlaufrichtung
zu dehnen. Beispielsweise umfassen bei einer spe-
ziellen Ausfihrungsform die Seitenteile 48 ein Neck-
Bonded Laminatmaterial, das einen Urethanfilm mit
einem Flachengewicht von etwa 15 g/m? umfasst,

der im Handel unter der Handelsbezeichnung SHAW-
MUT TX-1560 von der Firma Shawmut Mills er-
haltlich ist, die eine Niederlassung in West Bridge-
water Massachusetts unterhalt, wobei der Urethan-
film sandwichartig zwischen zwei Schichten aus ei-
nem Necked-Stretched-Spunbond-Material angeord-
net ist. Jede Spunbond-Schicht hat ein Flachenge-
wicht von 16 g/m? und besteht aus Polypropylen-Fa-
sern von 0,33 Tex (3,0 Denier). Das Verbundmaterial
wird unter Verwendung eines Klebstoffsprays in einer
Zugabemenge von 0,3 g/m? aufeinanderlaminiert. Ein
geeigneter Klebstoff ist von der Firma Findley Adhe-
sive unter der Handelsbezeichnung FINDLEY 2525A
erhaltlich. Ein solches Neck-Bonded Laminatmaterial
kann sich im allgemeinen in einer Richtung quer zur
Maschinenlaufrichtung um 185 dehnen.

[0063] Die schlipferartige wegwerfbare Windel 20
gemal den verschiedenen Aspekten der vorliegen-
den Erfindung umfasst ferner mindestens ein gefal-
tetes Verschlusselement 60, um den absorptionsfa-
higen Gegenstand um die Taille des Tragers herum
festzuhalten, wenn mindestens eine |6sbare Verbin-
dung 78 gedffnet wird. Zweckmalig umfasst die Win-
del 20 ein Paar von gefalteten Verschlusselemen-
ten 60 und ein Paar von lésbaren Verbindungsstellen
78, wie in den Fig. 1 bis Fig. 9 erlautert, zur Erzie-
lung eines verbesserten Sitzes und eines verbesser-
ten Leistungsvermdgens. Beim Offnen der I6sbaren
Verbindungen 78 kdnnen die gefalteten Verschluss-
elemente 60 gedffnet werden, wodurch die aktiven
Haft- bzw. Verschlussflachen 68 der gefalteten Ver-
schlusselemente 60 freigelegt werden. Die aktiven
Haft- bzw. Verschlussflachen 60 sind so konfiguriert,
dass sie sich l6sbar mit anderen Teilen der Windel
20 verbinden, um die Windel am Trager festzuhal-
ten, nachdem die I6sbaren Verbindungen 78 gedffnet
worden sind. Die erfindungsgemalfe Windel 20 er-
moglicht daher ein leichtes Anlegen des schllipferarti-
gen absorptionsfahigen Gegenstandes, wahrend sie
gleichzeitig einen guten Sitz einen guten Komfort und
ein leichtes Anlegen eines typischen absorptionsfahi-
gen Gegenstandes vom Windeltyp ermdglicht.

[0064] Die gefalteten Verschlusselemente 60 kon-
nen aus einem einzigen Materialstiick oder aus ei-
ner Vielzahl von Materialstiicken bestehen. Dartber
hinaus kann ein Teil der Windel 20, beispielsweise
die Seitenteile 48, die gefalteten Verschlusselemente
60 darstellen. Die gefalteten Verschlusselemente 60
kdénnen in verschiedenen Formen und GréRen vor-
liegen, wie fir den Fachmann auf diesem Gebiet all-
gemein bekannt. Beispielsweise kann das gefaltete
Verschlusselement 60, wie in den Fig. 10 und Fig. 11
dargestellt, eine allgemein rechteckige Form haben.
Alternativ kann das gefaltete Verschlusselement 60
andere Formen haben, wie ebenfalls dem Fachmann
auf diesem Gebiet allgemein bekannt.
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[0065] ZweckmaRig koénnen die gefalteten Ver-
schlusselemente 60 eine Lange in der Langsrichtung
haben, die geringer ist als die Lange der I6sbaren
Verbindung 78 in der Langsrichtung. Beispielsweise
kann die I6sbare Verbindung 78, wie in den Fig. 1 und
Fig. 4 dargestellt, eine Lange 92 in der Langsrichtung
38 haben, die groRer ist als die Lange 94 des gefalte-
ten Verschlusselements 60. Bei einer solchen Konfi-
guration ist die Lange 92 der I6sbaren Verbindung 78
ausreichend, um auf wirksame Weise eine Windel 20
in einer schlipferartigen Konfiguration zu ergeben.
Wenn die I6sbare Verbindung 78 gedffnet wird, ist an-
dererseits die Lange 94 des Verschlusselements 60
nicht zu groB, so dass die Windel auch in einer kon-
ventionellen Windelkonfiguration wirksam verwendet
werden kann. Die gefaltete Verschlusseinrichtung 60,
die so gestaltet ist, dass sie in der Langsrichtung
38 relativ kleiner ist als die I6sbare Verbindung 78,
vermindert somit in erwinschter Weise eine Hautro-
tung und ein unangenehmes Gefiihl des Tragers, das
auftreten kann, wenn die Verschlusseinrichtung 60
ebenso grol oder nahezu ebenso grof3 wie die 10s-
bare Verbindung 78 in der Langsrichtung 38 ist. Das
gefaltete Verschlusselement 60 stellt jedoch noch in
vorteilhafter Weise eine Verschlusseinrichtung dar,
die gro3 genug ist, um die Windel wirksam festzuhal-
ten. Darlber hinaus erlaubt die verhaltnismaRig ge-
ringere Lange 94 des gefalteten Verschlusselements
60 den Hiften und Beinen des Tragers die volle Be-
wegungsfreiheit bei weiterer Verbesserung des Sit-
zes und Komforts der Windel an dem Tréager.

[0066] Bei einer speziellen Ausfiihrungsform kann
die Lange 94 des gefalteten Verschlusselements 60
in der Langsrichtung 38 10 bis 80% und zweckmaRig
20 bis 50% der Gesamtlange 92 der I6sbaren Verbin-
dung 78 darstellen. Wenn beispielsweise die Lange
92 der I6sbaren Verbindung 78 12,7 cm (5 inches)
betragt, dann kann die Lange 94 des gefalteten Ver-
schlusselements 60 zweckmalig 2,54 bis 6,35 cm
(1-2,5 inches) betragen. Um einen wirksamen Fest-
halteeffekt zu ergeben, kann die Lange 94 des gefal-
teten Verschlusselements 60 zweckmaRig 1,91 bis 7,
62 cm (0,75-3 inches) betragen.

[0067] Bei einer speziellen Ausfiihrungsform kann
die L&nge 92 der I6sbaren Verbindung 78 im Verhalt-
nis zur Lange 94 des gefalteten Verschlusselements
60 so sein, wie in der Fig. 5 beispielhaft gezeigt.
Beispielsweise kdnnen die gefalteten Verschlussele-
mente 60 eine krummlinige Form haben, die sich
von dem inneren Rand 48 des gefalteten Verschluss-
elements 60 zu dem aufleren Rand 86 des gefalte-
ten Verschlusselements 60 konisch verjingt, um die
Beine des Tragers in vorteilhafter Weise aufzuneh-
men. Die Lange der inneren Kante 84 des gefalte-
ten Verschlusselements 60 in der Langsrichtung 38
kann im Allgemeinen der Lange 92 der I6sbaren Ver-
bindung 78 entsprechen. In entsprechender Weise
kann die Lange der dulleren Kante 86 des gefalte-

ten Verschlusselements 60 in der Langsrichtung 38
im Allgemeinen der erwiinschten relativen Lange 94
des gefalteten Verschlusselements 60 entsprechen.
Die konisch geformten gefalteten Verschlusselemen-
te 60 geben in vorteilhafter Weise den Hiften und
Beinen des Tragers die volle Bewegungsfreiheit, wo-
durch der Sitz und der Komfort fir den Trager, wie
vorstehend beschrieben, verbessert werden. Da es
eine solche Konfiguration dartiber hinaus ermdglicht,
dass der innere Rand 84 des gefalteten Verschluss-
elements 60 im allgemeinen die gleiche Lange in der
Langsrichtung 38 hat wie die Lange 92 der I6sba-
ren Verbindung 78, kann das gefaltete Verschluss-
element 60 bei seiner Verwendung einen sicheren
Sitz und einen guten Komfort einer konventionellen
Trainingshose auf wirksame Weise ergeben. Alter-
nativ kénnen die gefalteten Verschlusselemente 60
von dem inneren Rand 84 zu dem &ufleren Rand
86 sich auch auf andere geeignete Weise verjiingen,
beispielsweise eine lineare Verjlingung, eine stufen-
férmige Verjingung oder dgl.

[0068] Die gefalteten Verschlusselemente 60 kon-
nen so konfiguriert sein, dass die aktive Haft- bzw.
Verschlussflache 68 in der gefalteten Position frei-
liegt. Alternativ kbnnen die gefalteten Verschlussele-
mente 60 auch so konfiguriert sein, dass die akti-
ven Haft- bzw. Verschlussflachen 68 gegeniber dem
Trager oder der Kleidung des Tragers verdeckt blei-
ben, wenn die gefalteten Verschlusselemente 60 bei
der Verwendung gefaltet sind. Dadurch wird eine Rei-
zung der Haut des Tragers vermindert und das An-
legen der Windel 20 erleichtert, da ein unbeabsich-
tigtes Verhaken der gefalteten Verschlusselement 60
die in der Kleidung des Tragers und in der Windel 20
vermindert wird.

[0069] Das gefaltete Verschlusselement kann in je-
der dem Fachmann auf diesem Gebiet allgemein be-
kannten Konfiguration gefaltet sein. Beispielsweise
konnen die gefalteten Verschlusselemente 60 der
vorliegenden Erfindung, wie in den Fig. 7, Fig. 9 und
Fig. 11 dargestellt, j-formig gefaltete Verschlussele-
mente sein. Das gefaltete Verschlusselement kann
beispielsweise eine einzige Faltung 66 umfassen und
eine aktive Verschlussflache 68 ist zweckmalig seit-
lich aulRerhalb der einzigen Faltung 66 angeordnet.
Das j-formig gefaltete Verschlusselement kann in je-
der Richtung zusammengefaltet sein, um dadurch
entweder die aktive Verschlussflache 68 freizulegen,
oder das gefaltete Verschlusselement 60 kann so
zusammengefaltet sein, dass die aktive Verschluss-
flache 68 verdeckt ist. Die j-Faltungs-Konfiguration
bietet den Vorteil, dass diese Verschlusseinrichtung
das Herstellungsverfahren durch Herabsetzung der
Herstellungs- und Materialkosten erleichtert. Dartiber
hinaus ergibt die j-Faltungs-Konfiguration in der ge-
falteten Position ein Verschlusselement, das diinner
sein kann als andere gefaltete Konfigurationen, wo-
durch die Passform und der Komfort fir den Trager
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verbessert sind, insbesondere wenn das Verschluss-
element 60 im Bereich der Windel 20 vorhanden ist,
der flexibel sein muss bei der Bewegung des Tragers.

[0070] Alternativ kdnnen die gefalteten Verschluss-
elemente 60, wie in den Fig. 5, Fig. 6, Fig. 8 und
Fig. 10 gezeigt, in Form eines z-férmig gefalteten
Verschlusselements vorliegen. Beispielsweise kann
das gefaltete Verschlusselement eine erste Faltung
62, eine zweite Faltung 64, die seitlich aulRerhalb der
ersten Faltung 62 angeordnet ist, und eine aktive
Haft- bzw. Verschlussflache 68 umfassen, die zweck-
maRig seitlich aulRerhalb der zweiten Faltung 64 an-
geordnet ist. Das gefaltete Verschlusselement kann
in den ersten und zweiten Falten 62 und 64 zur Erzie-
lung einer z-férmigen Faltungs-Konfiguration um sich
selbst umgefaltet sein. Das gefaltete Verschlussele-
ment kann auch eine Vorderseite 63 und eine Ruck-
seite 65 umfassen, wobei die aktive Verschlussflache
68 an der Vorderseite 63 angeordnet ist. Die Vorder-
seite 63 des gefalteten Verschlusselements kann an
der ersten Falte 62 um sich selbst umgefaltet sein und
die Rickseite 65 des gefalteten Verschlusselements
kann an der zweiten Falte 64 um sich selbst umgefal-
tet sein zur Erzielung eines z-férmig gefalteten Ver-
schlusselements, wobei die aktive Verschlussflache
68 freiliegen kann. Alternativ kann die Riickseite 65
des gefalteten Verschlusselements an der ersten Fal-
te 62 um sich selbst gefaltet sein und die Riicksei-
te 63 des Verschlusselements kann an der zweiten
Falte 64 um sich selbst gefaltet sein, zur Erzielung
eines z-formig gefalteten Verschlusselements, wobei
die aktive Verschlussflache 68 nicht freiliegt. Diese
spezielle Konfiguration hat den Vorteil, dass sie ein
Verschlusselement ergibt, das in seitlicher Richtung
40 breit ist, jedoch innerhalb einer kleinen Oberflache
der Windel vorgesehen ist. Das z-férmg gefaltete Ver-
schlusselement erlaubt bei seiner Verwendung, dass
die aktive Verschlussflache 68 in einem breiteren Be-
reich mit der Windel 20 an einer Vielzahl von Stellen
in Kontakt kommt, wodurch der Sitz der Windel 20 an
den Trager verbessert wird.

[0071] Das gefaltete Verschlusselement kann au-
Rerdem ein dehnbares Teil 80 umfassen. Die gefalte-
ten Verschlusselemente 60 kdnnen, wie in der Fig. 5
dargestellt, wenn sie in einer z-férmigen Faltungs-
konfiguration vorliegen, zwischen der ersten Falte 62
und der zweiten Falte 64 ein dehnbares Teil 80 auf-
weisen. Alternativ kdnnen die gefalteten Verschluss-
elemente 60 ein dehnbares Teil an jeder beliebigen
Stelle oder jede beliebige Faltungskonfiguration auf-
weisen. Das dehnbare Teil 80 ergibt somit einen ver-
besserten Sitz und einen héheren Komfort fir den
Trager, da es dem gefalteten Verschlusselemente 60
mehr Flexibilitdt und einen breiteren Kontaktbereich
gegeniber der duleren Oberflache 36 der Windel 20
bietet. Das dehnbare Teil 80 kann aus einem allge-
mein bekannten Material bestehen. Die Materialien
kénnen ein Stretch-Bonded-Laminat(SBL)-Material,

ein Neck-Bonded Laminat(NBL)-Material, ein elasto-
merer Film, ein elastomeres Schaum-Material oder
dgl. umfassen, wie oben als flr die Seitenteile 48 ge-
eignet beschrieben.

[0072] Die gefalteten Verschlusselemente 60 sind in
Kombination mit den I6sbaren Verbindungsstellen 78
vorgesehen. Beim Ldsen der I6sbaren Verbindungen
78 sind die gefalteten Verschlusselemente 60 in den
erlauterten Ausfihrungsformen so konfiguriert, dass
sie auseinandergeklappt und in Verbindung mit den
Seitenteilen 48 verwendet werden kénnen, um den
hinteren Taillenbereich 24 der Windel 20 an dem vor-
deren Taillenbereich 22 der Windel 20 wieder zu be-
festigen. Wenn die Seitenteile 48 dehnbar sind, ist
diese Anordnung vorteilhaft fiir den Pfleger oder den
Trager durch die zusatzliche Dehnung der Seitenteile
48 bei der Wiederbefestigung der Verschlusselemen-
te 60 an dem vorderen Taillenbereich 22 der Win-
del. Der Trager wird dadurch mit einem engeren und
besser schliellenden Sitz ausgestattet, wodurch die
Mdglichkeit einer Leckage vermindert wird.

[0073] Alternativ kdnnen die I6sbare Verbindung 78
und das gefaltete Verschlusselemente 60 in dem glei-
chen hinteren Taillenbereich 24 der Windel 20 ange-
ordnet sein. Bei einer solchen Konfiguration bewir-
ken die gefalteten Verschlusselemente 60 ein Ein-
rasten der Seitenteile 48 in den hinteren Taillenbe-
reich 24, um die Windel 20 zu ergeben. Diese Konfi-
guration kann vorteilhaft sein, wenn es erwiinscht ist,
dass die I6sbare Verbindungsstelle 78 und die gefal-
teten Verschlusselemente 60 an der Rickseite des
Tragers angeordnet sind. Eine solche Konfiguration
kann wiinschenswert sein, um zu verhindern, dass
sich der Gegenstand oder die gefalteten Verschluss-
elemente 60 vorzeitig von dem Trager l6sen.

[0074] Bei einer anderen Alternative, bei der die 16s-
bare Verbindungsstelle 78 durch die seitliche Naht
74 gebildet wird, kdnnen die gefalteten Verschluss-
elemente 60 so konfiguriert sein, dass das vordere
Seitenteil 70 wieder in den hinteren Taillenbereich 24
einrastet oder das hintere Seitenteil 72 wieder in den
vorderen Taillenbereich 22 einrastet, um die Windel
20 zu bilden. Beim Lésen der I6sbaren Verbindungen
78 und bei Verwendung der gefalteten Verschluss-
elemente 60 wird dem Trager ein zusatzlicher Kom-
fort und eine zusatzliche Flexibilitdt an der Verbin-
dungsstelle zwischen dem Bein und dem Rumpf ver-
liehen, da die Verschlusselemente 60 in der Langs-
richtung nicht so lang sein kénnen wie die seitliche
Naht 74 der Windel 20.

[0075] Die gefalteten Verschlusselemente 60 kon-
nen in Kombination mit der |6sbaren Verbindung 78
in jeder dem Fachmann auf diesem Gebiet allge-
mein bekannten Konfiguration vorliegen. Beispiels-
weise kdnnen die gefalteten Verschlusselemente 60,
wie in den Fig. 7 und Fig. 9 dargestellt, an der Win-
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del 20 benachbart zu der I6sbaren Verbindung 78 auf
der dulieren Oberflache 36 der Windel 20 permanent
befestigt sein. Diese Anordnung bietet den Vorteil
einer leichten Herstellbarkeit und einer leichten Zu-
ganglichkeit des gefalteten Verschlusselements fur
den Pfleger oder flir den Trager bei der Verwendung.
Alternativ kdnnen die gefalteten Verschlusselemente
60 an der Windel 20 benachbart zu der |6sbaren Ver-
bindung 78 auf der inneren Oberflache 34 der Windel
20 permanent befestigt sein. Eine solche Konfigurati-
on kann erwiinscht sein, um zu verhindern, dass der
Trager leicht an die gefalteten Verschlusselemente
60 kommt und um der Windel ein sauberes Aussehen
zu verleihen. Aulterdem kann die permanente Befes-
tigung der gefalteten Verschlusselemente 60 an der
Windel 20 so angeordnet sein, dass die gefalteten
Verschlusselemente 60 hauptsachlich den Zugkraf-
ten oder hauptsachlich den Scherkraften ausgesetzt
sind, wenn das Verschlusselemente seine Funktion
erfllt.

[0076] Als Alternative kénnen die gefalteten Ver-
schlusselemente 60, wie in den Fig. 1 bis Fig. 4,
Fig. 6 und Fig. 8 dargestellt, vorteilhaft so konfiguriert
sein, dass sie innerhalb der I6sbaren Verbindungen
78 angeordnet sind. Diese Konfiguration bietet den
Vorteil, dass sie die gefalteten Verschlusselemente
60 unbeschadigt halt, wahrend die Windel 20 in der
schliipferartigen Anordnung verwendet wird, die ge-
falteten Verschlusselemente 60 jedoch beim Ldsen
der l6sbaren Verbindungsstelle 78 leicht verfiigbar
und erkennbar macht. Dartber hinaus kann die ak-
tive Verschlussflache 68 des gefalteten Verschluss-
elements dazu verwendet werden, die Verbindungs-
stelle 78 so lang arretiert zu halten, bis sie vom Tra-
ger oder Pfleger gedffnet wird. Das gefaltete Ver-
schlusselement kann beispielsweise so angeordnet
sein, dass die aktive Verschlussflache 68 wie vorste-
hend beschrieben frei liegt, so dass sie fur die Ver-
wendung innerhalb der I6sbaren Verbindungsstelle
78 verfiigbar ist. Diese Anordnung bietet den Vor-
teil, dass der Bedarf fur Uberfliissige Materialien ver-
mindert wird und der Bedarf fur Bindungsmaterialien
und/oder ein Verfahren, das zur Erzielung der I6sba-
ren Verbindungsstellen 78 erforderlich ist, vermindert
werden kann.

[0077] Bei einer anderen Alternative kdnnen die ge-
falteten Verschlusselemente 60 der Erfindung Teil
der Windel 20 sein. Beispielsweise kann, wie in den
Fig. 8 und Fig. 9 dargestellt, ein Teil der Seitentei-
le 48 eine aktive Haft- bzw. Verschlussflache 68 auf-
weisen. Dieser Teil der Seitenflichen 48 kann um
sich selbst umgefaltet sein und mit dem absorptions-
fahigen Chassis 28 unter Ausbildung des gefalteten
Verschlusselements und der |6sbaren Verbindungs-
stelle 78 lésbar verbunden sein. Wenn der Trager
oder der Pfleger die lésbare Verbindung l6st, sind
die gefalteten Abschnitte der Seitenteile 48 zugang-
lich und stellen die gefalteten Verschlusselemente

60 fur den Gebrauch zur Verfiigung. Die gefalteten
Verschlusselemente 60 kénnen dann gedffnet und in
Kombination mit den Seitenteilen 48 verwendet wer-
den, um den vorderen Taillenbereich 22 der Windel
20 mit dem hinteren Taillenbereich 24 der Windel
20 wieder verschlief3bar zu verbinden. Alternativ kdn-
nen die Seitenteile 48 so konfiguriert sein, dass sie
sich Uber die I6sbare Verbindungsstelle 78 unter Be-
reitstellung von zusatzlichem Material hinaus erstre-
cken, das dann so angeordnet sein kann, dass das
gefaltete Verschlusselement auf der dufReren Ober-
flache 36 der Windel 20 bereitgestellt wird. Die l16sba-
re Verbindungsstelle 78 kann vom Trager oder Pfle-
ger gelost werden, wobei zu diesem Zeitpunkt das
Uberschuissige Material der Seitenteile 48 ungefal-
tet sein kann und in Kombination mit den Seiten-
teilen 48 verwendet werden kann, um den hinteren
Taillenbereich 24 der Windel 20 wieder verschlief3-
bar mit dem vorderen Taillenbereich 22 der Windel
20 zu verbinden. In jedem der oben genannten Bei-
spiele kann der gefaltete Teil der Seitenteile 48 so
angeordnet sein, dass er die gefalteten Verschluss-
elemente 60 in jeder beliebigen Faltungskonfigurati-
on zur Verfligung stellt, beispielsweise in einer j-for-
migen oder z-férmigen Faltungskonfiguration. Durch
Bereitstellung der gefalteten Verschlusselemente 60
zusammen mit einem Teil der Windel 20 kénnen die
Herstellungs und Materialkosten in vorteilhafterweise
herabgesetzt werden, da die Anzahl der zuzugeben-
den, und an der Windel 20 zu befestigenden Elemen-
te vermindert wird.

[0078] ZweckmaRig kénnen die gefalteten Ver-
schlusselemente 60 so konfiguriert sein, dass sie di-
rekt auf der dulleren Oberflache der duReren Abde-
ckung 42 der Windel 20 wieder verschliel3bar einras-
ten zur Erzielung einer verbesserten Passform und
zur Erleichterung der Befestigung. Alternativ kann
ein Befestigungsstreifen 82 auf der auleren Abde-
ckung 42 angeordnet sein, an der die gefalteten Ver-
schlusselemente so konfiguriert sind, dass sie wie-
der schlielbar einrasten. Wie in den Fig. 1 bis Fig. 9
dargestellt, kann die erfindungsgemafe wegwerfba-
re Windel 20 eine Befestigungsflache 82 aufweisen,
die auf der auleren Abdeckung 42 in einem der Tail-
lenbereiche 22 und 24 auf der aufReren Oberflache
36 der Windel 20 angeordnet ist. Bei einer solchen
Konfiguration sind die gefalteten Verschlusselemen-
te 60 so konfiguriert, dass sie in die Befestigungs-
flache 82 wieder schliebar einrasten, um die Win-
del 20 um die Taille des Tragers herum festzuhalten,
nachdem die Iésbaren Verbindungen gedffnet wor-
den sind und die gefalteten Verschlusselemente fir
die Verwendung entfaltet worden sind. Die Befesti-
gungsflache 82 kann zwei getrennte Flachen umfas-
sen, die entlang den einander gegenuberliegenden
Seitenrandern 30 der Windel 20 in einem der Taillen-
bereiche 22 und 24 der Windel 20 angeordnet sind.
Alternativ kann die Befestigungsflache 82 ein einzi-
ges Materialstlick umfassen, das sich im Wesentli-
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chen Uber den jeweiligen Taillenbereich der Windel
20 erstreckt.

[0079] Wie in den Fig. 6 und Fig. 8 dargestellt, kann
die l6sbare Verbindung 78 auch eine Befestigungs-
flache umfassen, insbesondere wenn das gefaltete
Verschlusselement 60 die Aufrechterhaltung der 16s-
baren Verbindung wie vorstehend beschrieben un-
terstitzt. Eine Befestigungsflache kann entlang der
gesamten Lange der Verschlusseinrichtung in der
Langsrichtung 38 vorgesehen sein. Alternativ kann
eine Befestigungsflache in nur einem Teil jeder 18s-
baren Verbindungsstelle 78 enthalten sein oder es
kann eine Vielzahl von Befestigungsflachen inner-
halb jeder lI6sbaren Verbindungsstelle 78 enthalten
sein. Die aktive Verschlussflache 68 des gefalteten
Verschlusselements 60 rastet in die Befestigungsfla-
che innerhalb der I6sbaren Verbindungsstelle 78 ein,
um die Iésbare Verbindung 78 intakt zu halten.

[0080] Geeignete Verschlusselemente sind dem
Fachmann auf diesem Gebiet allgemein bekannt und
sie kdnnen Verschlusselemente vom Klebestreifen-
Typ, Verschlusselemente vom Haken- und -Osen-
Typ, Pilzkopfverschlusselemente, Einraster, Klauen,
Gurtel (Bander) und dgl. und Kombinationen davon
umfassen. Wie in den Fig. 5 bis Fig. 9 dargestellt,
kénnen die aktiven Verschlussflachen 68 beispiels-
weise Verschlusselemente vom Hakentyp sein und
die auliere Abdeckung 42 oder die Befestigungsfla-
che 82 kann so konfiguriert sein, dass sie als ergan-
zendes Verschlusselement vom Osen-Typ fungiert.
Zweckmalig sind die gefalteten Verschlusselemen-
te 60 Verschlusselemente vom Haken-Typ, die direkt
an der auleren Abdeckung 42 wieder verschliel3bar
einrasten kdnnen. Eine solche Anordnung bietet die
Moglichkeit, die GroRe der Taillenéffnung in sehr klei-
nen Schritten Gber einen breiten Bereich zu variieren,
um sie an die Taille des Tragers anzupassen.

[0081] Die gefalteten Verschlusselemente 60 der Er-
findung kdnnen auRerdem passive Bindungen (nicht
erlautert) zur Verbesserung der Zuverlassigkeit der
Aufrechterhaltung der gefalteten Verschlusselemen-
te 60 in der gefalteten Konfiguration, bis sie fiir den
Gebrauch geoffnet werden sollen, aufweisen. Die
passiven Bindungen kénnen auf den gefalteten Ver-
schlusselementen 60 in beliebiger Weise angeordnet
sein, sodass die gewlinschte Integritat der gefalteten
Verschlusselemente 60 erhalten wird. So kann bei-
spielsweise eine Linie oder eine Vielzahl von Linien
von passiven Bindungen in der Langsrichtung 38 vor-
gesehen sein, um das gefaltete Verschlusselement
in der gefalteten Konfiguration bis zur Verwendung
zu halten. In einer solchen Konfiguration wirde der
Trager oder Pfleger die passiven Bindungen 6ffnen,
nachdem die I6sbaren Verbindungsstellen getffnet
worden sind, um die gefalteten Verschlusselemente
60 zu o6ffnen flr das wieder verschlielbare Einras-
ten in die aulRere Abdeckung 42 oder in die Befes-

tigungsflache 82 der Windel 20. Die passiven Bin-
dungen kénnen durch jeden Typ einer Bindung, bei-
spielsweise durch thermische, Klebstoff- und Ultra-
schallbindung bereitgestellt werden, wie dem Fach-
mann auf diesem Gebiet allgemein bekannt, und sie
kdnnen diskrete Punktbindungen, gestrichelte Linien,
durchgehende Linien, diskontinuierliche Linien und
dgl. oder Kombinationen davon sein. Darlber hin-
aus koénnen die passiven Bindungen jede beliebi-
ge Gestalt haben, beispielsweise kreisférmig, qua-
dratisch, dreieckig und dgl. sein. Die passiven Bin-
dungen sind zweckmaBig Ultraschall-Punktbindun-
gen zur Verbesserung der Herstellungsausbeute. Bei
einer solchen Konfiguration werden die passiven Ul-
traschallbindungen beim Offnen der gefalteten Ver-
schlusselemente 60 zerstort.

[0082] Die verschiedenen Effekte der vorliegenden
Erfindung ergeben in vorteilhafter Weise schlipfer-
artige wegwerfbare absorptionsfahige Gegenstande,
die eine Kombination von lésbaren Verbindungs-
stellen und gefalteten Verschlusselementen 60 um-
fassen kénnen. Der absorptionsfahige Gegenstand
wird in der geschlossenen schliipferartigen Konfigu-
ration zur Verfliigung gestellt, so dass der absorp-
tionsfahigen Gegenstand uber die Hulften des Tra-
gers wie konventionelle Trainingshosen hochgezo-
gen oder heruntergezogen werden kann. Die l6sba-
ren Verbindungsstellen kénnen jedoch gedffnet wer-
den, um den Gegenstand wie eine Windel zu verwen-
den und ihn wie eine konventionelle Windel anzule-
gen. Dariber hinaus kénnen beim Lésen der I16sba-
ren Verbindungsstellen die gefalteten Verschlussele-
mente so verwendet werden, dass sie in die vorde-
ren und hinteren Taillenabschnitte des absorptionsfa-
hige Gegenstandes wieder verschlieRbar einrasten,
um den absorptionsfahigen Gegenstand um die Tail-
len des Tragers herum festzuhalten, nachdem der
Gegenstand auf ahnliche Weise wie konventionelle
Windeln angelegt worden ist.

[0083] Infolgedessen sind die erfindungsgemafien
absorptionsfahigen Gegenstande so konzipiert, dass
sie zuverlassig Uber die Hiften des Tragers hoch-
gezogen oder heruntergezogen werden kénnen, um
das Toilettentraining des Tragers zu unterstutzen.
Darlber hinaus kénnen die erfindungsgemafien ab-
sorptionsfahigen Gegenstande ahnlich wie konven-
tionelle Windeln dem Trager angelegt und abgenom-
men werden. Die vorliegende Erfindung betrifft daher
einen absorptionsfahigen Gegenstand der sowohl die
Funktion eines schllpferartigen absorptionsfahigen
Artikels als auch einer konventionellen Windel erfillt.

Patentanspriiche

1. Schllipferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20), der einen vorderen Taillenbe-
reich, einen hinteren Taillenbereich, einen Zwickelbe-
reich (26), der sich dazwischen erstreckt und die Tail-
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lenbereiche miteinander verbindet, einen longitudina-
le Richtung und eine transversale Richtung definiert,
wobei der absorptionsfahige Gegenstand umfasst:
a) ein absorptionsfahiges Chassis (28), das einen ab-
sorptionsfahigen Kern, eine dullere Oberflache, ei-
ne der duReren Oberflache gegenilberliegende inne-
re Oberflache, ein Paar von transversal einander ge-
genuberliegenden Seitenrdndern (30) und ein Paar
von longitudinal einander gegenuberliegenden Tail-
lenréndern (32) definiert;

b) ein Paar transversal einander gegeniiberliegender
dehnbaren hinteren Teilen, die an den Seitenrandern
(30) das absorptionsfahigen Chassis (28) in dem hin-
teren Taillenbereich des absorptionsfahigen Gegen-
standes (20) permanent befestigt sind;

c) ein Paar von transversal einander gegentiberlie-
gender dehnbaren vorderen Teilen, die an den Sei-
tenrandern (30) des absorptionsfahigen Chassis (28)
in dem vorderen Taillenbereich des absorptionsfahi-
gen Gegenstandes (20) I6sbar befestigt sind, um ein
Paar von lésbaren Verbindungsstellen (78) zu erge-
ben, wobei der vordere Teil und der hintere Teil auf
jedem Seitenrand (30) des absorptionsfahigen Chas-
sis (28) permanent miteinander verbunden sind ent-
lang einer seitlichen Naht (74) zum Definieren einer
Taillenéffnung und eines Paares von Beinoffnungen
und zur Bildung des schliipferartigen, wegwerfbaren,
absorptionsfahigen Gegenstandes (20), und

d) ein Paar von gefalteten Verschlusselementen (60)
die benachbart zu den lésbaren Verbindungsstel-
len (78) angeordnet sind, wobei die gefalteten Ver-
schlusselemente (60) in gefalteter Anordnung gehal-
ten werden und konfiguriert sind fir die Entfaltung
und fiir die Verwendung zum erneuten Befestigen der
vorderen Teile an dem vorderen Taillenbereich des
absorptionsfahigen Gegenstandes (20), nachdem die
Idsbaren Verbindungen (78) geldst worden sind.

2. Schlipferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 1, in dem die
gefalteten Verschlusselemente (60) eine aktive Arre-
tierungsflache umfassen, die bedeckt bleibt, bis das
gefaltete Verschlusselement (60) fir die Verwendung
entfaltet ist.

3. Schlipferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 1, in dem die
gefalteten Verschlusselemente (60) Verschlussele-
mente vom Haken- und -Osen-Typ sind.

4. Schlupferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 3, der au-
Rerdem mindestens eine Arretierungsflache (82), die
auf der dulReren Oberfliche des absorptionsfahi-
gen Chassis (28) angeordnet ist, umfasst, wobei die
gefalteten Verschlusselemente (60) fir das wieder-
verschlieBbare Arretieren auf der Arretierungsflache
(82) konfiguriert sind.

5. Schlupferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 1, in dem die
dehnbaren vorderen und hinteren Teile aus einem
Neck-Bonded Laminat-Material bestehen.

6. Schlupferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 1, in dem
die I6sbaren Verbindungsstellen (78) gebildet wer-
den durch eine Kombination von permanenten Bin-
dungen und eine Linie von Perforationen, die sich in
der longitudinalen Richtung ab der Taillen6ffnung bis
zu der Beintffnung benachbart zu den permanenten
Bindungen erstrecken.

7. Schlupferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 1, in dem die
gefalteten Verschlusselemente (60) eine dehnbare
Flache umfassen.

8. Schlipferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 1, in dem die
gefalteten Verschlusselemente (60) dauerhaft befes-
tigt sind an der auReren Oberflaiche des absorpti-
onsfahigen Chassis (28) benachbart zu den I6sbaren
Verbindungsstellen (78).

9. Schlipferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 1, in dem
die gefalteten Verschlusselemente (60) innerhalb der
I6sbaren Verbindungsstellen (78) angeordnet sind.

10. Schllpferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 1, in dem die
gefalteten Verschlusselemente (60) z-formig gefalte-
te Verschlusselemente sind, die umfassen eine ers-
te Falte, eine zweite Falte, die seitlich aul3erhalb der
ersten Falte angeordnet ist, und eine aktive Arretie-
rungsflache, die seitlich aulRerhalb der zweiten Fal-
te angeordnet ist, wobei die z-formig gefalteten Ver-
schlusselemente an den ersten und zweiten Falten
um sich selbst gefaltet vorliegen zur Bildung von ge-
falteten Verschlusselementen (60) in einer z-férmig
gefalteten Konfiguration.

11. Schllpferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 1, in dem die
gefalteten Verschlusselemente (60) j-férmig gefaltete
Verschlusselemente sind, die umfassen eine einzige
Falte und eine aktive Arretierungsflache die transver-
sal aufRerhalb der einzigen Falte angeordnet ist, und
worin die j-férmigen gefalteten Verschlusselemente
an der einzigen Falte um sich selbst umgefaltet sind
unter Bildung der gefalteten Verschlusselemente (60)
in einer j-férmig gefalteten Konfiguration.

12. Schlipferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 11, in dem ein
Teil der Seitenteile an der I6sbaren Verbindungsstel-
le nach innen umgefaltet ist zur Bildung eines gefal-
teten Abschnitts der vorderen Seitenteile, der die ge-
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falteten Verschlusselemente (60) in der j-férmig ge-
falteten Konfiguration und die I6sbaren Verbindungs-
stellen (78) ergibt.

13. Schlipferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 10, in die z-for-
mig gefalteten Verschlusselemente innerhalb der 16s-
baren Verbindungsstellen (78) angeordnet sind und
aulRerdem ein vorderes Teil und ein dem vorderen
Teil gegenuberliegendes hinteres Teil umfassen, wo-
bei die aktive Befestigungsflache auf dem vorderen
Teil angeordnet ist und worin die vorderen Teile der z-
féormig gefalteten Verschlusselemente an der ersten
Seite um sich selbst umgefaltet sind und die hinte-
ren Teile der z-férmig gefalteten Verschlusselemente
an der zweiten Falte um sich selbst umgefaltet sind
zur Bildung der gefalteten Verschlusselemente (60)
in der z-férmig gefalteten Konfiguration, in der die ak-
tiven Befestigungsflachen in einer Position vorliegen,
welche die Bildung von lésbaren Verbindungsstellen
(78) unterstitzt.

14. Schlipferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 1, in dem die
I6sbare Verbindungsstelle (78) die Lange der |6sba-
ren Verbindungsstelle in der Longitudinalrichtung de-
finiert und das gefaltete Verschlusselement die Lan-
ge des gefalteten Verschlusselements in der Longitu-
dinalrichtung definiert, wobei die Lange der I6sbaren
Verbindungsstelle (78) grofder ist als die Lange des
gefalteten Verschlusselements (60).

15. Schlupferartiger, wegwerfbarer, absorptions-
fahiger Gegenstand (20) nach Anspruch 14, in dem
die Lange des gefalteten Verschlusselements 10 bis
80% der Lange der Idsbaren Verbindungsstelle (78)
betragt.

16. Schlupferartiger, wegwerfbarer, absorptions-
fahiger Gegenstand (20) nach Anspruch 1, wobei
das Paar von gefalteten Verschlusselementen (60),
die einen Innenrand, der an dem Gegenstand be-
festigt ist, und einen Auflenrand definieren, wobei
der Innenrand eine Lange in der longitudinalen Rich-
tung definiert, die groRer ist als eine Lange des Au-
Renrandes in der longitudinalen Richtung, und wo-
bei die gefalteten Verschlusselemente (60) im gefal-
teten Zustand gehalten werden und konfiguriert sind
fur die Entfaltung und flr die Verwendung zum wie-
derholbaren Arretieren der hinteren Teile an dem vor-
deren Taillenbereich des absorptionsfahigen Gegen-
standes (20), nachdem die I6sbaren Verbindungs-
stellen geldst worden sind, ausgestaltet ist.

17. Schlipferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 16, in dem die
gefalteten Verschlusselemente (60) aulRerdem einen
oberen seitlichen Rand und einen unteren seitlichen
Rand definieren und worin der untere seitliche Rand
eine krummlinige Form definiert.

18. Schllpferartiger, wegwerfbarer, absorptionsfa-
higer Gegenstand (20) nach Anspruch 16, in dem die
Lange des aullerhalb gelegenen Randes 10 bis 80%
der Lange des innerhalb gelegenen Randes betragt.

Es folgen 9 Blatt Zeichnungen
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