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Sposéb otrzymywania zelazoniklu z wysokim uzyskiem niklu
z ubogich krzemianowych rud niklowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymy-
wania zelazoniklu rafinowanego z ubogich krze-
mianowych rud niklowych z uzyskiem niklu 90—
—93% wagowych niezaleznie od gatunku przera-
bianych rud niklowych, polegajacy na prazeniu,
wstepnej redukcji niklu w piecu obrotowym oraz
dalszej redukcji i rafinowaniu w piecu elektrycz-
nym.

Obecnie rudy te sg przerabiane procesem zel-
grudowym, w ktérym jako produkt koncowy
uzyskuje sie zelgrude niklowg przerabiang nastep-
nie w lukowym piecu elektrycznym na zelazoui-
kiel rafinowany.

Wada wspomnianego sposobu jest niski uzysk
niklu rafinowanego zawartego w przerabiane]j
rudzie nie przekraczajgcy 60% wagowych nikluy,
spowodowany stratami kominowymi i mechaniczng
przerébka poéiproduktu w miynach kulowo-sito-
wych, w sitach wibracyjnych oraz separacjg
elektromagnetyczng i przetopem zelgrudy na ZzZe-
lazonikiel rafinowany.

Sposéb ten stosuje sie tylko do niektérych
gatunkéw rud. Na przyklad rudy niklu z zawar-
toScia ponad 18% wagowych MgO w zasadzie nie
nadajg sie do przer6bki w procesie zZelgrudowym.

Dalszg wadg tych proces6w jest otrzymywanie ze-
lazoniklu rafinowanego o niskiej zawarto$ci meta-
licznego niklu, ktéra z reguly nie przekracza 9%
wagowych zelazoniklu.

Sposéb otrzymywania zelazoniklu rafinowanego

50257

10

15

2

wedlug wynalazku z ubogich, kwa$nych, tlenko-
wych rud niklowych z uzyskiem niklu wynoszacym
90—93% o wyzszej zawarto$ci niklu niz w ukladzie
zelgruda i przetopu zZelgrudy z rafinacjg z uzys-
kiem nikly 90—93% bez wzgledu na gatunki prze-
rabianej rudy niklowej polega na tym, ze rude
niklowg w stanie surowym o zawartoSci niklu jak
w procesie zelgrudy niklowej poddaje sie rozdrob-
nieniu do wielkoSci grudek okolo 50 mm i nastepnie,
po zmieszaniu z niewielka ilo§cig reduktora, na
przyklad, koksiku w ilo§ci 4% wagowych wsadu,
laduje sie do pieca obrotowego stosowanego w pro-
cesie zelgrudy niklowej, gdzie nastepuje prazenie
rudy oraz wstepna redukcja rudy.

Sposobem wedlug wynalazku otrzymuje sie uzysk
niklu wyroszacy 90—93% wagowych niklu zawar-
tego w przerabianej rudzie, to jest wigkszy o 30—
—33% niz w ukladzie zelgruda i przetopu zelgrudy
z rafinacja.

W odré6znieniu od procesu zelgrudy w sposobie
wedlug wynalazku w piecu obrotowym utrzymuje
sie niZsze temperatury, to jest okoto 1000°C max.,
gdyz nie zachodzi tu konieczno$§é catkowitej re-
dukceji Ni i Fe oraz grudkowania zredukowanego
Ni i Fe w ziarenka zelgrudy niklowej. Stopien
wstepnej redukceji Ni i Fe reguluje sie ilo$ciag do-
dawanego koksiku do wsadu rudnego, co ma za-
sadniczy wplyw na zawarto§é¢ niklu w ofrzymywa-
nym zelazoniklu rafinowanym w dalszym etapie
procesu. Wykorzystuje si¢ tu stopien powinowactwa
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Ni i Fe do tlenu. Pierwszy bedzie ulegal redukcji
nikiel. Im wigcej doda sie¢ koksiku do wsadu, tym
wigksza bedzie redukcja Fe i tym samym obnizy
sie zawarto§¢ niklu w zelazoniklu.

Dzieki prowadzeniu procesu wedlug wynalazku
przy nizszej temperaturze, skréceniu czasu prze-
bywania rudy w piecu obrotowym i wyeliminowa-
niu procesu grudkowania oraz wyeliminowaniu
wszelkich dodatké6w wsadowych stosowanych
w procesie zelgrudy, wydajno§é pieca obrotowego
w tonach wzrasta w przeliczeniu na wsad rudy
w poréwnaniu do wydajnoSci przy procesie zel-
grudy niklowej.

W ten spos6b wyprazong i wstepnie zreduko-
wang rude o temperaturze u wylotu pieca okolo
1000°C, 1aduje sie do pojemnikéw stalowych wy-
tozonych wewnatrz materiatami ogniotrwalymi
i zaopatrzonych od dolu w otwierane dno. Goraca
wyprazong i wstepnie zredukowana rude prze-
wozi sie suwnicg w pojemnikach bezpoSrednio nad
lej ‘Zasypowy pieca elektirycznego, po czym, po
otwarciu dna pojemnika, ruda wlasnym ciezarem
spada do pieca elektrycznego. Wymienione wyzej
czynniki jak nizsza temperatura, kroétszy czas
wytopu i inne, majg réwniez decydujacy wplyw
na zuzycie energii elektrycznej.

W piecu tym nastepuje dalsza redukcja rudy,
na skutek obecno$ci pozostatego koksiku dozowa-
nego do rudy w iloSci okot 4% w piecu obrotowym
lub dodawanego S$wiezego koksiku dodatkowo do
pojemnikéw. Dla ré6wnomiernego rozkladu wsadu
piec posiada w sklepieniu trzy polgczone zsypami
otwory, ktérymi okresowo podawany jest wsad do
pieca. Piec elektryczny do przetopu wyprazonej
i wstepnie zredukowanej rudy jest zaopatrzony
w trzy samospiekajace sie elektrody Soddeberga
rozstawione w ksztalcie tréjkata réwnobocznego
zasilane pradem zmiennym o napieciu 160—240 V.
Poziom elektrod jest regulowany automatycznie,
zaleznie od przewodnoSci zuzla. Sciany pieca maija
wymuréwke kwas$ng za$§ trzon pieca — magnezy-
towg z cienkg warstwa ubijanego dolomitu.

Spusty otrzymanego w piecu surowego Zzelazo-
niklu oraz zuzla nastepuja okresowo przez oddziel-
ne otwory spustowe ustawione w plaszczyZnie po-
ziomej wzgledem siebie pod katem prostym.

Z pieca elektrycznego o wyzej opisanej charakte-
rystyce otrzymuje sie rzadkoplynny zuzel zawiera-
jacy 0,02—0,04% Ni, z ktorego odlewa sie kostki
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zuzlowe i ksztaltki budowlane oraz surowy zelazo-
nikiel.

Zuzycie - energii elektrycznej dla przetopienia
i redukcji jednej tony rudy dostarczonej do pieca
elektrycznego o temperaturze 85°C waha sie w gra-
nicach 600—750 KWh. Zawarto§é Ni w zuzlu od-
padowym wynosi okoto 0,02—0,04%. Uzysk Ni
w postaci surowego zelazoniklu z przerabianej rudy
sposobem wedlug wynalazku wynosi 90—93%.

Dalszy przerdb zelazoniklu prowadzi sie¢ w znany
spos6b, w ktérym surowy zelazonikiel w stanie
plynnym wlewa sie do lukowego pieca elektrycz-

nego o wylozeniu zasadowym, a nastepnie prowa-

dzi §wiezenie w znany sposéb oraz rafinowanie
zelazoniklu. Zelazonikiel rafinowany odlewa sie
na maszynie rozlewniczej we wlewki o zadanym
przez odbiorcéw ciezarze lub tez odlewa sie jako
wlewki wieksze we wlewnicach zeliwnych.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b otrzymywania zelazoniklu z wysokim
uzyskiem niklu z ubogich krzemianowych rud
niklowych, rozdrobnionych w grudki o wielkoSci
okolo 50 mm, zmieszanych z koksikiem w iloSci
niewystarczajgcej do catkowitej redukcji zelaza

i poddanych prazeniu, wstepnej redukecji w piecu’

obrotowym i rafinacji w piecu elektrycznym, zna-
mienny tym, ze rude miesza sie z koksikiem w iloSci
okoto 4% i poddaje w piecu obrotowym wstepnej
redukcji w temperaturze okolo 1000°C, a nastepnie
goragca rude o temperaturze okolo 850°C laduje sie
bezpoérednio do pieca elektrycznego z kwasng wy-
mur6éwka §cian i magnezytowym wylozeniem trzona
pokrytym powloka dolomitows, gdzie przeprowadza
sie ostateczng redukcje rudy i wytop surowego
zelazoniklu po czym ptynny Zelazonikiel rafinuje sie
wstepnie i §wiezy z dodatkiem koksiku w drugim
piecu elektrycznym o wylozeniu zasadowym, przy
czym dla podwyzszenia zawartoSci niklu w suro-
wym zelazoniklu dodawanie koksiku (reduktora) do
pieca obrotowego i elektrycznego ogranicza sie¢ do
iloSei niewystarczajacej do catkowitej redukcji
zelaza w celu otrzymania najwigkszej iloSci Ni
w zelazoniklu. '
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