wo 20097121983 A1 I T IA0FO OO0 OO

(12) SOLICITUD INTERNACIONAL PUBLICADA EN VIRTUD DEL TRATADO DE COOPERACIONEN MATERIA
DE PATENTES (PCT)

(19) Organizaciéon Mundial de la Propiedad

Intelectual
Oficina internacional

(43) Fecha de publicacién internacional
8 de octubre de 2009 (08.10.2009)

O 0 0 O O
(10) Namero de Publicacién Internacional

WO 2009/121983 Al

(51) Clasificacion Internacional de Patentes: BW, BY, BZ, CA, CH, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK,
B65B 5/10 (2006.01) B65B 11/52 (2006.01) DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH,
, e a. ) GM, GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KM,
(21) Numero de la solicitud internacional: KN, KP, KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY,
PCT/ES2009/000082 MA, MD, ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA,
(22) Fecha de presentacion internacional: NG, NL, NO, NZ, OM, PG, PH, PL, PT, RO, RS, RU, SC,
12 de febrero de 2009 (12.02.2009) SD, SE, 8G, SK, SL, SM, ST, SV, 8Y, TJ, TM, TN, TR,
TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.
(25) Idioma de presentacion: espaiol
(84) Estados designados (a menos que se indique otra cosa,
(26) Idioma de publicacién: espaiiol para toda clase de proteccion regional admisible):
(30) Datos relativos a la prioridad: ARIPO (BW, GH, GM, KE, LS.’, MW’ MZ, NA, SD, SL,
P200800907 2 de abril de 2008 (02.04.2008) ES 8Z, TZ, UG, ZM, ZW), euroasidtica (AM, AZ, BY, KG,
KZ, MD, RU, TJ, TM), europea (AT, BE, BG, CH, CY,
(71) Solicitante e CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS,
(72) Inventor: GARCIA SALA, Marti [ES/ES]; Viladomat, IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO,
44, E-08205 sabadell (Barcelona9 (ES). SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA,
(74) Mandatario: INSERN JARA, Jorge; Avda. Diagonal GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).
463 Bis 2°, E-08036 Barcelona (ES). Publicada:
(81) Estados designados (a menos que se indique otra cosa, —  con informe de busqueda internacional (Art. 21(3))
para toda clase de proteccion nacional admisible): AE,
AG, AL, AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BR,
(54) Title: BLISTER PACK DISPENSING MACHINE

(54) Titulo: MAQUINA DISPENSADORA DE ENVASES DE TIPO BLISTER

OOANONOGENAn

FIG.3

o)
\

10

\
9 47 18 w17 1

(57) Abstract: The invention relates to a machine for dispensing blister packs that are used to supply tablets, comprising: a
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(57) Resumen: Maquina dispensadora de envases de tipo blister para el suministro de pastillas que comprende un recinto de
almacenamiento (1) donde se almacenan una pluralidad

[Contintia en la pagina siguiente]



WO 2009/121983 A1 I 0000 0T O AU

de pastillas de al menos dos tipos diferentes que incluye por lo menos una plataforma (2) sobre la que se depositan las pastillas o
envases de tipo blister previamente rellenados que incluyen medios de seleccion de pastillas, medios de extraccion de las pastillas
desde dicha al menos una plataforma a una banda de blister a ser rellenada, un alimentador (4) de bandas de envase tipo blister (3)
asociado a medios de transporte de las bandas de blister (3), medios de sellado de las bandas de blister (3), y medios de control e
introduccién de datos (5) asociados a los medios de seleccién de pastillas de modo que una banda de blister puede ser llenada con
dos o mas tipos diferentes de pastillas.
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Maquina dispensadora de envases de tipo blister

MEMORIA DESCRIPTIVA

OBJETO DE LA INVENCION

La presente solicitud de Patente de Invencidén tiene por
objeto el registro de una maquina dispensadora de envases de tipo
blister para el suministro de pastillas que incorpora notables
innovaciones y ventajas.

Mas concretamente, la invencién hace referencia a una maguina
dispensadora de un envase de tipo blister de pastillas, en el que
dicho blister incluye una pluralidad de alojamientos o celdillas
para alojar sus correspondientes pastillas, tal que permite
personalizar el contenido del interior de un blister de una forma
eficiente y efectiva.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Es conocido desde afios el suministro de medicamentos, en
particular, en forma de pastillas mediante un envase cominmente
conocido de tipo blister gque puede proceder del propio fabricante.
En este caso dicha banda de blister estd dotada de una pluralidad
de pastillas iguales alojadas de forma individual,

Otra posibilidad de suministro de blister’s consiste a un
nivel no industrial, es decir, los realizados en establecimientos
farmacéuticos, en cuyo caso es el farmacéutico quien por encargo
rellena de forma manual un blister con diferentes tipos de
pastillas, prdactica habitualmente realizada para personas mayores
de edad que requieren tomar de forma diaria un numero considerable

de medicamentos.
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En el primer caso, e€s decir a un nivel industrial, es bien
conocido por aguellos expertos en la materia diferentes tipos de
mégquinas para la fabricacién y suministro de Dblister’s. Sin
embargo, las maquinas actuales no permiten realizar una mezcla de
diferentes pastillas de una forma predeterminada en un mismo
blister.

Por otro lado, con referencia a la preparacién. manual de
blister’s por personas en establecimientos o centros
hospitalarios, tal preparacién manual requiere un  tiempo
considerable de una o mas personas dedicadas exclusivamente para
la disposicién y preparacién de pastillas en las diversas bandas
de blister, hecho que incrementa las posibilidades de error en el
ordenamiento de las pastillas en su correspondiente ubicacidén en
un blister, especialmente, en la confeccién de blister’s con un
ntmero considerable de alojamientos individuales donde deben
incluirse dos o mas tipos diferentes de pastillas.

Es conocida la patente europea n°® EP 1 627 813 gque describe
un aparato para la colocacidn de al menos dos productos diferentes
en un envase blister. Este aparato dispone de tolvas en las cuales
se almacenan a granel los diferentes tipos de pastillas. No
obstante, este aparato no permite colocar en una misma celda dos
productos diferentes ni cambiarlos mediante programas adicionales.
Ademas, este aparato no resulta viable para instalar, por ejemplo,
en un establecimiento farmacéutico ya que requeriria tantas tolvas

como productos diferentes, de modo que sus posibilidades de uso
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estan limitadas a un nivel industrial al requerir un espacio de
trabajo de dimensiones considerables.

Ademas, en ninguno de los aparatos conocidos por el
solicitante, se contempla la existencia de una invencidén due
disponga de las caracteristicas que se describen en esta memoria.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencién se ha desarrollado con el fin de
proporcionar una maquina dispensadora que resuelva los
inconvenientes anteriormente mencionados, aportando, ademas, otras
ventajas adicionales que seran evidentes a partir de la
descripcidén que se acompafia a continuacién.

Es por lo tanto un objeto de la invencién proporcionar una
maquina dispensadora de envases de tipo blister para el suministro
de pastillas, en el dque dicho blister incluye una pluralidad de
alojamientos individuales para alojar pastillas, procediendo
dichas pastillas de uno O varios envases de tipo Dblister
previamente fabricado o a granel, dJue se caracteriza por el hecho
de que comprende:

Un recinto de almacenamiento donde se almacenan una
pluralidad de pastillas de al menos dos tipos diferentes due
incluye por lo mencs una plataforma sobre la que se depositan
envases de tipo blister previamente rellenados que incluyen medios
de seleccién de pastillas; medios de extraccién de las pastillas
desde dicha al menos una plataforma a un envase de tipo blister a
ser rellenado; un alimentador de bandas de envase tipo blister no

selladas y vacias que estd asociado a unos medios de transporte de
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las bandas de blister desde el alimentador a un punto de recogida;
medios de sellado de las bandas de blister; y medios de control e
introduccién de datos asociados a los medios de seleccibén de
pastillas de modo que cada una de las celdas de un envase O banda
de tipo blister puede ser rellenada con dos o mas tipos diferentes
de pastillas. Obviamente, la plataforma podria tener cualquier
disposicién adecuada, tal como horizontal o vertical en funcidn
del disefio de los componentes internos de la magquina expuesta en
la primera reivindicacién.

Gracias a estas caracteristicas, se obtiene una maquina
dispensadora novedosa que permite simplificar y en particular,
automatizar un proceso de llenado de envases de tipo blister de
una forma sencilla y muy préctica hasta ahora desconocida. Dicha
maquina permite rellenar un envase de tipo Dblister de forma
personalizada, es decir, rellenando una banda de blister con dos o
mas tipos distintos de pastillas en una O en las diversas
celdillas de un envase de tipo Dblister, a diferencia de las
méquinas conocidas en la técnica las cuales no permiten
suministrar dichos envases bajo pedido. Otra ventaja es que dicha
maquina dispensadora puede ser instalada en establecimiento
farmacéuticos en los cuales el espacio disponible es limitado por
lo que no requiere de un espacio considerable para su instalacién
y funcionamiento.

De forma preferida, el recinto de almacenamiento comprende

una pluralidad de plataformas horizontales dispuestas de forma
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separada a distintos niveles, tal que cada plataforma incluye
medios de extraccidén de forma individualizada.

En una realizacién de la invencidn, cada plataforma incluye
una plantilla formada por un cuerpo sensiblemente laminar provisto
de una pluralidad de alojamientos en los cuales se depositan de
forma individual las pastillas a suministrar.

Segin otro aspecto de la invencién, dichos medios de
extraccién consisten en un mecanismo empujador desplazable
axialmente en dos ejes X e Y de una forma secuencial, soportado
por una estructura de pértico dispuesta sobre la al menos una
plataforma.

De forma ventajosa, estdn provistos medios de guiado de las
pastillas desde la al menos una plataforma hasta el envase blister
a ser rellenado.

Preferentemente, los medios de guiado de la maquina
dosificadora comprenden una tolva dosificadora que recoge las
pastillas procedentes de la al menos una plataforma, desplazable
en un eje de coordenadas situada en la parte inferior de la al
menos una plataforma y por encima de los medios de transporte de
los envases de tipo blister o bandas de blister.

Segun otra caracteristica de la invencidn, cada plataforma
dispone inferiormente de un elemento de transporte, tal como una
rampa ligeramente inclinada respecto al plano horizontal o en una
realizacién alternativa de una cinta transportadora asociada a un
canal de evacuacién, cuyo extremo del canal de evacuacién esta

acoplado a la tolva dosificadora.
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En una realizacién preferida de la maquina de la invencion,
los medios de transporte consisten en una cinta transportadora
provista de al menos dos poleas situadas en los extremos dispuesta
horizontalmente desde el alimentador hasta el punto de recogida,
estando el movimiento de desplazamiento de dicha cinta
transportadora coordinado por el mecanismo empujador.

Adicionalmente, comprende medios de impresién para imprimir
el envase de tipo blister, tales como una impresora de tipo laser,
de inyeccién de tinta o cualquier otro tipo conocido que pueda ser
adecuada a tal fin.

Respecto al mecanismo empujador desplazable consiste en un
elemento soporte desplazable axialmente en su sentido
ascendente/descendente que sostiene un punzén orientado hacia la
pastilla.

Ademas, la cinta transportadora puede incluir una pluralidad
de elementos de apoyo con el fin de soportar individualmente un
envase de tipo blister.

Otras caracteristicas y ventajas de la magquina dispensadora
objeto de la presente invencién resultaran evidentes a partir de
la descripcién de una realizacidn preferida, pero no exclusiva,
que se ilustra a modo de ejemplo no limitativo en los dibujos gque
se acompafian, en los cuales:

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1.- Es una vista es perspectiva esquematizada de la
apariencia exterior de una maquina dispensadora de un envase de

tipo blister de pastillas de acuerdo con la presente invencidn;
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Figura 2.- Es una vista en planta de la maquina dispensadora
en la cual se han omitido algunas partes de la misma por motivos
de claridad;

Figura 3.- Es una vista en alzado esquematizada de la magquina
dispensadora mostrada en la figura anterior;

Figura 4.- Es una vista esquematizada de una realizacidén de
los medios empujador;

Figura 5.- Es una vista en alzado esquematizada del interior
del recinto de almacenamiento de la maquina dispensadora; y

Figura 6.- Muestra una vista en alzado lateral y en planta de
una realizacién de plantilla alcjada en el interior del recinto de
almacenamiento.

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERENTE

Tal como se muestra en las figuras adjuntas, una realizacidn
de la maguina de la invencidn comprende un recinto de
almacenamiento referenciade de forma general con (1) destinado
para almacenar una pluralidad de pastillas. Tales pastillas
proceden de envases de tipo blister previamente fabricado o a
granel de al menos dos tipos de pastillas diferentes, presentando
dicho recinto de almacenamiento (1) en su exterior una carcasa en
cuyo interior se dispone de una pluralidad de plataformas (2)
horizontales o bien sensiblemente horizontales situadas a
distintos niveles en altura.

En esta memoria, los términos “banda de blister” y “envase de
tipo Dblister” pueden considerarse como sinénimos que hacen

referencia al mismo concepto bajo la referencia (3).
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Ademas, la maguina dispensadora estd4 provista de medios de
extraccién de las pastillas desde dichas plataformas (2) a una
banda de blister a ser rellenada, un alimentador (4) de bandas de
envase tipo blister no selladas Yy vacias que estad asoclado a unos
medios de transporte de las bandas de blister desde el alimentador
a un punto de recogida y medios de sellado de las Dbandas de
blister (3). Tales medios de sellado consisten en un rodillo (12)
calentado a una temperatura predeterminada sostenido mediante un
soporte (18) dispﬁésto en un punto a lo 1largo de los medios de
transporte de las bandas de blister.

En las figuras adjuntas el alimentador se ha representado de
forma esquematizada ya due puede emplearse un alimentador (4) de
tipo conocido que dispone de un alojamiento para apilar un grupo
de envases y medios mecénicos para depositar dicha banda desde el
alimentador a los medios de transporte.

La maguina dispensadora incluye ademas medios de control e
introduccién de datos (b) que consisten en un ordenador con Su
pantalla, teclado y base de datos donde se guardan las ordenes de
trabajo. Estos medios de control (5) estan asociados a los medios
de seleccién de pastillas de modo que una banda de blister (3)
puede ser llenada con dos o mas tipos diferentes de pastillas.

Haciendo referencia a los medios de extraccién consisten en
un mecanismo empujador (6) desplazable axialmente en dos ejes X e
v de una forma secuencial, soportado por una estructura de poértico
(7) dispuesta sobre cada plataforma (2). En las figuras mostradas

solamente se ha visualizado un mecanismo empujador para una
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plataforma, si pien debe mencionarse que cada plataforma (2)
dispone de su correspondiente mecanismo empujador de pastillas.

Estan provistos medios de guiado de las pastillas desde la al
menos una plataforma hasta el envase blister (3) a ser rellenado,
comprendiendo los medios de guiado una tolva dosificadora (8) gque
recoge las pastillas procedentes de cada plataforma (2)
desplazable en un eje de coordenadas situada en la parte inferior
de la plataforma (2) y Ppor encima de los medios de transporte de
las bandas de blister.

Cada plataforma (2) dispone inferiormente de una cinta
transportadora (no mostrada) asociada a un canal de evacuacién (no
mostrado) situado en uno de los lados del recinto (1), cuyo
extremo del canal de evacuacidn estd acoplado a la citada tolva
dosificadora (8). Este canal de evacuacioén consiste en un conducto
(19) situado verticalmente de modo que las pastillas procedentes
de la cinta transportadora (20) caigan por gravedad hacia dicha
tolva dosificadora (8) en el sentido indicado mediante flechas,
tal como puede apreciarse a partir de la figura 5.

Como puede verse en las figuras 2 y 3, los medios de
transporte de 1los envases tipo blister consisten en una cinta
transportadora (9) provista de dos poleas dentadas (10, 11)
situadas en los extremos, Jque estd dispuesta horizontalmente desde
el alimentador (4) hasta el punto de recogida, estando el
movimiento de desplazamiento de dicha cinta transportadora (9)
coordinado con el mecanismo empujador. Adicionalmente, la cinta

transportadora (9) incluye una pluralidad de elementos de apoyo
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(17) fijados a la cinta transportadora (9) a fin de soportar
individualmente un envase de tipo blister (3).

A fin de gque el usuario sepa cuando tomar cada pastilla o
conocer el tipo de pastilla depositado en cada celdilla de
blister, la maquina dispensadora incluye medios de impresidn,
tales como una impresora de tipo laser (16), situados a lo largo
de la cinta transportadora (9) y en particular en la parte
inferior de la cinta transportadora (9) que permiten la impresidn
del envase de tipo blister (3) por una de sus caras.

Una realizacién del mecanismo empujador (6) desplazable se
muestra en la figura 4 donde puede verse COmo consiste en un
elemento soporte desplazable (13) axialmente en su sentido
ascendente/descendente que sostiene en la parte inferior un punzén
(14) que empujara la pastilla (15).

En la figura 6 se aprecia una plantilla indicada.por (21)
formada por un cuerpo sensiblemente laminar y de forma rectangular
con una tapa superior (22) abisagrada provisto de una pluralidad
de alojamientos (23) en los cuales se depositan de forma
individual las pastillas a suministrar, estando dicha pluralidad
de alojamientos (23) distribuidos matricialmente en filas ¥y
columnas. En esta plantilla en particular, las pastillas pueden
permanecer dentro de un envase blister sin la necesidad de
extraerlas ya que el posicionamiento de los alojamientos (21)
coincide con el posicionamiento de las celdillas individuales de
un envase de tipo blister de tipo estandar en el mercado. Tal

plantilla (21) puede estar sostenida a través de guias laterales
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que mantienen la plantilla (21) en una posicién horizontal Yy puede
extraerse con relativa facilidad para una operacién de recarga de
pastillas una vez se han agotado.

En funcionamiento de 1la maquina dispensadora descrita
anteriormente es tal como sigue:

Tras la introduccién de datos en los medios de control a
través de un ordenador (3), el elemento empujador de la
correspondiente plataforma se desplaza hasta colocarse en la
posicién donde ese encuentra la pastilla a colocar en el blister,
de tal modo gque seguidamente presiona de arriba abajo hasta
desprender la pastilla (15) del Dblister para que caiga por la
cinta transportadora hasta la tolva dosificadora (8). Esta accidén
se repite tantas vences COmMO pastillas deben dispensarse en un
mismo envase de blister, estando sincronizado el movimiento de
desplazamiento de la cinta transportadora con los medios de
extraccién. Una vez el Dblister lleno sigue por la cadena
transportadora donde seguidamente se realiza la impresién de la
denominacién de los medicamentos O periodos de consumo de 1los
productos.

De esta manera, la magquina dispensadora permite colocar en un
envase blister un numero predeterminado de diferentes pastillas,
ya sea en el blister en general o en cada una de las celdillas del
propic envase blister de wuna forma automatizada y con dJgran
fiabilidad sin margen de error por parte de operarios.

Los detalles, las formas, las dimensiones y demés elementos

accesorios, asi como los materiales empleados en la fabricacién de
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una maquina dispensadora de la invencidn podrén ser
convenientemente sustituidos por otros gque sean técnicamente
equivalentes y no se aparten de la esencialidad de la invencidn ni
del ambito definido por las reivindicaciones gque se incluyen a

continuaciodn.
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REIVINDICACIONES

1. MAguina dispensadora de envases de tipo blister para el
suministro de pastillas, en el que dicho blister incluye una
pluralidad de alojamientos individuales para alojar pastillas,

5 procediendo dichas pastillas de un envase de tipo Dblister
previamente fabricado o a granel, caracterizada por el hecho de
que comprende:

un recinto de almacenamiento (1) donde se almacenan una
pluralidad de pastillas de al menos dos tipos diferentes que

10 incluye por lo menos una plataforma (2) sobre la que se depositan
las pastillas o envases de tipo blister previamente rellenados que
incluyen medios de seleccién de pastillas;

medios de extraccién de las pastillas desde dicha al menos
una plataforma a una banda de blister a ser rellenada;
15 un alimentador (4) de bandas de envase tipo blister (3) no
selladas y vacias que esta asociado a unos medios de transporte de
las bandas de blister (3) desde el alimentador (4) a un punto de
recogida;

medios de sellado de las bandas de blister (3); ¥
20 medios de control e introduccidén de datos (5) asociados a los
medios de seleccién de pastillas de modo que una banda de blister
puede ser llenada con dos O més tipos diferentes de pastillas.

2. MAguina dispensadora segun la reivindicacién 1,
caracterizada por el hecho de que el recinto de almacenamiento
25 comprende una pluralidad de plataformas horizontales (2)

dispuestas de forma separada entre si a distintos niveles de
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altura, tal gque cada plataforma incluye medios de extraccién de
forma individualizada.

3. Maguina dispensadora segun la reivindicacién 1,
caracterizada por el hecho de que los medios de extraccidn
consisten en un mecanismo empujador (6) desplazable axialmente en
dos ejes X e Y de una forma secuencial, soportado por una
estructura de poéortico (7) dispuesta sobre la al menos una
plataforma (2).

4, Maquina dispensadora segun la reivindicacidn 1,
caracterizada por el hecho de que estan provistos medios de guiado
de las pastillas desde la al menos una plataforma (2) hasta el
envase blister a ser rellenado.

5. Maquina  dispensadora seguin la reivindicacién 4,
caracterizado por el hecho de que los medios de guiado comprenden
una tolva dosificadora (8) que recoge las pastillas procedentes de
la al menos plataforma, desplazable en un eje de coordenadas
situada en la parte inferior de la al menos una plataforma, y por
encima de los medios de transporte de las bandas de blister (3).

6. Magquina dispensadora segin las reivindicaciones 2 y b,
caracterizada por el hecho de que cada plataforma dispone
inferiormente de una rampa ligeramente inclinada respecto al plano
horizontal asociada a un canal de evacuacidén, cuyo extremo del
canal de evacuacidén esta acoplado a la tolva dosificadora (8).

7. Méaguina dispensadora segun las reivindicaciones 2 y 5,
caracterizada por el hecho de que cada plataforma (2) dispone

inferiormente de una cinta transportadora asociada a un canal de
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evacuacién, cuyo extremo del canal de evacuacidn (19) esta
acoplado a la tolva dosificadora (8).
8. Maguilna dispensadora seguan cualguiera de las

reivindicaciones anteriores, caracterizada por el hecho de que los
medios de transporte consisten en una cinta transportadora (9)
provista de al menos dos poleas (10,11) situadas en los extremos
dispuesta horizontalmente desde el alimentador (4) hasta el punto
de recogida, estando el movimiento de desplazamiento de dicha
cinta transportadora (9) coordinado por el mecanismo empujador.

9. Maguina dispensadora segln la reivindicacién 1,
caracterizada por el hecho de que comprende medios de impresién
para imprimir el envase de tipo blister (3).

10. Maquina  dispensadora segun la reivindicacién 3,
caracterizada por el hecho de que el mecanismo empujador (6)
desplazable consiste en un elemento soporte (13) desplazable
axialmente en su sentido ascendente/descendente due sostiene un
punzén (14) orientado hacia la pastilla (15).

11. Magquina  dispensadora segun la reivindicacién 1,
caracterizada por el hecho de que los medios de sellado consisten
en un rodillo (12) calentado a una temperatura predeterminada
dispuesto en un punto a lo largo de la cinta transportadora (9) Yy
por encima de ésta.

12. Maquina  dispensadora segin la reivindicacién 8,
caracterizada por el hecho de que la cinta transportadora (9)
incluye una pluralidad de elementos de apoyo (17) con el fin de

soportar individualmente un envase de tipo blister.
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13. Maguina dispensadora segun la reivindicacién 1,
caracterizada por el hecho de que los medios de extraccidn
consisten en un mecanismo aspirador.

14. Maquina dispensadora segun la reivindicacién 1,
caracterizada por el hecho de que la plataforma (2) incluye al
menos una plantilla (21) formada por un cuerpo sensiblemente
laminar provisto de una pluralidad de alojamientos (23) en los
cuales se depositan de forma individual las pastillas (15) a
suministrar.

15. Maquina  dispensadora segun la reivindicacién 1,
caracterizada por el hecho de que la plataforma (2) incluye al
menos una plantilla (21) formada por un cuerpo sensiblemente
laminar provisto de una pluralidad de alojamientos (23) en los
cuales se depositan de forma matricial bandas de Dblister pre-
ensambladas.

16. Maquina dispensadora segin la reivindicacién 14,
caracterizado por el hecho de dque la pluralidad de alojamientos

(23) estan distribuidos matricialmente en filas y columnas.
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