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Sposob wytwarzania warstwy antykorozyjnej i izolujacej elek-
trycznie na powierzchni blach, zwlaszcza alferowych

1

. Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania wars-
twy antykorozyjnej i izolujacej elektrycznie na pou;ierzch-
ni blach, zwlaszcza alferowych, przeznaczonych do stoso-
wania w elektorakustyce do przetwornikéw ultradzwieko-
wych.

Ze wzgledu na trudne warunki pracy znanych przetwor-
nikéw ultradzwiekowych, ktére przy badaniach zanurze-
niowych sg umieszczone w dowolnych cieczach, a najczes-
ciej w wodzie, poszczegélne blaszki przetwornika musza
byé od siebie odizolowane i zabezpieczone przed korozjg.
Izolacja elektryczna poszczegdlnych blaszek zabezpiecza
je przed pragdami wirowymi, a warstwa antykorozyjna
przed ubytkiem ich masy, co jest warunkiem utrzymania
stalosci czestotliwo$ci drgan przetwornika, a wiec zapew-
nienie poprawnosci i skutecznosci pracy przetwornikow
ultradZwiekowych.

W dotychczas znanych przetwornikach ultradZwieko-
wych dla spelnienia powyzszych warunkéw stosuje sie
bardzo drogg i deficytowg blache niklowa. Blachy stoso-
wane na rdzenie transformatoréw, ktére z racji swego
przeznaczenia nie pracujg w wodzie, izoluje sie¢ pokrywa-
jac je lakierem izolacyjnym lub warstwa tlenkéw, przez co
uzyskuje sie zabezpieczenie blach przed wptywem pradéw
wirowych oraz przed korozjg.

Tego typu znane zabezpieczenia nie mogg byé zastoso-

wane w stosunku do blach uzywanych na przetworniki .

ultradZzwiekowe. Wynika to stad, Ze zjawisko magnetostry-
keji, czyli zmiany dlugosci wywolane pragdem zmiennym

w uzwojeniach, powodowaé bedzie odpadanie lakieru od .

blach, co przy pracy w cieczy powodowa¢ bedzie korozje.
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Ponadto na skutek drgan blach przetwornika i zjawiska
kawitacji powloka lakierowa zostanie zniszczona w ciggu _
kilku minut pracy przetwornika. ’

Na przetworniki stosowane sa blachy alferowe. Naloze-
nie lakieru na nie uniemozliwia zlutowanie tych blach,
gdyz stosuje sie lutowie srebrne typ LS-45, majace tempe-
rature topnienia okolo 700°C; zas nie sg znane lakiery
odporne na taka temperature.

Ze wzgledu na prace blach przetwornikéw w osrodkach
cieklych, nie moze byé stosowane zabezpieczenie przez
nalozenie warstwy tlenkéw na powierzchnie blach. Wars-
twa taka nie zabezpiecza przed korozjg w osrodku ciek-
lym. Korozja zmienia sklad chemiczny blachy i jej mase,
przez co zmieniajg sie wlasciwosci magnetostrykcyjne
i czestotliwosé drgan wlasnych przetwornika.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarza-
nia warstw antykorozyjnych, a jednoczesnie izolujacych
elektrycznie, na blachach, o wlasnosciach magnetostryk-
cyjnych zwlaszcza alferowych, ktére catkowicie wyelimi-
nuja i zastapig drogg i deficytowg blache niklowa. Dal-
szym celem wynalazku jest takie zabezpieczenie przed
korozjg blach, ze utrzymywana bedzie stala czestotliwosé
drgan wiasnych przetwornika, przy jednoczesnym spelnie-
niu warunku, aby warstwa antykorozyjna miala malg
grubosé, charakteryzowala si¢ duza przyczepnoscia do
blachy i wytrzymywala temperature 700-800°C wystepu-
jaca przy lutowaniu srebrem.

Cel ten osiggnieto wedlug wynalazku w ten sposéb, ze
wyzarzane blachy, zwlaszcza alferowe, w atmosferze
ochronnej i dokladnie oczyszczone mechanicznie, zanurza
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sie w kapieli roztworu substancji o nazwie handlowej fosol
z dodatkiem okolo 2% kwasu fosforowego. Nastepnie jesz-
cze wilgotne od kapieli blachy wygrzewa sie¢ w temperatu-

rze 200-350°C, studzi si¢ je i powtarza sie czynnosci czysz- .

czenia mechanicznego oraz zanurzenia w kapieli i wygrze-
wania w temperaturze 200-350°C. Po czym blachy studzi
si¢ ostatecznie w czasie 6 do 10 godzin, zachowujac staly
spadek temperatury oraz czysci si¢ i wygladza powierzch-
nie blach.

Powloka antykorozyjna i izolujaca elektrycznie, otrzy-
mana sposobem wedlug wynalazku, tworzy na powierzch-
ni blach bardzo cienka warstwe rzedu 1 um, dokladuie
przylegajacg do podloza. Warstwa ochronna rzedu 1 um
skutecznie-zabezpiecza przed szkodliwymi pradami wiro-
wymi, nie oslabiajgc wlasnosci magnetostrykcyjnych

- blach alferowych, co jest podstawowym warunkiem ich
wlasciwego przeznaczenia. Jednoczesnie ta dokladnie
przylegajaca warstwa jest skutecznym zabezpieczeniem
przed korozja, odporna na wysokg temperature rzedu
750-800°C i drgania, w jakich pracuja przetworniki ultra-
dzwiekowe. .

Sposéb wedlug wynalazku jest technologicznie prosty
i tatwy, a otrzymane tym sposobem blachy z warstwa
artykorozyine i tesligacy elektrycznie, stanowigca pewne
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i skuteczne zabezpieczehie, spelniajg wszystkie postawio-

ne wymagaria.

Przykladowo wykonujac spos6b wedtug wynalazku uzy-
skano warstwe antykorozyjng na blachach alferowych
(12,5% Al, 87,5% Fe) o grubosci 0,4 mm do 0,15 mm.
Czestotliwosé pracy przetwornika zbudowanego z tych
blach zawierala sie w granicach 20 kHz do 80 kHz.

- Zastrzezenie patentowe

Sposob wytwarzania warstwy antykorozyjnej i izolujg-
cej elektrycznie na pewierzchni blach, zwlaszcza alfero-
wych, znamienny tym, ze wyzarzone blachy w atmosferze
ochronnej i dokladnie oczyszczone mechanicznie zanurza

-sie w kapicli roztworu substancji o nazwie handlowej fossl

z dodatkiem okolo 2% kwasu fosforowego, a nastepnie
jeszcze wilgotne od kapieli blachy wygrzewa si¢ w tempe-
raturze 200-350°C, studzi sie je i powtarza sie czynnosci
czyszczenia mechanicznego, zanurzenia w kapieli i wy-
grzewania w temperaturze 200-350°C, po czym blachy
studzi sie ostatecznie w czasie 6 do 10 godzin, zachowujac
staly spadek temperatury, po czym blachy poddaje sie
czyszczeniu i wygladzaniu powierzchni.

Skiad wykonano w DSP, zam. 5132
Druk w UP PRL, naklad 125 + 20 egz.
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