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APPAREIL DE SECHAGE DU LINGE COMPRENANT UN GENERATEUR DE VAPEUR ET UNE BUSE DE

DIFFUSION DE VAPEUR.

@ Un appareil de séchage du linge comprend un com-
partiment de séchage, un conduit d'air de séchage (3), un
générateur de vapeur, une conduite d'alimentation en va-
peur reliant une ouverture de sortie de vapeur dudit généra-
teur de vapeur a une ouverture d'entrée de vapeur (7) dudit
conduit d'air de séchage (3), une extrémité de ladite
conduite d'alimentation en vapeur étant connectée a une
buse de diffusion de vapeur (8), ladite buse de diffusion de
vapeur (8) étant reliée audit conduit d'air de séchage (3).

Ladite buse de diffusion de vapeur (8) comprend un
moyen de perforation (12) d'une zone (13) dudit conduit d'air
de séchage (3) de sorte a déboucher la zone (13) dudit
conduit d'air de séchage (3) correspondant a ladite ouver-
ture d'entrée de vapeur (7) dudit conduit d'air de séchage (3)
au moyen de ladite buse de diffusion de vapeur (8).

Utilisation notamment dans machine a sécher le linge
domestique.
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La présente invention concerne un appareil de séchage du linge comprenant une
buse de diffusion de vapeur reliée & un conduit d’air de séchage.

De maniére générale, l'invention concerne I'assemblage d’'une buse de diffusion
de vapeur sur un conduit d'air de séchage alimentant en air de séchage et en vapeur un
compartiment de séchage du linge.

On connait déja des appareils de séchage du linge comprenant un compartiment
de séchage du linge, un conduit d'air de séchage, un générateur de vapeur, une conduite
d’alimentation en vapeur reliant une ouverture de sortie de vapeur du générateur de
vapeur a une ouverture d’entrée de vapeur du conduit d’air de séchage, une extrémité de
la conduite d’alimentation en vapeur étant connectée a une buse de diffusion de vapeur,
la buse de diffusion de vapeur étant reliée au conduit d’air de séchage.

Cependant, ces appareils de séchage du linge présentent I'inconvénient que la
buse de diffusion de vapeur traversent une ouverture d'entrée de vapeur du conduit d'air
de séchage réalisée lors de la fabrication du conduit d’air de séchage, en particulier lors
du moulage du conduite d’air de séchage dans une matiére plastique.

Par conséquent, le conduit d'air de séchage d’un appareil de séchage du linge est
différent selon les modéles présentant ou non un générateur de vapeur avec une conduite
d’alimentation en vapeur débouchant dans le conduit d’air de séchage.

Le fabricant d’appareils de séchage du linge gére donc au moins deux références
de conduit d’air de séchage qui sont fonction de la présence ou non de la fonction de
génération de vapeur. Une telle gestion de la production augmente le coit de production
des appareils de séchage du linge.

En outre, la présence ou non de I'ouverture d'entrée de vapeur dans le conduit
d’air de séchage augmente le co(it de réalisation de I'outillage du conduit d'air de séchage
par la mise en version de ce dernier.

La présente invention a pour but de résoudre les inconvénients précités et de
proposer un appareil de séchage du linge permettant de déboucher une zone du conduit
d'air de séchage correspondant & I'ouverture d’entrée de vapeur du conduit d'air de
séchage uniquement lors de la présence d’'un générateur de vapeur dans ledit appareil.

A cet effet, la présente invention vise un appareil de séchage du linge comprenant
un compartiment de séchage du linge, un conduit d'air de séchage, un générateur de
vapeur, une conduite d’alimentation en vapeur reliant une ouverture de sortie de vapeur
dudit générateur de vapeur a une ouverture d’entrée de vapeur dudit conduit d'air de
séchage, une extrémité de ladite conduite d’alimentation en vapeur étant connectee a une
buse de diffusion de vapeur, ladite buse de diffusion de vapeur étant reliée audit conduit
d’air de séchage.

Selon linvention, ladite buse de diffusion de vapeur comprend un moyen de
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perforation d'une zone dudit conduit d’air de séchage de sorte a8 déboucher la zone dudit
conduit d’air de séchage correspondant a ladite ouverture d'entrée de vapeur dudit
conduit d’air de séchage au moyen de ladite buse de diffusion de vapeur.

Ainsi, la buse de diffusion de vapeur permet de déboucher la zone du conduit d’air
de séchage correspondant a I'ouverture d’entrée de vapeur du conduit d’air de séchage
par un moyen de perforation de celle-ci.

De cette maniére, le conduit d’air de séchage d’'un appareil de séchage du linge
est identique pour les modéles présentant ou non un générateur de vapeur avec une
conduite d’'alimentation en vapeur débouchant dans le conduit d'air de séchage. Le
moyen de perforation de la buse de diffusion de vapeur permet ainsi de standardiser le
conduit d’air de séchage d’appareils de séchage du linge comprenant un générateur de
vapeur ou non.

Le fabricant d’appareils de séchage du linge gére donc une seule référence de
conduit d'air de séchage que la fonction de génération de vapeur soit présente ou non.
Une telle gestion de la production permet ainsi de diminuer le colt de production des
appareils de séchage du linge.

En outre, le co(t de réalisation de I'outillage du conduit d’air de séchage est reduit

puisqu'aucune mise en version de ce dernier n'est nécessaire pour réaliser ou non

T'ouverture d’entreée de vapeur.

Par ailleurs, une telle buse de diffusion de vapeur comprenant un moyen de
perforation permet de s'affranchir de I'utilisation d'un outil de découpe pour perforer la
zone du conduit d'air de séchage correspondant a l'ouverture d'entrée de vapeur du
conduit d'air de séchage.

Avantageusement, ladite buse de diffusion de vapeur comprend des moyens de
fixation coopérant avec ledit conduit d"air de séchage.

Selon une caractéristique préférée de linvention, ledit moyen de perforation de
ladite buse de diffusion de vapeur perfore la zone dudit conduit d’air de séchage
correspondant a ladite ouverture d’entrée de vapeur dudit conduit d'air de séchage lors de
la fixation de ladite buse de diffusion de vapeur sur ledit conduit d'air de séchage par
lesdits moyens de fixation.

Ainsi, la fixation de la buse de diffusion de vapeur sur le conduit d'air de séchage
permet de déboucher la zone du conduit d’air de séchage correspondant a I'ouverture
d’entrée de vapeur du conduit d'air de séchage et de pouvoir relier de maniére fluidique le
générateur de vapeur au conduit d'air de séchage par la conduite d'alimentation en
vapeur et la buse de diffusion de vapeur de sorte a alimenter en vapeur le conduit d'air de
séchage par le générateur de vapeur au moindre codt.

Selon une autre caractéristique préférée de I'invention, ledit moyen de perforation
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de ladite buse de diffusion de vapeur découpe partiellement la zone dudit conduit d’air de
séchage correspondant a ladite ouverture d’'entrée de vapeur dudit conduit d'air de
séchage de sorte a réaliser une bande de maintien reliant la zone dudit conduit d'air de
séchage découpée a une partie dudit conduit d’air de séchage située autour de la zone
dudit conduit d’air de séchage correspondant a ladite ouverture d’entrée de vapeur dudit
conduit d’air de séchage.

Ainsi, la zone du conduit d’air de séchage correspondant a I'ouverture d'entrée de
vapeur du conduit d'air de séchage est découpée partiellement par le moyen de
perforation de la buse de diffusion de vapeur de sorte & maintenir attachée la zone
découpée du conduit d’air de séchage au conduit d’air de séchage, et en particulier & une
partie du conduit d'air de séchage située autour de la zone du conduit d’air de séchage
correspondant a I'ouverture d’entrée de vapeur du conduit d’air de séchage.

D’autres particularités et avantages apparaitront encore dans la description ci-
apreés.

Aux dessins annexés, donnés a titre d’exemples non limitatifs :

- la figure 1 est une vue schématique en coupe d’'une machine a sécher le
linge selon un mode de réalisation de l'invention ;

- lafigure 2 est une vue schématique en coupe d'un dispositif de génération
de vapeur monté sur un chassis d’un appareil de séchage du linge selon
un mode de réalisation de l'invention ;

- lafigure 3 est une vue schématique de dessus d'un dispositif de génération
de vapeur monté sur un chassis d’'un appareil de séchage du linge selon
un mode de réalisation de l'invention ;

- la figure 4 est une vue schématique en coupe d'une buse de diffusion de
vapeur positionnée sur un conduit d’air de séchage d’un appareil de
séchage du linge avant la découpe d’une zone du conduit d’air de séchage
correspondant a I'ouverture d’entrée de vapeur du conduit d’air de séchage
selon un mode de réalisation de l'invention ;

- la figure 5 est une vue schématique en coupe d'une buse de diffusion de
vapeur montée sur un conduit d’air de séchage d'un appareil de séchage
du linge aprés la découpe d’une zone du conduit d’air de sechage
correspondant & I'ouverture d’entrée de vapeur du conduit d'air de séchage
selon un mode de réalisation de l'invention ;

- lafigure 6 est une vue schématique en perspective d'une buse de diffusion
de vapeur selon un mode de réalisation de l'invention ; et

- lafigure 7 est une vue schématique en perspective d’'une buse de diffusion

de vapeur montée sur un conduit d'air de séchage d'un appareil de
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séchage du linge aprés la découpe d’'une zone du conduit d'air de séchage
correspondant a I'ouverture d’entrée de vapeur du conduit d’air de séchage
selon un mode de réalisation de l'invention.

On va décrire un appareil de séchage du linge conforme a un mode de réalisation
de l'invention.

Cet appareil de séchage du linge peut étre une machine a sécher le linge a usage
domestique comprenant un tambour rotatif, ou une machine a laver et & sécher le linge a
usage domestique comprenant un tambour rotatif, ou une armoire de séchage du linge.

Bien entendu, la présente invention s’applique a tous les types d’appareils de
séchage du linge comprenant un générateur de vapeur pour alimenter en vapeur un
compartiment de séchage du linge, et notamment les appareils de séchage du linge
destinés a étre encastrés dans un meuble ou a étre en pose libre.

Dans le cas des machines a sécher le linge et des machines a laver et & sécher le
linge, le compartiment de séchage du linge est un tambour rotatif. Le tambour rotatif est
monté a l'intérieur d’une carrosserie de I'appareil et entrainé au moyen d'un moteur.

Les machines & sécher le linge et les machines a laver et a sécher le linge
peuvent étre a chargement du linge frontal. Bien entendu, la présente invention s’applique
également aux machines a sécher le linge et aux machines a laver et a sécher le linge a
chargement du linge par le dessus.

L'appareil de séchage du linge 1 comprend un compartiment de séchage du linge
2, un conduit d’air de séchage 3.

L’appareil de séchage du linge 1 comprend également un boitier dans lequel est
logé le compartiment de séchage du linge 2.

L'appareil de séchage du linge 1 comprend un chassis 9 positionné en partie
inférieure, et en particulier en dessous du compartiment de séchage du linge 2.

Le chassis 9 de I'appareil de séchage du linge 1 est préférentiellement réalisé en
matiére plastique.

Bien entendu, la matiére du chassis de l'appareil de séchage du linge n'est
nullement limitative et peut étre différente, en particulier le chassis peut étre realisé dans
un matériau métallique.

Dans un mode de réalisation, le conduit d'air de séchage 3 est relié a une
premiére extrémité a une entrée d'air du compartiment de séchage du linge 2, et a une
deuxiéme extrémité a une sortie d’'air du compartiment de séchage du linge 2.

L'appareil de séchage du linge 1 comprend au moins un ventilateur 28 pour
entrainer un flux d'air de séchage entrant par I'entrée d’air du compartiment de séchage
du linge 2, circulant au travers du compartiment de séchage du linge 2, puis sortant par la

sortie d’air du compartiment de séchage du linge 2.
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Dans le cas des machines a sécher le linge et des machines a laver et a sécher le
linge, le séchage du linge contenu dans le tambour rotatif est réalisé par le flux d’air de
séchage traversant le tambour rotatif pendant que le tambour rotatif peut étre mis en
rotation pour brasser le linge. L'entrainement en rotation du tambour rotatif est réalisé par
un moteur. Cet entrainement en rotation du tambour rotatif peut étre réalisé par un moteur
electrique et éventuellement par une courroie de transmission. L’entrainement en rotation
du tambour rotatif peut étre mise en ceuvre dans un premier sens de rotation et/ou dans
un deuxiéme sens de rotation, pouvant correspondre au sens horaire et au sens
antihoraire.

L’appareil de séchage du linge 1 comprend au moins un échangeur de chaleur 27
positionné dans le conduit d’air de séchage 3.

Bien entendu, le nombre d’échangeurs de chaleur n’est nullement limitatif et peut
étre de un ou plusieurs.

L'appareil de séchage du linge 1 comprend un générateur de vapeur 4 et une
conduite d’'alimentation en vapeur 5.

Dans un mode de réalisation, le générateur de vapeur 4 est alimenté en eau de
condensation provenant d’au moins un échangeur de chaleur 27 disposé dans le conduit
d’air de séchage 3. L'alimentation en eau de condensation du générateur de vapeur 4
peut étre réalisée par une pompe de circulation d'eau 23 et/ou par une électrovanne.

En référence a la figure 2, un bac de récupération d’eau de condensation est
ménagé en partie inférieure d’'un chassis 9. Une pompe de circulation d’eau 23 met en
circulation de 'eau au moyen d'une premiére conduite d’'alimentation en eau 25 depuis le
bac de récupération d'eau de condensation vers un réservoir interne 24. Le générateur de
vapeur 4 est alimenté en eau par le réservoir interne 24 au moyen d'une deuxiéme
conduite d’alimentation en eau 26. Le générateur de vapeur 4 est alimenté en eau par
gravité depuis un point bas du réservoir interne 24. La deuxiéme conduite d’alimentation
en eau 26 relie hydrauliguement une ouverture de sortie d’eau du réservoir interne 24 a
une ouverture d’entrée d’eau du générateur de vapeur 4. Et la vapeur générée par le
générateur de vapeur 4 est évacuée par la conduite d’alimentation en vapeur 5.

Dans un autre mode de réalisation, ie générateur de vapeur 4 est alimenté en eau
par un réservoir rempli manuellement par l'utilisateur ou encore par une connexion
hydraulique a un réseau d'eau externe. L’alimentation en eau du génerateur de vapeur 4
peut étre réalisée par une pompe de circulation d’eau et/ou par une électrovanne.

Le compartiment de séchage du linge 2 peut étre alimenté en vapeur par le
générateur de vapeur 4 lors de la mise en ceuvre d'un cycle de fonctionnement de
I'appareil de séchage du linge 1.

Préférentiellement, le générateur de vapeur 4 comprend un corps et au moins un
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élément chauffant. Le corps du générateur de vapeur 4 comprend au moins une chambre
de génération de vapeur. Le corps du générateur de vapeur 4 peut étre réalisé par
exemple en aluminium.

Cette chambre de génération de vapeur peut étre réalisée par exemple sous la
forme d’'une cavité ou encore d’un tube.

Ledit au moins un élément chauffant du générateur de vapeur 4 peut étre soit
disposé le long d'une paroi de la chambre de génération de vapeur, soit disposé a
I'intérieur de la chambre de génération de vapeur.

Ledit au moins un élément chauffant peut comprendre par exemple une ou
plusieurs résistances électriques.

Le générateur de vapeur 4 peut également comprendre au moins un élément de
détection de température, tel que par exemple un thermostat de régulation et/ou un
thermostat de sécurité, de sorte a controler la température de celui-ci.

L'appareil de séchage du linge 1 comprend des moyens de fixation du générateur
de vapeur 4 sur le chassis 9.

La conduite d’alimentation en vapeur 5 relie une ouverture de sortie de vapeur 6
du générateur de vapeur 4 a une ouverture d'entrée de vapeur 7 du conduit d'air de
séchage 3.

Une extrémité de la conduite d’alimentation en vapeur 5 est connectée a une buse
de diffusion de vapeur 8.

La buse de diffusion de vapeur 8 est reliée au conduit d’air de séchage 3.

La buse de diffusion de vapeur 8 permet d'une part de diffuser la vapeur a
lintérieur du conduit d’air de séchage 3, et d’autre part d’'étre connectée a la conduite
d’alimentation de vapeur 5 reliée de maniére fluidique au générateur de vapeur 4.

La buse de diffusion de vapeur 8 comprend un conduit interne de passage de la
vapeur comprenant une premiére extrémité reliée de maniére fluidique a la conduite
d’alimentation en vapeur 5, et une deuxieme extrémité reliée de maniére fluidique au
conduit d’air de séchage 3.

On notera que de nombreux organes nécessaires au fonctionnement de l'appareil
de séchage du linge ont été omis et n'ont pas besoin d'étre décrits en détail ici.

Bien entendu, I'appareil de séchage du linge conforme a linvention comporte
'ensemble des équipements et moyens nécessaires a la mise en ceuvre d'un cycle de
fonctionnement classique dans un tel appareil de séchage du linge.

On va décrire & présent, en référence aux figures 1 a 7, les moyens de connexion
d’'une buse de diffusion de vapeur sur un conduit d'air de séchage selon un mode de
réalisation de l'invention.

La buse de diffusion de vapeur 8 comprend un moyen de perforation 12 d'une
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zone 13 du conduit d’air de séchage 3 de sorte a déboucher la zone 13 du conduit d’air
de séchage 3 correspondant a l'ouverture d'entrée de vapeur 7 du conduit d'air de
séchage 3 au moyen de la buse de diffusion de vapeur 8.

Ainsi, la buse de diffusion de vapeur 8 permet de déboucher la zone 13 du conduit
d’'air de séchage 3 correspondant a l'ouverture d’'entrée de vapeur 7 du conduit d’air de
séchage 3 par un moyen de perforation 12 de celle-ci.

De cette maniére, le conduit d’air de séchage 3 d'un appareil de séchage du linge
1 est identique pour les modéles présentant ou non un générateur de vapeur 4 avec une
conduite d'alimentation en vapeur 5 débouchant dans le conduit d’air de séchage 3. Le
moyen de perforation 12 de la buse de diffusion de vapeur 8 permet ainsi de standardiser
le conduit d'air de séchage 3 d'appareils de séchage du linge 1 comprenant un
générateur de vapeur 4 ou non.

Le fabricant d'appareils de séchage du linge gére donc une seule référence de
conduit d’air de séchage 3 que la fonction de génération de vapeur soit présente ou non.
Une telle gestion de la production permet ainsi de diminuer le colt de production des
appareils de séchage du linge.

En outre, le colt de réalisation de I'outillage du conduit d'air de séchage 3 est
réduit puisqu’aucune mise en version de ce dernier n'est nécessaire pour réaliser ou non
I'ouverture d’entrée de vapeur 7. '

Par ailleurs, une telle buse de diffusion de vapeur 8 comprenant un moyen de
perforation 12 permet de s’affranchir de I'utilisation d’'un outil de découpe pour perforer la
zone 13 du conduit d’air de séchage 3 correspondant a I'ouverture d’entrée de vapeur 7
du conduit d’'air de séchage 3.

lci, le moyen de perforation 12 de la buse de diffusion de vapeur 8 est creux et fait
partie intégrante du conduit interne de passage de la vapeur de la buse de diffusion de
vapeur 8.

Avantageusement, la buse de diffusion de vapeur 8 comprend des moyens de
fixation 14 coopérant avec le conduit d’air de séchage 3.

Préférentiellement, le moyen de perforation 12 de la buse de diffusion de vapeur 8
perfore la zone 13 du conduit d'air de séchage 3 correspondant a I'ouverture d’entrée de
vapeur 7 du conduit d'air de séchage 3 lors de la fixation de la buse de diffusion de
vapeur 8 sur le conduit d’air de séchage 3 par les moyens de fixation 14.

Ainsi, la fixation de la buse de diffusion de vapeur 8 sur le conduit d'air de séchage
3 permet de déboucher la zone 13 du conduit d’air de séchage 3 correspondant a
I'ouverture d’entrée de vapeur 7 du conduit d'air de séchage 3 et de pouvoir relier de
maniére fluidique le générateur de vapeur 4 au conduit d’air de séchage 3 par la conduite

d’alimentation en vapeur 5 et la buse de diffusion de vapeur 8 de sorte a alimenter en
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vapeur le conduit d’air de séchage 3 par le générateur de vapeur 4 au moindre codt.

Dans un mode de réalisation, les moyens de fixation 14 de la buse de diffusion de
vapeur 8 coopérant avec le conduit d’air de séchage 3 sont des vis de fixation.

En référence aux figures 3 a 7, la fixation de la buse de diffusion de vapeur 8 sur

‘le conduit d'air de séchage 3 est réalisée au moyen de vis de fixation 14 traversant

respectivement un trou de passage 15 d’'un support de fixation 16 de la buse de diffusion
de vapeur 8, puis se vissant respectivement dans un f(t de vissage 17 du conduit d'air de
séchage 3.

Ici, la buse de diffusion de vapeur 8 est fixée sur le conduit d’air de séchage 3 au
moyen de deux vis de fixation 14.

Avantageusement, le moyen de perforation 12 de la buse de diffusion de vapeur 8
est un embout de forme biseautée.

Ainsi, l'embout de forme biseautée 12 de la buse de diffusion de vapeur 8 permet
de découper la zone 13 du conduit d'air de séchage 3 correspondant a l'ouverture
d’entrée de vapeur 7 du conduit d’air de séchage 3.

De cette maniére, 'embout de forme biseautée 12 de la buse de diffusion de
vapeur 8 découpe progressivement la zone 13 du conduit d'air de séchage 3
correspondant & I'ouverture d’entrée de vapeur 7 du conduit d'air de séchage 3 lors de la
fixation de la buse de diffusion de vapeur 8 sur le conduit d’'air de séchage 3 par les
moyens de fixation 14, et en particulier lors du vissage des vis de fixation 14 fixant la buse
de diffusion de vapeur 8 sur le conduit d’air de séchage 3.

Ici, 'embout de forme biseautée 12 de la buse de diffusion de vapeur 8 est de
forme cylindrique.

Dans un mode de réalisation, un premier trou de passage 15 du support de
fixation 16 de la buse de diffusion de vapeur 8 est situé en vis-a-vis du c6té ou I'embout
de forme biseautée 12 de la buse de diffusion de vapeur 8 est le plus court. Et un
deuxiéme trou de passage 15 du support de fixation 16 de la buse de diffusion de vapeur
8 est situé en vis-a-vis du coté ol 'embout de forme biseautée 12 de la buse de diffusion
de vapeur 8 est le plus long.

Ainsi, la buse de diffusion de vapeur 8 découpe la zone 13 du conduit d'air de
séchage 3 au moyen de 'embout de forme biseautée 12 et lors du vissage de la
deuxiéme vis de fixation 14 traversant le deuxiéme trou de passage 15 du support de
fixation 16 de la buse de diffusion de vapeur 8 situé en vis-a-vis du c6té ot I'embout de
forme biseautée 12 de la buse de diffusion de vapeur 8 est le plus long.

Ici, les deux trous de passage 15 des vis de fixation 14 de I'embout de forme
biseautée 12 de la buse de diffusion de vapeur 8 sont diamétralement opposés et

disposés a l'extérieur de 'embout de forme biseautée 12 de la buse de diffusion de
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vapeur 8.

Dans un mode de réalisation préféré, le conduit d’air de séchage 3 est réalisé au
moyen du chassis 9 de l'appareil de séchage du linge 1 et d'un couvercle 10 se
positionnant en partie supérieure du chassis 9.

Ledit au moins un échangeur de chaleur 27 est disposé a l'intérieur du chéassis 9 et
en dessous du couvercle 10 obturant la face supérieure du chassis 9.

Pratiquement, la buse de diffusion de vapeur 8 est fixée sur le couvercle 10 du
chassis 9 par les moyens de fixation 14.

Avantageusement, le conduit d’air de séchage 3 comprend un logement 18 de
positionnement de la buse de diffusion de vapeur 8.

Ainsi, la buse de diffusion de vapeur 8 est positionnée par rapport a la zone 13 du
conduit d’air de séchage 3 de sorte a faciliter la perforation de la zone 13 du conduit d'air
de séchage 3 correspondant a l'ouverture d’entrée de vapeur 7 du conduit d’air de
séchage 3.

Le positionnement de la buse de diffusion de vapeur 8 par rapport a la zone 13 du
conduit d’air de séchage 3 au moyen du logement 18 ménagé dans le conduit d’air de
séchage 3 permet de garantir la perforation de la zone 13 du conduit d’air de séchage 3
par le moyen de perforation 12 de la buse de diffusion de vapeur 8 et la fixation de la
buse de diffusion de vapeur 8 sur le conduit d’air de séchage 3 par les moyens de fixation
14,

Ici, le logement 18 de positionnement de la buse de diffusion de vapeur 8 ménagé
dans le conduit d'air de séchage 3 est de forme cylindrique.

Ainsi, le logement 18 du conduit d'air de séchage 3 guide la buse de diffusion de
vapeur 8, en particulier 'embout de forme biseautée 12 de la buse de diffusion de vapeur
8, selon un axe longitudinal, en particulier vertical, lors de la perforation de la zone 13 du
conduit d’air de séchage 3 par le moyen de perforation 12 de la buse de diffusion de
vapeur 8, ainsi que lors de la fixation de la buse de diffusion de vapeur 8 sur le conduit
d’air de séchage 3 par les moyens de fixation 14.

Dans un mode de réalisation, un joint d'étanchéité (non représenté) est disposé a
lintérieur du logement 18 du conduit d’air de séchage 3 et coopérant avec la buse de
diffusion de vapeur 8.

Ainsi, 'étanchéité entre le logement 18 du conduit d’air de séchage 3 et la buse de
diffusion de vapeur 8 est renforcée par un joint d'étanchéité.

Préférentiellement, le conduit d'air de séchage 3 comprend un élément de
positionnement 19 coopérant avec un élément de positionnement 20 de la buse de
diffusion de vapeur 8 de sorte a orienter la buse de diffusion de vapeur 8 par rapport au

conduit d’air de séchage 3.
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Ainsi, la buse de diffusion de vapeur 8 est positionnée par rapport au conduit d'air
de séchage 3 de sorte a détromper le sens d'assemblage de la buse de diffusion de
vapeur 8 sur le conduit d’air de séchage 3.

En outre, la coopération de I'élément de positionnement 19 du conduit d’air de
séchage 3 avec I'élément de positionnement 20 de la buse de diffusion de vapeur 8
permet d’éviter la rotation de la buse de diffusion de vapeur 8 par rapport au conduit d'air
de séchage 3 lors de la fixation de la buse de diffusion de vapeur 8 sur le conduit d’air de
séchage 3 par les moyens de fixation 14, et en particulier lors du vissage des vis de
fixation 14 fixant la buse de diffusion de vapeur 8 sur le conduit d’air de séchage 3.

Par ailleurs, la coopération de I'élément de positionnement 19 du conduit d’'air de
séchage 3 avec I'élément de positionnement 20 de la buse de diffusion de vapeur 8
permet de guider la buse de diffusion de vapeur 8 par rapport au conduit d’air de séchage
3 lors de la fixation de la buse de diffusion de vapeur 8 sur le conduit d’air de séchage 3
par les moyens de fixation 14, et en particulier lors du vissage des vis de fixation 14 fixant
la buse de diffusion de vapeur 8 sur le conduit d’air de séchage 3.

La coopération de I'élément de positionnement 19 du conduit d’air de séchage 3
avec I'élément de positionnement 20 de la buse de diffusion de vapeur 8 permet
également d'orienter 'embout de forme biseautée 12 de la buse de diffusion de vapeur 8
lors de la perforation de la zone 13 du conduit d'air de séchage 3 par le moyen de
perforation 12 de la buse de diffusion de vapeur 8, ainsi que lors de la fixation de la buse
de diffusion de vapeur 8 sur le conduit d’air de séchage 3 par les moyens de fixation 14.

Ici, 'élément de positionnement 19 du conduit d’air de séchage 3 est une nervure,
et 'élément de positionnement 20 de la buse de diffusion de vapeur 8 est une encoche.

Préférentiellement, le moyen de perforation 12 de la buse de diffusion de vapeur 8
découpe partiellement la zone 13 du conduit d'air de séchage 3 correspondant a
I'ouverture d’entrée de vapeur 7 du conduit d’'air de séchage 3 de sorte a réaliser une
bande de maintien 21 reliant la zone 13 du conduit d’air de séchage 3 découpée a une
partie du conduit d'air de séchage 3 située autour de la zone 13 du conduit d’air de
séchage 3 correspondant a I'ouverture d’'entrée de vapeur 7 du conduit d'air de séchage
3.

Ainsi, la zone 13 du conduit d’air de séchage 3 correspondant a l'ouverture
d’entrée de vapeur 7 du conduit d'air de séchage 3 est découpée partiellement par le
moyen de perforation 12 de la buse de diffusion de vapeur 8 de sorte a maintenir attachée
la zone 13 découpée du conduit d’air de séchage 3 au conduit d'air de séchage 3, et en
particulier & une partie du conduit d’air de séchage 3 située autour de la zone 13 du
conduit d’air de séchage 3 correspondant a I'ouverture d’entrée de vapeur 7 du conduit

d’'air de séchage 3.
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De cette maniére, F'embout de forme biseautée 12 de la buse de diffusion de
vapeur 8 découpe progressivement et partiellement la zone 13 du conduit d’air de
séchage 3 correspondant a I'ouverture d’entrée de vapeur 7 du conduit d'air de séchage 3
lors de la fixation de la buse de diffusion de vapeur 8 sur le conduit d’air de séchage 3 par
les moyens de fixation 14, et en particulier lors du vissage des vis de fixation 14 fixant |a
buse de diffusion de vapeur 8 sur le conduit d’air de séchage 3.

En outre, la bande de maintien 21 reliant la zone 13 du conduit d'air de séchage 3
découpée a une partie du conduit d’air de séchage 3 située autour de la zone 13 du
conduit d’air de séchage 3 permet d’éviter que la zone 13 découpée du conduit d’air de
séchage 3 ne se retrouve a l'intérieur du conduit d'air de séchage 3 suite a la perforation
de la zone 13 du conduit d'air de séchage 3 correspondant a l'ouverture d'entrée de
vapeur 7 du conduit d’air de séchage 3.

Suite a la fixation de la buse de diffusion de vapeur 8 sur le conduit d'air de
séchage 3 par les moyens de fixation 14, en particulier suite au vissage, la zone 13
découpée du conduit d’air de séchage 3 est telle un clapet ouvert.

L'embout de forme biseautée 12 de la buse de diffusion de vapeur 8 permet de
découper la zone 13 du conduit d’air de séchage 3 de sorte que la bande de maintien 21
reliant la zone 13 découpée du conduit d'air de séchage 3 a une partie du conduit d'air de
séchage 3 située autour de la zone 13 du conduit d’air de séchage 3 soit disposée en
amont dans le conduit d'air de séchage 3 selon le sens d’écoulement du flux d'air dans le
conduit d’air de séchage 3 par rapport & I'ouverture d’entrée de vapeur 7 du conduit d'air
de séchage 3.

Ainsi, la zone 13 découpée du conduit d’air de séchage 3 est située a l'intérieur du
conduit d'air de séchage 3 et avant I'ouverture d’entrée de vapeur 7 du conduit d'air de
séchage 3 selon le sens d’écoulement du flux d'air dans le conduit d’air de séchage 3.

De cette maniére, I'alimentation en vapeur depuis le générateur de vapeur 4 au
travers de la conduite d’alimentation en vapeur 5 et de la buse de diffusion de vapeur 8
est protégée de I'écoulement du flux d’air dans le conduit d'air de séchage 3 par la zone
13 découpée du conduit d'air de séchage 3 et retenue par la bande de maintien 21.

Préférentiellement, la zone 13 du conduit d’air de séchage 3 correspondant a
I'ouverture d’entrée de vapeur 7 du conduit d’air de séchage 3 présente une épaisseur
inférieure a 'épaisseur de la partie du conduit d'air de séchage 3 située autour de la zone
13 du conduit d’air de séchage 3 a perforer au moyen de la buse de diffusion de vapeur 8.

Ainsi, la buse de diffusion de vapeur 8 permet de perforer plus aisément la zone
13 du conduit d’air de séchage 3 correspondant a I'ouverture d’'entrée de vapeur 7 du
conduit d'air de séchage 3 par le moyen de perforation 12 de celle-ci.

De cette maniére, la différence d’épaisseur entre la zone 13 du conduit d’air de
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séchage 3 et la partie du conduit d’air de séchage 3 située autour de la zone 13 du
conduit d'air de séchage 3 permet de faciliter la découpe de la zone 13 du conduit d'air de
séchage 3 correspondant a |'ouverture d’entrée de vapeur 7 du conduit d'air de séchage 3
par le moyen de perforation 12 de la buse de diffusion de vapeur 8.

En outre, la différence d'épaisseur entre la zone 13 du conduit d’air de séchage 3

et la partie du conduit d'air de séchage 3 située autour de la zone 13 du conduit d’air de

séchage 3 permet de réduire I'effort a exercer lors de la fixation de la buse de diffusion de
vapeur 8 sur le conduit d’air de séchage 3, en particulier lors du vissage des vis de
fixation 14 fixant la buse de diffusion de vapeur 8 sur le conduit d’air de séchage 3.

Ici et de maniére nullement limitative, I'épaisseur de la zone 13 du conduit d'air de
séchage 3 correspondant a I'ouverture d'entrée de vapeur 7 du conduit d’air de séchage 3

_est de 'ordre de 0,6mm, et 'épaisseur de la partie du conduit d’air de séchage 3 située

autour de la zone 13 du conduit d’air de séchage 3 a perforer est de l'ordre de 2,5mm.

Le moyen de perforation 12 de la buse de diffusion de vapeur 8 permet de
déboucher la zone 13 du conduit d’air de séchage 3, en particulier lors de la fixation de la
buse de diffusion de vapeur 8 sur le conduit d'air de séchage 3 par les moyens de fixation
14, de sorte & ménager un passage de vapeur depuis la conduite d’alimentation en
vapeur 5 vers le conduit d’air de séchage 3 au moyen de la buse de diffusion de vapeur 8.

Le moyen de perforation 12 de la buse de diffusion de vapeur 8 permet de
découper une paroi fine du conduit d’air de séchage 3 correspondant a l'ouverture
d’entrée de vapeur 7 du conduit d’air de séchage 3.

Avantageusement, la matiére du conduit d'air de séchage 3 présente une dureté
inférieure a la matiére de la buse de diffusion de vapeur 8.

Ainsi, la buse de diffusion de vapeur 8 permet de perforer plus aisément la zone
13 du conduit d'air de séchage 3 correspondant @ I'ouverture d’entrée de vapeur 7 du
conduit d'air de séchage 3 par le moyen de perforation 12 de celle-ci.

De cette maniére, la différence de dureté entre la matiére du conduit d’air de
séchage 3 et la matiére de la buse de diffusion de vapeur 8 permet de faciliter la découpe
de la zone 13 du conduit d’air de séchage 3 correspondant a l'ouverture d’entréee de
vapeur 7 du conduit d’air de séchage 3 par le moyen de perforation 12 de la buse de
diffusion de vapeur 8.

Dans un mode de réalisation, la buse de diffusion de vapeur 8 et le conduit d'air de
séchage 3 sont réalisés dans une matiére plastique.

Dans un mode de réalisation, la matiére plastigue d’au moins la zone 13 du
conduit d’air de séchage 3 est chargée en minéral de sorte a rendre cette partie cassante
et a faciliter la perforation de la zone 13 du conduit d'air de séchage 3 par le moyen de
perforation 12 de la buse de diffusion de vapeur 8.
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A titre d’exemple nullement limitatif, la charge de minéral de la matiére plastique
d’au moins la zone 13 du conduit d’air de séchage 3 est de I'ordre de 40% en poids.

Ici, la matiére de la buse de diffusion de vapeur 8 est du polyamide chargé en
fibres de verre, et la matiére du conduit d’air de séchage 3 est du polypropyléne chargé
en minéral.

Bien entendu, la nature de la matiére de la buse de diffusion de vapeur et la nature
de la matiére du conduit d’air de séchage ne sont nullement limitatives et peuvent étre
différentes.

Pratiquement, la conduite d’alimentation en vapeur 5 est emmanchée en force sur
une pipe 22 de la buse de diffusion de vapeur 8.

Ainsi, la pipe 22 de la buse de diffusion de vapeur 8 permet de recevoir et de
maintenir une extrémité de la conduite d’alimentation en vapeur 5.

Dans un mode de réalisation, un collier de serrage (non représenté) est monté
autour de la conduite d'alimentation en vapeur 5 suite a Ffemmanchement en force de la
conduite d’alimentation en vapeur 5 sur la pipe 22 de la buse de diffusion de vapeur 8.

Ainsi, le maintien de la conduite d'alimentation en vapeur 5 sur la pipe 22 de la
buse de diffusion de vapeur 8 est renforcé au moyen d’'un collier de serrage.

On va décrire a présent un procédé d'assemblage de la buse diffusion de vapeur
sur le conduit d’air de séchage d'un appareil de séchage du linge selon un mode de
réalisation.

Le procédé d’assemblage de la buse diffusion de vapeur 8 sur le conduit d'air de
séchage 3 comprend une étape d'insertion de la buse de diffusion de vapeur 8 dans le
logement 18 du conduit d’air de séchage 3, en particulier du couvercle 10 du chassis 9
formant au moins en partie le conduit d’air de séchage 3.

Le procédé comprend également une étape de positionnement de I'élément de
positionnement 20 de la buse de diffusion de vapeur 8, en particulier de I'encoche de la
buse de diffusion de vapeur 8, par rapport a I'élément de positionnement 19 du conduit
d’air de séchage 3, en particulier de la nervure du conduit d'air de séchage 3.

Le procédé comprend ensuite une étape de fixation de la buse de diffusion de
vapeur 8 sur le conduit d’air de séchage 3 par les moyens de fixation 14. Cette étape de
fixation comprend une premiére étape de vissage d’'une premiére vis de fixation 14, en
particulier de la vis de fixation 14 située du c6té ol 'embout de forme biseautee de la
buse de diffusion de vapeur 8 est le plus court, et une deuxiéme étape de vissage d'une
deuxiéme vis de fixation 14, en particulier de la vis de fixation 14 située du cété ou
I'embout de forme biseautée de la buse de diffusion de vapeur 8 est le plus long.

La premiére étape de vissage permet de positionner 'embout de forme biseautée

12 de la buse de diffusion de vapeur 8 en vis-a-vis de la zone 13 du conduit d'air de
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séchage 3. Et la deuxiéme étape de vissage permet de déboucher la zone 13 du conduit
d'air de séchage 3 au moyen de I'embout de forme biseautée 12 de la buse de diffusion
de vapeur 8.

Ainsi, la buse de diffusion de vapeur 8 traverse la paroi du conduit d’air de
séchage 3, en particulier la zone 13 du conduit d’air de séchage 3 correspondant a
'ouverture d’entrée de vapeur 7 du conduit d’air de séchage 3, de sorte a déboucher a
I'intérieur du conduit d’air de séchage 3.

Ensuite, le procédé comprend une étape d'emmanchement de la conduite
d’alimentation en vapeur 5 sur la pipe 22 de la buse de diffusion de vapeur 8.

De cette maniére, la vapeur produite par le générateur de vapeur 4 peut circuler
au travers de la conduite d’alimentation en vapeur 5, de la buse de diffusion de vapeur 8,
puis étre introduite dans le conduit d’air de séchage 3 et étre entrainée vers le
compartiment de séchage du linge 2, notamment par la circulation d'un flux d'air de
séchage généré par un ventilateur 28.

Grace a la présente invention, la buse de diffusion de vapeur permet de
déboucher la zone du conduit d’air de séchage correspondant a l'ouverture d'entrée de
vapeur du conduit d'air de séchage par un moyen de perforation de celle-ci.

De cette maniére, le conduit d'air de séchage d’'un appareil de séchage du linge
est identique pour les modéles présentant ou non un générateur de vapeur avec une
conduite d’'alimentation en vapeur débouchant dans le conduit d'air de séchage. Le
moyen de perforation de la buse de diffusion de vapeur permet ainsi de standardiser le
conduit d’'air de séchage d'appareils de séchage du linge comprenant un générateur de
vapeur ou non.

Bien entendu, la présente invention n'est pas limitée aux exemples de réalisation
décrits précédemment.

En particulier, I'appareil de séchage du linge peut étre du type a évacuation, a

condensation ou @ pompe a chaleur.
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REVENDICATIONS

Appareil de séchage du linge (1) comprenant un compartiment de séchage du linge
(2), un conduit d'air de séchage (3), un générateur de vapeur (4), une conduite
d’alimentation en vapeur (5) reliant une ouverture de sortie de vapeur (6) dudit
générateur de vapeur (4) a une ouverture d’entrée de vapeur (7) dudit conduit d’air
de séchage (3), une extrémité de ladite conduite d’alimentation en vapeur (5) étant
connectée a une buse de diffusion de vapeur (8), ladite buse de diffusion de vapeur
(8) étant reliée audit conduit d’air de séchage (3), caractérisé en ce que ladite buse
de diffusion de vapeur (8) comprend un moyen de perforation (12) d’'une zone (13)
dudit conduit d'air de séchage (3) de sorte a déboucher la zone (13) dudit conduit
d’'air de séchage (3) correspondant a ladite ouverture d’entrée de vapeur (7) dudit
conduit d’air de séchage (3) au moyen de ladite buse de diffusion de vapeur (8).
Appareil de séchage du linge (1) selon la revendication 1, caractérisé en ce que
ladite buse de diffusion de vapeur (8) comprend des moyens de fixation (14)
coopérant avec ledit conduit d’air de séchage (3).

Appareil de séchage du linge (1) selon la revendication 2, caractérisé en ce que ledit
moyen de perforation (12) de ladite buse de diffusion de vapeur (8) perfore la zone
(13) dudit conduit d'air de séchage (3) correspondant a ladite ouverture d’entrée de
vapeur (7) dudit conduit d'air de séchage (3) lors de la fixation de ladite buse de
diffusion de vapeur (8) sur ledit conduit d'air de séchage (3) par lesdits moyens de
fixation (14).

Appareil de séchage du linge (1) selon I'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que ledit conduit d’air de séchage (3) est réalisé au moyen d'un
chassis (9) dudit appareil (1) et d'un couvercle (10) se positionnant en partie
supérieure dudit chassis (9).

Appareil de séchage du linge (1) selon la revendication 2 ou 3 et selon la
revendication 4, caractérisé en ce que ladite buse de diffusion de vapeur (8) est
fixée sur ledit couvercle (10) dudit chassis (9) par lesdits moyens de fixation (14).
Appareil de séchage du linge (1) selon 'une quelconque des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce que ledit conduit d’'air de séchage (3) comprend un logement (18)
de positionnement de ladite buse de diffusion de vapeur (8).

Appareil de séchage du linge (1) selon I'une quelconque des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que ledit conduit d’air de séchage (3) comprend un élément de
positionnement (19) coopérant avec un élément de positionnement (20) de ladite
buse de diffusion de vapeur (8) de sorte a orienter ladite buse de diffusion de vapeur
(8) par rapport audit conduit d’air de séchage (3).
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8- Appareil de séchage du linge (1) selon I'une quelconque des revendications 1 & 7,
caractérisé en ce que ledit moyen de perforation (12) de ladite buse de diffusion de
vapeur (8) découpe partiellement la zone (13) dudit conduit d’air de séchage (3)
correspondant & ladite ouverture d'entrée de vapeur (7) dudit conduit d’air de
séchage (3) de sorte a réaliser une bande de maintien (21) reliant la zone (13) dudit
conduit d’air de séchage (3) découpée a une partie dudit conduit d’air de séchage
(3) située autour de la zone (13) dudit conduit d’air de séchage (3) correspondant a
ladite ouverture d’entrée de vapeur (7) dudit conduit d’air de séchage (3).

9- Appareil de séchage du linge (1) selon I'une quelconque des revendications 1 a 8,
caractérisé en ce que ledit moyen de perforation (12) de ladite buse de diffusion de
vapeur (8) est un embout de forme biseautée.

10- Appareil de séchage du linge (1) selon I'une quelconque des revendications 1 a 9,
caractérisé en ce que la zone (13) dudit conduit d’air de séchage (3) correspondant
a ladite ouverture d’entrée de vapeur (7) dudit conduit d’air de séchage (3) présente
une épaisseur inférieure a I'épaisseur de la partie dudit conduit d'air de séchage (3)
située autour de la zone (13) dudit conduit d’air de séchage (3) a perforer au moyen
de ladite buse de diffusion de vapeur (8).

11- Appareil de séchage du linge (1) selon I'une quelconque des revendications 1 a 10,
caractérisé en ce que la matiére dudit conduit d’air de séchage (3) présente une
dureté inférieure a la matiére de ladite buse de diffusion de vapeur (8).

12- Appareil de séchage du linge (1) selon 'une quelconque des revendications 1 a 11,
caractérisé en ce que ladite conduite d’alimentation en vapeur (5) est emmanchee

en force sur une pipe (22) de ladite buse de diffusion de vapeur (8).
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