
(19) 한민 특허청(KR)
(12) 공개특허공보(A)

(51) Int. Cl.
6

H01J 9/24

(11) 공개    특2000-0050533

(43) 공개    2000년08월05

(21) 원 10-1999-0000483

(22) 원 1999년01월11

(71) 원 한 전  주식     칠

경  미시 공단동 150

(72) 

경  미시 정동 얄아파트 103동 113

(74) 허 원

심 청  : 없

(54) 극 펀넬  어노드 튼 착 치

약

본 ,  펀넬에 착공  하고  착공내에 어노드 튼  착하는 극 펀넬  
어노드 튼 착 치에 한 것 ,  착공내에 수  어노드 튼  하단  수 할 수  
함  수 ,  착공 주  역  에  미 역에 접   수

 연  연  접 가압  가 고  어노드 튼 착 역  가압하는 가압 헤드  
포함하는 것  특징  한다.  에 하여, 어노드 튼 착 역  가압 시 펀넬  함  또는 곡
에 한 포 량  억제시킬 수 는 극 펀넬  어노드 튼 착 치가 제공 다.  

5

 간단한 

 1  적  극 펀넬  어노드 튼 착 치  개략적  평 ,

 2는 종래  극 펀넬  어노드 튼 착 치  가압 스 역  종단 ,

 3   2  가압 헤드  , 

 4는  3  가압 헤드  가압 태  시한 ,

 5는  4  가압  어노드 튼 역  단 ,

 6  본 에  극 펀넬  어노드 튼 착 치  가압 헤드 역  종단 , 

 7   6  가압 헤드  , 

 8   7  가압 헤드  ,

 9는  6  가압 헤드에 해  어노드 튼 역  단 다. 

*  주  에 한  

11 : 펀넬                         13 : 착공

15 : 어노드 튼                   17 : 가압 헤드

19 : 접 가압                    21 : 수

25 : 곡

 한 

     적

         하는 술  그 야  종래 술

본 , 극 펀넬  어노드 튼 착 치에 한 것 , 보다 하게는,  펀넬에 
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착공  하고  착공내에 어노드 튼  착하는 극 펀넬  어노드 튼 착 치에 한 것
다.  

적  극   투 는 패널과, 패널  에 결합 는   펀넬과, 전
 비하여 펀넬  노 에 결합 는 넥크  가 다.  패널과 펀넬  에  라스 원료  가

열한 다 ,  라스  각각  치에 공 하여  가압함  다.

 펀넬  정  냉각공정  거쳐 냉각  , 어노드 튼  착 다. 

 1  적  극 펀넬  어노드 튼 착 치  개략적  평 다.  시  #1~#10  각각 스
 나타낸다.  시   같 , 어노드 튼 착 치는 컬럼(1)과, 컬럼(1)  심  전

가능하  치 는 블(2)  가 다.  블(2)  연 에는 어노드 튼  착  한  
공정  수행할 수  향  라 복수  스 (#1~#10)  어 다.  

제1스 에 는 전공정  제공  펀넬(미 시)  , 제2  제3스 에 는 어노드
튼  착  한 착공  하  해 펀넬  착공 역  열한다.  제4스 에 는 펀넬  
열  역   천공하여 착공  하게 , 제5스 에 는 착공내에 어노드 튼  한

다.  제6~제8스 에 는  어노드 튼 역  가열하여 펀넬과 어노드 튼  착시키게 다.  
제9스 에 는 어노드 튼  하단  가압 하 , 제10스 에 는 어노드 튼  착  펀넬

 언 하여 공정  하게 다. 

 2는 종래  극 펀넬  어노드 튼 착 치  가압 스 역  종단 다.  시  
 같 , 블(101)  연 에는 펀넬(107)  할 수  (103)가 하향경 게 치

어 , (103)  하 역에는 펀넬(107)  할 수  러(105)가 치 어 
다.  

(103) 에는 어노드 튼(109)  착 어 제6~제8스 에  가열 착  펀넬(107)  
러(105)에 해 어 다.  제6~제8스  가열 착공정  거친 펀넬(107)  어노드 튼 착
역  에 해 가피하게 처짐  생하게 다.  제9스 에는 어노드 튼(109)  하측에 처

역  펀넬(107)  내 곡 과 치  수  가압 하  한 가압 헤드(111)가 승강가능하게 
치 어 다.  

 3   2  가압 헤드  고,  4는  3  가압 헤드  가압 태  시한 다.  
들 에 시   같 , 가압 헤드(111)  단에는 어노드 튼(109)  하단  접 가압하여 
착  하는 가압 (113)  어 다.  가압 (113)  펀넬(107)  내 곡 에 비

해 적   곡  가  어 어 가압 헤드(111)는 주  어노드 튼(109)주  
역  접 가압하게 다.  

그런 , 러한 종래  극 펀넬  어노드 튼 착 치에 어 는, 가압 헤드(111)가 어노드
튼(109)  포함한  역  주  접 가압하게  어   어노드 튼(109)  포함한  역전체가 
펀넬(107)에 해 치 침  곡(117)  생하게 어 업  저하  뿐만 아니라, 제   
저하시키는  고 다. 

또한, 펀넬(107)  내 과 어노드 튼(109)  경계 역에는  5에 시   같 , 내  
함  함 (115)가 , 공정  극  제조공정에  펀넬(107)  내 에 포 는 

포제  고  등  시  포 량  시키는 문제점  다.  

         루고 하는 술적 과제

라 , 본  적 , 어노드 튼 착 역  가압 시 착 역   함  또는 곡에 한 
포 량  억제시킬 수 , 어노드 튼  치 침  할 수 는 극 펀넬  어노드 튼 착

치  제공하는 것 다. 

       

 적 , 본 에 라,  펀넬에 착공  하고  착공내에 어노드 튼  착하
는 극 펀넬  어노드 튼 착 치에 어 ,  착공내에 수  어노드 튼  하단  수 할 
수  함  수 ,  착공 주  역  에  미 역에 접  

 수  연  연  접 가압  가 고  어노드 튼 착 역  가압하는 가압
헤드  포함하는 것  특징  하는 극 펀넬  어노드 튼 착 치에 해 달 다. 

여 ,  접 가압   펀넬  내 곡 과 동 한 곡  가 는 것  람 하다.  

하에 는 첨   참조하여 본 에 하여 히 한다. 

 6  본 에  극 펀넬  어노드 튼 착 치  가압 헤드 역  종단 고,  
7   6  가압 헤드  ,  8   7  가압 헤드  다.  본 에 

 극 펀넬  어노드 튼 착 치  적    1  참조하여 한 적  극
펀넬  어노드 튼 착 치  거  동 한  가 므  에 한 한  생략한다.  

들 에 시   같 , 펀넬(11)  착공(13)내에는 어노드 튼(15)  착 어 , 어노
드 튼(15)  하측에는 어노드 튼(15)  하단  수 하여 펀넬(11)  내 에 접  가압 하
는 가압 헤드(17)가 치 어 다.  가압 헤드(17)는 펀넬(11)  어노드 튼(15)에 해 접근  

가능하  치  시 않  승강 동 에 해 승강 동 다.  

가압 헤드(17)  단에는 펀넬(11)  내 과 거  동 한 곡  가 는 접 가압 (19)  
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어 , 접 가압 (19)  앙 역에는 어노드 튼(15)  하  역  수 할 수  정 
(a)  함  수 (21)가 어 다.  수 (21)  역(23)  정  곡 (r)  가  

라  처 어 다.  여 , 수 (21)  (a)는 0.7~1.0㎜가 람 하고, 수 (21)  
역(23)  곡 (r)  0.7~1.0㎜가 람 하다.  

러한 에 하여, 블  전에 라 제6 내  제8스  가열 착공정  거친 펀넬(11)
 제9스 에 달하게 , 어노드 튼(15)  하단 역에 가압 헤드(17)가 접  수  

승강 동  향 동하게 다.  제6 내  제8스  거치   프트닝  가열
, 에 해 펀넬(11)  내 에 해 하향  어노드 튼(15)  주  역  가압

헤드(17)  접 가압 (19)에 해 가압 어 향 동 다.  

승강 동  가압 헤드(17)  접 가압 (19)  펀넬(11)  미 역  내 과 접  향
동한  정 하게 다.   , 가압 헤드(17)  접 가압 (19)  펀넬(11)  내 과 동 한 

곡  가 고 미 역에 접  어노드 튼(15)  펀넬(11)  역  가압하게 , 
어노드 튼(15)  치 침  곡  하게 다.      

 9는  6  가압 헤드에 해  어노드 튼 역  단 다.  시   같 , 가압
헤드(17)  수 (21)에  수  어노드 튼(15)  하단  펀넬(11)  내 에  해  정 

폭(a) 돌 어 , 어노드 튼(15)과 접 는 펀넬(11)  내 에는 가압 헤드(17)에 해 
정  곡 (r)  가 는 곡 (25)가 어 다.  

     과

 한  같 , 본 에 , 어노드 튼  치 침  할 수 , 어노드 튼 착
역  가압 시 펀넬  함  또는 곡에 한 포 량  억제시킬 수 는 극 펀넬  어

노드 튼 착 치가 제공 다.  

(57) 청  

청 항 1 

 펀넬에 착공  하고  착공내에 어노드 튼  착하는 극 펀넬  어노드 튼
착 치에 어 ,

 착공내에 수  어노드 튼  하단  수 할 수  함  수 ,  착공 주  
역  에  미 역에 접   수  연  연  접 가압  

가 고  어노드 튼 착 역  가압하는 가압 헤드  포함하는 것  특징  하는 극 펀
넬  어노드 튼 착 치.  

청 항 2 

제1항에 어 ,

 접 가압   펀넬  내 곡 과 동 한 곡  가 는 것  특징  하는 극 펀넬  
어노드 튼 착 치.
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