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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
potkul z blachy, zwlaszeza do zbiornikéw kulistych
o duzej srednicy, mzedu 2—20 m metoda ksztalto-
wania wybuchowego.

W chwili obecnej zbiorniki kuliste wykonuje sie
z zasady metodg polegajacg na tym, ze walcuje sie
lub ksztaltuje ma prasie zakrzywione odpowiednio
do promienia kuli elementy blaszane, obcina je
i spawa, przy czym zaleznie od konstrukcji pasy
te moga mieé¢ charakter poludnikowy lub réwmno-
leznikowy. Sposob ten jednak, jest bardzo praco-
chionny, gdyz w przypadku na przyklad zbiornika
o Srednicy 10.000 mm trzeba spawaé spoiny o diu-
gosci 208 mb. w warunkach bardzo utrudnionych
ze 'wzgledu na ksztalt samego zbiornika, ma spe-
cjalnych pomostach i w pozycji mniewygodnej.
W przypadku, gdy ksztaltowanie poszczegdlnych
pasow prowadzi sie sposobem wybuchowym, wy-
stepuja trudnosci techmiczne wwigzane z techmnolo-
gig oraz wykonawstwem maftryc i basenéw o odpo-
wiedniej wytrzymalosci.

Dazeniem konstruktoréow i technologéw jest takie
przygotowanie produkcji, aby spawanie moglo byé
prowadzone w warunkach zapewniajacych otrzy-

mywanie dobrej i szczelnej spoiny, a wiec w wa- °

runkaich, ktére nie utrudnialyby procesu spawania.
Sposéb wedlug wynalazku jest jednym =z roz-
wigzan umozliwiajgcych zapewnienie uzyskiwania
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sawow o dobrej jakosci. Polega on ma tym, ze
ksztaltuje sie w dowolny sposéb pétfabrykat w po-
staci stozka $cietego, kitérego pobocznica sklada sie
z pospawanych odpowiednio i uksztaltowanych pa-
sow, do ktérego jest dospawane plaskie dno. W ten -
sposob przygotowany poélfabrykat umieszcza sie w
matrycy z wyzlobieniem 'w postaci péikuli, bedacej
polowg zbiornika kulistego i ksztaltuje przez deto-
nacje ladunkéw wybuchowych.

Sposéb wyttwarzania pétkul z blachy metalowej
sposobem wedlug wynalazku jest pokazany sche-
matycznie na dolgczonym rysunku. W matrycy 1 z
poélkulistym wyzlobieniem wstawia sie péifabrykat
2 w postaci $cietego stozka, zalewa pélfabrykat wio-
da 3 i umieszcza ladunek wybuchowy. Po odpale-
niu otrzymufje sie poélkule odpowiadajaca ksztaltem
polowie zbiornika kulistego. Do zespawania w wa-
runkach trudnych pozostaje jedynie szew tworzacy
polaczenie obu poédkul. ’

Sposdb wedlug wynalazku poza zaletami wymie-
nionymi wyzej pozwala na wyeliminowanie basenu,
gdyz zbiormikiem wodnym jest sam mpdifabrykat.
Kisztalt matrycy jest mato skomplikowany, a proces
ksztaltowania prowadzi sie¢ matymi ladunkami, co
pozwala na zmmiejszenie wytrzymalosci matrye, a
wiec ma zmniejszenie jej kosztu.

Jak to stwierdzono doswiadozalnie ma zbiorniku
ze stali kwasoodpornej 1HISNIT o S$rednicy 308
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mm, ktory zgodnie z danymi doswiadczalnymij wy-
magal do wytloczenia ladunku o ciezarze 250 g, w
sposobie wedlug wynalazku wystarcza ksztaltowa-
nie réwnoczesne czteroma tadunkami o ciezarze 3 g
kazdy, przy czym odpada dociskacz, nie trzeba wy- 3
twarzaé¢ prézni pomiedzy matryecg a pétfabrykatem,
a 'co najwazniejsze — wymiary pélkul sg praktycz-
nie nieograniczone, gdyz mozna ksztaltowaé ele-

menty uprzednio pospawane. 10
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Zastrzezemie patentowe

Sposéb wytwarzania pétkul z blachy, zwlaszeza
do zZbiornikéw kulistych, znamienny tym, ze przy-
gotowuje sie péifabrykat w postaci stozka $cietego,
posiadajacy plaszez spawany z pasOw oraz przy-
spawane dno, wklada do matrycy z wyzlobieniem
w postaci potkuli, =zalewa potfabrykat woda
i ksztaltuje przez odpalenie ladunku dub ladunkéw
wybuchowych.
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