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(57)Beschriftungsprofil zur Kennzeichnung von
Elektroinstallationen, mit einem Beschriftungsbereich
(4), der eine zu beschriftende Deckflache (6) hat, mit
einem Tragbereich (8), der sich der Deckflache (6)
abgewandt an den Beschriftungsbereich (4)
anschliel3t, wobei der Tragbereich (8), in einem
Schnitt quer zur Langserstreckung (L) betrachtet,
zumindest abschnittsweise eine geringere Breite
aufweist, als der Beschriftungsbereich (4), wobel das
Beschriftungsprofil (2, 16, 20) entlang seiner
Langserstreckung betrachtet einen konstanten
Querschnitt auf- weist und wobei das
Beschriftungsprofil (2, 16, 20) an mindestens einer
der Deckflache (6) abwandten Flache (10)
zueinander beabstandete, optisch erfassbare
Positionsmarken (12, 18) hat, wobeil zwischen den
Positionsmarken (12, 18) Zwischenbereiche (14)
gebildet sind und wobel die Positionsmarken (12, 18)
Insbesondere Reflexionseigenschaften aufweisen,
die sich von den Zwischenbereichen (12, 18)
unterscheiden.
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Beschriftungsprofil zur Kennzeichnung von Elektroinstallatio-

nen und Verfahren zum Herstellen von Beschriftungsstreifen

Die vorliegende Erfindung betr:

"t eln Beschriftungsprofil zur

Kennzeichnung von Elektrolnstallationen und eln Verfahren zum

—

Herstellen von Beschriftungsstreifen fir eilne Elektrolnstalla-

tion mit einem solchen Beschriftungsprofil.

Re1l der

schrank

moglichst e

Herstellung von Beschriftungen fiur Elektroilnstallatio-

nen, z.B. zur Kennzeilchnung von Reilhenklemmen 1n elnem Schalt-

, besteht die Herausforderung, die Beschriftung

—

"1zlent herzustellen und zu montieren.

Belm Bedrucken von als Endlosmaterial bereitgestelltem Be-

schriftungsprofilen sollte z.B. sichergestellt werden, dass

der Sch

Finzugs

lupf und/oder Abweichungen im Verschub bzw. in der

geschwindigkelt belm Einzug und Durchleiliten des Be-

schriftungsmaterials i1nnerhalb des Druckers korriglert werden

konnen,

so dass auch UuUber groBere Drucklangen eine hohe Druck-

™ e

genaulgkeilt erzielt werden kann. Dles stellt i1nsbesondere fir

den Fal

eln Lel

1 eine besondere Herausforderung dar, dass es sich um

lungsloses Beschriftungsprofil handelt, welches keine

vorgedgebenen Trennstellen hat bzw. 1n Langsrichtung segmen-

Ctlert 1st.

Vor diesem Hintergrund liegt der vorllegenden Erfindung die

technische Problemstellung zugrunde, eiln Beschriftungsprofil

pre——

und ein Verfahren zum Herstellen von Beschriftungsstreifen

anzugeben, welche dile voranstehende Herausforderung zumilndest

tellwelse oder vollstandig 1lost. Dilie Herausforderung wird

geldst

durch ein Beschriftungsprofil nach Anspruch 1 und eiln

T1

Verfahren nach Anspruch 5. Weitere Ausgestaltungen der Erfin-
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dung ergeben sich aus den abhangigen Ansprichen und der nach-

stehenden Beschrelbung.

B

Gemall elnem ersten Aspekt betrifft die Erfindung elin Beschrif-

tungsprofil zur Kennzelchnung von Elektroinstallationen, mit

elnem Beschriftungsbereich, der eine zu beschriftende Deckfla-

che hat, mit elnem Tragbereilich, der sich der Deckflache abge-

wandt an den Beschriftungsbereich anschliel3t, wobeili der

Tragberelch, 1n einem Schnitt quer zur Langserstreckung be-

trachtet, zumlndest abschnittswelse elne geringere Breilte

—
e

aufwelst, als der Beschriftungsbereich, wobeili das Beschrif-

tungsprofil entlang selner Langserstreckung betrachtet elnen

konstanten Querschnitt aufwelst und wobel das Beschriftungs-

profll an mindestens elner der Deckflache abwandten Flache

zuelnander beabstandete, optisch erfassbare Positionsmarken
hat, wobel dile Positionsmarken zwlschen den Positionsmarken

der Flache Zwilischenbereiche gebildet sind und wobeil die Posi-

g —
p—

tionsmarken 1nsbesondere Reflexionseiligenschaften aufwelsen,

dilie sich von den Zwischenberelchen unterscheiden.

Die Positionsmarken dilienen dazu, dile Relatilivposilition des Be-

schriftungsprofils zu elnem Drucker, wle elnem Etikettendru-

—

cker oder dergleichen, zu bestimmen. Auf diese Welse kann die

relative Position des Beschriftungsprofils, das z.B. als End-

losmaterial bereltgestellt werden kann, JegenlUber elnem Druck-

pre——
h—

kopf erfasst werden, um auch Uber grolere Drucklangen eilne

hohe Druckgenauiligkeit zu erreilchen.

\\

bedeutet vorliegend, dass

,Optisch erfassbare Positionsmarke

dlie Positilonsmarke durch einen optischen Detektor erfassbar

1st, wle elnen Lichtsensor elne Lichtschranke oder dergleili-

chen.
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Fine Positionsmarke kann durch eines oder mehrere Ausnehmungen

oder Ldocher oder elne Perforation gebilldet seiln.

Fine weltere Ausgestaltung des Beschriftungsprofils zeilchnet

sich dadurch aus, dass die Positionsmarken durch eine Mehrzahl

1n Langserstreckung zuelnander beabstandete, eingeschrankt

reflektierende und/oder eingeschrankt lichtdurchldssige Berei-

che gebildet sind, wobel dile elngeschrankt reflektierenden

und/oder eingeschrankt lichtdurchldssigen Bereiche insbesonde-

re durch elne schwarze oder dunkle Einfarbung gebildet sind.

Be1l den Positionsmarken kann es sich um sogenannte Blackmarks

handeln.

7.B. kann ein lokales Einfadrben und/oder Bekleben und/oder

Beschichten dazu eilngesetzt werden, eilne jJewelllge mlit elnem

pr

optlschen Sensor detektierbare Positilionsmarke zu schaffen.

Alternatliv oder erganzend kann elne Jewelllge milit elnem optil-

pr—

schen Sensor detektierbare Positionsmarke dadurch geschaffen

werden, dass eln zumlndest tellwelse lichtdurchlassiger Be-
relich vorgesehen 1st, der von Zwlschenbereichen umgeben 1st,

dlie wenliger lichtdurchlassig sind als dile Posiltionsmarke.

Alternativ oder erganzend kann elne jewelllge mlt elnem optil-

pr—— pr—

schen Sensor detektierbare Positionsmarke dadurch geschaffen

werden, dass elne Beschichtung oder Bestrahlung erfolgt, um

pre——

die Materialelgenschaften lokal 1n detektierbarer Welse zu

andern.

Um kompakt und dennoch sicher detektierbar zu sein, kann eilne

Poslitionsmarke eline 1n Langserstreckung gemessene Lange von 4

mm oder mehr aufwelsen. Alternatliv oder erganzend kann vorge-

sehen seilin, dass elne Positilonsmarke elne gquer zur Langser-

streckung gemessene Hdhe von 3 mm oder mehr aufweilst.
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pre——

selbst oder aut

elner der

sehen seiln.

Um elne hohe

seln,

elnen Abstand von 20 mm oder mehr

elnen Anstand von 30 mm oder mehr

Deck:

Fine jJjewellige Positlonsmarke kann

dass die Positionsmarken 1n

flachig auf

pre——

d

cr
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Deckflache

“lache abgewandten Flache vorge-

Druckgenaulgkelt zu erreichen kann vorgesehen

Langserstreckung betrachtet

dll

dll

celnen Abstand von 30 mm aufwelsen.

ungleichmalRig verteilt angeordnet seiln.

fwelsen,

fwelsen,

Positionsmarken 1n regelmalRlgen Abstanden angeordnet.

Das

Beschriftungsprofil]

dll

hen.

pre——

- des Kunststo

F1n Kunststo

Oro

D aufweilsen.

Rereich von 84A bils 54

elnem

pr

Kunststo

Oro

/BA bilis 70D aufwelsen.

kann eiline Shorehdarte 1n einem

ISO 7019-1

DIN

sen (Shore-Harte nach

pr—— pr—

£i]

Kunststo

halb

Oro

elnes

oder dergleichen,

pre——
—

kopt

ver

pr

£i]

das Kunststoffpro

um 1n zuverlassiger Welse und

formsch-

Aufnahme

FEtikettendruckers,

F1n Kunststo

Zzwlschen elner

pre——

formt und beschriftet zu werden.

fwelsen oder aus elnem extrudlerten Kunststo

pre——

pre——

Ussl1g verrastet zu werden.

fi1ls kann elne Shoreharte 1n elnem

- des Kunststo

elne ausrelchende Flexibilitat auf

POro

F1n Kunststo

pre——

kann eln extrudliertes Kunststo

£i]

pre——

1nsbesondere

1nsbesondere

Die Positlonsmarken konnen 1n regelmalRligen Abstanden oder

Bevorzugt sind die

pr

£i]

Oro

beste-

fi1ls kann elne Shoreharte 1in

- des

pre——

Rereich von 75A bils 60
(3s)) .

—

wle elnem Thermotrans:

POro

Berelch wvon

f11s

D aufwel-

Dami1t welst das

, um 1lnner-

Druckwalze und elnem

"erdrucker

Druck-

Andererselts bietet

gleichermalen die notwendige Steifigkeilt,

formbestandig 1nnerhalb elner

Hilerzu konnen

Formelemente belsplelswelse gquer zu elner Langserstreckung

betrachtet seitlich auskragende Stege,

Hinterschneildungen bzw.

elne Nut einer Au:

vorgesehen seiln,

die 1n

pre——

‘nahme eingreilfen.
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Nach elner welteren Ausgestaltung des Beschriftungsprofils 1st

pr.

£i]

1st. Das

dass das Kunststo

vorgesehen, eln Vollprofi]
bedeutet,

trachtet aus Vollmaterial besteht,

Oro

pr

£i]

1n elinem Querschnitt be-

dass das Kunststoffpro

und kelne Hohlraume oder

Kammern aufwelst. So kann 1n elnfacher und zuverlassiliger Welse

eln formbestandiges Beschriftungsprofil angegeben werden.

pr.

f11 des

dass das Kunststo

Alternativ kann vorgesehen seiln, Oro

dass

1st. Das bedeutet,

Beschriftungsprofils ein Hohlprofil

pr

£i]

1n einem Querschnitt betrachtet eilnen

das Kunststoffpro

— —

- des Kunststo

der von dem Kunststo

Hohlraum aufweilst, "Pro-

—

fils begrenzt wird. Autf

diese Welse kann eln lelchtes Re-

schriftungsprofil unter geringerem Materialelnsatz hergestellt

fer

werden, das somit kostengiunstig zu Clgen 1st.

pr

f11 des

dass das Kunststo

Alternativ kann vorgesehen seiln, Pro

Beschriftungsprofils 1n einem Querschnitt betrachtet nach Art

— 1

celnes C-Profils

wobel der Beschriftungsbereich

geformt 1st,

und das Formelement Uber elnen Steg verbunden sind. FlUr eiln

solches C-Profil genann-

gelten die bereits fiur das Hohlprofil

ten Vorteilile, dass unter gerilngerem Materilaleinsatz ein leilch-

Das C-

tes Beschriftungsprofil kostengiunstig herstellbar 1st.

£il]

Pro hat weiter den Vorteil,

dass es belsplelswelse gegen-

elne erhohte Flexibilitat aufwelst.

Uber dem Hohlprofil

pr—

fi11l aus Voll-

eln Kunststo

Sowelt das Beschriftungsprofil] Pro

pre——

"1 ]

kann das Kuns " Pro-

aufwels “sto

materlal oder ein Hohlpro

i 4

£i]

1n elnem Querschnitt betrachtet spiegelsymmetrisch

ausgebildet seiln.

30

Sowellt das Kunststo
elnes C—-Pro:

elnem Querschnitt betrachtet eine asymmetrische Form au:

sen,

"11ls ge:

pr—— pr—

Oro

— 1

T ]

"ormt 1st,

des

kann das Kunststo

wobel belsplelswelse eln den

Beschri:

Reschri:

pre——

“tungsprotfl

pre——

— 1

Oro

£i]

1n

S nach Art

"wel-—

"tungsbereich und das
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Formelement verbindender Steg elnseltlig unter elnem Versatz zu

pr.

elner Mittenebene des Kunststoffprofils angeordnet 1st.

EFs kann vorgesehen seiln, dass der Beschriftungsberelch 1n

elnem Querschnitt betrachtet gewdlbt 1st, 1nsbesondere eilne

konvexe Form hat. Die nach aulBen gewdlbte Form erlaubt eilne

Einspannung der zu beschriften Flache bzw. des Beschriftungs-

bereichs 1n eilnem Drucker.

EFs kann vorgesehen seiln, dass der Beschriftungsberelch 1n

elnem Querschnitt betrachtet eilne Brelite 1n elnem Bereilich von

3 mm oder mehr bis 11 mm oder weniger aufwelst, 1nsbesondere,

dass der Beschriftungsbereich 1n eilnem Querschnitt betrachtet

elne Breilte von 10,8 mm oder 10,5 mm aufwelst.

Alternativ oder erganzend kann vorgesehen seiln, dass das Be-

schriftungsprofil 1n einem Querschnitt betrachtet eine Hohe 1n

—
-

elnem Bereich von 2 mm oder mehr bilis 6 mm oder weniger auf-

welst, 1nsbesondere, dass das Beschriftungsprofil 1n einem

Querschnitt betrachtet eine HoOhe von 3 mm oder 4,2 mm oder 4,4

mm aufweilist.

Alternativ oder erganzend kann vorgesehen seiln, dass der Be-

schriftungsbereich 1n eilnem Querschnitt betrachtet eine Dicke

1n einem Bereich von 0,3 mm oder mehr bis 2 mm oder weniliger

aufwelst, 1nsbesondere, dass der Beschriftungsbereich 1n einem

Querschnitt betrachtet eine Dicke von 1,1 mm oder 0,5 mm oder

0,9 mm aufwelst.

Alternativ oder erganzend kann vorgesehen sein, dass das Form-

element 1n elinem Querschnitt betrachtet eine Dicke 1n einem

Bereich von 0,5 mm oder mehr bis 2 mm oder weniger aufwelst,

1nsbesondere, dass das Formelement 1n einem Querschnitt be-

trachtet eine Dicke von 1 mm aufwelst.
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1 kann daher, je nach den Montage- und

Bauraumvorgaben 1m fertlig montlerten Zustand, dimensionilert

schriftungsprofils kann eine Schaumlage

aufwelsen oder aus elner Schaumlage bestehen wobel dile Schaum-

lage eln geschaumtes M

Decklage verbunden 1st

der Decklage, z.B. mithil:

Die Schaumlage kann wahrend des Beschri:

aterial aufweist,

pre——

stTO

“TLens bzw.

e elnes Thermotrans:

"erdruckers,

"schllisslig mit der

Bedruckens

komprimlert werden, um elne ausrelchende Stabilitat wahrend

des Druckvorgangs zu e

mierten Zustand der Sc

und der Decklage ein Abstand gebildet,

Z.B. 1n eine Hinterschneldung oder Nut eingesetzt und

schllissig befestigt we

rreichen. Im entspannten,

haumlage 1st zwlschen dem Formelemen

rden kann.

nicht kompri-

Ve

sO dass das Formelement

fTorm-—

Gemald welterer Ausdgestaltungen kann alternativ oder erganzend

71 elnem form- und/ode

kleben des Beschriftun

Reihenklemme oder einem Tragschienenmodul,

Das Beschriftungsprofl

r kraftschlissigen Befestigen ein Ver-

gsprofils an elnem Bauteil,

wle elner

vorgesehen sein.

1 kann eilne oder mehrere Klebeschichten

aufwelsen. Die elne oder mehreren Klebeschichten kdnnen von

Jewells von elner Schutzlage bedeckt seiln,

abzlehbar 1st, um die

Gemall elnem zwelten AS

ren zum Herstellen wvon

installation, mit den Ver:

Beschriftungsprofils,

dungsgemaller Welse aus

tungsprofils an einen

Klebeschicht freizulegen.

pekt betrifft die

"ahrensschritten:

—

Beschriftungsstreifen fiur eine

wobel das Beschri:

Erfindung ein Ver:

Bereiltste.

"tungsprofil 1n er:

die vor der Montage

"ah-

pre——
h—

gestaltet 1st; Zu

FEtikettendrucker;

fiuhren des

Elektro-

len elnes

1N —

pre——

Reschri:

Beschriften der
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tungsprofils zu mindestens eilnem

Deckflache; Konfektionieren und/oder Per:

elne vordefinilierte Lange; wobel vor,

T

mehrerer Posilitionsmarken des

wobel 1nsbesondere elne Relativposilition des

pre——

Mithililfe der Positionsmarken kann eine hohe

errelicht werden, 1nsbesondere

Reschri:

"tungsstrel:

"Orleren des

"en aut
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pre——
h—

Reschrif-

pre——

wahrend oder nach dem

Reschri:

Beschriften ein optisches Erfassen wenligstens zweler oder

"11s er:

“Tungspros:

fiur den Fall,

fassten Positionsmarken bestimmt wird.

Reschri:

dass das

"o0lgt,

“Tungspro-

fils zu einem Druckkopf des Etikettendruckers anhand der er-

Druckgenaulgkelt

B

Reschrif-

tungsprofil als Endlosmaterial bereitgestellt wird und eilne

Mehrzahl von Beschriftungsstrei:

stellt werden.

g —
p—

eln Beschriften der Deck:

belsplelswelse 1n elnem kontinulerlichen

Mehrzahl von Beschriftungsstrei:

Beschriftung fiur zwel oder mehr,

EFEs kann vorgesehen seln, dass zunachst

—

ache erfolgt,

“en aus

Beschriftungsstreifen 1n einem kontinulerlichen

"elnander:

so dass dile

"en versehen wird.

"olgend herge-

fliir elne Mehrzahl wvon

Druckvorgang

Deckflache

Druckvorgang mit der

drel oder mehr oder elne

AnschlieRend erfolgt das Konfektionieren und/oder Perforieren

des Beschriftungsprofills zu den

Jewells vordefinlerte Lange.

Die Beschri:

Reschri:

"tungsstrel:

"tungsstrel:

—

"en auf eilne

"en konnen

die glelche Lange haben oder unterschiedliche Langen aufweil-

sen. Insbesondere kann fir jJeden

Reschr]

pre——

1ndividuelle Lange vordeflniert seln.

Um eine hohe Druckgenaulgkelt auch uUber grole

cungsstreilifen eine

Drucklangen zu

errelichen 1st nach elner welteren Ausgestaltung des Verfahrens

vorgesehen, dass elne Einzugsgeschwindigkeit des

tungsprofils in den Etikettendrucker und/oder eine

bewegung des Etikettendruckers anhand der er:

Positionsmarken angepasst wird.

"assten

—
-

Reschrif-

B

Druckkopf-
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hohe Druckgenaulgkeit auch Uber grolRe Drucklangen zu

erreichen kann nach einer welteren Ausgestaltung des Verfah-

rens alternatlv oder erganzend welter vorgesehen sein, dass

ein Konfektionieren und/oder Perforieren des Beschriftungs-

strelifens anhand der erfassten Positlonsmarken angepasst wird,

wobel die Lange des Beschriftungsstreifens anhand der der

erfassten Positionsmarken angepasst wird.

Hat eln

verwendeter Drucker, 1nsbesondere Etikettendrucker,

bel einem Abstand der Positilionsmarken von 30 mm 1n Elnzugs-

bzw. Langsrichtung des Beschriftungsprofils beil konstantem

Vorschub eine Toleranz von +1 %, d.h. der Druckvorschub 1st zu

hoch, wilird der nachfolgend zu fertigende Beschriftungsstrelfen

dementsprechend um 0,3 mm gestreckt. Hat eln verwendeter Dru-

cker, 1nsbesondere Etikettendrucker, bel einem Abstand der

Positlionsmarken von 30 mm 1n Eilnzugs—- bzw. Langsrichtung des

Reschri:

"tungsprofils bel konstantem Vorschub eine Toleranz von

— %

gend zu

, d.h. der Druckvorschub 1st zu gering, wird der nachfol-

—

fertigende Beschriftungsstrelfen dementsprechend um

0,3 mm gekiurzt.

FEs kann

vorgesehen seilin, dass eln solcher voranstehend be-

schriebener Langenausglelch Uber mehrere aufeinanderfolgende

Reschri:

wlird.

Demnach

dadurch

"tungsstreifen vertellt berechnet und durchgefihrt

kann sich eine weltere Ausgestaltung des Verfahrens

auszelchnen, dass elne Mehrzahl von Beschriftungs-

streifen aus dem Beschriftungsprofil hergestellt werden, wobel

die Lange elnes ersten Beschriftungsstreifens und/oder die

Lange elnes zwelten Beschriftungsstreifens vergrolert oder

verkirzt werden, falls eine Abwelchung der Elnzugsgeschwindig-

keil1t anhand der erfassten Positionsmarken detektiert worden
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1nsbesondere bel konstant eingestellter Elnzugsgeschwin-

digkeilt.

seln, um

Druckwalze elnes

Druckers kann profilliert ausgefihrt

das Beschriftungsprofilil zuverlassilg abzustiitzen und

zu fluhren.

Nach:

"olgend wilird die Erfindung anhand einer Ausfihrungsbeil-

splele darstellenden Zelchnung naher beschrieben. Es zeilgen

Jewells schematilsch:

Fig.

F'ig.

Fig.

F'ig.

Fig.

Fig.

hat.

Das

der

schlielRt. Wilie Fig.

Reschri:

1

eln erfindungsgemalles Beschriftungsprofil 1n elner

perspektivischen Ansicht;

das Beschriftungsprofill aus

vOon unten:

das Beschriftungsprofill aus

Ansicht von unten;

elne weltere Varlante elnes

1n elner Ansicht von unten;

elne weltere Varliante elnes

1n elner Ansicht von unten.

1 zei1gt ein Beschriftungsprofil

"tungsbereich 4,

Deck:

1 zu entnehmen 1st,

Fi1g. 1 1n elner Ansicht

Fig. 1 1n eilner welteren

pr—— |}

erfindungsgemallen Profils

pr—— |}

erfindungsgemallen Profils

2 zur Kennzelchnung von

FElektroilinstallationen. Das Beschriftungsprofil 2 hat einen

der elne zu beschriften Deckflache o

Beschriftungsprofil 2 hat elnen Tragbereich 8, der sich

"lache 6 abgewandt an den Beschriftungsbereich 4 an-

welst der Tragbereich 8
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1n elnem Schnitt quer zur Langserstreckungsrichtung L betrach-

pre——

tet zumlindest abschnittswelse eilne geringere Brelte auf, als

der Beschriftungsbereich 4.

Das Beschriftungsprofil 2 wird elnem Drucker als Endlosmateri-

al bereitgestellt.

Das Beschriftungsprofill 2 welst entlang selner Langserstre-

pre——
—

ckung betrachtet einen konstanten Querschnitt auf. Das heilRt,

das Beschriftungsprofil 2 1st nicht durch Sollbruchstellen

oder Ahnliches vorkonfektioniert und weist keine eingeformten

—

Einkerbungen auf, die eine Langstellung vorgeben wirden.

Das Beschriftungsprofil 2 welst an eilner der Deckflache 6

abgewandten Flache 10 zuelnander beabstandete, optisch erfass-

pre——

bare Posltionsmarken 12 auf. Zwlschen den Positionsmarken 12

sind Zwlschenbereiche 14 gebildet, wobel die Positionsmarken

12 hiler Reflexionseilidgenschaften aufwelsen, die sich von denen

der Zwilischenbereiche 14 unterscheiden.

Vorliegend sind die Positionsmarken 12 durch elne Mehrzahl 1in

Langserstreckung L zuelnander beabstandete, elngeschrankt

reflektierende Bereiche 12 gebildet. Die Positionsmarken 12

sind durch elne lokale Einfarbung des aus Kunststoff bestehen-
den Beschriftungsprofills 2 gebildet.
Fine jJewelllige Positilionsmarke 12 hat vorliegend elne 1n

Langserstreckungsrichtung L gemessene Lange L1 von 4 mm. Eilne

Jewellilige Positilonsmarke 12 hat elne quer zur Langserstreckung

LL gemessene Hohe H1 von 20 mm. Die Positilionsmarken 12 sind 1n
Langserstreckung L betrachtet um 30 mm zuelnander beabstandet.

Der Abstand S1 betragt damit 30 mm.




dungsgemalier Beschriftungsprofile,

12

Die Figuren 4 und 5 zelgen weltere AUS:

BE2019/5132

"Uhrungsbelsplele erfin-

wobel zur Vermelidung von

Wiederholungen lediglich auf dile Unterschiede zu dem voranste-

hend beschriebenen Ausfihrungsbelsplel eingegangen wird.

Das 1n Fi1g. 4 dargestellte Aus:

"Uhrungsbeispiel elnes Beschrif-

B

tungsprofils 16 unterscheidet sich dadurch von dem voranste-

hend beschriebenen Ausfihrungsbeispiel, dass Positionsmarken

18 vorgesehen sind, deren Hohe H2 lediglich 3 mm betragt. Die

10 Lange L2 betragt vorliegend 4 mm. Gemall der welteren Variante

elnes Beschriftungsprofils 20 sind solche Positionsmarken 18

zwelrelhlg angeordnet.

Zur Herstellung elnes Beschri

15 installation wird zunachst ein

bereitgestellt.

Das Beschriftungsprofil 2, 16,

cungsstreilfens fiur eine Elektro-

Beschriftungsprofil 2, 16, 20

20 wird einem Drucker (nicht

dargestellt) zugefihrt. Innerhalb des

Druckers wird die Deck-

20 flache 6 1m Bereich der Druckbereiche 22, 24 beschriftet.

AnschlieBBend erfolgt ein Konfektionleren bzw. Ablangen des

Jjewelllgen Beschriftungsprofils zu mindestens elnem, zwel oder

mehr Beschriftungsstrelfen, wo belsplelswelse flir den elnem

25 ersten Beschriftungsstrelfen vorgesehenen Druckbereilich 22 eine

vordefinlierte Lange L3 von dem

wlird.

Vor wahrend oder nach dem Reschri:

Positionsmarken 12, 18 optilsch er:

30

Beschriftungsprofil 2 abgelangt

"ten werden dle jewelllgen

"asst.

Vorliegende wird eine Mehrzahl von Beschriftungsstreifen aus

elnem Jewelllgen Beschriftungsprofil

wobel die Lange elnes ersten

die Lange elnes zwelten Beschri:

2, 1lo, 20 hergestellt,

Beschriftungsstreifens und/oder

"tungsstreilfens vergrolBert oder
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verkirzt werden, falls eine Abwelchung der Elnzugsgeschwindig-

kelt des Druckers anhand der erfassten Positionsmarken detek-

tlert worden 1st, 1nsbesondere beil konstant eingestellter

Finzugsgeschwindigkelit. Die Korrektur der Lange die durch die

Pfeile 26 angedeutet.
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Patentanspriche

10

15

20

25

30

Beschriftungsprofil zur Kennzeichnung von Elektrolnstalla-

tionen,

B

mit elnem Beschriftungsbereich (4), der eine zu beschrif-

tende Deckflache (o) hat,

mit einem Tragbereich (8), der sich der Deckflache (0)

abgewandt an den Beschriftungsbereich (4) anschlielRt,

wobel der Tragbereich (8), 1n elnem Schnilitt qguer zur

Langserstreckung (L) betrachtet, zumlndest abschnittswelse

elne gerilngere Breilte aufwelst, als der Beschriftungsbe-

reich (4),

wobel das Beschriftungsprofil (2, 16, 20) entlang selner

Langserstreckung betrachtet elnen konstanten Querschnitt

aufweist und

wobel das Beschriftungsprofil (2, 16, 20) an mindestens

elner der Deckflache (6) abwandten Flache (10) zuelnander

beabstandete, optilisch erfassbare Positionsmarken (12, 18)
hat,
wobel zwlischen den Positilonsmarken (12, 18) Zwlschenberel-

che (14) gebildet sind und

wobel die Positionsmarken (12, 18) 1nsbesondere Reflexi-

onselgenschaften aufwelsen, die sich von den Zwlischenbe-

reichen (12, 18) unterscheiden.

Beschriftungsprofil nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

dass die Positilonsmarken durch elne Mehrzahl 1n Langser-

streckung zuelnander beabstandete, eingeschrankt reflek-

tierende und/oder eingeschrankt lichtdurchlassige Bereiche

gebildet sind,

wobel die eingeschrankt reflektierenden und/oder einge-

schrankt lichtdurchlassigen Berelche 1nsbesondere durch

elne schwarze oder dunkle Einfarbung gebilldet sind.
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3. Beschriftungsprofil nach Anspruch 1 oder 2,

- dadurch gekennzeichnet, dass
elne Positionsmarke

5 - elne 1n Langserstreckung gemessene Lange von 4 mm oder

mehr aufweilst

und/oder

- elne guer zur Langserstreckung gemessene Hohe von 3 mm
oder mehr aufweilst.

10

4 . Beschriftungsprofil nach einem der Anspriuche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass

— die Positlonsmarken 1n Langserstreckung betrachtet einen
Abstand von 20 mm oder mehr aufwelsen, 1nsbesondere elnen

15 Anstand von 30 mm oder mehr aufwelsen, 1nsbesondere elnen
Abstand von 30 mm aufwelsen.

0. Verfahren zum Herstellen von Beschriftungsstrelfen fur
elne Elektroinstallation, mit den Verfahrensschritten:

20 - Berelitstellen eilnes Beschriftungsprofils, wobel das Be-
schriftungsprofil nach einem der Anspriche 1 bis 4 ausge-
staltet 1st;

— Zufihren des Beschriftungsprofils an einen Drucker, 1nsbe-
sondere Etikettendrucker;

25 - Beschriften der Deckflache;

— Konfektionieren und/oder Perforieren des Beschriftungspro-
"11ls zu mindestens elnem Beschriftungsstreifen auf eine
vordefinilerte Lange;

— wobel vor, wahrend oder nach dem Beschriften eln optilsches

30 Frfassen wenigstens zweler oder mehrerer Positionsmarken
des Beschriftungsprofills erfolgt, wobel 1nsbesondere eine
Relativposition des Beschriftungsprofils zu elnem Druck-

kopt

pr—

des

stimmt wird.

Druckers anhand der er:

"assten Positionsmarken be-—
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Verfahren nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

elne Einzugsgeschwindigkeit des Beschriftungsprofils 1n

den Etikettendrucker und/oder eine Druckkopfbewegung des

FEtikettendruckers anhand der erfassten Positionsmarken an-

gepasst wird;

und/oder

pr—

ein Konfektionieren und/oder Perforieren des Beschrif-

tungsstreifens anhand der erfassten Posilitionsmarken ange-

—

passt wird, wobel dile Lange des Beschriftungsstreilfens

anhand der der erfassten Posltionsmarken angepasst wird.

Verfahren nach Anspruch 5 oder o,

dadurch gekennzeichnet, dass

elne Mehrzahl von Beschriftungsstreifen aus dem Beschrif-

B

Cungspro:

11 hergestellt werden,

wobel dile Lange elnes ersten Beschriftungsstreilfens

und/oder

die Lange elnes zwelten Beschriftungsstreifens

vergrdlRert oder verkiurzt werden, falls elne Abwelchung der

Finzugsgeschwlindigkelt anhand der erfassten Positionsmar-

ken detektiert worden 1st, 1nsbesondere bei1 konstant ein-

gestellter Einzugsgeschwindigkelt.
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Anmeldung Nr.
SCHRIFTLICHER BESCHEID BE201905132

Feld Nr.1 Grundlage des Bescheids

1. Dieser Bescheid wurde auf der Grundlage des vor dem Beginn der Recherche eingereichten Satzes von
Anspruchen erstellt.

2. Hinsichtlich der Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz, die in der Anmeldung offenbart wurde, ist der
Bescheid auf folgender Grundlage erstellt worden:

a. Art des Materials:

LI Sequenzprotokoll

| Tabelle(n) zum Sequenzprotokoll

b. Form des Materials:

LI in Papierform

| in elektronischer Form

c. Zeitpunkt der Einreichung:

[1 in der eingereichten Anmeldung enthalten

| zusammen mit der Anmeldung in elektronischer Form eingereicht

[1 nachtraglich eingereicht

3. L Wurden mehr als eine Version oder Kopie eines Sequenzprotokolls und/oder einer dazugehdrigen Tabelle
eingereicht, so sind zusatzlich die erforderlichen Erklarungen, dass die Information in den nachgereichten

oder zusatzlichen Kopien mit der Information in der Anmeldung in der eingereichten Fassung ubereinstimmt
bzw. nicht uber sie hinausgeht, vorgelegt worden.

4. Zusatzliche Bemerkungen:

Formblatt BE237B (Januar 2007)



Feld Nr. V  Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung

. Feststellung

Neuheit Ja. Anspruche 3,
Nein: Anspruche 1

Erfinderische Tatigkeit Ja: Anspruche
Nein: Anspruche 1-7

Gewerbliche Anwendbarkeit Ja: Anspruche: 1-7
Nein: Anspruche:

. Unterlagen und Erklarungen:

siehe Beiblatt

Formblatt BE237B
(Januar 2007)



SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) BE201905132

ZU Punkt V

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung
dieser Feststellung

1 Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen:

WO 2018/189066 A1 (WEIDMUELLER INTERFACE GMBH & CO

D1
KG [DE]) 18. Oktober 2018 (2018-10-18)

WO 2016/037874 A1 (WEIDMULLER INTERFACE GMBH & CO

D2
KG [DE]) 17. Marz 2016 (2016-03-17)
o WO 2007/126347 A1 (SCA HYGIENE PROD AB [SE]; CARLEN
HENRIK [SE] ET AL.) 8. November 2007 (2007-11-08)
4 WO 2010/086114 A1 (PHOENIX CONTACT GMBH & CO [DE];
REIBKE HEINZ [DE]) 5. August 2010 (2010-08-05)
2 MANGEL AN NEUHEIT

UNABHANGIGE ANSPRUCHE 1., 5

2.1 Die vorliegende Anmeldung erflllt nicht die Erfordernisse der Patentierbarkeit,
well der Gegenstand der unabhangigen Anspruche 1 und 5 nicht neu ist.

2.2 D1 offenbart (die Verweise in Klammern beziehen sich auf dieses Dokument):

Ein Beschriftungsprofil (2) zur Kennzeichnung von Elektroinstallationen (siehe
Zusammenfassung),

- mit einem Beschriftungsbereich (oberer Bereich 9), der eine zu beschriftende
Deckflache (obere Flache 10) hat,

- mit einem Tragbereich (unterer Bereich 11), der sich der Deckflache
abgewandt an den Beschriftungsbereich anschlief3t (siehe Fig. 2a),

- wobel der Tragbereich, in einem Schnitt quer zur Langserstreckung betrachtet,
zumindest abschnittsweise eine geringere Breite aufweist, als der
Beschriftungsbereich (siehe Fig. 2a),

- wobel das Beschriftungsprofil entlang seiner Langserstreckung betrachtet
einen konstanten Querschnitt aufweist (siehe Ref. 2 auf Fig. 1) und

Formblatt BE237-3 (Beiblatt) (Januar 2007) (Blatt 1)
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2.3
2.4

2.5

3.1

3.2

3.3

3.4

- wobei das Beschriftungsprofil an mindestens einer der Deckflache abwandten
Flache zueinander beabstandete, optisch erfassbare Positionsmarken hat

(Beschreibung, Seite 4, Zeilen 26-28),

- wobel zwischen den Positionsmarken Zwischenbereiche (implizit: wenn es
Positionsmarken gibt, dann gibt es zwangslaufig Zwischenbereiche zwischen
den Positionsmarken) gebildet sind und

- wobel die Positionsmarken insbesondere Reflexionseigenschaften aufweisen,
die sich von den Zwischenbereichen unterscheiden (dieses Merkmal st
fakultativ, jedoch auch implizit aus dem Merkmal "Positionsmarken").

Der Gegenstand des unabhangigen Anspruchs 1 ist daher nicht neu.

Die gleiche Begrundung gilt entsprechend fur den Gegenstand des
unabhangigen Anspruchs 5, der ebenfalls nicht neu ist.

Der Vollstandigkeit halber sei darauf hingewiesen, dass D2 ebenfalls den
Gegenstand der unabhangigen Anspruche 1 und 5 dadurch offenbart, dass ein

Loch (D2, Ref. 8) als eine optisch erfassbare Positionsmarke angesehen
werden kann (siehe die Im Recherchenbericht angegebenen Verweise).

NEUHEIT UND ERFINDERISCHE TATIGKEIT
ABHANGIGE ANSPRUCHE 2-4, 6-7

Die abhangigen Anspruche 2-4 und 6-7 enthalten keine Merkmale, die In

Kombination mit den Merkmalen eines Anspruchs, auf den sie ruckbezogen
sind, die Erfordernisse der Neuheit bzw. erfinderischen Tatigkeit erfullen (siehe

D1-D4 und die im Recherchenbericht angegebenen Verweise). Zwar:

Der Gegenstand des Anspruchs 2 ist in der D1 (Seite 4, Zeilen 26-28) und D2
(Postionsmarke 8) offenbart.

Der Gegenstand der Anspruche 3 und 4 entspricht normalen Abmessungen
dieser Art von Beschriftungsprofilen und beruht somit nicht auf einer
erfinderischen Tatigkeit angesichts der D1 bzw. D2 in Kombination mit dem

allgemeinen Fachwissen.

Der Gegenstand der Anspruche 6 und 7 beruht nicht auf einer erfinderischen

Tatigkeit angesichts der D1 -beide Anspruche- (Seite 4, Zeilen 26-28) bzw. D2 -
fur Anspruch 6- in Kombination mit dem allgemeinen Fachwissen. Zwar kennt

der Fachmann die Steuerung von Druckern und Schneid- bzw.
Perforiervorrichtungen in Abhangigkeit von detektierten Positionsmarken. Es
seien hierzu die D3 und die D4 als Unterstutzung verwiesen (siehe die Im
Recherchenbericht angegebenen Verweise).
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