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(54) ЗАЖИМНОЕ СОЕДИНЕНИЕ

(57) Формула изобретения
1. Каркасный прогон с вертикальной перегородкой, с по меньшей мере одной

прорезью поперечного прогона, при этом перегородка необратимо деформирована
на локальном участке, прилежащем к прорези поперечного прогона для изменения
расчетной толщины перегородки на упомянутом локальном прилежащем участке по
сравнению с ее фактической толщиной на большем участке перегородки, когда этот
локальный участок входит в зацепление с торцевым соединителем прогона, который
определяет прилегание перегородкипрогонамеждупаройпротиволежащих идентичных
сопряженных соединителей поперечных прогонов, сомкнутых в прорези.

2. Каркасный прогон по п.1, где локальный участок на каждой лицевой поверхности
перегородки расположен асимметрично по отношению к прорези, так что локальный
участок каждой лицевой поверхности существенно не перекрывает локальный участок
противолежащей лицевой поверхности.

3. Каркасный прогон по п.1, где локальный участок является выемкой на каждой
лицевой поверхности перегородки.

4. Каркасный прогон по п.3, где локальный участок на каждой лицевой поверхности
перегородки расположен асимметрично по отношению к прорези, так что эти участки
существенно не перекрывают друг друга.

5. Каркасный прогон по п.1, где упомянутый прогон является листовым
металлопрокатом.

6. Каркасный прогон по п.5, где листовой металл является сталью горячего
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цинкования.
7. Каркасный прогон по п.5, где каркасный прогон имеет Т-образную форму с

усиливающим утолщением наверху и горизонтально ориентированным фланцем у
основания.

8. Каркасная система подвесного потолка, включающая в себя каркасные прогоны
с прорезями и пересекающие поперечные прогоны, при этом каркасные прогоны с
прорезями имеют идентичные торцевые соединители, приспособленные для замкового
соединения друг с другомпримонтаже в прорези каркасного прогона с противолежащих
сторон перегородки, при этом перегородка имеет локальную деформацию на участке,
прилежащем к прорези, делая ее расчетную толщину отличной от ее толщины на
большем участке, при этом торцевые соединители располагаются при взаимном
замыкании так, чтобы плотно прилегать к локально деформированному участку.

9.Способполучения хорошегоприлеганиямеждукаркаснымипрогонами спрорезями
и торцевыми соединителями поперечного прогона, при котором каркасные прогоны
имеют различную толщину, чтобы подходить для различных допустимых нагрузок,
включая стадии локального необратимого деформирования каркасного прогона с
прорезями поменьшеймере одной группыпрогонов, имеющих номинальную толщину
перегородки одного размера на участке, прилежащем к его прорези, для приема
поперечного прогона, так чтобы наружные лицевые поверхности локально
деформированных участков были удалены от центральной плоскости их прогонов на
расстояния, практическиравныеинтервалубольшихвнешнихповерхностейперегородки,
включая участки, прилежащие к прорезям поперечных прогонов другой группы
прогонов.

10. Способ по п.9, где участки необратимо деформированной внешней лицевой
поверхности отштампованы внутрь плоскости их первоначальной поверхности.

11. Способ по п.10, где участок отштампованной поверхности на одной лицевой
поверхности прогона смещен в сторону по отношению к прилежащей прорези
поперечного прогона, и отштампованная поверхность на противолежащей лицевой
стороне прогона подобнымже образом смещена по отношениюк прорези поперечного
прогона относительно его первоначальной поверхности, в результате чего участки
отштампованной поверхности у общей прорези в значительной степени не перекрывают
друг друга.
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