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(67) Resumo: EMBALAGEM DE UM PRODUTO ALIMENTICIO. A
invencao refere-se a uma embalagem pouco volumosa, apods
utilizagdo, econémica e de uso pratico, evitando ao usuario sujar os
dedos, quando da abertura e do ato de pegar o produto. Para isso, a
invencao propde fabricar uma embalagem a partir de um disco em
material dobravel, cuja disposicdo permite fechamento estanque sobre
todas as bordas, e permitindo aplicar uma temperatura e uma pressao
de fechamento fora do produto. Mais precisamente, a invengéo tem
por objeto uma embalagem que compreende, com referéncia a
embalagem colocada em volume: um friso lateral (410), que apresenta
duas bordas longitudinais ligadas por duas bordas de extremidade, e
apresentando pelo menos uma curvatura e/ou uma dobra para formar
um espago de armazenagem do produto alimenticio; uma tampa, que
apresenta uma zona de fundo (501) e uma zona de tampa (502)
fixadas, cada uma, sobre uma borda longitudinal distinta, e uma zona
de contorno lateral (503) fixada sobre as bordas de extremidade do
friso, de maneira a conter o produto alimenticio no espago de
armazenagem, a tampa sendo fixada, de maneira destacavel sobre as
bordas de extremidade, sobre toda uma primeira borda longitudinal e
sobre pelo menos uma parte da segunda borda longitudinal.
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Relatério Descritivo da Patente de Invencdao para "EMBALA-
GEM DE UM PRODUTO ALIMENTICIO".

A invencgao refere-se a uma embalagem de um produto alimenti-
cio compartimentado P. Essa embalagem pode ser obtida a partir de um dis-
co entregue plano e destinado a ser colocado em volume para a constituicdao
da embalagem. O disco pode ser em uma ou varias partes.

Na descricdo que se segue, entende-se por produto alimenticio
compartimentado, os produtos podendo ser compartimentados a frio ou a
quente, tais como as pastas de queijos fundidos, a manteiga, o chocolate, os
bolinhos, etc.

Uma embalagem desses produtos é conhecida ha muitos anos.

Para os produtos compartimentaveis a frio, tais como a mantei-
ga, utiliza-se papel metalizado que se dobra em torno da parte de produto.

Essa embalagem ndo é estanque, ja que ela é simplesmente
dobrada. Os riscos de contaminagao sao, portanto, importantes e a data limi-
te de utilizacao (DLU) deve ser calculada em consequéncia. Além disso,
quando da realizacdo da embalagem, o produto pode sair pelas dobras e
sujar o instrumento de producdo. Geralmente, quando um usuario abre um
pacote de manteiga ou uma parte individual de manteiga, percebe que a
manteiga se acha nas dobras e de prestar atengao para nao se sujar.

Para os produtos compartimentaveis a quente, é essencial que a
embalagem seja estanque. Com efeito, esses produtos apresentam, geral-
mente, uma fluidez importante a quente, superior a sua fluidez a frio. Assim,
se a embalagem nao fosse estanque, o produto seria derramado imediata-
mente fora da embalagem, quando da fabricacao.

Conhecem-se as embalagens em material termoplastico ou ter-
mo endurecivel, aquecidas para serem termoenformadas e fechadas. Por
exemplo, essas embalagens sao utilizadas para os produtos P'tit Louis® ou
Saint Moret®. Essas embalagens sao muito caras. Além disso, gera um vo-
lume consideravel, ja que conservam sua forma apés o uso. Portanto, é ne-
cessario tritura-las para diminuir o respectivo volume. Enfim, a desmoldagem

do produto pode ser dificil, caso a abertura nao esteja localizada no meio do
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produto, como para os produtos P'tit Louis®. Essas embalagens s3o, portan-
to, geralmente reservadas a produtos em barquete que se cortam com a fa-
ca na prépria barquete (Saint Moret®).

Sao conhecidas também as embalagens em aluminio laqueado
utilizadas para partes de queijos fundidos sob a forma triangular, tais como o
produto descrito no documento de patente WO00/17064. Essas embalagens
apresentam a vantagem de serem muito econdmicas.

Essa embalagem compreende um receptaculo que compreende
um fundo e bordas laterais. E obtida a partir de um disco entregue plano e
colocado em volume em um molde de manutencéo. Ele ndo é termoenfor-
mado,mas simplesmente mantido em sua conformacéo.

A pasta de queijo fundido é derramada quente no receptaculo.
Depois uma folha de cobertura em aluminio laqueado é colocada sobre o
produto ainda quente e uma parte das paredes laterais € dobrada sobre uma
parte da folha de cobertura. Esta é, portanto, presa entre o préprio produto e
a parte dobrada das paredes laterais.

As paredes laterais sdo chumbadas sobre a folha de cobertura,
aplicando uma pressao e aquecendo-se para lacrar a laca.

Essa embalagem apresenta numerosos inconvenientes.

Ela pode apenas ser utilizada com produtos compartimentaveis
a quente. Com efeito, a pressdo aplicada, quando do lacre ndo pode ser
muito importante, ja que ele é aplicado indiretamente sobre o préprio produ-
to. A temperatura do produto é, portanto, utilizada para favorecer o lacre da
laca. Um produto compartimentavel a frio ndo pode, portanto, participar do
lacre. Paralelamente, é necessario prestar atengcao para que a temperatura
do ferro de lacre néao prejudique a integridade do produto.

Por outro lado, a utilizacdo dessa embalagem é pouco pratica e
o usuario suja muito frequentemente os dedos, abrindo a embalagem e reti-
rando o produto para consumi-lo. '

Por outro lado, nos cantos da embalagem, as paredes laterais
nao séo perfeitamente chumbadas sobre a folha de cobertura. Com efeito,

nos angulos da embalagem, duas paredes laterais se sobrepdéem sobre a
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folha de cobertura. O lacre nao é bem feito entre a folha e a parede lateral
imediatamente em contato com ela.

Além disso, a formatagao da folha em concha gera acentuados
problemas no meio do aluminio laqueado que apresenta, dessa forma, nu-
merosas microfissuras. A embalagem nao é, portanto, perfeitamente estan-
que e o risco de contaminacao é importante.

Por outro lado, o aluminio apresenta apenas uma pequena resis-
téncia mecéanica, de modo que é frequente, por inadverténcia, o usuario es-
magar a embalagem e estoura-la.

Enfim, o disco necessario a realizagdo dessa embalagem apre-
senta numerosos recortes que geram perdas importantes de material.

Uma solugéo para esses problemas de estanqueidade e de re-
sisténcia mecénica foi de propor uma embalagem de forma similar (mesma
forma de disco), mas em material termoenformado. Essa embalagem conti-
nua, portanto caro, volumoso, e reservado a produtos compartimentaveis a
quente. Além disso, a desmoldagem do produto é dificil.

A invencao tem, portanto, por objetivo propor uma embalagem
pouco volumosa, apés utilizagdo, econdmica e de uso pratico, evitando ao
usuario sujar os dedos, quando da abertura e do ato de pegar o produto.

Um outro objetivo da invencao é de propor uma embalagem
pouco volumosa apés utilizagdo, econdmica, de uso pratico e polivalente,
isto €, que pode ser utilizada para um produto alimenticio compartimentavel
a quente ou a frio.

Um outro objetivo da invencdo é de propor uma embalagem
pouco volumosa, ap6s utilizagdo, econémica, polivalente, de uso pratico e
apresentando uma estanqueidade 6tima, ai compreendida nos angulos e
nas dobras da embalagem.

Com essa finalidade, a invengdo propée realizar uma embala-
gem a partir de um disco em material dobravel, cuja disposicao permite o
lacre estanque sobre todas as bordas, permitindo aplicar uma temperatura e
uma pressao de lacre fora do produto.

Mais precisamente, a invengdo tem por objeto uma embalagem
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dobravel de um produto alimenticio compartimentavel, compreendendo, com
referéncia a embalagem colocada em volume:

. um friso lateral, que apresenta duas bordas longitudinais liga-
das por duas bordas de extremidade, e apresentando pelo menos uma cur-
vatura e/ou uma dobra para deixar um espago de armazenagem do produto
alimenticio;

. uma tampa, que apresenta uma zona de fundo e uma zona de
cobertura fixadas, cada uma, sobre uma borda longitudinal distinta, e uma
zona de contorno lateral fixada sobre as bordas de extremidade do friso, de
maneira a conter o produto alimenticio no espago de armazenagem;

a tampa sendo fixada de maneira destacavel sobre as bordas de
extremidade, sobre toda uma primeira borda longitudinal e sobre pelo menos
uma parte da segunda borda longitudinal.

Uma embalagem dobravel se opde a uma embalagem termoen-
formada. Uma embalagem dobravel é fabricada a partir de um ou varios dis-
cos planos, compreendendo linhas de dobra e/ou recortes, e/ou linhas de
meia funcdo. Esse(s) disco(s) plano(s) sdo em seguida colocado(s) em vo-
lume por dobra para realizar a embalagem.

Ao contrario, uma embalagem termoenformada é realizada a
partir de uma folha em material termoenformavel e colocado em volume em
um molde.

Uma embalagem de produto alimenticio é constituida por estru-
turas de material(is) e de espessura(s) que lhes permite ser aberta manual-
mente (por desdobramento ou por rasgo). Por exemplo, essa embalagem
pode ser constituida de folhas de aluminio de menos de 50 um de espessu-
ra, de folhas de papel ou de papeldo de uma gramatura inferior a 450 gra-
mas por metro quadrado, de folhas de polipropileno, de polietileno, ou de
poliéster de menos de 100 um de espessura.

O termo "lateral" designa o fato de, quando o fundo da embala-
gem colocado em volume é colocado sobre um suporte, o friso e a zona de
contorno da tampa delimitarem lateralmente a embalagem.

O friso lateral é destinado a ser seguro por um usuario para
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manter o produto alimenticio, enquanto que a tampa é destinada a ser reti-
rada e eliminada (mesmo se puder continuar solidario ao friso). Esse friso
apresenta a forma de uma cinta plana, quando ele é plano. Em outros ter-
mos, o friso apresenta um comprimento segundo um eixo longitudinal maior
que a largura segundo o eixo transversal.

De preferéncia, a forma do friso plano é sensivelmente retangu-
lar, isto &, ela apresenta bordas longitudinais mais longas que as bordas de
extremidade. Uma forma "sensivelmente" retangular € uma forma que apre-
senta duas bordas longitudinais mais longas do que as bordas de extremi-
dade, todas essas bordas podendo ser retilineas ou apresentar uma ou va-
rias curvas ou arestas. O termo "sensivelmente retangular' abrange também
uma forma trapezoidal do friso (uma das bordas de extremidade é mais es-
treita que a segunda borda de extremidade ou o centro do friso).

Da mesma forma, as bordas de extremidade podem ser reduzi-
das a um simples ponto, de modo que as duas bordas longitudinais sdo se-
cantes a extremidade do friso. Em outros termos, o friso apresenta, nas ex-
tremidades, uma forma de ponta, cujos lados s&o constituidos por pelo me-
nos uma parte das bordas longitudinais, e o topo é constituido por uma bor-
da de extremidade pontual. Nessa configuracéo, a zona de contorno lateral
da tampa é reduzida a uma simples linha de dobra.

Quando a embalagem é colocada em volume, o friso & confor-
mado para apresentar uma curvatura e/ou uma dobra. Em outros termos, o
friso apresenta, em volume, pelo menos dois planos, até mesmo uma infini-
dade de planos, se o friso é curvado.

Entende-se por "retiravel”, uma fixagdo estanque, por colagem
ou lacre, permitindo separar manualmente, quando de uma utilizacéo normal
da embalagem, as duas pecas assim fixadas sem rasga-las.

Segundo formas de realizacao particulares:

- o friso lateral pode apresentar uma linha de dobra, de maneira
a formar pelo menos duas partes de fixagdo nao coplanares que se esten-
dem ao longo das bordas de extremidade e da primeira borda longitudinal;

- o friso pode apresentar pelo menos um recorte que une uma
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borda longitudinal a linha de dobra e que separa , quando a embalagem é
colocada em volume, duas partes de fixagao;

- o friso pode apresentar uma zona de colagem delimitada por
duas dobras e compreendendo uma dobra que separa essa zona de cola-
gem em duas partes complementares destinadas a serem coladas uma so-
bre a outra para constituir uma garra de preensao;

- o friso pode apresentar duas linhas de dobra de abertura es-
tendendo-se entre as duas bordas longitudinais;

- a embalagem pode compreender um material escolhido no
grupo constituido pelos materiais termofusiveis, tais como as poliolefinas, as
poliamidas e os poliésteres, um complexo estratificado que compreende pelo
menos uma folha de papel ou de papelao e pelo menos uma folha de mate-
rial termofusivel, e uma combinacao desses materiais;

- a embalagem pode compreender um material recoberto, pelo
menos parcialmente, de uma cola;

- esse material pode ser escolhido no grupo constituido pelo pa-
pel, pelo papeldo, pelo aluminio e por uma folha pilastica, e a cola pode ser
escolhida dentre uma resina termofusivel e uma laca termossoldavel;

- a tampa pode compreender pelo menos uma lingiieta de pu-
xamento;

- a tampa pode apresentar uma rigidez inferior ou igual ao friso;

- a embalagem pode ser constituida a partir de um disco em ma-
terial dobravel entregue plano e colocado em volume para a constituicdo da
embalagem, o disco sendo em duas partes separadas e destinadas a serem
fixadas uma na outra, uma primeira parte constituindo o friso, a segunda par-
te constituindo a tampa;

- a linha de dobra pode se estender sobre o friso lateral de ma-
neira a formar, além disso, pelo menos duas partes de fixacdo ao longo de
pelo menos uma parte da segunda borda longitudinal.

A invengao se refere também a um processo de realizacdo de
uma embalagem precedente, compreendendo as seguintes etapas:

- colocar a embalagem em volume para formar um espaco de
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armazenagem do produto alimenticio;

- fixar a tampa de maneira retiravel sobre as bordas de extremi-
dade, sobre toda uma primeira borda longitudinal e sobre pelo menos uma
parte da segunda borda longitudinal.

Segundo formas de realizacao particulares:

- a etapa de fixagdo da tampa sobre o friso pode ser fabricado
por intermédio de partes de fixagcao dispostas sensivelmente de modo para-
lelo ao fundo, e voltado para o exterior em relagao ao espaco de armazena-
gem do produto alimenticio;

- 0 processo pode compreender as seguintes etapas:

A1) dobrar o friso de tal modo que apresente pelo menos uma
curvatura e/ou uma dobra para formar um espago de armazenagem do pro-
duto alimenticio e depositar uma primeira borda longitudinal do friso, assim
conformado na periferia da zona de fundo da tampa;

B1) fixar, de maneira retiravel, por colagem ou lacre, a primeira
borda longitudinal do friso e a zona de fundo da tampa;

C1) rebater parcialmente a tampa e fixar de maneira retiravel,
por colagem ou lacre, as duas bordas de extremidade do friso e a zona de
contorno lateral da tampa, de maneira a fechar lateralmente o espacgo de
armazenagem,;

D1) dispor o produto alimenticio sobre a zona de fundo no espa-
¢o de armazenagem;

E1) rebater a zona de cobertura da tampa sobre a segunda bor-
da longitudinal do friso e fixa-los de maneira retiravel, por colagem ou lacre,
sobre pelo menos uma parte da segunda borda longitudinal situada no pro-
longamento das bordas de extremidade.

Outras caracteristicas da invencéo serao enunciadas na descri-
¢ao detalhada a seguir, feita com referéncia as figuras anexadas que repre-
sentam, respectivamente:

- as figuras 1 a 10, uma primeira forma de um segundo modo de
realizagédo de uma embalagem, de acordo com a invengao, no qual:

. a figura 1 ilustra uma vista esquematica em plano da primeira
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forma do segundo modo de realizagdo de uma embalagem, de acordo com a
invencgao, apresentando uma primeira variante de forma de friso;

. as figuras 1a, 1b e 1c ilustram trés outras variantes de formas
de friso do segundo modo de realizacdo de uma embalagem, segundo a in-
vengao,

. a figura 2 ilustra uma vista esquematica em perspectiva da
montagem em volume da embalagem da figura 1;

. a figura 2a ilustra uma vista esquematica em perspectiva da
montagem em volume do friso da figura 1b;

. as figuras 3 a 5 ilustram vistas esquematicas em perspectiva do
fechamento da embalagem da figura 2;

. as figuras 6 a 9 ilustram vistas esquematicas em perspectiva da
abertura da embalagem da figura 2;

. a figura 10 ilustra um exemplo de disposi¢do de corte de varias
tampas da primeira forma do segundo modo de realizagido de uma embala-
gem, de acordo com a invengéo, limitando as quedas de matéria, quando da
fabricacao;

. as figuras 11 a 18 ilustram uma segunda forma do segundo
modo de realizagdo de uma embalagem, de acordo com a invengao, na qual:

. a figura 11 ilustra uma vista esquematica em plano da segunda
forma do segundo modo de realizagdo de uma embalagem, de acordo com a
invengao, apresentando uma primeira variante de forma de friso;

. a figura 11a ilustra uma segunda variante de forma de friso da
segunda forma do segundo modo de realizagdo de uma embalagem, de a-
cordo com a invencao;

. a figura 12 ilustra uma vista esquematica em perspectiva da
montagem em volume da embalagem da figura 11;

. as figuras 13 a 15 ilustram vistas esquematicas em perspectiva
do fechamento da embalagem da figura 11;

. as figuras 16 a 18 ilustram vistas esquematicas em perspecti-
vas da abertura da embalagem da figura 11;

- as figuras 19 e 20 ilustram uma terceira forma do segundo mo-
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do de realizagcdo de uma embalagem, de acordo com a invencgao;

- as figuras 21 a 23, uma quarta forma do segundo modo de rea-
lizagdo de uma embalagem, de acordo com a invencéo; e

- as figuras 24 a 26, uma quinta forma do segundo modo de rea-
lizagdo de uma embalagem, de acordo com a invencéo.

Um segundo modo de realizagao preferido de uma embalagem,
de acordo com a invengao, € ilustrado nas figuras 1 a 26. As figuras 1a, 1b e
1c ilustram das variantes de formas de frisos.

De acordo com uma primeira forma ilustrada nas figuras 1 a 9, a
embalagem dobravel, de acordo com a invengao, compreende, por referén-
cia a embalagem colocada em volume:

. um friso lateral 400 destinado a ser preso pelo usuario e apre-
sentando duas bordas longitudinais 401 e 402, ligadas por duas bordas de
extremidade 403 e 404; e

. uma tampa 500 que apresenta uma zona de fundo 501, uma
zona de tampa 502 e uma zona de contorno lateral 503.

Na variante ilustrada na figura 1, as bordas de extremidade 403
e 404 do friso 400 sao curvas.

O friso lateral 400 apresenta uma linha de dobra 405 que se es-
tende paralelamente as bordas de extremidade e as duas bordas longitudi-
nais, de maneira a dispor pelo menos duas partes de fixacdo ndo coplana-
res.

No friso 410 da figura 1a, uma linha de dobra 411 é prevista
sensivelmente no meio do friso. Essa linha de dobra 411 é destinada a ser
disposta entre as duas pontas (em cima e embaixo) da tampa (ver a figura
2). Além disso, o friso 410 compreende dois recortes 412, unindo uma borda
longitudinal, respectivamente 401 402, a linha de dobra 405 e separando,
quando a embalagem é colocada em volume, duas partes de fixacao 416 -
417 e 418 - 419 (ver a figura 2).

O friso 420 da figura 1b apresenta uma zona de colagem 421
delimitada por duas dobras 422 e 423. A zona de colagem 421 compreende

também uma dobra 424 que separa essa zona em duas partes complemen-
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tares destinadas a serem coladas uma sobre a outra, para constituir uma
garra de preensao. A figura 2a ilustra esse friso 420 colocado em volume. A
garra de preensao 425 pode ser presa entre os dois dedos do usuario.

O friso lateral 430 da figura 1c apresenta duas bordas longitudi-
nais 431-432 que apresentam duas curvas. Além disso, o friso 430 apresen-
ta duas bordas de extremidade 433-434 retilineas.

A figura 2 ilustra o friso da figura 1a colocado em volume acima
da tampa 500. Para formar a embalagem, o friso 410 é dobrado, de tal modo
que apresenta uma dobra para formar um espago de armazenagem do pro-
duto alimenticio. Em seguida, uma borda longitudinal é depositada na perife-
ria da zona de fundo 501 da tampa 500. No modo de realizagao ilustrado, as
bordas longitudinais apresentam partes de fixacdo 416-417, 418-419. Sao,
portanto, essas partes que sdo colocadas na periferia da zona de fundo 501
da tampa 500.

Em seguida, fixa-se de maneira retiravel, por colagem ou lacre, a
primeira borda longitudinal do friso e a zona de fundo da tampa. Quando o
friso apresenta partes de fixacao, sao elas que sao fixadas na tampa. O re-
sultado é ilustrado na figura 3.

Em seguida, rebate-se parcialmente a tampa 500 e fixam-se, de
maneira retiravel, as duas bordas de extremidade do friso sobre a zona de
contorno lateral 503 da tampa 500. Assim, fecha-se lateralmente o espaco
de armazenagem. Entao, é possivel dispor o produto alimenticio P sobre a
zona de fundo 501, entre o friso lateral e a zona de contorno lateral da tam-
pa.

Uma vez o produto P colocado no espago de estocagem, a zona
de tampa 502 é rebatida e fixada de maneira retiravel sobre pelo menos uma
parte da segunda borda longitudinal do friso situado no prolongamento das
bordas de extremidades (figura 4). O resultado é ilustrado na figura 5 que
representa a embalagem fechada. Dessa maneira, quando o usuario abre a
embalagem, pode arrancar a tampa sobre sua borda longitudinal completa,
sobre as duas bordas de extremidade e sobre uma parte, pelo menos, da

segunda borda longitudinal (ver figuras 6 a 8).
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Quando o usuario quer consumir o produto P, segura-se a em-
balagem, de acordo com a invencao, colocando os dedos sobre as paredes
laterais formada pelo friso lateral 410, segundo a invencdo. A zona de cober-
tura 502 sendo fixada de maneira retiravel sobre as partes de fixacdo 416 -
417, o usuario pode dessolidarizar a zona de cobertura 502 das paredes la-
terais do friso. Para isto, conforme ilustrado na figura 6, ele segura uma ex-
tremidade da tampa e levanta a tampa 502, conforme o sentido da seta F3.

Essa extremidade da zona de tampa pode apresentar uma lin-
glueta de puxamento para facilitar a prisdo e a abertura. Distingue-se essa
lingleta de puxamento, de acordo com a invengdo, de uma tira (ou cinta de
abertura facil) do estado da técnica pelo fato de a linglieta ndo rasgar a em-
balagem e, em particular a zona de cobertura, mas permanece solidaria a
essa zona. Assim, gragas a linglieta de puxamento e a fixagao retiravel (por-
tanto, nao rasgavel), o usuario separa duas partes da embalagem ao longo
de uma zona de fixagédo entre essas duas partes, mas nao as rasga, essas
partes conservando sua integridade.

Além disso, a lingieta de puxamento, de acordo com a inven-
¢ao, fica localizada sobre uma parte reduzida da embalagem, e faz, de pre-
feréncia, parte integrante da embalagem. Ao contrario, a tira deve ser levada
sobre a embalagem e disposta ao longo da zona que se deseja rasgar. Des-
de que essa tira para, o rasgo cessa. As tiras sio caras, considerando-se
sua extensao, e devem ser posicionadas com precisdo, tornando a fabrica-
¢ao onerosa e delicada.

O usudério continua a abrir a embalagem, de acordo com a in-
vengao com a invencéo, puxando a zona de tampa 502 segundo a seta F5
(figura 7). Nesse estagio, a zona de contorno lateral 503 ligada a zona de
cobertura 502 é dessolidarizada das duas bordas de extremidades 403-404
do friso lateral 410.

De acordo com a invengao, o usuario continua seu movimento
de abertura segundo a seta F6 (figura 8), separando pelo menos uma parte
da zona de fundo 501 do friso lateral 410.

De maneira preferencial, conforme ilustrado na figura 9, o friso
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lateral 410 apresenta duas linhas de dobra 10 ligando as duas bordas longi-
tudinais. Essas linhas de dobra permitem ao usuario que segura a embala-
gem pelo friso, por exemplo, entre o polegar e o indicador, afastar uma parte
desse friso segundo as setas F7 e F8 para poder colocar muito facilmente o
produto P em sua boca ou sobre um suporte sem ter de toca-lo com os de-
dos.

Esse segundo modo de realizacdo permite obter embalagens de
forma triangular gerando apenas pequenas perdas, quando da fabricagéo.
Com efeito, conforme mostra a figura 10, as tampas 500 apresentam uma
forma simétrica permitindo realizar varias tampas de maneira encaixada so-
bre uma unica cinta de material. As perdas de matérias L, ilustradas em cin-
za na figura 10, representam uma superficie muito mais fraca que as perdas
degenerativas pela embalagem descrita no documento de patente
WOO00/17064.

Isto é tanto mais verdadeiro, quando a tampa e o friso sao re-
tangulares.

As figuras 11 a 18 ilustram uma segunda forma possivel, obtida
como segundo modo de realizacao preferido da invencgao.

Na figura 11, a tampa 600 apresenta uma zona de fundo 601 e
uma zona de cobertura 602 sensivelmente retangulares. Essas zonas sao
ligadas por uma zona de contorno lateral 603 também retangular. Nessa fi-
gura 11, a zona de fundo 601 e a zona de cobertura 602, apresentam, cada
uma, uma lingliieta de puxamento 604. Essas linguetas de puxamento 604
permitem abrir a embalagem seja pela zona de fundo, seja pela zona de co-
bertura, sem rasgar a tampa. Nesse caso, a tampa é fixada de maneira reti-
ravel sobre as bordas de extremidade, sobre toda a primeira borda longitudi-
nal e sobre toda a segunda borda longitudinal do friso 700.

Esse friso 700 apresenta uma linha de dobra 701 que se esten-
de paralelamente as bordas de extremidade 702-703 e as duas bordas longi-
tudinais 704-705. Dessa maneira, quando o friso & colocado em volume, par-
tes de fixagao sao dispostas sensivelmente de modo paralelo a Vzorna de fun-

do 601 e sensivelmente de modo perpendicular (isto &, a 90 graus, mais ou
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menos 5 graus aproximadamente) a parte do friso que forma as paredes la-
terais da embalagem.

O friso 700 compreende também duas linhas de dobra 706-707,
permitindo deixar, quando o friso lateral é colocado em volume, um espaco
de armazenagem do produto alimenticio P. Na extremidade dessas duas
linhas de dobra 706-707 , o friso apresenta um recorte que une uma borda
longitudinal 704-705 a linha de dobra 701. Esses recortes 708 permitem a
separacgao das partes de fixagbes de uma mesma borda longitudinal, quando
da dobra do friso. Isto é ilustrado na figura 12.

A figura 11a ilustra uma variante de friso 710 que apresenta du-
as bordas longitudinais 711-712, apresentando, cada um, trés segmentos
nao alinhados. As duas bordas longitudinais 711-712 s3o ligadas uma a ou-
tra por bordas de extremidade 713-714 mais estreita do que o centro do friso
no qual as bordas longitudinais ficam paralelas. Em outros termos, o friso
apresenta dois trapézios 715-716 dispostos de ambos os lados de um retan-
gulo 717.

Como para as figuras 3 a 9, as figuras 13 a 18 ilustram a coloca-
¢ao em volume da embalagem (figura 13), o enchimento da embalagem pelo
produto alimenticio P, o fechamento da embalagem (figuras 14 e 15) e a a-
bertura da embalagem (figuras 16 a 18) para uma forma de embalagem re-
tangular.

Em todos os exemplos citados na presente descrigcdo, a tampa é
fixada de maneira retiravel sobre as duas bordas de extremidade sobre toda
uma primeira borda longitudinal e sobre pelo menos uma parte da segunda
borda longitudinal.

Quando a zona de cobertura é fixada, de maneira retiravel, so-
bre uma parte somente da segunda borda longitudinal, a outra parte dessa
borda longitudinal é fixada firmemente, isto &, sem possibilidade de separar
a tampa do friso ao longo dessa parte sem ter de rasgar um e/ou outro.

Todavia, de maneira preferencial, a tampa é fixada de maneira
retiravel ao longo das duas bordas longitudinais do friso. Dessa maneira, o

usuario pode abrir a embalagem, de acordo com a invencao, seja pelo fun-
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do, seja pela cobertura da tampa, como se descascasse uma banana.

Esse processo de abertura e as caracteristicas da embalagem,
que permitem a aplicagao desse processo, permitem obter uma embalagem
de uso muito facil, econémico de fabricar, e muito higiénico, ja que o usuario
nao toca jamais o produto e pode consumi-lo diretamente na embalagem,
colocando-o na boca, sem té-lo tocado com os dedos.

As figuras 19 a 20 mostram uma terceira forma de embalagem
semicircular. Nessa forma, o friso apresenta uma cobertura continua, permi-
tindo formar um espago de armazenagem do produto alimenticio. No caso
ainda, o friso apresenta uma linha de dobra paralela ao conjunto de suas
bordas, permitindo realizar partes de fixagédo sobre a zona de fundo, a zona
de cobertura e a zona de contorno lateral da tampa 900.

A quarta forma ilustrada nas figuras 21 a 23 ilustra uma tampa
1000 que apresenta uma zona de fundo 1001 e uma zona de cobertura 1002
ligadas por uma zona de contorno lateral 1003 reduzida a uma simples linha
de dobra. De maneira complementar, o friso 1100 apresenta duas bordas
longitudinais 1101-1102 apresentando cada uma trés segmentos nao alinha-
dos. As duas bordas longitudinais 1101-1102 sao ligadas uma a outra por
bordas de extremidade 1103 e 1104 limitadas, cada uma, a um simples pon-
to. Em outros termos, as bordas longitudinais 1101 e 1102 sdo sequentes e
formam duas pontas.

Assim, quando a embalagem é colocada em volume (figura 23),
as pontas 1103 e 1104 do friso 1100 coincidem com a zona de contorno late-
ral linear 1003 da tampa 1000. Na figura 22, as partes de fixagdo nao foram
representadas com a preocupacao de clareza.

Para realizar a embalagem, dobra-se o friso 1100, conforme ilus-
trado na figura 22 e ele é fixado de maneira retiravel sobre a zona de fundo
1002 da tampa 1000. Em seguida, enche-se o espaco delimitado pelo friso e
a zona de fundo com o produto P. Enfim, rebate-se a zona de cobertura
1001 e é fixada, de maneira retiravel, pelo menos parcialmente, mas, de pre-
feréncia, completamente, sobre o friso 1100. A embalagem obtida é ilustrada

na figura 23.
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As figuras 24 a 26 ilustram uma embalagem, de acordo com a
invencéo, que apresenta uma forma de recipiente, quando é colocado em
volume.

Para isso, a embalagem compreende um friso 1200 que apre-
senta duas bordas longitudinais 1201-1202, cada uma constituida por dois
segmentos nao colineares. Essas duas bordas longitudinais 1201-1202 sao
ligadas por duas bordas de extremidade 1203-1204 limitadas a um simples
ponto. Em outros termos, o friso apresenta uma forma de losango. A emba-
lagem compreende também uma tampa 1300 que apresenta uma zona de
fundo 1301 e uma zona de cobertura 1302 triangular ligadas entre si por
uma zona de contorno lateral 1303 constituida por uma simples linha de do-
bra. Em outros termos, a tampa 1300 apresenta também uma forma de lo-
sango.

Nas figuras 25 e 26, as partes de fixagao nao foram ilustradas
por precaugao de clareza.

Assim, quando a embalagem, de acordo com a invencgao, é co-
locada em volume, cada parte de fixacao é disposta sensivelmente de modo
paralelo ao fundo e voltada para o exterior do disco colocado em volume, em
ressalto em relagdo aos planos constituidos pelas paredes laterais. Nessa
posicao, a parte de fixacdo apresenta uma superficie de fechamento (por
lacre ou colagem retiravel) voltada para cima, isto &, em oposicdo em rela-
¢ao ao fundo. A zona de tampa pode, portanto, ser fixada acima da zona de
fundo, sobre as partes de fixagéo e fora do produto P.

Dessa maneira, quando da fabricagdo, gracas a um meio de
contrapressao (nao ilustrada) disposto sob as partes, é possivel aplicar uma
pressao de fixagao importante sobre a tampa e sobre partes de fixagéo. Es-
sa pressao néo €, portanto, jamais aplicada direta ou indiretamente sobre o
produto P contido no espaco de armazenagem. Da mesma forma, é possivel
aquecer localmente a tampa e as partes de fixagdo, quando dessa coloca-
¢éo sob pressado, sem correr o risco de aquecer o produto.

Essa estrutura da embalagem permite, portanto, acondicionar

produtos compartimentaveis quente como a frio, tais como manteiga ou frios,
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assegurando-se de uma embalagem perfeitamente estanque.

Alem disso, as partes de fixagdo servem de batente para os de-
dos do usuario, quando da abertura da embalagem. Com efeito, o arranca-
mento da tampa sobre toda uma primeira borda longitudinal, sobre as duas
bordas de extremidade, e sobre pelo menos uma parte da segunda borda
longitudinal pode fazer deslizar a embalagem das méaos do usuario. O fato
de serem previstas partes de fixacdo sobre uma borda longitudinal, até
mesmo de preferéncia sobre as duas bordas longitudinais, impede a emba-
lagem de deslizar quando da abertura.

De maneira vantajosa, a tampa apresenta uma rigidez inferior ao
friso. Assim, quando da abertura da embalagem pelo usuario, o friso se opée
mais as deformagdes mecanicas que a tampa.

Isto evita que a embalagem seja prensada na bolsa do usuario.
Isto permite também fabricar uma embalagem mais barata, assegurando-se
que o friso conserve sua forma, quando da abertura. Assim, o usuario pode
manter entre os dedos o friso que contém o produto alimenticio, apés abertu-

ra.
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REIVINDICAGOES

1. Embalagem dobravel de um produto alimenticio compartimen-
tavel, compreendendo, com referéncia a embalagem colocada em volume:

. um friso lateral (400, 410, 420, 430, 700, 710, 800, 1100, 1200),
apresentando duas bordas longitudinais (401-402, 431-432, 704-705, 711-
712, 1101-1102, 1201-1202) ligados por duas bordas de extremidade (403-
4041, 433-434, 702-703, 713-714, 1104-1105, 1204-1205) e apresentando
pelo menos uma curvatura e/ou uma dobra (411, 424, 706-707) para deixar
um espago de armazenagem do produto alimenticio (P);

. uma tampa (500,. 600, 900, 1000, 1300), que apresenta uma
zona de fundo (501, 601, 901, 1001, 1301) e uma zona de tampa (502, 602,
902, 1002, 1302) fixadas cada uma sobre uma borda longitudinal distinta, e
uma zona de contorno lateral (503, 603, 903, 1003, 1303) fixada sobre as
bordas de extremidade do friso, de maneira a conter o produto alimenticio no
espaco de armazenagem,

a tampa sendo fixada de maneira retiravel sobre as bordas de
extremidade, sobre toda uma primeira borda longitudinal e sobre pelo menos
uma parte da segunda borda longitudinal.

2. Embalagem, de acordo com a reivindicagéao 1, na qual o friso
lateral apresenta uma linha de dobra (405, 701), de maneira a formar pelo
menos duas partes de fixacdo ndo coplanares que se estendem ao longo
das bordas de extremidade e da primeira borda longitudinal.

3. Embalagem, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
1 ou 2, na qual o friso apresenta pelo menos um recorte (412) que une uma
borda longitudinal a linha de dobra e que separam, quando a embalagem é
colocado em volume, duas partes de fixagao.

4. Embalagem, de acordo com qualquer uma das reivindicagées
1 a 3, na qual o friso apresenta uma zona de colagem (421) delimitada por
duas dobras (422, 423), e compreendendo uma dobra (424) que separa es-
sa zona de colagem em duas partes complementares destinadas a serem
coladas uma sobre a outra para constituir uma garra de preenséo.

5. Embalagem, de acordo com qualquer uma das reivindicacées
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1 a 4, na qual o friso apresenta duas linhas de dobra de abertura (10) que se
estende entre as duas bordas longitudinais.

6. Embalagem, de acordo com qualquer uma das reivindicagées
1 a 5, compreendendo um material escolhido no grupo constituido pelos ma-
teriais termofusiveis, tais como as poliolefinas, as poliamidas e os poliéste-
res, um complexo estratificado que compreende pelo menos uma folha de
papel ou de papelao e pelo menos uma folha de material termofusivel e uma
combinacéo dessas materiais.

7. Embalagem, de acordo com qualquer uma das reivindicacdes
1 a 5, compreendendo um material recoberto, pelo menos parcialmente, por
uma cola.

8. Embalagem, de acordo com a reivindicagdo 7, na qual esse
material & escolhido no grupo constituido pelo papel, o papeldo, o aluminio e
uma folha plastica, e a cola pode ser escolhida dentre uma resina termofusi-
vel e uma laca termossoldavel.

9. Embalagem, de acordo com qualquer uma das reivindicacbes
precedentes, na qual a tampa compreende pelo menos uma lingueta de pu-
xamento (7a).

10. Embalagem, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes precedentes, na qual a tampa apresenta uma rigidez inferior ou igual
ao friso.

11. Embalagem, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 10, constituido a partir de um disco em material dobravel entregue
plano e colocado em volume para constituicio da embalagem, o disco sendo
em duas partes separadas e destinadas a serem fixadas uma na outra, uma
primeira parte (400, 410, 420, 430, 700, 710, 800, 1100, 1200) constituindo o
friso, a segunda parte (500, 600, 900, 1000, 1300) constituindo a tampa.

12. Embalagem, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 3 a 11, na qual a linha de dobra (405, 701) se estende sobre o friso
lateral, de maneira a dispor, além disso, pelo menos duas partes de fixagao
ao longo de pelo menos uma pérte darsegunda borda longitudinal.

13. Processo de realizagdao de uma embalagem de um produto
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alimenticio compartimentavel, como definida em qualquer uma das reivindi-
cacles 1 a 12, compreendendo as seguintes etapas:

- colocar a embalagem em volume para formar um espacgo de
armazenagem do produto alimenticio;

- fixar a tampa de maneira retiravel sobre as bordas de extremi-
dade, sobre toda uma primeira borda longitudinal e sobre pelo menos uma
parte da segunda borda longitudinal.

14. Processo, de acordo com a reivindicagao precedente, no
qual a etapa de fixagao da tampa sobre o friso é realizada por intermédio de
partes de fixagao dispostas sensivelmente de modo paralelamente ao fundo
(501, 601, 901, 1001, 1301) e dirigido para o exterior em relacédo ao espaco
de armazenagem do produto alimenticio.

15. Processo de realizagdo de uma embalagem de um produto
alimenticio compartimentavel, de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢coes 13 ou 14, compreendendo as seguintes etapas:

A1) dobrar o friso (400, 410, 420, 430, 700, 710, 800, 1100,
1200) de tal modo que apresenta pelo menos uma curvatura e/ou uma dobra
(411, 424, 706 - 707) para formar um espago de armazenagem do produto
alimenticio e colocar uma primeira borda longitudinal (401, 431, 704, 711,
1101, 1201) do friso assim conformado na periferia da zona de fundo (501,
601, 901, 1001, 1301) da tampa (500, 600, 900, 1000, 1300);

B1) fixar, de maneira retiravel, por colagem ou lacre, a primeira
borda longitudinal (401, 431, 704, 711, 1101, 1201) do friso e a zona de fun-
do (501, 601, 901, 1001, 1301) da tampa (500, 600, 900, 1000, 1300);

C1) rebater parcialmente a tampa (500, 600, 900, 100, 1300) e
fixar, de maneira retiravel, por colagem ou lacre, as duas bordas de extremi-
dade (403-4041, 433-434, 702-703, 713-714, 1104-1105, 1204-1205) do fri-
SO e a zona de contorno lateral (503, 603, 903, 1003, 1303) da tampa, de
maneira a fechar lateralmente o espago de armazenagem;

D1) dispor o produto alimenticio (P) sobre a zona de fundo (501,
601, 901, 1001, 1301) no espaco de armazenagem;

E1) rebater a zona de cobertura (502, 602, 902, 1002, 1302) da



tampa sobre a segunda borda longitudinal (402, 432, 705, 712, 1102, 1202)
do friso, e fixa-las de maneira retiravel, por colagem ou lacre, sobre pelo

menos uma parte da segunda borda longitudinal situada no prolongamento
das bordas de extremidade.
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