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(57) Anotace:

Pii provadéni zplsobu pietvareni vychozi trubky s kruhovym
priifezem na profil ve tvaru "U", u kterého vnitini plocha (11)

poloviny (10) obvodu vychozi trubky (1) az na boCni

smy¢kovité ouskové prehyby (13) tvarovym stykem doseda na
vnitini ploSe (12) protilehlé poloviny (3) obvodu, se vychozi

trubka (1), polohovana na Celnich koncich tvarovymi trny,

nejdiive jednou polovinou (3) obvodu alespoii oblastné opira

na opérné desce (4) a listovym lisovacim néstrojem (8),
lezicim Celné proti opérné desce (4) a majici konvexné
zak¥iveny obly konec (9), se az do kontaktu poloviny (10)

obvodu vychozi trubky (1), zatiZené lisovacim néstrojem (8), s

diametralnég protilehlou polovinou (3) obvodu vytlacuje do
tvaru "U", naéeZ se lisovaci nastroj (8) a matrice (14, 21),

majici vngjsi obrys profilu (2) ve tvaru "U", aZ k dokonceni

profilu (2) ve tvaru "U" za pfizpGsobeného presunuti
tvarovych trnl, zlstavajicich v elnich koncich, relativné k

sobé pfesunuji. Prvni provedeni zafizeni k provadéni tohoto

zpisobu obsahuje listovy lisovaci néstroj (8) s konvexné
zakFivenym oblym koncem (9), ke kterému je vymenitelné,
jakoZ i relativné protilehle pfesunutelné&, pfifazena jednak
opérna deska (4) s korytkem (7) ve form¢ kruhové Usece a
jednak matrice (14) s vnitinim obrysem (15) ve tvaru "U",
jakoz i obloukovité se rozbihajici useky (17) sti. Druhé
provedeni zafizeni k provadéni tohoto zpiisobu obsahuje
listovy lisovaci nastroj (8) s konvexné zakfivenym oblym

koncem (9), ke kterému je relativné presunuteiné protilehle
pfifazena trojdilna matrice (21), pfejimajici také funkci opérné

desky, pfitemz se matrice (21) sklada z opérné Celisti (22),
lezici Celné protilehle k lisovacimu nastroji (8), a ze dvou
bognich tvarovacich &elisti (23), opirajicich se jednak na

opérné Gelisti (22) a jednak na podpémé desce (30), nesouci
lisovaci nastroj (8).




10

20

25

30

35

40

45

50

CZ 297046 B6

Zpisob pietvaieni vychozi trubky s kruhovym priifezem na profil ve tvaru ,,U“ a zarizeni
k provadéni tohoto zpiisobu

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpiisobu pietvateni vychozi trubky s kruhovym prifezem na profil ve tvaru ,,U*
a zafizeni k provadéni tohoto zpisobu. Z profili ve tvaru ,,U“, vyrobenych z vychozich trubek
s kruhovym priifezem beztfiskovym pietvafecim procesem, se vyrabéji napf. pficna ramena pro
zadni napravy osobnich automobili.

Dosavadni stav techniky

U dosud provadéného procesu pretvareni se vychozi trubka poklada na hrany oteviené matrice,
kter4 ma vnitini obrys odpovidajici vn&jsimu obrysu profilu ve tvaru ,,U. Pfitom je rozmér otvo-
ru na Gsti matrice v zasadé mensi nez primér vychozi trubky. Listovym lisovacim nastrojem, kte-
ry ma konvexng zak¥iveny obly konec, se potom vychozi trubka vytlatuje ze strany, lezici proti
matrici. Lisovaci nastroj ma vnéjsi obrys, ktery odpovida vnitfnimu obrysu profilu.

Vzhledem ke skutednosti, e rozmér otvoru matrice je v zdsadé mensi nez primér vychozi trub-
ky, musi byt ve znamém ptipadé pfi pietvafeni obecné cca tfetina polomeru trubky vytazena nad
hrany matrice. Pfitom dochézi bezprostfedné pied kone¢nou pozici lisovaciho nastroje k takové
situaci pro takzvané ouskové prehyby, Ze se na zakladé dostavujicich se momentii odporu na
ouskovych prehybech protahuje dole lezici material na vnitini stran€. Toto protaZeni se usku-
te¢tiuje predevsim tim, Ze sraZenim lisovaciho néastroje a matrice se materidlu ve spafe na obou
stranach mezi lisovacim nastrojem a matrici vysokym tfenim na sténach lisovaciho nastroje
a matrice zamezuje v kluzném a valivém pohybu. Toto protazeni se vzdy uskuteciiuje pficné ke
sméru valcovani kovu, ze kterého byla zhotovena vychozi trubka, takze jsou mechanické techno-
logické charakteristické hodnoty ve srovnani s hodnotami v podéiném smeéru zfetelné omezeny.
Podle mechanickych charakteristickych hodnot tim leZi maximalni plastické pfi€né roztaZeni
v mezni oblasti skuteén& se dostavujicich hodnot roztaznosti.

U povrchovych nerovnosti, které jsou predevsim u vychozich trubek, vyrobenych ze zatepla val-

covanych plechi, relativné velké, miize proto v horni mezni oblasti vySky nerovnosti profilu
dochazet ke kritické situaci, vzniku povrchovych trhlin. ‘

Podstata vynilezu

Ukolem vynalezu je proto, vychéazejic ze stavu techniky, vyfesit zpiisob pretvafeni vychozi
trubky s kruhovym priifezem na profil ve tvaru ,,U%, jakoZ i zafizeni k provadéni tohoto zpisobu,
podle kterého se docili znaéné redukce pfi¢ného namahani materidlu a tim se miZe vyroba pro-
vadét hospodarnéji.

Vyse uvedeny tkol se podle vynalezu Fesi tim, Ze se nejdfive vychozi trubka, polohovana na cel-
nich koncich tvarovymi trny, jednou polovinou obvodu alespoii oblastné opira na op€rné desce.
Pod pojmem ,,alespoii oblastn&* se rozumi opirani, pfi kterém je zamezeno dosedu vychozi trub-
ky na protilehlych podélnych hranach a vychozi trubka se do jisté miry uklada do korytkového
uchyceni. Nasledné najizdi listovy lisovaci nastroj proti vychozi trubce a tato je potom ze strany,
lezici proti op&rné desce, pomoci lisovaciho nastroje vytlaovana do tvaru ,,U%. Tento vytlacova-
ci proces probiha tak dlouho, aZ se polovina obvodu vychozi trubky, zatizena lisovacim nastro-
jem, dostane svou vnitini plochou do kontaktu s vnitini plochou poloviny obvodu, opfené na
opérné desce.
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U tohoto kroku zpiisobu se vychozi trubka lisovacim nastrojem nejdfive trochu ovalné zatlaci.
P¥i dalsim pEesunuti lisovaciho nastroje se vychozi trubka pod lisovacim néstrojem prohyba, az
v kone¢né pozici lisovaciho nastroje dojde k predevsim piimému kontaktu vnitfnich ploch.
Zv1a3tnim ulozenim vychozi trubky v op&mé desce maji ouskové prehyby vedle lisovaciho nast-
roje relativné veliké smy¢ky. Tim se zamezuje pfili§ t€snému zaformovani materialu trubky,

vrv 1

pfidemz se, gravirujic, zamezuje podstatnému pfi¢nému naméhani materialu.

U tohoto tvateciho kroku je diileZité, aby vychozi trubka jako takova ziistavala ve své poloze, coz
se zajistuje s pomoci tvarovych trnfl, polohovanych v &elnich koncich. Zde si vychozi trubka
ponechava také sviij pliivodni prifez.

V druhém pietvaiecim kroku se potom lisovaci nastroj a matrice s vnitfnim obrysem, odpovida-
jicim vn&j$imu obrysu zhotovovaného profilu ve tvaru ,,U%, relativnd k sob& ptesouvaji. Toto
piesunuti lisovaciho néstroje a matrice probiha tak dlouho, az se vnitini plocha poloviny obvodu,
zatizené lisovacim nastrojem, dostane do tvarového styku na vnitrni plose poloviny obvodu, opi-
rajici se ve vnitinim obrysu matrice. Pouze oba ouskové ptehyby tvofi nadale smycky v nejmensi
velikosti.

V této souvislosti je diilezité, ze tvarovani oudkovych prehybl probiha bez tfeni, protoZe tyto
ptehyby nemaji zadny kontakt s nastroji. Jejich svinovaci vyroba probihé neruseng.

Pokud je tieba, je podle vynilezu vyhodn& navrzeno, ze profil ve tvaru ,,U* se podrobuje kalibro-
vani. To se mize provadét vzdy podle obrysu a funkce zhotoveného profilu. S tim je spojena

vy

dalsi znaéna redukce pfi¢ného namahani materialu.

Vyhodna forma provedeni zpiisobu podle vynalezu spotiva dale v tom, Ze se vychozi trubka
polovinou obvodu, mensi nez 180°, opira na jednodilné op€rné desce ve formé korytka ve tvaru
kruhové usede. To je spojeno s vyhodou, Ze se ouskové piehyby mohou vytvofit nejdiive s rela-
tivng velkymi smy¢kami. Ndvazné se lisovaci nastroj pfesouva proti vychozi trubce a vytladuje ji
do tvaru ,,U“, a7 dojde ke kontaktu vnitfnich ploch. V navaznosti na to se opérna deska s koryt-
kem nahrazuje matrici s vnitfnim obrysem ve tvaru ,,U%, ktery odpovida vn&jsimu obrysu profilu
ve tvaru ,,U“. Potom se lisovaci nastroj a matrice relativné k sob& piesouvaji, aZ s vyjimkou
ouskovych prehybii vnitini plocha poloviny obvodu, zatizené lisovacim néstrojem, dosedne tva-
rovym stykem na vnitini ploge poloviny obvodu, leZici v matrici.

Dalsi vyhodn4 forma provedeni zpisobu podle vynalezu spoiva v tom, Ze se jako opérna deska
pouziva trojdilnd matrice, ktera zaroveii ve druhém pretvafecim kroku urCuje vnéjsi obrys pro-
filu. V prvnim pietvatecim kroku se vychozi trubka opira na matrici tfemi oblastmi poloviny
obvodu, vzajemné posunutymi o p¥iblizng 90°, a polovina obvodu, lezici proti matrici, se lisova-
cim nastrojem vytladuje do tvaru ,,U%, aZ se vnitini plochy dostanou pfimkové do kontaktu. Nyni
se viechny &asti matrice a lisovaci néstroj relativng k sobé& piesouvaji a pfitom se zhotovi profil
ve tvaru ,,U%. Ve druhém pretvaiecim kroku se sténa trubky tvarovacimi &elistmi bo¢né tlaci na
obrys lisovaciho néstroje, ptiemz dochéazi pouze k minimalnimu relativnimu pohybu mezi bo¢-
nimi tvarovacimi Gelistmi a vytladenou vychozi trubkou. Smy&kovité ouskové prehyby pfitom
podléhaji m&kkému odvalovacimu procesu, protoze poloméry svinovani mohou byt stanoveny
velkoryse. Vzhledem ke skute¢nosti, Ze ouskové prehyby na profilu nemaji kontakt s nastroji,
nedochazi také k zadnému tieni. Svinovani probiha nerusenc.

ProtoZe svinovani probiha od prvniho kontaktu lisovaciho néstroje s vychozi trubkou az k pfetva-
fecimu pouZiti bo&nich tvarovacich &elisti bez prekazky, nedochazi do té doby k oslabeni stény.
V okamziku pouziti tvarovacich &elisti je obrys profilu dohotoven tak, Ze nedochézi k vertikalni-
mu taZeni na uvniti lezicich pfechodech k ouskovym ptehybim. Pii relativnim pfesunuti lisova-
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ciho nastroje a matrice se potom polom&r svinovani kontinudlné zmenSuje, dosahuje ale svij
azky koncovy obrys teprve poté, co na sebe vnitini plochy dosednou tvarovym stykem.

Dal3i vyhodné provedeni podle vynalezu spogiva v tom, Ze se viechna vyzadovana nebo Zadouci
vyrazeni do profilu mohou upravovat v koncové poloze lisovaciho néstroje pomoci tazného
polstafe nebo jinych nastrojovych technik.

Ukol vynalezu je dale fesen zafizenim k provadéni vySe uvedeného zplisobu, které je vyznaceno
tim, Ze listovému lisovacimu nastroji s konvexn& zakfivenym oblym koncem je vymenitelné,
jakoZ i relativng protilehle presunutelng, pfifazena jednak opérné deska s korytkem ve tvaru
kruhové asede a jednak matrice s vnitinim obrysem ve tvaru ,,U%, jakoZ i obloukovité se rozbiha-
jici useky usti.

Korytko, nerozprostirajici se po celém priméru vychozi trubky, umoZziiuje, aby v prvnim pretva-
fecim kroku vychozi trubka piijimala ovalny tvar a aby se pfitom mohly pomalu vytvofit bocni
ouskové prehyby s velkorysymi smyc¢kami. Néasledné se lisovaci nastroj pfesouvé zpt a opérna
deska se nahrazuje matrici s vnitfnim obrysem ve tvaru ,,U“ a obloukovité se rozbihajicimi iiseky
asti. Kdyz se potom vychozi trubka, vytlatend do tvaru ,,U“, pokladé do matrice a nasledn¢ se
piesouva lisovaci nastroj nebo matrice, popf. obé &asti proti sob€, klouze piedtvarovany profil do
vnitiniho obrysu matrice ve tvaru ,,U%, aZz nakonec kromé ouskovych prehybi vnitini plocha
poloviny obvodu, zatiZené lisovacim néstrojem, dosedne t€sn€ na vnitini plose poloviny obvodu,
lezici v matrici. Korytkovita vyhloubeni v matrici, popf. v lisovacim nastroji, zajituji, aby neby-
ly ouskové prehyby pfi svém tvarovani podrobeny protlaovani.

Déle je podle vynalezu variantné navrzeno, Ze lidtovému lisovacimu néstroji s konvexn¢ zakfi-
venym oblym koncem je relativné presouvatelné pfifazena také trojdilnd matrice, piebirajici
funkci opérné desky. Matrice se sklada z opérné Celisti, lezici Eeln€ proti lisovacimu nastroji, a z
bo¢nich tvarovacich &elisti, opirajicich se na podpémé desce, nesouci lisovaci néstroj. Tvarovaci
Selisti maji bo&ni vn&jsi obrysy budouciho profilu, zatimco opéra Celist tvaruje obloukovitou
oblast mezi rameny profilu. Také lisovaci ndstroj mé korytkovita vyhloubeni pro bo¢ni ouskové
ptehyby.

Vyhodné provedeni podle vynalezu pak spociva v tom, Ze opérna Eelist je vytvofena stfechovité
a jeji obly konec je opatien obloukovitym korytkem. Obrys korytka odpovida zakfiveni oblouko-
vité ¢asti profilu.

Utelné je pak podle vynalezu navrzeno, Ze boéni tvarovaci €elisti jsou opatieny $ikmymi plocha-
mi, opirajicimi se na stfechovitych §ikmych plochach op&mé Celisti a na rozbihajicich se vnitf-
nich plochach podpémé desky. Tim se spolehlivé zajistuje zpravidla dvoustupfiovy pfetvafeci
proces. Poptipadé se miize cely pretvafeci proces uskuteciiovat také pouze jedinym pietvafecim
krokem.

Piehled obrazki na vykresech

Vynalez bude blize vysvétlen prostiednictvim konkrétnich ptikladi provedeni znazornénych na
vykresech, na kterych predstavuje

obr. 1 ve vertikalnim schematickém pfiéném fezu zatizeni k pfetvareni kruhové vychozi trubky
na profil ve tvaru ,,U* pied pfetvafenim, '

obr.2 zafizeni z obr. 1 na konci prvniho pfetvareciho kroku,

obr.3 zatizeni z obr. 1 béhem pretvaieni a po druhém pretvarecim kroku,

-3-
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obr. 4 ve vertikalnim schematickém pri¢ném fezu dalsi formu provedeni zafizeni k pfetvafeni
kruhové vychozi trubky na profil ve tvaru ,,U* pfed pfetvafenim a

obr. 5 zafizeni z obr. 4 po pretvafeni.

P¥iklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je znazornéna vychozi trubka 1z oceli, ktera ma kruhovy pritfez a ktera ma byt
pretvofena na profil 2 ve tvaru ,,U* podle obr. 3.

K tomu se vychozi trubka 1 nejdfive podle obr. 1 polovinou 3 obvodu uklada do jednodilné
opérné desky 4, vyhloubené v tvaru kruhové tsece. Korytko 7 je vyméfeno mensi nez 180°. Osa
5 trubky tak lezi v odstupu nad hranami 6 Gsti korytka 7. Vzdalenost mezi hranami 6 Usti je men-
§1 nez pramér vychozi trubky 1.

7 koncové strany je vychozi trubka 1 bliZe nezobrazenym zpiisobem drZena tvarovymi trny,
polohovanymi v &elnich koncich, v poloze vyznadené na obr. 1.

Nad opérnou deskou 4 se nachazi listovy lisovaci nastroj 8 s konvexné zakiivenym oblym kon-
cem 9. Obrys lisovaciho nastroje 8 odpovida vnitfnimu obrysu profilu 2 ve tvaru ,,U%, ktery ma
byt vyroben.

Pfesunutim lisovaciho nastroje 8 ve sméru na opérnou desku 4 se podle obr.2 polovina 10
obvodu vychozi trubky 1, pfivracena lisovacimu nastroji 8, vytladuje do tvaru ,,U%, aZ se vnitini
plocha 11 této poloviny 10 obvodu dostane do piimkového kontaktu s vnitini plochou 12 proti-
lehlé poloviny 3 obvodu, lezici v korytku 7. Pfitom se nad opérnou deskou 4 a bo¢né od lisovaci-
ho néstroje 8 nenasilng tvoii smyckovité ouskové prehyby 13.

Potom se lisovaci nastroj 8 opét presouva od opérné desky 4 a opérna deska 4 se nahrazuje
matrici 14, ktera je vidét na obr. 3 a mé vnitini obrys 15 ve tvaru ,,U%, pfizpisobeny Zadanému
vn&j$imu obrysu profilu 2 ve tvaru ,,U*. Potom se vytlacena vychozi trubka 16 podle obr. 2
uklada na obloukovité se rozbihajici tseky 17 usti vnitiniho obrysu 15 matrice 14. Nasledné€ se
lisovaci nastroj 8 a matrice 14 relativnd k sobé& pfesouvaji. Pfitom se pak zhotovuje profil 2 ve
tvaru ,,U ,,. ProtoZe tento profil 2 ve tvaru ,,U* ma boCni smy¢kovité ouskové piehyby 13, ma jak
vnitini obrys 15 matrice 14, tak i povrch 18 lisovaciho nastroje 8 korytkovita vyhloubeni 19, 20,
pfizpisobena ouskovym piehybim 13.

Na obr. 4 a 5 je znazornéno zafizeni k pfetvafeni v prifezu kruhové vychozi trubky 1 z oceli na
profil 2 ve tvaru ,,U*, které ma trojdilnou matrici 21, ktera piebira také funkci opérné desky 4.

Matrice 21 se sklada ze sttedové op&mé &elisti 22, jakoZ i ze dvou bo¢nich tvarovacich Celisti 23.
Opérna &elist 22 je utvafena stiechovité se stejné klesajicimi $ikmymi plochami 24 a s oblouko-
vitym korytkem 25 na oblém konci 26. Na Sikmych plochach 24 se opiraji Sikmé plochy 27
tvarovacich &elisti 23, které se na druhé strané vn&j§imi $ikmymi plochami 28 opiraji na roz-
bihajicich se vnitinich plochach 29 podpémé desky 30, nesouci také listovy lisovaci nastroj 8.
Vhitini strany 31 tvarovacich &elisti 23 jsou pfizplsobeny vn&jSimu obrysu ramene 32 profilu ve
tvaru ,,U“. Korytko 25 v opérné &elisti 22 je pfizplisobeno obrysu oblouku 33 profilu 2 ve tvaru
»U®.

K vyrobé profilu 2 ve tvaru ,,U“ podle obr. 5 se nejdfive matrice 21 a podpérna deska 30 s liso-

vacim nastrojem 8 od sebe presouvaji a kruhové vychozi trubka 1 se do matrice 21 uklada
v poloze, ziejmé z obr. 4. Vychozi trubka 1 se pfitom opira na podélnych hranach 34, ohranicuji-
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cich korytko 25, na oblém konci 26 opérné Celisti 22, jakoz i ve dvou korytkovitych vyhloube-
nich 35 vnitinich stran 31 tvarovacich celisti 23.

Nasledng se podpérna deska 30 pfesouva relativné k matrici 21, pfi¢emz lisovaci nastroj 8
analogicky k zobrazeni na obr. 2 vytladuje polovinu 10 obvodu vychozi trubky 1, sousedici s
lisovacim nastrojem 8, do tvaru ,,U%, aZ vnitini plocha 11 této poloviny 10 obvodu pfimkové
dosedne na vnitini plose 12 protilehlé poloviny 3 obvodu, opirajici se v matrici 21.

Naslednym dal$im relativnim pfesunutim lisovaciho néstroje 8 a matrice 21, pfi¢emz se piesou-
vaji také tvarovaci Celisti 23 relativné k opérné Celisti 22 a k podpérné desce 30, se potom
zhotovi priifezovy obrys profilu 2 ve tvaru ,,U“ podle obr. 5. Pfitom je vidét, Ze smyckovité
ouskové prehyby 13 ve vyhloubenich 35 tvarovacich Celisti 23, jakoZ 1 ve vyhloubenich 20,
pfiléhaji na lisovaci nastroj 8.

Také u zafizeni podle obr. 4 a 5 se poloha vychozi trubky 1 béhem pfedtvafeni v poloze podle
obr. 4 zajituje blize nezobrazenymi tvarovymi trny, které najedou do &elnich koncti vychozi
trubky 1.

PATENTOVE NAROKY

1.  Zpuisob pietvafeni vychozi trubky s kruhovym prifezem na profil ve tvaru ,»U*, u kterého
vnitfni plocha (11) poloviny (10) obvodu vychozi trubky (1) aZ na bocni smyckovité ouSkové
pichyby (13) tvarovym stykem doseda na vnitini ploSe (12) protilehlé poloviny (3) obvodu,
vyznaéujici se tim, Ze se vychozi trubka (1), polohovana na &elnich koncich tvarovy-
mi trny, nejdiive jednou polovinou (3) obvodu alespoti oblastn€ opira na opémé desce (4) a listo-
vym lisovacim nastrojem (8), lezicim &elné proti opérné desce (4) a majicim konvexné zakfiveny
obly konec (9), se az do kontaktu poloviny (10) obvodu vychozi trubky (1), zatizené lisovacim
nastrojem (8), s diametralng protilehlou polovinou (3) obvodu vytladuje do tvaru ,,U%, nacez se
lisovaci nastroj (8) a matrice (14, 21), majici vn&jsi obrys profilu (2) ve tvaru ,,U%, az k dokonce-
ni profilu (2) ve tvaru ,,U“ za ptizpisobeného presunuti tvarovych trni, ziistavajicich v ¢elnich
koncich, relativné k sob€ pfesunuji.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze se profil (2) ve tvaru U podro-
buje kalibraci. '

3.  Zpusob podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze vychozi trubka (1) se
opira na jednodilné op&rné desce (4) s korytkovitym vyhloubenim ve tvaru kruhové usee
a protilehla polovina (10) obvodu se vytlauje lisovacim nastrojem (8) do tvaru ,,U*, pficemz se
nasledné opérna deska (4) nahrazuje matrici (14) s vnitinim obrysem (15) ve tvaru ,U” a do
tvaru ,U* vytladena vychozi trubka (16) je lisovacim nastrojem (8), jakoZ i matrici (14), pretva-
fena na kone¢ny profil (2) ve tvaru ,,U*.

4.  Zpusob podle néroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze vychozi trubka (1) se na
trojdilné matrici (21) jako op&rné desce opira tfemi pfiblizné o 90° vzajemné posunutymi oblast-
mi poloviny (3) obvodu a protilehla polovina (10) obvodu se lisovacim nastrojem (8) vytlacuje
do tvaru ,,U%, nadez se tfi &elisti (22, 23) matrice (21) a lisovaciho néstroje (8) relativné k sobé
presouvaji a do tvaru ,,U“ vytladena vychozi trubka (16) se pretvafi na koneény profil (2) ve
tvaru ,,U“.
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5.  Zpisob podle nékterého z naroki 1 az4, vyznadujic i se tim, Ze se vyraZeni do
profilu (2) upravuji v koncové poloze lisovaciho nastroje (8) pomoci tazného polstafe nebo jiny-
mi nastrojovymi technikami.

6.  Zafizeni k provadéni zpsobu podle n&kterého z naroki 1 az 3, vyzna ¢ujici se
tim, 7e obsahuje lidtovy lisovaci nastroj (8) s konvexn€ zakfivenym oblym koncem (9), ke
kterému je vyménitelng, jakoZ i relativng protilehle pfesunutelné, piifazena jednak opérna deska
(4) s korytkem (7) ve formé kruhové usece a jednak matrice (14) s vnitinim obrysem (15) ve
tvaru ,,U%, jakoZ i obloukovit& se rozbihajici useky (17) sti.

7. Zatizeni k provadéni zpiisobu podle n&kterého z narokd 1, 2 nebo 4, vyzna ¢ujici
se tim, ze obsahuje lidtovy lisovaci nastroj (8) s konvexné zakfivenym oblym koncem (9), ke
kterému je relativné presunutelnd protilehle pfifazena trojdilna matrice (21), pfejimajici také
funkci opémé desky, pfitemz se matrice (21) sklada z op&rné Celisti (22), lezici Celné protilehle
k lisovacimu néstroji (8), a ze dvou bo¢nich tvarovacich Eelisti (23), opirajicich se jednak na
opérné &elisti (22) a jednak na podpérné desce (30), nesouci lisovaci nastroj (8).

8.  Zafizeni podle ndroku 7, vyznadujici se tim, Ze opérna Celist (22) je vytvorena
strechovité a jeji obly konec (26) je opatfen obloukovitym korytkem (25).

9,  Zafizeni podle naroku 7 nebo 8, vyznadujici se tim, Ze bocni tvarovaci Celisti
(23) jsou opatieny Sikmymi plochami (27, 28), opirajicimi se na stfechovitych bo¢nich Sikmych
plochach (24) opémé &elisti (22) a na rozbihajicich se vnitfnich plochach (29) podpérné desky
(30).

5 vykresi
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