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Wykonanie wezléw konstrukcyj meta-
lowych przy pomocy spawania natrafia na
trudno$ci pochodzace stad, ze do montazu
potrzebne jest prowizoryczne zlozenie
konstrukcyj, co pociaga za soba wykona-
nie otworéw dla prowizorycznych Iaczni-
kéw, a stad strate materjalu, gdyz prze-
kroje musza byé odpowiednio wigkszych
wymiaréw, Poza tem zdarza sie czesto, Ze
dla polaczenia preta, np. z pasem belki,
normalna szeroko$é tegoz nie wystarcza,
co pociaga za soba potrzebe zwigkszenia
szerokodci, ktéra poza tem jednem miej-
scem jest zbyteczna.

Aby uniknaé takich strat materjalu na-
lezy, w mys$l niniejszego wynalazku, posta-
pi¢ w spos6b nastepujacy.

W pierwszym przypadku otwér prowi-
zoryczny po ostatecznem zestawieniu kon-

strukcyj wypelnia si¢ materjatem, stuza-
cym do spajania metalu, przyczem otwdr
ten moze ewentualnie ulec obrébce, ula-
twiajacej nalezyte spojenie tego metalu.
W ten sposéb metal wypelniajacy otwér
stanowi wéwczas integralna cze$¢ kon-
strukcyj, a przekréj z otworem wypetnio-
nym moze byé liczony jako przekr6j pel-
ny. Wskutek tego uzyskuje si¢ znaczna
oszczedno§é materjatu,

W drugim przypadku, jezeli dlugosé
spojenia, potrzebna do polaczenia jakiej-
kolwiek czesci z inna, wypada zbyt wielka,
by ja umiesci¢ w calo$ci na $ciance preta
(n'p. pasa belki) lub belki, to dla jej zwigk-
szenia przytwierdza si¢ w tem miejscu na
sztorc przy romocy spawania blache faso-
nowa o takich wymiarach, aby na niej
mozna bylo nalezycie umieécié spojenie.
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Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wykonywania wezléw kon-
strukcyj metalowych przy pomocy spawa-
nia, znamienny tem, Ze otwory potrzebne
do chwilowych wzglednie przejsciowych
celéw, np. montazowych i podobnych, za-
petnia si¢ metalem, stuzacym do spawania,
przyczem cotwory te moga w danym razie
ulec obrébce, ulatwiajacej nalezyte spoje-
nie metalu.

2. Sposéb wykonywania wezléw we-
dtug zastrz. 1, znamienny tem, ze w razie
niewystarczajacej szerokosci, potrzebnej
do polaczenia np. preta zapomoca spawa-
nia do pasa np. belki, przytwierdza si¢ tyl-
ko w tem miejscu na sztorc blache fasono-
wa, odpowiednich wymiaréw.

Stefan Bryta.
Zastepca: Inz, Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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