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DESCRIPCION

Estanteria de refrigeracion

La invencion se refiere a una estanteria de refrigeracién con un grupo de fondo, un grupo de pared posterior y un
grupo de techo, que delimitan abajo, en el lado posterior y arriba un espacio de refrigeracion y que estan provistos, al
menos en parte, de componentes de un equipo de refrigeracién y que presentan una estructura multicapa con una
disposicion de canales de flujo formada en la misma, en la cual, tanto en el grupo de fondo como en el grupo de pared
posterior y en el grupo de techo, entre las respectivas capas, como partes de la disposicién de canales de flujo estan
formados espacios intermedios, y el espacio intermedio inferior formado en el grupo de fondo esta comunicado
fluidicamente para el aire circulante, en su lado posterior, con una seccion inferior del espacio intermedio vertical
formado en el grupo de pared posterior, y el espacio intermedio superior formado en el grupo de techo esta comunicado
fluidicamente para el aire circulante, en su lado posterior, con una seccion superior del espacio intermedio vertical
formado en el grupo de pared posterior, y en el espacio intermedio vertical, para la generacion de aire refrigerante esta
dispuesto un evaporador u otro intercambiador de calor del equipo de refrigeracion.

Una estanteria de refrigeracion con una disposicion de canales de flujo se describe en el documento JPH06-265255A.
En esta estanteria de refrigeracién conocida, un flujo de aire generado por medio de ventiladores es guiado pasando
en un circuito de flujo por un grupo de fondo, un grupo de pared posterior y un grupo de techo, asi como por un lado
delantero abierto de la estanteria de refrigeracion, estando dispuesto en la seccion inferior, situada a continuacion del
grupo de fondo, del grupo de pared posterior un evaporador para generar el aire refrigerante necesario. Antes del
evaporador, visto en la direccién del flujo, esta posicionado un ventilador en un espacio voluminoso del grupo de fondo.
Una parte del aire que fluye hacia arriba a través del evaporador es guiada hacia abajo entre el lado delantero de este
y el lado posterior de una seccion de pared del grupo de pared posterior y, a través de la seccién de pared posterior,
de vuelta hacia el espacio de la estanteria que ha de ser refrigerado. En el grupo de pared posterior, el grupo de techo
y, en parte, también en el grupo de fondo queda formado un guiado de aire por capas. En este tipo de estanterias de
refrigeracion, una refrigeracion lo mas eficiente posible energéticamente conlleva problemas, teniendo que tomarse
en consideracion también una estructura lo mas manejable posible para el montaje y para el usuario.

También en el caso de una estanteria de refrigeracion representada en el documento EP0696893B1 se muestra una
disposicién de canales de flujo similar a la estanteria de refrigeraciéon mencionada anteriormente a través de un grupo
de fondo, un grupo de pared posterior y un grupo de techo, asi como a través de una zona frontal abierta de la
estanteria de refrigeracion. También en este caso, en la zona de transicion entre el grupo de fondo y el grupo de pared
posterior esta dispuesto un evaporador y en el grupo de fondo esta posicionado un ventilador. El grupo de fondo
asimismo tiene una configuracion relativamente voluminosa.

El documento US2005/257548A1 muestra una estanteria de refrigeracion, en cuyo suelo pueden alojarse
contenedores, con un canal de aire que pasa por debajo de una placa de fondo y desemboca en un canal de aire en
el lado de la pared posterior. En el canal de aire en el lado posterior estan dispuestos un evaporador asi como
ventiladores, mostrando las figuras 2 y 7 muestran una disposicién de los ventiladores delante del evaporador.

El documento EP1743552A1 muestra una estanteria de refrigeracion en la que en un canal de aire de la pared
posterior estd dispuesto un evaporador. El ventilador esta dispuesto en la zona de fondo. Otras estanterias de
refrigeracion con disposiciones de canal de flujo similares se muestran en los documentos JP2001-
221561A, CA821795A, CN1935060A, JPS52-28053A, JPS62-105077A, JPS61-3378U, TW382439U,JPS59-76973U,
JPS51-125372U, JPS58-20885U, CA676020A, JPS48-45596U, JPH01-158092U y JPH04-110365U.

En el documento DE202010008333U1 se muestra un cuadro de refrigeracion con flujo de aire de una sola capa, en el
que un intercambiador de calor configurado de forma especialmente plana esta dispuesto encima de una disposicion
de ventilador en una pared activa en la zona inferior del grupo de pared posterior. En la zona del grupo de fondo, el
flujo de aire pasa encima del suelo o por encima de un aislamiento situado sobre el suelo. En la pared posterior, en el
canal de flujo estan instalados rieles de ajuste a través del grosor de capa del mismo, en los que estan colgados
soportes de fondo.

Otra estanteria de refrigeracion con una disposicion de canales de flujo se muestra en una zona vertical trasera y una
zona horizontal inferior o superior se describe en el documento WO2012/025240A2 . En esta estanteria de
refrigeracion conocida, en el lado delantero, el aire calentado, guiado en un espacio parcial horizontal inferior es
conducido a un espacio parcial vertical trasero y, en este, se hace pasar por un evaporador para su enfriamiento. El
aire refrigerante que sale por el lado superior del evaporador es guiado en parte hacia abajo a lo largo de la pared
posterior del espacio de refrigeracion y alli entra en el espacio el espacio de refrigeracion desde atras a través de
aberturas para la refrigeracion del mismo. Otro flujo parcial del aire enfriado por el evaporador entra en el espacio
parcial superior y es guiado hacia abajo en su seccion delantera a través de una abertura, para formar una cortina de
aire refrigerante y, de esta manera, formar un aislamiento térmico del espacio de refrigeracion frente al aire ambiente.
Estas medidas contribuyen significativamente a mejorar las condiciones de refrigeracion en la estanteria de
refrigeracion. No obstante, es dificil conseguir una funcion de refrigeracion 6ptima en una estanteria de refrigeracion.
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La invencion tiene el objetivo de proporcionar una estanteria de refrigeracion del tipo mencionado al principio, con el
que se mejoren las propiedades de refrigeracion con el aprovechamiento lo mas eficiente posible de la capacidad
frigorifica y una estructura de construccion favorable.

Este objetivo se consigue con las caracteristicas de la reivindicacion 1. Esta previsto que los multiples ventiladores
dispuestos uno al lado de otro estan dispuestos en la mitad superior del espacio intermedio vertical por encima del
evaporador u otro intercambiador de calor, que esta instalada una separacion intermedia entre los ventiladores para
evitar o reducir la influencia mutua negativa en el flujo, como un cortocircuito, y que delante del evaporador u otro
intercambiador de calor existe un espacio libre para conducir hacia abajo el aire refrigerante, generado en el
evaporador u otro intercambiador de calor, que entra en el espacio de refrigeracion a través de aberturas distribuidas
de la cubierta interior.

Esta estructura del grupo de pared posterior, del grupo de fondo y del grupo de techo da como resultado un ventajoso
revestimiento del espacio de refrigeracion para una refrigeracion eficiente con buenas condiciones de flujo.

Para el guiado del aire y la refrigeracion eficiente con una estructura de construccion ventajosa, resultan ventajosas
las medidas de que el ventilador, en particular el ventilador radial, esta dispuesto en la mitad superior del espacio
intermedio vertical por encima del evaporador u otro intercambiador de calor. De este modo, resulta un flujo de aire
homogéneo a través de los intersticios entre las laminas dispuestas verticalmente del evaporador, sin contrapresion
(como puede ocurrir en los ventiladores dispuestos abajo) y sin peligro de una averia o un dafio eléctricos por goteo
de liquido.

El evaporador que se extiende con su eje longitudinal horizontalmente a lo largo de la pared posterior, esta dispuesto
preferiblemente con respecto a la vertical o la zona de la pared posterior, situada ligeramente por encima del centro,
de modo que todavia hay espacio de instalacion por encima o por debajo del intercambiador de calor en la pared
posterior, por ejemplo para ventiladores o elementos de canal de flujo.

Una realizacion ventajosa de la estanteria de refrigeracién en cuanto a la estructura y el modo de funcionamiento
consiste en que el espacio intermedio vertical esta dispuesto, al menos por secciones, directamente en el lado posterior
de una cubierta interior en forma de placa, adyacente al espacio de refrigeracion, del grupo de pared posterior, que el
espacio intermedio inferior esta dispuesto, al menos por secciones, directamente en el lado posterior de una cubierta
de fondo en forma de placa adyacente al espacio de refrigeracion, y que el espacio intermedio superior esta dispuesto,
al menos por secciones, directamente en el lado superior de una cubierta inferior, adyacente al espacio de
refrigeracion, del grupo de techo.

Un guiado de aire ventajoso se ve favorecido por las medidas de que el espacio intermedio superior se pone en
comunicacion fluidica con el espacio intermedio inferior a través de una abertura de salida en forma de intersticio en
una seccion de techo delantera a través de una abertura de entrada en forma de intersticio en la seccion delantera del
grupo de fondo, para generar junto con el espacio intermedio superior, el espacio intermedio inferior y el espacio
intermedio vertical un flujo de aire circulante a través de un velo de aire delantero.

Para la estructura y la funcion de refrigeracion, resultan ventajosas las medidas de que delante del evaporador u otro
intercambiador de calor hay un espacio libre para el guiado hacia abajo del aire refrigerante generado en el evaporador
u otro intercambiador de calor, que a través de aberturas distribuidas, en particular ranuras, de la cubierta interior entra
en el espacio de refrigeracion.

Otras medidas ventajosas para el funcionamiento y la estructura consisten en que en el lado de los espacios
intermedios, opuesto al espacio de refrigeracion, estan realizados canales de flujo exteriores para un guiado de aire
por capas, estando formada en el grupo de pared posterior entre una separacion intermedia que delimita el espacio
intermedio vertical en el lado posterior al menos por secciones y un revestimiento exterior un canal de flujo vertical
exterior, estando formado en el grupo de fondo entre una placa conductora que delimita el espacio intermedio inferior
en el lado inferior al menos por secciones y una placa de fondo dispuesta debajo de esta o en el interior de la placa
conductora un canal de flujo inferior exterior, estando formado en el grupo de techo entre una cubierta intermedia que
delimita el espacio intermedio superior hacia arriba al menos por secciones y una cubierta superior del grupo de techo
un canal de flujo superior exterior, y estando puestos en comunicacion fluidica para aire circulante el canal de flujo
inferior exterior con una seccién inferior y el canal de flujo superior exterior con una seccion superior del canal de flujo
exterior vertical.

Un guiado de aire por capas se consigue de manera ventajosa de tal forma que a través de un intersticio de salida en
la seccion de techo delantera, que de manera ventajosa esta situado a una distancia delante de la abertura de entrada,
el canal de flujo superior exterior esta puesto en comunicacion fluidica con el canal de flujo inferior exterior a través de
una abertura de entrada en la seccién delantera del grupo de fondo, que se extiende a lo largo del lado delantero, para
generar junto con el canal de flujo superior exterior, el canal de flujo inferior exterior y el canal de flujo vertical exterior,
un flujo de aire circulante a través de un velo de aire delantero exterior que en relacion con el velo de aire delantero,
entonces interior, que forma un velo de aire frio, forma un velo de aire caliente.
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La estructura y el funcionamiento también se ven favorecidas por el hecho de que para producir un flujo de aire, al
menos en el canal de flujo exterior vertical esta dispuesto al menos un ventilador, en particular un ventilador radial,
preferiblemente en la zona inferior del canal de flujo exterior vertical por debajo del evaporador u otro intercambiador
de calor.

A una estructura ventajosa y un buen guiado de aire contribuyen ademas las medidas de que la separacion intermedia
del grupo de pared posterior presenta una pared intermedia montada a una distancia sobre el lado delantero del
revestimiento exterior a través de listones distanciadores verticales y/o a través de biseles en forma de Z en sus bordes
verticales. Con estas medidas, la separacién intermedia queda montada de forma estable, de modo que en su lado
delantero pueden montarse de manera ventajosa, por ejemplo, el evaporador u otros intercambiadores de calor.

A un aislamiento térmico ventajoso del espacio de refrigeracion con una estructura sencilla y estable contribuyen las
medidas de que el revestimiento exterior del grupo de pared posterior, la placa conductora del grupo de fondo y la
cubierta superior del grupo de techo estan realizados como placas termoaislantes.

La realizacion de la disposicion de canales de flujo se ve favorecida por el hecho de que el canal de flujo inferior
exterior (dado el caso, realizado con varios canales individuales ramificados) esta formado, al menos parcialmente,
por al menos un canal moldeado en la placa conductora. Los canales pueden estar completamente integrados en la
placa conductora hecha, por ejemplo, de materia sintética espumada, o preferiblemente estar conformados en su lado
inferior, con lo que se consigue un guiado de aire selectivo hasta la transicion en la seccion inferior del canal de flujo
vertical exterior en el grupo de pared posterior. La placa conductora se fabrica, por ejemplo, como envoltura de materia
sintética soplada en un molde con el canal de flujo, en el que se introduce materia sintética espumada (por ejemplo,
espuma de PU) que, a continuacion, se solidifica y da como resultado un cuerpo de placa estable que aisla bien.

Una estructura ventajosa y estable, por ejemplo, como médulo de estanteria se obtiene por el hecho de que el grupo
de pared posterior, el grupo de techo y el grupo de fondo presentan elementos de pared en forma de placa que estan
fijados a perfiles de cuadro de dos cuadros laterales que delimitan lateralmente un médulo de estanteria, estando los
lados exteriores laterales de los cuadros laterales ligeramente solapados por los lados estrechos contiguos del
revestimiento exterior 12.3, la placa conductora 11.2 y la cubierta 13.3 aislante superior, para proporcionar un buen
aislamiento térmico entre los lados estrechos enfrentados.

Una realizacion ventajosa consiste en que los cuadros laterales tienen una configuraciéon en forma de C en vista lateral,
estando dispuestos en las zonas finales superior e inferior de un respectivo perfil vertical del lado posterior un perfil
horizontal inferior y un perfil horizontal superior sobresaliendo hacia delante para montar los elementos de pared en
forma de placa del grupo de pared posterior en el lado delantero de los perfiles verticales de ambos lados, los
elementos de pared en forma de placa del grupo de techo en el lado inferior de los perfiles horizontales superiores y
los elementos de pared en forma de placa del grupo de fondo entre y/o sobre los perfiles de cuadro horizontales
inferiores, y porque a una distancia hacia delante de los perfiles de cuadro verticales estan instalados entre los perfiles
de cuadro horizontales inferior y superior perfiles de apoyo verticales con una conexién de aislamiento térmico.

Otras realizaciones ventajosas para la estructura y el funcionamiento consisten en que el evaporador u otros
intercambiadores de calor estan fijados a la pared intermedia.

Unas posibilidades de configuracion ventajosas para el usuario las ofrece una disposicion de estanteria de
refrigeracion compuesta por varias estanterias de refrigeracion dispuestas unas al lado de otras en fila y realizadas
como modulos de estanteria, estando estanqueizadas las transiciones entre los médulos de estanteria a lo largo de
los bordes estrechos contiguos al menos de los elementos de pared en forma de placa del grupo de pared posterior
bajo la insercion de medios de estanqueizacion y estando atornillados entre si los médulos de estanteria, en particular
en los perfiles de cuadro contiguos.

A continuacién, la invencion se explica con mas detalle con la ayuda de ejemplos de realizacion haciendo referencia
a los dibujos. Muestran:

La figura 1 tres modulos de estanteria dispuestos en fila formando una disposicion de estanteria de
refrigeracion (en un estado aun no completamente montado) en vista en perspectiva desde
delante, lateralmente,

la figura 2 una vista esquematica de tres disposiciones de estanteria de refrigeracion formados por un
modulo de estanteria, dos moédulos de estanteria o tres mdédulos de estanteria, con los
componentes representados esquematicamente de una unidad de refrigeracién con una
conexién a un intercambiador de calor central,

la figura 3 una vista en perspectiva de un modulo de estanteria desde oblicuamente lateralmente
delante en una representacion abierta lateralmente,

la figura 4 un alzado lateral abierto de un modulo de estanteria,

la figura 5 una seccion inferior de un mddulo de estanteria en alzado lateral abierto,

la figura 6 una zona de esquina inferior delantera de una disposicion de estanteria de refrigeracion en

una vista en perspectiva oblicua desde delante, lateralmente, arriba,
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la figura 7 una zona de esquina inferior de una disposicion de estanteria de refrigeracion estando
omitida la placa de fondo (inferior) en una vista en perspectiva oblicuamente desde abajo,
delante, lateralmente,

la figura 8 una seccion superior de un modulo de estanteria en una vista en perspectiva oblicua desde
lateralmente delante, arriba,

la figura 9A una seccioén superior de un médulo de estanteria en una vista lateral abierta,

las figuras 9B y 9C una zona de esquina trasera superior o inferior de un médulo de estanteria en una vista en
perspectiva,

la figura 10 una vista esquematica de un modulo de estanteria en seccion transversal desde un lado, y

las figuras 11A a 11X  diferentes representaciones de los pasos de montaje de un modulo de estanteria.

La figura 1 muestra una unidad ensamblada a partir de tres médulos de estanteria 1, 2, 3 formando una disposicion
de estanteria de refrigeracion, en la que la disposicién de estanteria de refrigeracion circunda un espacio de
refrigeracion 4, que es accesible por el lado delantero, por el lado posterior, asi como por la parte superior e inferior vy,
en el estado de uso, al menos también lateralmente, para lo cual a los dos lados de la disposicion se fijan paredes
laterales correspondientes. El lado delantero puede ser de acceso libre o proveerse de elementos de puerta para
aplicaciones especiales. En el estado de uso, en la camara frigorifica 4 estan dispuestos fondos de estanteria, sobre
los que estan colocados productos que han de ser refrigerados, como por ejemplo mercancias carnicas o productos
lacteos o similares en un espacio de ventas. Un médulo de estanteria 1, 2, 3 individual puede usarse como estanteria
de refrigeracion con paredes laterales en ambos lados y el lado delantero puede estar abierto o cerrado con al menos
un elemento de puerta.

Para mantener fresco el espacio de refrigeracion 4, en la disposiciéon de estanteria de refrigeracion estan integrados
componentes de un equipo de refrigeracion 5 (véase la figura 2), en particular un evaporador 50, 50', 50", un compresor
51, un condensador 52, una disposicion de valvula de expansion, medios de unidn 53 que incluyen lineas de conexion
53.1 asi como una unidad de control 55.1 de un dispositivo de control 55 (véase la figura 8) y ademas varios
ventiladores 56 dispuestos uno al lado del otro en la zona superior y, opcionalmente, al menos un ventilador 57 en la
zona inferior del grupo de pared posterior 12 para generar o soportar los flujos de aire necesarios (véase la figura 3).
El condensador 52 puede estar conectado a un intercambiador de calor 54, por ejemplo, situado en otro espacio, a
través de un circuito secundario mediante las correspondientes lineas de conexién 53.1. Si es necesario, por ejemplo,
una disposicion de estanteria de refrigeraciéon mas grande también puede comprender varios componentes iguales
del equipo de refrigeracion 5.

En una realizacién preferible segun el ejemplo de realizacion mostrado, el condensador 52 con los medios de union
53 correspondientes esta dispuesto dentro de o sobre sobre un grupo de techo 13 en un alojamiento de componente
de refrigeracion 13.30 superior formado alli en la zona de una cubierta superior 13.3 facilmente accesible desde arriba
o desde atras, mientras que el compresor 51 esta preferiblemente dispuesto en la zona inferior de un grupo de pared
posterior 12 detras de una cubierta interior 12.1 que delimita el espacio de refrigeracion 4 hacia atras en una camara
de alojamiento (no mostrada con mas detalle) de un dispositivo de alojamiento. En la zona central del grupo de pared
posterior 12, el evaporador 50, 50', 50" también esta dispuesto detras de la cubierta interior 12.1 y montado con medios
del dispositivo de alojamiento. Como puede verse en la figura 1, el evaporador 50" se extiende de forma continua por
los tres modulos de estanteria 1, 2, 3, mientras que el compresor 51 y el condensador 52 para los tres modulos de
estanteria 1, 2, 3 de la disposicién de estanterias estan dispuestos juntos en un solo médulo de estanteria 1, en
concreto, en el ejemplo de realizacion segun la figura 1 el derecho, y estan conectados al evaporador 50" a través de
lineas de conexion correspondientes con la interposicion de miembros intermedios correspondientes del equipo de
refrigeracion 5, como la valvula de expansion o la mariposa.

Ademas del grupo de techo 13 y del grupo de pared posterior 12 que ya se han mencionado, cada médulo de estanteria
1, 2, 3 presenta también un grupo de fondo 11. Este delimita el compartimento de refrigeracion 4 hacia abajo con una
cubierta de suelo 11.1 situada arriba y lleva en su lado delantero una rejilla de recubrimiento 11.10 provista de orificios
de paso de aire, en particular de ranuras de paso de aire, asi como una cubierta frontal 11.4 con listéon protector o
decorativo en la zona del borde frontal inferior.

Un componente esencial de cada médulo de estanteria 1, 2, 3 son los cuadros laterales 10 dispuestos en cada lado
de los mismos y que tienen una configuracion en forma de C en vista lateral con un perfil vertical 10.1 a lo largo del
lado posterior, un perfil horizontal inferior 10.2 conectado a este abajo y que sobresale hacia delante y un perfil
horizontal superior 10.3 conectado a la seccion final superior del perfil vertical 10.1 y que sobresale hacia delante,
sobresaliendo en la representacion mostrada el perfil horizontal inferior 10.2 mas hacia delante que el perfil horizontal
superior 10.3. Pero en otras investigaciones ha resultado que un perfil horizontal superior 10.3 que es igual de largo o
mas que el perfil horizontal inferior 10.2 puede ser ventajoso para soportar, por ejemplo, un voladizo superior con
persiana y un dispositivo de iluminacion de manera estable y sin desviacion. Delante del perfil vertical 10.1, a una
distancia hacia delante de este, esta instalado un perfil de apoyo 10.4 entre los perfiles horizontales inferior y superior
10.2, 10.3. El perfil horizontal inferior 10.2 esta apoyado sobre pies 60, 61 con posibilidad de nivelacion. Los dos
cuadros laterales 10 de cada modulo de estanteria 1, 2, 3 soportan por medio de sus perfiles horizontales 10.2
inferiores el grupo de fondo 11, por medio de sus perfiles verticales 10.1 y perfiles de apoyo 10.4 el grupo de pared
posterior 12 y por medio de sus perfiles horizontales superiores 10.3 el grupo de techo 13 y dan lugar a una estructura
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estable con sencillos pasos de montaje. Ademas, garantizan una disposicion estable en fila de varios modulos de
estanteria 1, 2, 3 formando la disposicion de estanteria de refrigeracion, siendo la disposicién de estanteria de
refrigeracion transportable como unidad estable por medio de un dispositivo de elevacion o un vehiculo.

Como muestra la figura 2, un ejemplo de realizacion ventajoso de una disposicién de estanteria de refrigeracion
consiste en que un solo modulo de estanteria 1 esté provisto de todos los componentes de un equipo de refrigeracion,
excepto el intercambiador de calor 54 central, eventualmente previsto, con las respectivas lineas de conexion de salida
y retorno 53.1 (modulo de configuracion tipo b), mientras que los demas maodulos de estanteria de una disposicion de
estanteria de refrigeracion solo estan provistos de un evaporador 50, 50', 50", estando realizado el evaporador 50',
50" de manera ventajosa (pero no necesariamente) como unidad continua (médulos de configuracion tipo a). El
evaporador de los médulos del tipo de configuracion a esta conectado a los demas componentes relevantes del equipo
de refrigeracion en el médulo de estanteria 1 del tipo de configuracion b a través de los correspondientes medios de
union 53 incluyendo las lineas de conexién 53.1 y, dado el caso, el cableado eléctrico para una transmisién de sefiales
(sensores, control) y el suministro de energia eléctrica. Sin embargo, todos los médulos de estanteria 1, 2, 3 estan
preparados de la misma manera para alojar todos los componentes necesarios del equipo de refrigeracion 5 y también
con secciones preinstaladas de las lineas de conexion 53.1, asi como medios de unién para una conexion sencilla y
rapida entre los componentes de refrigeracion de los médulos de estanteria y, dado el caso, con el intercambiador de
calor 54 central, de modo que los médulos de un tipo de configuraciéon pueden reequiparse con poco esfuerzo de
montaje en un modulo del otro o0, dado el caso, de otro tipo de configuracion con componentes distintos o adicionales
del equipo de refrigeracion. Ademas, por ejemplo, en una disposicion de estanteria de refrigeracion con un niumero
mayor de modulos de estanteria, puede haber mas de un solo médulo de estanteria del tipo de configuracion b o de
un tipo de configuracién con componentes adicionales del equipo de refrigeracion.

Un evaporador 50', 50" que se extiende de forma continua a través de varios modulos de estanteria 1, 2, 3 también
puede insertarse con relativa facilidad a posteriori entre los perfiles verticales 10.1 correspondientes y los perfiles de
apoyo 10.4 situados a una distancia delante de estos y fijarse a los perfiles verticales y/o a una separacioén intermedia,
en particular una pared intermedia 12.2. El montaje posterior se realiza, por ejemplo, introduciendo el intercambiador
de calor, en particular el evaporador 50, 50', 50", desde un lado paralelo al plano de la pared posterior o desde el lado
delantero, tras desinstalar los correspondientes perfiles de apoyo 10.4 que a continuacion se vuelven a instalar. Como
se describe con mas detalle a continuacion, el modo de montaje especial de los perfiles de apoyo 10.4 permite un facil
montaje y desmontaje.

Como ademas muestra la figura 2, en la estructura mostrada, soélo es necesario conectar un médulo de estanteria 1
al intercambiador de calor 54 central mediante los medios de unién 53 preparados que incluyen, por ejemplo,
acoplamientos de accion rapida y valvulas controlables, mientras que los demas médulos de estanteria 2, 3 se unen
entre si de manera sencilla a través de los medios de union 53 integrados. En este caso, el intercambiador de calor
54 central esta generalmente conectado al condensador 52 del moédulo de estanteria 1 correspondiente (tipo de
configuracion b) a través de un circuito secundario, usandose en el circuito secundario un refrigerante diferente del
que lleva la disposicion de estanteria de refrigeracion. Para el condensador 52, por ejemplo, puede usarse un
intercambiador de calor de placas o de tubos compacto. El calor generado en el intercambiador de calor 54 central
puede ser evacuado para otro uso de la energia térmica, como indica la flecha en la parte superior derecha.

Como se puede ver en las figuras 3 y 4, el grupo de fondo 11, el grupo de pared posterior 12 y el grupo de techo 13
estan realizados en varias capas con espacios intermedios realizadas en estos para el guiado de aire. El guiado de
aire se efectua o fomenta por medio de ventiladores 56, 57, que estan configurados, por ejemplo, como ventiladores
radiales o ventiladores diagonales y de los cuales, en el ejemplo no conforme a la invencion mostrado, uno esta
dispuesto en la zona inferior y otro en la zona superior del grupo de pared posterior 12 0, segun la invencion, dos estan
dispuestos uno al lado del otro en la zona superior del grupo de pared posterior 12. El o los ventiladores superiores 56
hacen que el aire fluya a través del evaporador 50, 50', 50" desde abajo hacia arriba, como se muestra en la figura 10.
Una parte del flujo de aire refrigerante formado por el evaporador 50, 50', 50" vuelve a ser conducido hacia abajo en
el lado posterior de la cubierta interior 12.1 y fluye a través de ranuras de ventilaciéon presentes en la cubierta interior
12.1 al espacio de refrigeracion 4 para mantenerlo a la temperatura de refrigeracion requerida. Para conseguir una
refrigeracion optima, este flujo de aire refrigerante conducido al espacio de refrigeracion 4 puede ser abanicado
adicionalmente y ser adaptado convenientemente hacia abajo, por ejemplo, reduciendo la resistencia al flujo. Otra
parte del flujo de aire refrigerante es guiada por los ventiladores 56 superiores a través del espacio intermedio interior
12.4 vertical del grupo de pared posterior 12 hacia un espacio intermedio superior 13.7 comunicado con el mismo en
el grupo de techo 13 a lo largo del lado superior de una cubierta inferior 13.1 que delimita el espacio de refrigeracion
4 hacia arriba, hasta una seccion de techo delantera 13.4, donde por la lado inferior de esta sale a través de una
abertura de salida 13.50 en forma de intersticio con una rejilla de salida 13.5 y forma en el lado delantero un velo de
aire frio 70 (véase la figura 10). A continuacion, en la zona delantera del grupo de fondo 11, El flujo de aire del velo de
aire frio 70 vuelve a entrar, a través de una abertura de entrada 11.11 presente alli, cubierta con la rejilla de cubierta
11.10 y extendida a lo largo del lado delantero, en el espacio intermedio 11.6 por debajo de la cubierta de fondo 11.1,
para fluir de nuevo a través del espacio intermedio interior 12.4 vertical del grupo de pared posterior 12 en circuito por
el evaporador y los ventiladores superiores 56, que estan en comunicacion fluidica con el mismo. La cubierta de fondo
11.1, la cubierta interior 12.1 y la cubierta inferior 13.1 del grupo de techo 13 estan hechas de placas de paredes finas,
en particular de metal o materia sintética, para una buena transmision de la capacidad frigorifica hacia el espacio de
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refrigeracion 4, que ademas son faciles de manejar y limpiar. Las placas de la cubierta de fondo 11.1 estan de manera
ventajosa segmentadas en direccion de la anchura y se extienden desde la abertura de entrada 11.11 en la zona
delantera del grupo de fondo 11 hasta la zona inferior de la cubierta interior 12.1 del grupo de pared posterior 12. Las
placas de la cubierta interior 12.1 del grupo de pared posterior 12 estan de manera ventajosa segmentadas en
direccion vertical y se extienden a lo largo de toda la anchura entre los dos cuadros laterales 10 de un mdodulo de
estanteria 1, 2, 3, por lo que varias placas dispuestas verticalmente una encima de otra pueden ser insertadas o
retiradas de manera facilmente manejable, por ejemplo para exponer, limpiar o instalar o desinstalar componentes
correspondientes del equipo de refrigeracion 5.

Como puede verse con mas detalle en las figuras 5, 6 y 7, la cubierta de fondo 11.1 esta colocada en la zona delantera
sobre varios medios de base 11.5 en forma de bloque, por ejemplo, bloques de materia sintética hechos de materia
sintética dura, y en la zona trasera sobre medios de base adicionales que estan configurados, por ejemplo, como
escuadras de base con una pata de base que sobresale hacia delante, en particular como una regleta angular fijada
a la seccion inferior de los perfiles de apoyo 10.4 de los dos cuadros laterales 10.

Por debajo del espacio intermedio inferior 11.6 formado en el lado inferior de la cubierta de fondo 11.1, esta dispuesta
una placa conductora 11.2 hecha de materia sintética de aislamiento térmico y acustico, que en su lado superior forma
al mismo tiempo una bandeja colectora para el liquido originado y tiene un orificio de drenaje 11.21 al que esta
conectado un sistema de tuberias de drenaje. En el lado inferior, la placa conductora 11.2 esta provista de una
disposicion de canales moldeados 11.20, por la que, por debajo de la placa conductora 11.2, queda formado un
espacio intermedio horizontal inferior como canal de flujo de aire inferior 11.7 exterior que en el lado inferior del grupo
de fondo 11 esta cubierto hacia abajo por medio de una placa de fondo 11.3 o varias placas de fondo o placas de
recubrimiento parciales.

Como se muestra en las figuras 6 y 7, para formar el canal de flujo de aire horizontal 11.7 inferior exterior, varios
canales de la disposicion de canales moldeados 11.20 que parten del lado delantero de la placa conductora 11.2
desde las respectivas aberturas de entrada 11.70 se juntan en la zona trasera de la placa conductora 11.2 en su lado
inferior y pasan a través de una cavidad o depresion relativamente ancha en el lado trasero de la placa conductora
11.2 a un espacio intermedio vertical exterior o canal de flujo 12.5 vertical exterior, trasero, comunicado fluidicamente
con esta, del grupo de pared posterior 12, que esta formado entre el lado delantero del revestimiento exterior 12.3 y
una separacion intermedia con una pared intermedia 12.2 entre el revestimiento exterior 12.3 y la cubierta interior 12.1,
como se puede ver también en la figura 3 y parcialmente en la figura 10. Para realizar la transicion entre el conducto
de flujo de aire 11.7 inferior exterior y la seccion inferior del conducto de flujo 12.5 vertical exterior, la zona inferior del
revestimiento exterior 12.3 aislante de pared relativamente gruesa puede estar escotada y, por ejemplo, puede quedar
solo una fina placa de recubrimiento en el lado posterior, con la que se recubre una capa aislante del revestimiento
exterior 12.3 en el lado posterior. La escotadura en el revestimiento exterior 12.3 aislante puede realizarse, por
ejemplo, recortando posteriormente la fina placa de recubrimiento delantera y la capa aislante o ya durante la
fabricacion, dejando esta zona libre al espumar y escotar la placa de recubrimiento del lado delantero. De este modo,
la transicion y una seccion inferior del canal de flujo 12.5 exterior vertical pueden disponerse convenientemente y
hacerse pasar, por ejemplo, detras del ventilador 57 inferior y lateralmente delante de un compresor alojado en un
lado en el lado abajo en el grupo de pared posterior 12 (véase la figura 1). A continuacion, el canal de flujo 12.5 exterior
vertical se extiende hacia arriba por practicamente toda la anchura del grupo de pared posterior 12 por medio de
elementos conductores.

El ventilador 57 dispuesto en la zona inferior del grupo de pared posterior 12 se encuentra en el espacio intermedio
vertical exterior o en el canal de flujo 12.5 vertical exterior formado por el mismo, que se extiende hacia arriba a través
de la separacion intermedia con la pared intermedia 12.2 por detras del evaporador 50, 50', 50" por delante del
revestimiento exterior 12.3 y esta conectado a un espacio intermedio superior exterior o canal de flujo superior 13.8
exterior formando una comunicacién fluidica, como puede verse en las figuras 8 y 9A junto con la figura 10. En el
grupo de techo 13, el canal de flujo superior 13.8 exterior esta separado del canal de flujo superior 13.7 interior por
medio de una cubierta intermedia 13.2 y conduce entre la cubierta intermedia 13.2 y el lado inferior de la cubierta
superior 13.3 hasta la seccion de techo 13.4 delantera y sale por ella a través de un intersticio de salida 13.80 formado
en el lado inferior y situado a una distancia delante de la abertura de salida 13.50 con la rejilla de salida 13.5 para
formar un velo de aire caliente 71 situado delante del velo de aire frio 70 en el lado delantero del médulo de estanteria
1, 2, 3 correspondiente o de la disposicion de estanteria de refrigeracion. El flujo de aire formado por el velo de aire
caliente 71 entra en el espacio intermedio exterior inferior o en el canal de flujo exterior inferior de la zona delantera
del grupo de fondo 11 en una abertura de entrada en forma de intersticio situada delante de la rejilla de cubierta 11.10
para formar un circuito de aire caliente.

Como puede verse ademas en particular en las figuras 9A 'y 10, en el grupo de techo 13, la cubierta inferior 13.1, la
cubierta intermedia 13.2 y la cubierta superior 13.4 estan separadas por medio de varios pivotes de soporte
compartidos 13.6 para formar el espacio intermedio 13.7 superior interior y el canal de flujo superior 13.8 exterior. La
cubierta superior 13.3 esta realizada de forma termoaislante como placa aislante de material aislante, por ejemplo, de
manera correspondiente al revestimiento exterior 12.3. La cubierta 13.3 aislante, junto con el revestimiento exterior
aislante 12.3 del grupo de pared posterior 12 y la placa conductora 11.2 aislante del grupo de fondo 11, forman un
aislamiento térmico tipo concha.
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En el ejemplo de realizacién mostrado, el revestimiento exterior 12.3 aislante del grupo de pared posterior 12, asi
como la cubierta superior 13.3 aislante del grupo de techo 13 y la placa conductora 11.2 aislante del grupo de fondo
11 estan fijados respectivamente en el lado interior, orientado hacia el espacio de refrigeracion 4, de los perfiles
verticales 10.1, los perfiles horizontales superiores 10.3 o los perfiles horizontales 10.2 inferiores de los cuadros
laterales 10 pertenecientes. El revestimiento exterior 12.3 esta provisto de un recubrimiento estable al menos en su
lado interior orientado hacia el espacio de refrigeracion 4 o esta realizado en su conjunto como placa resistente estable
para fijar sobre esta de forma estable, por ejemplo, por medio de perfiles distanciadores verticales que tienen por
ejemplo una seccion transversal en forma de H, la pared intermedia 12.2 de la separacion intermedia a la distancia
correspondiente para el espacio intermedio vertical exterior. La pared intermedia 12.2 a su vez puede estar biselada
en los bordes verticales, por ejemplo, en forma de Z, con secciones finales en forma de brida que sobresalen hacia
fuera y estar fijada en el lado del revestimiento exterior 12.3, orientado hacia el espacio de refrigeracion 4, por ejemplo,
por medio de tornillos o remaches.

La pared intermedia 12.2 hecha por ejemplo de chapa de acero u otro metal adecuado, proporciona una base de
soporte estable para el montaje del evaporador 50, 50', 50", que se extiende de manera ventajosa a través de varios
modulos de estanteria 1, 2, 3, como se ha descrito anteriormente. El evaporador 50, 50', 50" que puede construirse a
partir de secciones asignadas a los médulos de estanteria 1, 2, 3, se situa por tanto en la zona del conducto de aire
frio delante del canal de aire caliente y estda montado en este de forma estable mediante medios de union del dispositivo
de alojamiento, por ejemplo, mediante tornillos de fijacion y lengletas de fijacion. Al menos en un lado hay suficiente
espacio en un evaporador 50, 50' 50" que se extiende a través de varios médulos de estanteria 1, 2, 3 (véase, por
ejemplo, la figura 1), de modo que en esta zona pueden disponerse medios de union para conectar conductos para el
suministro de refrigerante y la inyeccién del refrigerante como, por ejemplo, varias valvulas de inyeccion de la
disposicion de inyeccion, para la evaporacion. El evaporador 50, 50', 50" no esta fijado a los perfiles de cuadro o
perfiles de apoyo, de modo que, por un lado, no hay transferencia de calor al exterior a través del cuadro y, por otro,
los perfiles de apoyo 10.4 pueden instalarse y desinstalarse sin obstaculos.

En ejemplos de realizacion alternativos, en lugar de un evaporador para la refrigeracion, también puede estar instalado
otro intercambiador de calor en el grupo de pared posterior 12 0 en la zona superior de la estanteria de refrigeracion,
siendo refrigerado el refrigerante de manera ventajosa en un intercambiador de calor (por ejemplo, con un enfriador)
central posicionado a distancia.

El perfil de apoyo 10.4 esta soportado de forma estable y atornillado en el lado inferior del perfil horizontal 10.3 superior
del cuadro lateral 10 a través de una pieza intermedia prolongada desde delante hacia atras y una placa de apoyo
10.50 superior (véase la figura 9B). Como ya se ha mostrado en la figura 5 y se ilustra en las figuras 9B y 9C, el perfil
de apoyo 10.4 se apoya en su lado inferior por medio de una placa de apoyo 10.40 que se extiende desde delante
hacia atras con respecto al lado superior del perfil horizontal 10.2 inferior del cuadro lateral 10 en cuestion, estando
insertada de manera ventajosa una pieza intermedia 10.41 de materia sintética dura, por lo que se produce un
aislamiento térmico y también el aislamiento acustico. Los perfiles de apoyo 10.4 pueden instalarse y desinstalarse
facilmente como consecuencia de esta fijacion. Los elementos de fijacion para las piezas intermedias en los perfiles
horizontales 10.2, 10.3, por un lado, y para las placas de apoyo 10.40, 10.50 de los perfiles de apoyo 10.4 en las
piezas intermedias, por otro lado, estan dispuestos de forma desplazada de tal manera que no existe un contacto
metalico continuo conductor del calor entre el perfil de apoyo 10.4 y perfiles de cuadro 10.2 y 10.3 horizontales.

Los perfiles metélicos de soporte 10.4 estan provistos de hileras de agujeros a una distancia predefinida,
preferiblemente estandarizada, en las que las placas de la cubierta interior 12.1 del grupo de pared posterior 12 estan
fijadas de tal forma que pueden colgarse y descolgarse facilmente. Los brazos de soporte para los estantes también
se pueden colgar faciimente en los perfiles de apoyo a la altura deseada.

En la seccion final inferior de los perfiles verticales 10.1 estan fijados seguros antivuelco 62 que sobresalen hacia
abajo y que permiten de manera ventajosa una adaptacion a las irregularidades del suelo, por ejemplo, mediante
elementos intermedios de resorte o elasticos y/o elementos de ajuste. En la zona delantera del grupo de fondo 11 y/o
del grupo de techo 13 puede estar dispuesto un dispositivo de iluminacién 64. De manera ventajosa, en la zona
superior delantera esta dispuesta una persiana enrollable 63, por ejemplo, para cerrar el espacio de refrigeracion hacia
delante fuera del horario comercial y ahorrar energia frigorifica.

Para estanqueizar los espacios intermedios en los grupos de suelo 11, los grupos de pared posterior 12 y los grupos
de techo 13 de los médulos de estanteria 1, 2, 3, estan insertados lateralmente medios de estanqueizacion.

Los medios de estanqueizacion estan insertados de manera ventajosa, por ejemplo, entre los revestimientos exteriores
12.3 contiguos, las cubiertas superiores 13.3 y, en particular, también entre las placas conductoras 11.2. Aunque entre
los cuadros laterales 10 de los moédulos de estanteria 1, 2, 3 contiguos también pueden estar insertados elementos de
estanqueizacion adicionales para realizar una estanqueizacién del espacio de refrigeracién 4 entre los médulos de
estanteria 1, 2, 3, los cuadros laterales 10 preferiblemente solo estan tensados entre si de forma estable en una
posicion definida a través de elementos distanciadores interpuestos, como por ejemplo casquillos distanciadores.
Como medios de estanqueizacion se pueden considerar diferentes versiones de elementos de estanqueizacion como,
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por ejemplo, tiras de estanqueizacion fungiformes con laminas. También paredes laterales pueden fijarse de manera
correspondiente con medios de estanqueizacion adaptados al cuadro lateral 10, es decir, en particular a los bordes
estrechos del revestimiento exterior 12.3, de la cubierta inferior 13.3 o de las placas conductoras 11.2 de manera
estanqueizante en el respectivo borde terminal.

Para la estanqueizacion lateral de los espacios intermedios 11.6, 12.4, 13.7 interiores para el flujo de aire frio y los
canales de flujo 11.7, 12.5, 13.8 exteriores para el flujo de aire caliente se pueden considerar diversos mamparos
laterales. En un ejemplo de realizacion ensayado en un montaje de prueba, en el caso de varios modulos de estanteria
1, 2, 3 dispuestos en fila, los espacios intermedios 12.4 interiores del grupo de pared posterior 12 estan conectados
entre si de forma continua a través de toda la disposicién de estanterias y estan cerrados con mamparos
correspondientes, de manera ventajosa bajo estanqueizacion, solo en los dos lados finales de la disposicion de
estanterias. Esto tiene la ventaja de que se puede utilizar un evaporador continuo de 50', 50" sin obstaculos. En
cambio, en una variante de realizacion ventajosa, los intersticios 11.6 y 13.7 interiores del grupo de fondo 11 y del
grupo de techo 13 estan cerrados por mamparos en ambos lados de cada médulo de estanteria 1, 2, 3 y comunicados
con el intersticio interior 12.4 vertical a través de chapas conductoras de aire adecuados para evitar fugas de flujo
desfavorables. La cubierta interior 12.1 del grupo de pared posterior 12 en las zonas de transicién entre los médulos
de estanteria 1, 2, 3 dispuestos en fila se complementa por medio de placas intermedias.

En el ejemplo de realizacion probado, los canales de flujo exteriores 11.7, 12.5, 13.8 estan aislados por cada modulo
de estanteria 1, 2, 3. En el grupo de pared posterior 12, esto se hace en la zona de la pared intermedia 12.2, por
ejemplo, por medio de mediante sus biseles laterales o por medio de listones insertados, correspondientemente
también en la zona del grupo de techo 13, en la zona del grupo de fondo 11, por ejemplo, mediante molduras en el
lado inferior de la placa conductora 11.2.

Las figuras 11A a 11X muestran un ejemplo de realizacion para los pasos sucesivos de ensamblaje de un médulo de
estanteria 1, 2, 3 o estanteria de refrigeracion y una disposicién de dos médulos de estanteria. Si se desea, se pueden
omitir, cambiar o intercambiar los pasos de montaje individuales.

En primer lugar, segun la figura 11A, se ponen a disposicién dos cuadros laterales 10 constituidos respectivamente
por un perfil vertical 10.1, un perfil horizontal 10.2 inferior que sobresale en la zona inferior del mismo, y un perfil
horizontal superior 10.3 que sobresale a la zona superior del mismo. Los perfiles horizontales 10.2 inferiores estan
provistos en su lado inferior de los pies 60, 61 regulables en altura y en el extremo inferior de los perfiles verticales
10.1 el seguro antivuelco 62 sobresale hacia abajo. En el ejemplo de realizacion mostrado, el perfil horizontal 10.3
superior esta realizado de forma mas corta que el perfil horizontal 10.2 inferior, pero en una realizacion igualmente
ventajosa, el perfil horizontal 10.3 superior puede estar realizado de forma igual de larga o mas larga que el perfil
horizontal 10.2 inferior, para poder fijar el grupo de techo 13 de manera estable. Los dos cuadros laterales 10 se
colocan a una distancia entre si segun la anchura del médulo de estanteria 1, 2, 3.

En otro paso (figura 11B), la placa de fondo 11.3 se pone a disposicién como cubierta inferior del grupo de fondo 11
con un lado posterior 11.30 orientado hacia los perfiles verticales 10.1 y con el agujero de drenaje 11.21. Cubre el lado
inferior de la placa conductora 11.2 con los canales moldeados 11.20, como se muestra en el paso de montaje posterior
segun la figura 11C. Sin embargo, en lugar de la placa de fondo 11.3, los canales moldeados 11.20 también pueden
cubrirse, y de manera ventajosa también estanqueizarse, por separado mediante una o varias placas parciales. Como
muestra ademas la figura 11C, el canal de moldeo 11.20, formado por ejemplo a partir de varios canales parciales,
desemboca en el lado posterior de la placa conductora 11.2 en una abertura de salida lateral 11.22 relativamente
ancha en forma de hueco, que esta abierta hacia arriba y delimitada en el lado posterior por medio de un bisel de la
placa de fondo 11.3 o de una placa parcial. También estan representadas las aberturas de entrada 11.70 del canal
moldeado 11.20.

La placa conductora 11.2 asi preparada se dispone y se fija en los perfiles horizontales 10.2 inferiores en un paso
adicional segun la figura 11D.

A continuacién, segun la figura 11E, el revestimiento exterior 12.3 termoaislante se monta en el lado delantero de los
perfiles verticales 10.1. En la zona inferior, el revestimiento exterior 12.3 esté provisto de una abertura 12.30 continua
para la instalacion posterior del compresor, que esta dispuesta junto a la abertura de salida 11.22 de la placa
conductora 11.2. Por encima de la abertura de salida 11.22 esta realizada una abertura de ventilador inferior 12.10 en
el revestimiento exterior 12.3, que, sin embargo, esta cubierta en el lado posterior del revestimiento exterior 12.3, por
ejemplo, con una fina capa de recubrimiento del revestimiento exterior 12.3 o una placa separada, y forma un canal
para el flujo de aire desde la abertura de salida 11.22 hasta el ventilador 57 inferior que ha de ser instalado
posteriormente.

En otro paso, la cubierta superior 13.3 se monta en el lado inferior de los perfiles horizontales 10.3 superiores (figura
11F). En el lado superior de la cubierta superior 13.3, el alojamiento de componentes de refrigeracion 13.30 superior
esta escotado atras a la derecha en el ejemplo de realizacion mostrado, quedando solo una capa de recubrimiento
inferior de la cubierta superior 13.3 termoaislante.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES2934320 T3

En el siguiente paso mostrado en la figura 11G, en el lado delantero del revestimiento exterior 12.3, cerca de los
bordes verticales, se fijan distanciadores 12.31.

A continuacion, entre los perfiles horizontales superior e inferior 10.3, 10.2, en su zona posterior, paralelamente a una
distancia del lado delantero de los perfiles verticales 10.1, se instalan los perfiles de apoyo 10.4, en concreto, usando
las placas de apoyo 10.40, 10.50 y los distanciadores aislantes entre el lado inferior de la cubierta superior 13.3 y el
lado superior de la placa conductora 11.2 (figura 11H).

En el siguiente paso de procedimiento (figura 11 1), entre los perfiles de apoyo 10.4 y los perfiles verticales 10.1, se
fijan en caso de necesidad piezas de fijacion 10.10 para dar rigidez o como elementos de sujecién que también pueden
omitirse si la fuerza de apoyo es suficiente.

En un paso siguiente (figura 1 1J), el ventilador 57 inferior se monta delante de la abertura de ventilador 12.10 inferior
y en pasos posteriores se rodea de una carcasa de ventilador 12.11 (figuras 11K, 11L) para formar la zona inferior del
canal de flujo vertical exterior.

En otro paso (figura 11 M), se fijan distanciadores 12.3 verticales en forma de tira en el lado delantero de la carcasa
exterior 12.3, en la cual, a una distancia del revestimiento exterior 12.3, se coloca la pared intermedia 12.2 para formar
la zona superior del canal de flujo vertical, estableciéndose una comunicacién con la abertura superior de la carcasa
de ventilador 12.11 (figura 11N).

En la pared intermedia 12.2 se monta a una distancia una chapa conductora de aire frio 12.40 en forma de placa,
detras de la cual esta dispuesto el evaporador 50, 50', 50" (no mostrado) u otro intercambiador de calor. Ademas, en
una placa separada de la pared intermedia 12.2 se montan los ventiladores superiores 56 (figuras 110y 11P). Los
multiples, por ejemplo dos, ventiladores superiores dispuestos uno al lado del otro, pudiendo también omitirse el
ventilador inferior 57, se cubren a modo de carcasa mediante una cubierta de ventilador 12.20 superior, y el aire frio
que fluye hacia arriba desde el evaporador 50, 50', 50" o el intercambiador de calor es aspirado por ejemplo axialmente
y evacuado de forma guiada radialmente por los ventiladores superiores 56, en concreto, un flujo parcial hacia abajo
en el lado interior, orientado hacia el espacio de refrigeracion, de la placa conductora de aire frio 12.40 y un flujo parcial
hacia arriba al espacio intermedio 13.7 interior superior del correspondiente grupo de techo complementado 13 (figuras
11Q vy 11R). La cubierta de ventilador 12.20 superior a modo de carcasa esta configurada para el guiado de aire en la
direccion y el grosor deseados y también puede estar provista de una separacion intermedia entre dos ventiladores
57 para evitar la influencia mutua (por ejemplo, un cortocircuito). Por ejemplo, en la cubierta de ventilador 12.20 pueden
estar realizadas aberturas de descarga hacia arriba, hacia abajo y, si se desea, también hacia delante con un tamafo
coordinado.

También el canal de flujo 12.5 vertical exterior se conecta al canal de flujo superior 13.8 exterior correspondiente del
grupo de techo 13 después de que el canal de flujo superior 13.8 exterior y el espacio intermedio superior 13.7 en el
grupo de techo 13 se hayan realizado usando los pivotes de soporte 13.6 (figuras 11S y 11T). En este caso, también
la abertura de salida 13.50 en forma de intersticio y el intersticio de salida 13.80 para el velo de aire frio 70 y el velo
de aire caliente 71 estan formados en la zona inferior delantera del grupo de techo 13.

En otros pasos, por ejemplo, a partir de dos modulos de estanteria 1, 2 se construye una disposicion de estanteria de
refrigeracion, como se muestra en las figuras 11U, 11V, 11W y 11X. En este caso, los cuadros laterales 10 estan
tensados entre si en los perfiles verticales 10.1, los perfiles horizontales 10.2 inferiores y/o los perfiles horizontales
10.3 superiores con la interposicion de elementos distanciadores como, por ejemplo, casquillos distanciadores, en un
posicionamiento relativo univoco y estanqueizados a lo largo de los bordes estrechos, orientados uno hacia otro, de
sus revestimientos exteriores 12.3, placas conductoras 11.2 y cubiertas superiores 13.3 con la interposicion de
elementos de estanqueizacion como, por ejemplo, tiras de estanqueizacién 11.8 que en seccion transversal tienen
forma de hongo.

10
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REIVINDICACIONES

1. Estanteria de refrigeracién con un grupo de fondo (11), un grupo de pared posterior (12) y un grupo de techo (13),
que delimitan abajo, en el lado posterior y arriba un espacio de refrigeracion (4) y que estan provistos, al menos en
parte, de componentes de un equipo de refrigeracion (5) y que presentan una estructura multicapa con una disposicion
de canales de flujo formada en la misma, en la cual, tanto en el grupo de fondo (11) como en el grupo de pared
posterior (12) y en el grupo de techo (13), entre las respectivas capas, como partes de la disposicion de canales de
flujo estan formados espacios intermedios, y el espacio intermedio (11.6) inferior formado en el grupo de fondo (11)
estd comunicado fluidicamente para el aire circulante, en su lado posterior, con una seccion inferior del espacio
intermedio (12.4) vertical formado en el grupo de pared posterior (12), y el espacio intermedio (13.7) superior formado
en el grupo de techo (13) esta comunicado fluidicamente para aire circulante, en su lado posterior, con una seccion
superior del espacio intermedio (12.4) vertical formado en el grupo de pared posterior (12), y en el espacio intermedio
(12.4) vertical, para la generacion de aire refrigerante esta dispuesto un evaporador (50, 50’, 50”) u otro intercambiador
de calor del equipo de refrigeracion (5), y al menos en el espacio intermedio (12.4) vertical estan presentes también
varios ventiladores (56) dispuestos uno al lado del otro, en particular realizados como ventiladores radiales, para
producir un flujo de aire a través de los espacios intermedios (11.6, 12.4, 13.7),

caracterizado

porque los multiples ventiladores (56) dispuestos uno al lado de otro estan dispuestos en la mitad superior del
espacio intermedio (12.4) vertical por encima del evaporador (50, 50’, 50”) u otro intercambiador de calor,
porque esta instalada una separacion intermedia entre los ventiladores (56) para evitar o reducir la influencia
mutua negativa en el flujo, como un cortocircuito, y

porque delante del evaporador (50, 50’, 50”) u otro intercambiador de calor existe un espacio libre para el guiado
hacia abajo de una parte del aire refrigerante generado en el evaporador (50, 50’, 50”) u otro intercambiador de
calor, que en el lado posterior de la cubierta interior (12.1) vuelve a ser guiada hacia abajo y entra en el espacio
de refrigeracion (4) a través de aberturas distribuidas de la cubierta interior (12.1).

2. Estanteria de refrigeracion segun la reivindicacion 1,

caracterizada

porque el espacio intermedio (12.4) vertical esta dispuesto, al menos por secciones, directamente en el lado posterior
de una cubierta interior (12.1) en forma de placa, adyacente al espacio de refrigeracion (4), del grupo de pared posterior
(12), y el espacio intermedio (11.6) inferior esta dispuesto, al menos por secciones, directamente en el lado posterior
de una cubierta de fondo (11.1) en forma de placa, adyacente al espacio de refrigeracion (4), del grupo de fondo (11),
y el espacio intermedio (13.7) superior esta dispuesto, al menos por secciones, directamente en el lado superior de
una cubierta inferior (13.1), adyacente al espacio de refrigeracion (3), del grupo de techo (13).

3. Estanteria de refrigeracion segun una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizada porque

el espacio intermedio (13.7) superior esta puesto en comunicacion fluidica con el espacio intermedio (11.6) inferior a
través de una abertura de salida (13.50) en forma de intersticio en una seccion de techo (13.4) delantera a través de
una abertura de entrada (11.11) en forma de intersticio en la seccion delantera del grupo de fondo (11), para generar
junto con el espacio intermedio (13.7) superior, el espacio intermedio (12.4) inferior y el espacio intermedio (12.4)
vertical un flujo de aire circulante a través de un velo de aire delantero.

4. Estanteria de refrigeracion segun una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada

porque en el lado de los espacios intermedios (11.6, 12.4, 13.7), opuesto al espacio de refrigeracion (4), estan
realizados canales de flujo exteriores para un guiado de aire por capas,

estando formada en el grupo de pared posterior (12) entre una separacion intermedia que delimita el espacio
intermedio (12.4) vertical en el lado posterior al menos por secciones y un revestimiento exterior (12.3) un canal
de flujo (12.5) vertical exterior,

estando formado en el grupo de fondo (11) entre una placa conductora (11.2) que delimita el espacio intermedio
(11.6) inferior en el lado inferior al menos por secciones y una placa de fondo (11.3) dispuesta debajo de esta o
en el interior de la placa conductora (11.2) un canal de flujo (11.7) inferior exterior, estando formado en el grupo
de techo (13) entre una cubierta intermedia (13.2) que delimita el espacio intermedio (13.7) superior hacia arriba
al menos por secciones y una cubierta superior (13.3) del grupo de techo (123) un canal de flujo superior (13.8)
exterior, y

estando puestos en comunicacion fluidica para aire circulante el canal de flujo (11.7) inferior exterior con una
seccion inferior y el canal de flujo superior (13.8) exterior con una seccién superior del canal de flujo (12.5) exterior
vertical.

5. Estanteria de refrigeracion segun la reivindicacion 4,

caracterizada

porque a través de un intersticio de salida (13.8) en la seccion de techo delantera, que esta situado delante de la
abertura de entrada (13.50) en forma de intersticio, el canal de flujo superior (13.8) exterior esta puesto en
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comunicacion fluidica con el canal de flujo inferior (11.7) exterior a través de una abertura de entrada (11.70) en la
seccion delantera del grupo de fondo (11), para generar junto con el canal de flujo superior (13.8) exterior, el canal de
flujo inferior (11.7) exterior y el canal de flujo vertical (12.5) exterior, un flujo de aire circulante a través de un velo de
aire delantero exterior que en relacién con el velo de aire delantero, entonces interior, que forma un velo de aire frio
(70), forma un velo de aire caliente (71).

6. Estanteria de refrigeracion segun la reivindicacion 4 o 5,

caracterizada

porque para producir un flujo de aire, al menos en el canal de flujo (12.5) exterior vertical esta dispuesto al menos un
ventilador (57), en particular un ventilador radial, en la zona inferior del canal de flujo exterior (12.5) vertical por debajo
del evaporador (50, 50°, 50”) u otro intercambiador de calor.

7. Estanteria de refrigeracion segun una de las reivindicaciones 4 a 6,

caracterizada

porque la separacion intermedia del grupo de pared posterior (12) presenta una pared intermedia (12.2) montada a
una distancia sobre el lado delantero del revestimiento exterior (12.3) a través de listones distanciadores verticales y/o
a través de biseles en forma de Z en sus bordes verticales.

8. Estanteria de refrigeracion segun una de las reivindicaciones 4 a 7,

caracterizada

porque el revestimiento exterior (12.3) del grupo de pared posterior (12), la placa conductora (11.2) del grupo de fondo
(11) y la cubierta superior (13.3) del grupo de techo (13) estan realizados como placas termoaislantes.

9. Estanteria de refrigeracion segun una de las reivindicaciones 4 a 8,

caracterizada

porque el canal de flujo exterior (11.7) inferior esta formado, al menos parcialmente, por al menos un canal moldeado
en la placa conductora (11.2).

10. Estanteria de refrigeracion segun una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizada

porque el grupo de pared posterior (12), el grupo de techo (13) y el grupo de fondo (11) presentan elementos de pared
en forma de placa que estan fijados a perfiles de cuadro de dos cuadros laterales (10) que delimitan lateralmente un
modulo de estanteria (1, 2, 3).

11. Estanteria de refrigeracion segun la reivindicacion 10,

caracterizada

porque los cuadros laterales (10) tienen una configuraciéon en forma de C en vista lateral, estando dispuestos en las
zonas finales superior e inferior de un respectivo perfil vertical (10.1) del lado posterior un perfil horizontal (10.2) inferior
y un perfil horizontal (10.3) superior sobresaliendo hacia delante para montar los elementos de pared en forma de
placa del grupo de pared posterior (12) en el lado delantero de los perfiles verticales (10.1) de ambos lados, los
elementos de pared en forma de placa del grupo de techo (13) en el lado inferior de los perfiles horizontales (10.3)
superiores y los elementos de pared en forma de placa del grupo de fondo entre y/o sobre los perfiles de cuadro (10.2)
horizontales inferiores

12. Estanteria de refrigeracion segun una de las reivindicaciones 7 a 11,
caracterizada
porque el evaporador (50, 5°, 50”) u otros intercambiadores de calor estan fijados a la pared intermedia (12.2).

13. Estanteria de refrigeracion segun una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizada

porque a una distancia hacia delante de los perfiles de cuadro (10.1) verticales estan instalados entre los perfiles de
cuadro (10.2, 10.3) horizontales inferior y superior perfiles de apoyo (10.4) verticales con una conexion de aislamiento
térmico.

14. Disposicion de estanteria de refrigeracion formada por varias estanterias de refrigeracion dispuestas unas al lado
de otras en fila y realizadas como modulos de estanteria (1, 2, 3) segun una de las reivindicaciones 10 a 13, en la que
las transiciones entre los modulos de estanteria (1, 2, 3) estan estanqueizadas a lo largo de los bordes estrechos
contiguos al menos de los elementos de pared en forma de placa del grupo de pared posterior (12) bajo la insercion
de medios de estanqueizacién y en la que los modulos de estanteria (1, 2, 3) estan atornillados entre si, en particular
en los perfiles de cuadro contiguos.
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