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(54) \Blsg;"k‘HREN ZUM HERSTELLEN EINER DICHTEN VERBINDUNG EINES WARMETAUSCHERROHRES MIT DEN WANDEN EINER
KAMMER

(57) Verfahren zum Herstellen einer dichten Verbindung
eines Warmetauscherrohres (1) mit den Wéanden (2, 3) einer "
Brennkammer (4), wobei das Warmetauscherrohr (1) in &
Bohrungen (16) der Brennkammerwande (2, 3) eingesteckt °
wird, auf den vorstehenden Enden des Warmetauscherroh- o
res (1) jeweils entweder eine im wesentlichen hohlkegel-
stumpfformige Abdeckung (6) oder eine mit einem im
wesentlichen hohlkegelstumpfformigen Endabschnitt verse-
hene Umlenkkammer (7) aufgesteckt wird, wobei zwischen
der Abdeckung (6) beziehungsweise der Umlenkkammer
(7). der AuBenseite der Brennkammer (4) und dem Warme-
tauscherrohr (1) ein Hohlraum (8, 9) gebildet wird und das
Warmetauscherrohr (1), die Brennkammerwande (2, 3)
sowie die Abdeckung (6) beziehungsweise Umlenkkammer
(7) miteinander veridtet, verschweif3t oder mechanisch ver-
bunden werden. Um eine hohe Korrosionssicherheit zu
erreichen, ist vorgesehen, daf3 der Hohiraum (8, 9) mit einer
fiieBfahigen Dichtmasse ausgefilit wird, indem Gber eine
Einfalldffnung (10, 12) so lange Dichtmasse in den Hohl-
raum (8, 9) eingebracht wird, bis Dichtmasse aus einer Luft-
verdrangungséffnung (11, 13) auszutreten beginnt.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfanren gemiB dem Oberbegriff des Anspruches.

Bei einem solchen aus der DE-AS 24 49 070 bekannten Verfahren wird in die Hohlrdume Lot
eingebracht. Dadurch wird eine hohe Stabilitdt der Verbindung erreicht. Es ergibt sich jedoch der Nachteil,
daR es im Bereich der Verbindung des W4rmetauscherrohres mit der Brennkammer durch Kondensatbil-
dung und durch Spalt- und Fidchenkorrosion zu erheblichen Beschiddigungen kommen kann.

Ziel der Erfindung ist es, diesen Nachteil zu vermeiden und ein Verfahren der eingangs erwdhnten Art
vorzuschlagen, das die Herstellung einer stabilen Verbindung ermdglicht, bei der Korrosionsprobleme
weitgehend vermieden sind.

ErfindungsgemiB wird dies bei einem Verfahren der eingangs erwdhnten Art durch die kennzeichnen-
den Merkmale des Anspruches erreicht.

Durch die vorgeschlagenen MaBnahmen ist der im Hinblick auf Korrosion besonders empfindliche
Bereich in der unmittelbaren Umgebung der Bohrungen in den Brennkammerwédnden, durch die die
Wirmetauscherrohre hindurchgesteckt sind, vermittels der Dichtmasse wirkungsvoll gegen die umgebende
Luft abgeschirmt, wodurch die Korrosionsgefahr weitgehend gebannt ist. Dabei ist mittels der Einfulidffnung
in Verbindung mit der Luftverdrdngungs6finung auf einfache Weise sichergestelit, daB der zwischen der
AuBenseite der Brennkammerwand, dem Wirmetauscherrohr und der Abdeckung beziehungsweise der
Umlenkkammer vorhandene Hohlraum sicher ausgefiillt ist und daher ein sehr sicherer Schutz gegen
Korrosion gewahrleistet ist.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung néher erldutert.

Dabei zeigen:

Fig. 1 schematisch eine nach dem erfindungsgeméBen Verfahren hergestellte Verbindung eines Warme-
tauscherrohres mit einer Brennkammer,
Fig. 2 und 3 Details der Verbindung in gréBerem Mafstab.

Gleiche Bezugszeichen bedeuten in allen Fig. gleiche Einzelheiten.

Bei der Ausfiihrungsform nach der Fig. 1 durchsetzt ein Wéirmetauscherrohr 1 einander gegeniberlie-
gende Winde 2, 3 einer Brennkammer 4, in der ein Brenner 5 angeordnet ist.

Bei der Herstellung einer Verbindung zwischen dem Wérmetauscherrohr 1 und den Wénden 2, 3 der
Brennkammer 4, wird das Wirmetauscherrohr 1 in Bohrungen 16 der Wande 2 und 3 der Brennkammer 4
eingefiihrt und anschlieBend mit den Winden 2, 3 verlStet oder verschweiBt. Grundsatzlich kann die
Verbindung auch mittels mechanischer Verbindungselemente wie Schrauben oder Nieten hergestellt wer-
den.

AnschlieBend werden eine im wesentlichen hohlkegeistumpfformige Abdeckung 6 auf das eine Ende
des Wirmetauscherrohres 1 und eine mit einem hohlkegelstumpfformigen Endabschnitt versehene Umlenk-
kammer 7 auf das andere Ende aufgeschoben. Die Abdeckung 6 und die Umlenkkammer 7 werden mit den
winden 2, 3 der Brennkammer 4 beziehungsweise mit dem Wéarmetauscherrohr 1 verbunden. Durch die
Hohlkegelstumpfform bilden sich Hohirdume 8, 9 zwischen den AuBenseiten der Wénde 2, 3, dem
Wirmetauscherrohr 1 und der Abdeckung 6 beziehungsweise der Umlenkkammer 7 aus. Diese sind
lediglich Uiber Bohrungen in Form von Einfiilléffnungen 10, 12 und Luftverdrdngungséffnungen 11, 13 mit
der Umgebung verbunden.

AnschlieBend wird der Hohlraum 8 {iber die Einfiill5ffnung 10 so lange mit einer Dichtmasse gefillt, bis
diese beginnt, aus der Luftverdringungstfinung 11 auszutreten. In gleicher Weise wird der Hohlraum 9
{iber die Einfulldffnung 12 bis zur Hdhe der Luftverdrdngungsdffnung 13 mit Dichtmasse gefllit. Dadurch ist
sichergestellt, daR die Hohlrdume 8 und 9 im wesentlichen volistdndig mit Dichtmasse ausgefiilit werden.

Aus der Fig. 3 ist zu ersehen, daB die Umlenkkammer 7 mit einem Kragen 14 versehen ist, in dessen
Bereich die Umlenkkammer 7 mit dem Wirmetauscherrohr 1 verldtet wird. Dabei liegt die Umlenkkammer
7 mit einer umiaufenden Auskehlung 15 dicht an der Wand 2 der -Brennkammer 4 an, wobei eine Veridtung
vorgesehen sein kann.

Bei der dargestellten Ausfiihrungsform sind die zu den Hohirdumen 8 und 9 fiihrenden Einfili- und
Luftverdriangungsdffnungen 10, 11, 12, 13 im oberen und unteren Bereich der Abdeckung 6 beziehungswei-
se der Umlenkkammer 7 angeordnet, wobei sich eine solche Anordnung auch fiir eher dickfiUssige
Dichtmassen eignet. Es ist grundsitzlich aber auch mdglich, zwei oder mehrere Offnungen im oberen
Bereich der Abdeckung 6 beziehungsweise der Umlenkkammer 7 anzuordnen, wobei eine solche L3sung
besser flir eher diinnfilissige Dichtmassen geeignet ist.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen einer dichten Verbindung eines Wirmetauscherrohres (1) mit den W&nden
(2, 3) einer Brennkammer (4), wobei das Wirmetauscherrohr (1) in Bohrungen (16) der Brennkammer-



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 404 757 B

winde (2, 3) eingesteckt wird, auf den vorstehenden Enden des Warmetauscherrohres (1) jeweils
entweder eine im wesentlichen hohlkegelstumpffGrmige Abdeckung (6) oder eine mit einem im
wesentlichen hohlkegelstumpffrmigen Endabschnitt versehene Umienkkammer (7) aufgesteckt wird,
wobei zwischen der Abdeckung (6) beziehungsweise der Umlenkkammer (7), der AuBenseite der
Brennkammer (4) und dem Wirmetauscherrohr (1) ein Hohlraum (8, 9) gebildet wird und das
Wirmetauscherrohr (1), die Brennkammerwinde (2, 3) sowie die Abdeckung (6) beziehungsweise
Umlenkkammer (7) miteinander veridtet, verschweiBt oder mechanisch verbunden werden, dadurch
gekennzeichnet, da8 mit einer flieBfdhigen Dichtmasse ausgefillit wird, indem Uber eine Einflilldffnung
(10, 12) so lange Dichtmasse in den Hohiraum (8, 9) eingebracht wird, bis Dichtmasse aus einer
Luftverdrdngungstffnung (11, 13) auszutreten beginnt.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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