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Sposob wykonywania szczelin dylatacyjnych w ciatach z mas twardniejacych,
wktadka do wykonywania tego sposobu oraz przyrzad do wyciagania tej wktadki.

Zgloszono 13 listopada 1935 r.

Udzielono 31 grudnia 1937 r.
Pierwszenstwo: 16 listopada 1934 r. dla zastrz. 1—10 (Niemcy).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
i urzadzed do wykonywania szczelin dyla-
tacyjnych w ciatach z twardniejacej masy,
zwlaszcza w betonowych nawierzchniach
drogowych. Wykonywanie takich szczelin
przeprowadza sie¢ zwykle w ten sposéb, ze
w twardniejace masy, jak np. w masy ki-
towe, hydraulicznie wigzace i twardniejace,
np. w gips, cement, odpowiednie masy be-
tonowe i zaprawowe, wklada sig¢ ciala,
ktore nastepnie sg z nich wyciggane. Usu-
wanie cial tych odbywa sie dotychczas
jeszcze przed stwardnieniem mas, gdy sa
one jeszcze migkkie i fatwo podatne.

Przy wykonywaniu szczelin dylatacyj-

nych w betonowych nawierzchniach drogo-
wych najczesciej wkladane sa do dolnej
czesci szczeliny papa asfaltowa, deski drew-
niane lub ptyty z wiékien drzewnych, pod-
czas gdy gorna cze$é szczeliny otrzymuje
tymczasowo wktadki z zelaza lub z podob-
nych materialow, ktére w gotowej na-
wierzchni drogowej $cisle przylegaja do be-
tonu. Jak tylko beton nieco skurczy sig,
wkladki te zostaja jeszcze przed ostatecz-
nym zwigzaniem betonu ostroznie wy-
ciggniete i wtedy ewentualnie uszkodzone
krawedzie powstalych w ten sposob szcze-
lin sa dodatkowo naprawiane.

Pomimo najwiekszej ostroznosci przy



wyjmowaniu - wkladek przylegajacy do
nich. beton zostaje unoszony i rozluzniony.
Usskodzenia takie powstaja rowniez i przy
innych budowach w masach, ktére wykony-
wa si¢ z twardniejacych materialow i ktore
otrzymuja szczeliny dylatacyjne, wydraze-
nia i inne wglebienia w razie, jezeli wkiad-
ki te sa usuwane z jeszcze migkkich mas.
Nie zawsze jest w takich przypadkach mo-
zliwe rozluzmiona strukture mas ubié¢ tak,
aby osiaggnaé¢ stan pierwotny. Dodatkowe
ubijanie powoduje ‘splynigcie mas w dol-
nej czesci wglebienia. Przy duzych budo-
wach, zwlaszcza przy budowie drog, wy-
stepuje jeszcze ta ujemna strona, ze robota
dodatkowa przy uszkodzonych krawe-
dziach szczelin wymaga wiecej czasu, ani-
zeli zwiazanie si¢ betonu, wskutek czego
materiat w miejscach poprawionych bywa
zwykle kruchy.

Wedtug wynalazku niniejszego przy wy-
konywaniu wspomnianych cial lub budowli
stosuje si¢ do tworzenia szczelin dylata-
cyjnych wkladki z materialu przewodza-
cego cieplo. Sa one na poczatku twardnie-
nia mas ogrzewane, a nastepnie wyciggane.

Usuwanie wkladek tych odbywa si¢ za-
tem zwykle dopiero wtedy, gdy masa jest
juz zwiazana na tyle, Zze nie nastepuje wig-
cej zadna zmiana struktury. Czas usunie-
cia wktadek moze byé dowolnie obrany,
najlepiej jednak jest usuwaé je wtedy, gdy
twardnienie mas jeszcze silnie wzrasta.

Wkiadki podlegaja przez nagrzanie
rozszerzeniu. Wskutek tego leza one po o-
stygnieciu luzno w masach i moga byé¢ tatwo
i wygodnie wyciagniete, Juz stwardniate
masy nie podlegaja przy tym zadnej zmia-
nie struktury, lecz odbywa si¢ tylko lek-
kie, nieszkodliwe i rozdzielone na duza po-
wierzchnie réwnomierne kurczenie. Odipo-
wiednio do warunkéw zaleca sie¢ po nagrza-
niu wktadki szybko ja ochlodzié¢ i dopiero
wtedy z twardej juz masy wyciagnaé. Naj-
lepiej jest stosowaé wkladki o duzym
wspélczynniku . rozszerzalnosci, a wiec ta-

- nadawaty si¢ do wygladzania.

kie wkladki, ktére sie silnie przy magrza-
niu rozszerzaja, a przy ostygamiu kurcza.
Poza tym jest wskazane, aby zewnetrzne
powierzchnie wkladek byly gladkie, lub
Przez wy-
branie odpowiedniego materialu lub przez
zastosowanie odpowiednich okladzin, lub
pokrycia odpowiednia warstwa mozna
wkladki uczyni¢ chemicznie obojetnymi w
stosunku = do twardniejacych mas i w ten
sposob uniknaé wzerania si¢, a przez to
znacznego osadzenia si¢ twardniejgcych
mas na wymienionych wkladkach.

Zaleca si¢ wktadki przed ulozeniem o-
toczyé masa topliwa, ktéra przy magrzaniu
migknie lub stapia sie. Sposéb ten pozwala
bezposérednio po magrzaniu wktadek wy-
ciagnaé je jeszcze w goracym stanie. Zmiek-
czona, wzglednie nozpuszczona powloka
umozliwia z jednej strony konieczne obluz-
nienie uwlozonych wkladek, z drugiej strony
sluzy ona ponadto jeszcze jako srodek do
smarowania. Jako topliwa masa do powle-
kania odpowiednie sa np. bituminy, wosk,
parafina i podobne materialy. Korzystng
rzeczg jest stosowanie pustych wkladek,
przez ktére, w celu ogrzania, przepuszcza
si¢ pare lub gorace powietrze.

Ze wzgledu na szczegolne znaczenie
wynalazku do wytwarzania betonowych na-
wierzchni drogowych, jest ponizej opisana
budowa drogi betonowej jako przyklad wy-
konania wynalazku.

Na, rysunku fig. 1 i 2 przedstawiaja po-
lozenie wkladki w gornej warstwie betonu
przy budowie nawierzchni drogowej, a fig.
3 przedstawia przyrzad do wyjmowania
wkladki. W dolnej warstwie betonu 6 u-
lozona jest w szczelinie dylatacyjnej plyta
7, drewniana lub 2z wlékien drzewnych.
Dzwiga ona blaszke kleszczowa lub tapke
4 do przytrzymywania pustej wkladki 1.
Wktadka ta moze byé (fig. 1) spojona z
dwéch blach szwami 18. ,

Wktadke wykonuje si¢ z zelaza, glinu
lub innego materiatu najlepiej o przekroju



trapezowym. Ma ona np. szeroko$é 15 mm,
przy czym przestrzern pusta 3 zajmuje 5
mm; przestrzen ta posiada otwory wlotowy
i wylotowy do pary lub gorgcego powie-
trza. Zaleznie od okolicznosci wystarczaja
‘do tego otwory przestrzem puste] na oby-
dwéch koricach wkladki.

Przed wlozeniem pokrywa si¢ wkladke
1, zawierajaca przestrzeri pusta, zewnetrzna
warstwa, bitumiczna 2 mp. z tak zwanego
bitumu asfaltowego, mieknacego przy okoto
55 — 65°C i uplynniajacego sie, a nastep-
nie zaklada si¢ je w tapki 4. Wtedy nakla-
da si¢ warstwe betonu 5, ktéra ubija sie
lub walcuje. Wktadka, ! pozostaje zatozona
tak dtugo, dopéki beton nie zwiaze sie i nie
stwardnieje. Po usunieciu odeskowania be-
tonu wpuszcza si¢ pare lub gorace po-
wietrze przez otwér pustej przestrzeni.
W' przyblizeniu przy 55°C stapia sie war-
stwa bitumiczna 2 i wtedy wkladka moze
byé bezposrednio bez trudu wyjeta. Bitum
wsigka przy tym w beton. Staje sie zbednym
przez to powleczenie s$cianek szczeliny, tak
ze natychmiast moze nastapi¢ napelnienie
jej masa bitumiczna.

Przy nakladaniu gérnej warstwy be-
tonowej 5 wktadka moze byé.juz przed
tym ulozoma. Przy nagrzewaniu wkladki
znajdujaca si¢ na niej cienka warstwa be-
tonu samoczynnie odpryskuje wzdtuz calej
wkladki.

Wkiadka (fig. 2) moze byé réowniez u-
fozona w gotowa nawierzchnie drogowa, a
krawedzie szczelinowe moga byé za pomo-
ca odpowiedniej kielni zaokraglone.

Zastosowanie wkladek z dwiema prze-
strzeniami pustymi (fig. 2) umozliwia umie-
szczenie wlotu i wylotu pary lub goracego
powietrza z jednej i tej samej strony. W
razie stosowania wktadek masywnych moz-
na nagrzanie wykonywaé za pomoca elek-
trycznosci.

Wktadki moga byé réwniez wsadzone
do masy betonowej podczas jej wytworze-
nia. Istotne jest tylko, azeby wigzamie od-

bywato si¢. mozliwie bez przeszkody, -
wkladki byly usuwane dopiero wtedy, gdy
masa stwardnieje.

- Do wyjmowania wktadki, k'tora. 1est na-
grzana wprowadzona parg lub goragcym
powietrzem, stosuje si¢ kleszcze wedtug
wynalazku (fig. 3).

Diwignie chwytajace 9 sluza do osa-
dzenia kleszczy w celu podniesienia wktad-
ki. Ramie 10 jednej z dzwigni chwyta za
wyciecie 11 wktadki 1. Ramie drugiej dzwi-
gni jest polaczone przegubowo z wsadka
12, zaopatrzona w raczke i posiadajaca
kanal 13 i kurek 74. Wsadka 12 chwyta w
miejscu wyciecia 16 wkladke 7. W masyw-
nej czeSci naroznej 15 wktadki I przepro-
wadzony jest kanal 17 od wyciecia 16 do
wnetrza wkladki.

Gdy kleszcze sa zalozone tak, jak wu-
widoczniono na fig. 3, wtedy przez otwar-
cie kurka 14 przeprowadza sie przez
wkladke z dotaczonego przewodu pare lub
powietrze gorace. Po mnagrzaniu kurek 14
zamyka si¢ i wkladka zostaje za pomoca
kleszczy podniesiona.

Wktadka wedlug wynalazku zwykle
zostaje niezawodnie ze wszystkich stron
obluzniona, zanim ja sie wyciagnie z war-
stwy betonu. Lezy ona przed wyjeciem luz-
no w utworzonej szczelinie. Z tego wiec
powodu moze wktadka ta posiadaé ksztalt
dowolny, np. zygzakowaty, falisty lub
ksztalt litery S, przy czym zagiecia powin-
ny byé wykonane pod katem 90° lub wiek-
szym. W ten sposéb moga byé utworzone
szczeliny dylatacyjne prosto i tanio o za-
danej glebokiosci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wykonywania szczelin dyla-
tacyjnych w cialach z masy twardniejacej,
zwlaszcza w betonowych nawierzchniach
drogowych, za pomoca wkladek, ktére sa
podczas wytwarzania ciat wkladane, a na-
stepnie wyciggane, znamienny tym, ze sto-



suje si¢ whkiadki z materialu przewodzace-
go cieplo, przy czym wkladki te w dowol-
nym czasie po zapoczatkowaniu twardnie-
nia mas ogrzewa si¢ i wtedy wyciaga sie.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze wkiadki po nagrzaniu silnie ochfa-
dza si¢ i wtedy wyciaga sie. i

3. Sposéb wediug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ie wkiadki usuwa sig, gdy je-
szcze twardnienie materialu zwieksza sie.

4, Sposob wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze wkiadki przed ulozeniem
otacza sie materialem topliwym, np. bitu-
mem, i wyjmuje si¢ dopiero wtedy, gdy
przez ich nagrzamie material topliwy stanie
si¢ migkkim lub cieklym.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze wkladki ogrzewa si¢ przez
doprowadzanie pary lub goracego powie-
trza. : ‘
6. Sposob wediug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, e przy wytwarzaniu betono-
wych nawierachni drogowych pokrywa sie
rowniez i wkiadki, jednak warstwa dosé
cienka, ktéra odpryskuje przy nagrzaniu
wkladek.

7. Wkiadka do wykonywania spasobu
wedlug zastrz. 1 — 6, znamienna tym, ze
jest wykanana z materiatu o duzym wspét-
czynniku rozszerzalnodci, np. z zelaza, glinu
lub innego metaly, i posiada wewnatrz prre-

strzeni pusta z ofworami wlotowym i wyle-
towym da pary lub goracego powietrza.

8. Wkiadka wedlug zastrz. 7, znamien-
na tym, ze posiada gladkie lub nadajace
si¢ do wygladzania powierzchnie, ktore
w stosunku do twarndniejacych mas sa che-
micznie oboje¢tne.

9. Wkiadka wedlug zastrz. 7 i 8, zna-
mienna tym, ze jest wykomama z arkuszéw
blachy metalowej, spojonrych w jedna ca-
losé tak, ze tworza wewmatrz przestrzen
pusta, posiadajaca przekréj trapezowy.

10. Wkiadka wedlug zastrz. 7 — 9,
znamienna tym, ze posiada ksztalt zygza-
kowaty, lukowy, falisty lub litery S, przy
czym wygiecia tworza najlepiej kat o 90°
lub wiekszy.

11, Przyrzad do wyciagania wkladek
wedlug zastrz. 7 — 10, skladajacy sie z
kleszczy do chwytania wycigganej wkladki,
zoamienny tym, ze jedna z dzwigni tych
kleszczy posiada przegubowo osadzona
wsadke z kanatem, ktéra wklada sie jed-
nym koficem w otwér wlotowy do wprowa-
dzemia pary lub goracego powietrza do pu-
stej wewnatrz wkladki, przy czym drugi
koniec wsadki jest zaopatrzony w kurek.

Georg Wieland.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,
. raecznik patentowry.
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