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Uktad napedu i sterowania obrabiarki do ksztattowania powierzchni asferyeznych,
a zwlaszcza do szlifowania i polerowania podloza szklanego zwierciadel

Przedmiotem wynalazku jest uktad napedu i sterowania obrabiarki do ksztattowania powierzehni asferycz-
nych, a zwtaszcza do szlifowania i polerowania luznym materiatem sciernym podtoza szklanego zwierciadet.

Dotychczas znane obrabiarki do ksztattowania powierzchni podtoza szklanego zwierciadet asferycznych to
szlifierko—polerki zbudowane z zespofu napgdowego wrzeciona roboczego i prowadzacego narzedzie ramienia
wraz z mechanizmem prowadzacym, przy czym zespdt napedowy sktada sie z silnika elektrycznego o statych
obrotach, napedzajacego przez redukujaca przektadnie pasowa i katowq przekiadnie zebatq wrzeciono robocze.

Ponadto przektadnia pasowa napedza bezposrednio mechanizm korbowy, ktérego ramie potaczone jest
z wycinkiem zebatym przekazujacym naped przez drugi wycinek zebaty na o$ obrotu ramienia prowadzgcego
narzedzie. Obrébka na takich szlifierko polerkach polega na szlifowaniu lub polerowaniu powierzchni podtoza
szklanego zwierciadet asferycznych w wyniku jego ruchu obrotowego ze statg predkoscig obrotowa, przy czym
narzedzie szlifujace jest przemieszczane od srodka powierzchni obrabianej do brzegu i z powrotem tak dtugo, az
wszystkie strefy powierzchni uzyskujag wymagang chropowatosé.

W wyniku takiej obrobki ksztatt nadawany we wczesniejszych fazach obrébki ulega deformacji na skutek
zbierania warstwy materiatu o grubosci nieréwnomiernej ze wzgledu na zalezno$é¢ predkosci szlifowania lub
polerowania od promienia strefy powierzchni oraz sinusoidalne zmiany szybkosci posuwu narzedzia, ktére
wynikajg z zastosowania mechanizmu korbowego.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wystepujacego zjawiska deformacji uprzednio nadawanego ksztattu
powierzchni podtoza szklanego zwierciadet asferycznych, zas zadaniem wynalazku jest opracowanie uktadu
napedu i sterowania obrabiarki do ksztattowania powierzchni, a zwtaszcza do szlifowania i polerowania.

Zadanie to zostato rozwigzane przez skonstruowanie uktadu napedu isterowania skfadajacego sie
z zespotu napedu wrzeciona, hydraulicznego zespotu napedu narzedzia i elektrycznego zespotu programowania
napeddw, przy czym zesp6t napedu wrzeciona jest sprzezony elektrycznie z zespotem programowania napgdéw
przez potaczenie elektrycznego silnika pradu statego o regulowanych obrotach z gtéwnym zasilaczem, zas
hydrauliczny zesp6t napedu narzedzia sprzezony jest elektrycznie z zespotem programowania napgedéw przez
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potaczenie ilosciowego zaworu z gtéwnym zasilaczem oraz przez spf.zeienie szczotki ramienia ze strefowym’

komutatorem podtaczonym do rezystoréw dzielnika napieé, a ponadto szczotka podtaczona jest z gtéwnym
zasilaczem, ‘

Zasadnicza korzyscia- techniczng wynikajacg ze stosowania uktadu napedu i sterowania wed tug wynalazku
jest poprawa ksztattu obrabianej powierzchni podtoza szklanego zwierciadet asferycznych przez zbieranie

warstwy materiatu dzieki mozliwosci zaprogramowania predkosci szlifowania lub polerowama i roznych czasow ,

szlifowania lub polercwania dla réznych stref obrablanej powierzchni.

Przedmiot wynalazku jest przedstaw;ony w przyktadzie wykonania na rysunku, ktory przedstawia schemat
uktadu napedu i sterowania obrablarkl do ksztattowania powierzchni podtoza szklanege zwierciadet asferycz-
nych.

Przyktad. Uktad napedu i sterowania wedtug wynalazku sktada sie z zespotu | napedu wrzeciona,
hydraulicznego zespotu |l napedu narzedzia i elektrycznego zespotu lll programowania napedow. Zespot |
napedu wrzeciona sktada sie z elektrycznego silnika 1 pradu statego o napieciowo regulowanych obrotach, ktéry
poprzez redukujacq wielostopniowq pasowa przektadni¢ 2 napedza pienowo ustawione wrzeciono 3, na ktérym
mocuje sie w prozniowym uchwycie 4 obrabiany przedmiot 5. Hydrauliczny zespét |1 napedu narzedzia sktada
sie Zramienia 6, na ktérego jednym korficu za pomocy teleskopowego mechanizmu 7 z pneumatycznym
dociskaniem jest zamocowane narzedzie 8. Ramig 6 przymocowane jest do podstawy obrabiarki obrotowo za
pomocq czopa 9. Na drugim korcu ramienia 6 jest zamocowana szczotka 10 wybieraka strefowego komutatora
11 elektrycznego zespotu |l programowania napedéw. Ponadto do ramienia 6 za pomocq przegubu 12 jest
zamocowane ciegfo 13 potaczone przegubowo z ttokiem 14 osadzenym w hydraulicznym cylindrze 15, do
ktérego przceciwlegtych koricow sg dotaczone przewody taczace z elektromagnetycznym kierunkowym rozdzie-
laczem 16.

Elektromagnetyczny rozdzielacz 16 jest elektrycznie potaczony z kratficowymi stycznikami 17 wybieraka
strefowego komutatora 11 elektrycznego respotu Ill programowania. nepedow. Ponadto elektromagnetyczny
rozdzielacz 16 jest hydraulicznie potgczony z niskocisnieniowym zbiornikiem 18 pompy 10, oraz z ilosciowym
zaworem 20, regulujacym ilo$¢ przeptywajacego ptynu. llosciowy zawdr 20 jest elektrycznie potaczony
z gtéwnym zasilaczem 21 elektrycznego zespotu IH programowania napedéw, a hydraulicznie potaczony jest
z akumulatorem 22 ptynu, podtaczonym do pompy 19.

Elektryczny zespét |1l programowania napedow skiada sie ze stabilizowanego zasiacza 23, ktéry zasila
dzielnik napieé¢ sktadajacy sie z regulowanych rezystoréw 24 potgcaonych ze stykemi strefowego komutatora
11. Po stykach strefowego komutatora 11 slizga sie szczotka 10, ktéra jest elektrycznie potaczona z regulowa-
nym gtéwnym =zasilaczem 21, ktéry zasila elektryczny sinik 1 iilosciowy zawér 20. Ponadto w sktad
elektrycznego zespotu Il programowania napedéw wchodzq kraricowe styczniki 17 strefowogo komutatora 11,
potaczone elektrycznie z kierunkowym rozdzielaczem 16.

Dziatanie uktadu napedu i sterowania wedtug wynalazku jest nastepujace. Obrabiany przedmiot 5 mocuje
sie na wrzecionie 3 obrabiarki przy pomocy prézniowego uchwytu 4. Po wtaczeniu docisku narzedzia 8 wiacza
sie stabilizowany zasilacz 23 dzielnika napig¢, pompe 19 i gtowny zasilacz 21. Szczotka 10 wybrane napigcie ze
strefowego komutatora 11 przekazuje do gtownego zasilacza 21, ktory uruchamia elektryczny silnik 1 oraz
otwiera ilosciowy zawor 20.

Regulowany przeptyw oleju przesuwa tlok 14 hydraulicznego zespotu |l, ktéry za pomocg ciegta 13
przemieszcza ramie 6 wraz ze szczotka 10 powodujac przetaczenie napigcia z dzielnika napiec i przesterowanie
gtéwnego zasilacza 21, co zmienia napiecie przekazywane na elektryczny silnik 1 iiloéciowy zawér, a tym
samym parametry ruchu obrébczego i posuwistego. W skrajnych potoieniach, to jest na brzegach obrabianego
przedmiotu 5, ramie 6 prowadzace narzedzie 8 przetacza kraricowe styczniki 17, kt6re z kolei przetaczaja
kierunkowy rozdzielacz 16 izmieniajg kierunek ruchu ramienia 6. Korekte ksztattu powierzchni obrabianej
droga szlifowania lub polerowania uzyskuje si¢ przez regulacjg rezystoréw 24 dzielnika napiec.

Zastrzezenije patentowe

Uktad napedu isterowania obrabiarek do ksztattowania powierzchni asferycznych, azwtaszcza do
szlifowania ipolerowania podfoza szklanego zwierciadet, znamienny tym, ze sktada sie z zespotu (l)
napedu wrzeciona (3), hydraulicznego zespotu (lI1) napedu narzedzia (8) ielektrycznego zespotu (ll1)
programowania napedéw, przy czym zespdt (l) jest sprzeony elektrycznie z zespotem (I11) przez potaczenie
elektrycznego silnika (1) pradu statego o regulowanych obrotach z gtéwnym zasilaczem (21), zas hydrauliczny
zespét (1) sprzezony jest elektrycznie z zespotem (111) przez potaczenie ilosciowego zaworu (20) z gtéwnym
zasilaczem (21) oraz przez sprzegniecie szczotki (10) ramienia (6) ze strefowym komutatorem (11) podtgczonym
do rezystoréw (24) dzielnika napieé, a ponadto szczotka (10) potgczona jest z gtéwnym zasilaczem (21).
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