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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do kucia przez
‘speczanie zwlaszcza w prasach, skladajace si¢ z dwoéch
sztywnych konstrukcji, z ktérych jedna stanowi korpus
a druga glowice urzadzenia oraz z dwéch dzielonych
obudéw zawierajacych wkladki dzielonych matryc za-
ciskajacych kuty element i speczajagcych go w strefie
speczania, znajdujacej si¢ pomiedzy czolowymi po-
wierzchniami tych dwéch dzielonych matryc, przy czym
czesci obudéw obydwu dzielonych matryc znajdujacych
sie po jednej stronie plaszczyzny ich podzialu s w jednej
ze sztywnych Kkonstrukcji urzadzenia ulozyskowane
suwliwie w kierunku prostopadlym do kierunku ruchu
sywaka prasy, natomiast kazda z obudéw drugich czeéci
tych dzielonych matryc znajdujagca si¢ po drugiej
stronie plaszczyzny ich podzialu jest przegubowo pod-
parta na co najmniej dwoch lacznikach, ktére z kolei sa
przegubowo oparte o druga z sztywnych konstrukcji
urzadzenia.

‘Z polskiego opisu patentowego nr 50684 znane jest
tego rodzaju urzadzenie do spgczania i kucia waléw kor-
bowych wyposazone w zestaw matryc zaciskajacych
obrabiany element i spgczajacych go przez wzajemne
Zblizanie ulozyskowanych suwliwie czlonéw tego zestawu,

Pomiedzy gérna powierzchnia kazdej gérnej matrycy
.a dolng powierzchnig glowicy znajdujg si¢ co najmniej
-dwa sko$ne ustawione laczniki, ktére sa przegubowo
polaczone zaréwno z gérna matryca jak i glowicg. W u-
‘rzgdzeniu tym laczniki s3 w gérnych matrycach ulozys-
‘kowane ponad plaszczyzng podzialu matryc i majg sze-
roko$¢ zblizong do szerokoéci matryc.
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Zaletg tego rozwiazania jest to, ze kazda z matryc jest
oparta o przegubowe laczniki na calej swej szerokosci,
co eliminuje sily deformujace matryce.

Wada tego rozwigzania jest natomiast to, Ze podczas
kucia wystepuje na kazdej matrycy moment pary ril,
ktérego rami¢ odpowiada odleglosci osi lozyskowania
tacznikéw w gérnych matrycach od plaszczyzny podzialu
matryc, natomiast wielko$§¢ tych sil odpowiada sile
speczania. T'en moment pary sil jest przyczyna nieréw-
nego obciazenia lacznikéw, szczegdlnie pod koniec suwu
roboczego oraz tendencji matryc do wywracania si¢. Aby
temu przeciwdziala¢ matryce musza byé wyposazone
w podluzne prowadnice .niwelujace dzialanie tych mo-
mentéw. '

Dalszq wadg urzadzenia jest to, ze podczas suwu ro-
boczego w glowicy powst3ja sily gnace. Glowica musi
wigc miel konstrukcje bardzo sztywna, wymagajaca
uzycia duzej iloici materialéw i droga w wykonaniu.

Zadaniem wynalazku jest wyeliminowanie tych niedo-
godno$ci. Zadanie to zostalo rozwigzane w ten sposéb,
ze w urzadzeniach wymienionego na wstgpie rodzaju
w.kazdej z obuddéw dzielonych matryc opartych o prze-
gubowe laczniki loZyskowania tych lacznikéw nsytuo-
wanych najblizej strefy speczania sg umieszczone z jednej
strony plaszczyzny podzialu matryc, natomiast lozys-
kowania skrajnych przegubowych lacznikéw s3 usytuo-
wane z drugiej strony tej plaszczyzny podzialu matryc.

W urzadzeniu wedlug wynalazku dzigki podparciu
opraw matrycowych na lacznikach przegubowych
w dwu plaszczyznach z Kktérych jedna lezy powyzej a
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druga pemidej plaszczyzny podzialu matryc wyelimino-
wano .zalkowicie momenty powodujace nier6wnomier-
ne obcigkemie przegubowych lacznikéw podczas suwu
roboczego oraz tendencj¢ do wywracania matryc. Bardzo
korzystny jest réwniez rozklad obcigzefi samej oprawy
podczas suwu roboczego.

W urzgdzeniu wedlug wynalazku korzystnie jest,
jezeli sztywna konstrukcja o ktéra oparte sg przegubowe
laczniki ma postaé¢ dwéch podiuznych belek, przy czym
lozyskowania skrajnych przegubowych lacznikéw sa
oparte o wystepy znajdujace si¢ po jednej stronie tych
belek, zwroconej kn plaszczyZnie podzialu matryc a lo-

---ZyskoWwania "lahczvnikﬁw usytuowanych najblizej strefy

§p$¢!:ia’m’a ‘sg oparte o poprzeczne belki umocowane po
przeciwnej stronie podluznych belek. W takiej konstruk-
cji_ wystgpuja podczas suwu roboczego jedynie sily
rozciggajace, brak natomiast obctazert gnacych. Umozli-
wia to zastosowanie znacznie 1Zzejszej niz dotad budowy.

Przyklad wykonania urzadzenia wedlug wynalazku
uwidocznionego na rysunku, na ktérym przedstawiono
je w stanie otwartym w widoku z boku, cz¢§ciowo w prze-
kroju pionowym.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstswione na
rysunku sklada si¢ z dwu zespoléw — dolnego i gérnego.

Zesp6l dolny ma korpus utworzony przez dwie po-
dtuzne belki 1 polaczone ze sobg za pomocy dystanso-
wych §rub. Belki te sg oparte na plycie 2. Kazda z belek 1
ma u géry dwa wystepy 1a, 2 u dolu dwa wystepy 1b.
O dolne wystepy 1b oparte sa dwie poprzeczne belki 3.
Do kazdej z tych belek przymocowany jest lozyskowy
walek 4. O ten walek jest oparty przegubowy lacznik 5.
Dolna powierzchnia lozyskowa tego lacznika jest wklgsta
— cylindryczna, natomiast gérna powierzchnia lozysko-
wa jest wypukla—walcowa. £.acznik 5 jest zabezpieczony
przed odlaczeniem od walka za pomocg ogniw 6. O prze-
gubowe laczniki 5 po lewej i prawej stronie urzadzenia
opierajg si¢ dolne matrycowe obudowy 7. Powierzchnie
oparcia kazdej obudowy 7 o 1acznik 5 znajduja si¢ ponizej
plaszczyzny podzialu matryc. Obudowa 7 jest za pomoca
trzpienia 8 zabezpieczona przed odlaczeniem si¢ od 13-
cznika 5.

Do dolnej matrycowej obudowy 7 jest powyzej plasz-
czyzny podzialu matryc przymocowany loZyskowy walek
9. Analogiczny walek 10 oparty jest o gérna powierzchni¢
belki 1i jej gorny wystep 1a. W urzgdzeniu kazda dolna
matrycowa obudowa prowadzons jest wi¢c na lacznikach
5i 11 tworzac wraz z nimi i belkami 1 mechanizm ré6wno-
leglowodowy. Do koficéw belek 183 przymocowane hydra-
uliczne silowniki 13, ktére za pomoca ciggien 14 przewi-
jajacych sie przez krazki 12 =3 polaczone z obudowami 7
matryc. Silowniki te sluzg do cofania matrycowych o-
budéw 7 do polozenia wyjéciowego, to znaczy az do o-
parcia o zderzaki 15.

Zesp6l gérny urzadzenia sklada si¢ z dwéch glowi-
cowych belek 16. Belki te maja dwie proste §lizgowe
prowadnice 16b, do ktérych sq przymocowane suwliwie
gérne matrycowe obudowy 18. Obudowy te opierajg si¢
w poloZeniu wyj$ciowym o zderzaki 19. Gérne matryco-
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we obudowy 18 posiadaja wystepy 18a pelniace role
zbierakéw, ktére w czasie ruchu roboczego opieraja si¢
o wystepy 7a dolnej matrycowej obudowy 7. W ten spo-
s6b jest zrealizowane wzajemne sprzeganie obudéw 7
i 18 p6léwek matryc. W obudowach 7 i 7a oraz 18 i 18a
montuje si¢ wkladki matrycowe, ktérych ksztalt jest do-
stosowany do kutego wyrobu. Wkladki te s3 oznaczone
na rysunku liczbami 20 i 21.

Urzadzenie dziala w nastgpujacy sposéb: przy otwar-
tym urzadzeniu na wkladki matrycowe osadzone w obu-
dowach 7 i 7a uklada si¢ przeznaczony do kucia nagrzany
material, po czym uruchamia si¢ pras¢. Na rysunku sté}
prasy oznaczono liczbg 22, natomisat suwak prasy — li-
czba 23. W czasie suwu roboczego prasy gérna matry-
cowa obudowa 18 naciska na dolng matrycowa obudowe
7. Dzi¢ki przegubowym lacznikom 5 i 11, ktérych gérne
cze¢éci 83 wychylone w stosunku do pionw w kierunku
pionowej plaszczyzny symetrii urzadzenia oraz dzieki
§lizgowemu osadzeniu gérnych obudéw matrycowych 18
nast¢puje wzajemne zblizanie prawych i lewych matryc
w kierunku poziomym, co powoduje speczanie znajduja-
cego si¢ pomi¢dzy nimi odcinka kutego materiatu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do kucia przez speczanie zwlaszcza
w prasach, skladajace si¢ z dwoch sztywnych konstrukcji
z ktérych jedna stanowi korpus, a d.tugh glowice urza-
dzenia oraz z dwéch dzielonych obudéw zawierajacych
wkladki dzielonych matryc zaciskajacych kuty element
i speczajacych go w strefie speczania, znajdujacej si¢
pomie¢dzy czolowymi powierzchniami tych dwéch dzie-
lonych matryc, przy czym cz¢$¢ obudéw obydwu dzie-
lonych matryc znajdujacych si¢ po jednej stronie plasz-
czyzny ich podzialu s3 w jednej ze sztywnych konstrukcji
urzadzenia ulozyskowane suwliwie w kierunku prosto-
padlym do kierunku ruchu suwaka prasy, natomiast
kazda z obudéw drugich czg¢sci tych dzielonych matryc
znajdujaca si¢ po drugiej stronie plaszczyzny ich po-
dzialu jest przegubowo podrarta na co najmniej dwéch
lacznikach, ktére z kolei sg przegubowo oparte o druga
z sztywnych konstrukcji urzadzenia, znamienne tym,
ze w kazdej z obudéw (7) dzielonych matryc opartych
o przegubowe laczniki (5), (11) lozyskowania lacznikoéw
(5) usytuowanych najblizej strefy speczania sa umiesz-
czone z jednej strony plaszczyzny podzialu wkladek
matrycowych (20, 21) natomisat lozyskowania skrajnych
przegubowych lacznikéw (11) s usytuowane z drugiej
strony tej plaszczyzny podzialu wkladek matrycowych.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze sztywna konstrukcja o ktérg oparte sg przegubowe lacz-
czniki ma posta¢ dwéch podiuznych belek (1), przy
czym loZyskowania skrajnych przegubowych lacznikéw
(11) sa oparte o wystepy (1a) znajdujace si¢ po jednej
stronie tych belek zwr6conej ku plaszczyZnie
podzialu matryc, a lozyskowania lacznikéw (5) usytuo-
wanych najblizej strefy speczania sg oparte o poprzeczne
belki (3) umocowane po przeciwnej stronie podiuznych
belek (1).
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