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一种组装式筒仓仓顶支撑平台及安装方法，

基础底座上方安装中心筒节架，中心筒节架相接

构成中心筒，中心筒节架每隔一定高度安装附着

件，中心筒节架安装到设计高度时其上端安装顶

部圆盘，顶部圆盘下方与中心筒节架之间装有斜

撑杆，在顶部圆盘边缘与筒仓顶部预留的安装槽

之间设置若干桁架，所有的桁架呈放射状构成伞

骨形；安装方法包括基础底座安装、中心筒安装、

附着件安装、顶部圆盘安装、桁架安装和检查验

收的步骤。本发明适用于不同直径、不同高度筒

仓仓顶结构施工的支撑，采用组装式，具有重量

轻、可周转、安全性高、施工快速、经济性高的特

点，在筒仓工程施工中有成本优势，能促进仓顶

结构支撑体系规范化、标准化；安装方法可以安

全有效地实现本支撑平台的安装施工目的。
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1.一种组装式筒仓仓顶支撑平台，包括固定在筒仓底部仓底的基础底座，其特征在于：

基础底座（1）上方安装中心筒节架（2），若干中心筒节架（2）相接构成中心筒，中心筒节架

（2）每隔一定高度安装与筒仓内壁搭接的附着件（3），中心筒节架安装到设计高度时其上端

安装顶部圆盘（4），顶部圆盘（4）下方与中心筒节架（2）之间装有斜撑杆（5），在顶部圆盘（4）

边缘与筒仓顶部预留的安装槽（7）之间设置若干桁架（6），所有的桁架（6）呈放射状构成伞

骨形，桁架（6）满铺钢跳板，钢跳板上方搭设满堂脚手架。

2.根据权利要求1所述的组装式筒仓仓顶支撑平台，其特征在于：中心筒节架（2）为无

缝钢管焊接而成的筒形结构，两节中心筒节架（2）连接部位增设有定位套管以提高中心筒

节架安装精度。

3.根据权利要求1所述的组装式筒仓仓顶支撑平台，其特征在于：两节中心筒节架（2）

连接处的下方中心筒节架（2）上部设有工作平台（8），工作平台（8）为组合式可拆装钢平台。

4.根据权利要求1所述的组装式筒仓仓顶支撑平台，其特征在于：在中心筒上下不同高

度上安装附着件（3），附着件（3）一端安装在中心筒节架（2）上，附着件（3）的另一端与筒仓

（9）筒壁预留的连接耳相连接，同一平面的附着件（3）沿周向均布3个或4个；附着件（3）由不

同长度的节件组成，两端节件分别设置有调节丝杆。

5.根据权利要求1所述的组装式筒仓仓顶支撑平台，其特征在于：中心筒节架（2）设有

不同长度的规格。

6.根据权利要求1所述的组装式筒仓仓顶支撑平台，其特征在于：桁架（6）由不同长度

的桁架节拼接而成。

7.根据权利要求1所述的组装式筒仓仓顶支撑平台，其特征在于：顶部圆盘（4）为等分

的四瓣圆盘节（14）拼装而成。

8.根据权利要求1所述的组装式筒仓仓顶支撑平台，其特征在于：桁架（6）上方等距焊

接设置钢管。

9.一种如权利要求1所述的组装式筒仓仓顶支撑平台的安装方法，其特征在于采用以

下步骤：

（1）基础底座安装

检查筒仓仓底预埋固定螺栓外露长度及基础面平整度，使用塔吊将基础底座吊装到

位，将基础底座落到基础面上，固定螺栓从基础底座的螺栓孔中伸出，固定螺栓上旋入螺母

固定；

（2）中心筒安装

在中心筒节架的上部安装工作平台，采用塔式起重机吊装将第一节中心筒节架通过螺

栓连接固定在基础底座上，然后依次安装上面的中心筒节架，多节中心筒节架组装成设计

高度的中心筒；

（3）附着件安装

附着件采用抱箍式与中心筒节架连接固定，安装前须先在筒仓仓壁埋设预埋件，预埋

件必须采用穿孔塞焊，附着件安装应随着中心筒安装同步进行，中心筒安装到第一层附着

件安装位置，即可进行第一层附着件的安装，中心筒安装位置到第二层附着件位置时进行

第二层附着件安装，依次类推，严禁安装完中心筒后统一安装附着件；安装时，先将附着件

标准节进行组装，核验无误后利用塔式起重机吊运至安装作业面，靠近筒仓仓壁一侧利用
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滑模吊架作为操作面，中心侧利用组装平台进行安装；

（4）顶部圆盘安装

顶部圆盘由四瓣圆盘节组成，每个圆盘节设有对应的斜撑杆；先将每个圆盘节外侧的

外环梁与斜撑杆的一端通过螺栓连接，使用塔式起重机将四个组装件对称吊装安装，将圆

盘节内侧与中心筒节架连接，再将斜撑杆与中心筒节架下部的连接环通过螺栓连接，将相

邻圆盘节之间通过螺栓连接；

（5）桁架安装

组装式筒仓仓顶施工平台桁架一套有若干榀，每榀由若干桁架节组成；将每榀若干桁

架节组合成榀后整体吊装就位、安装，安装时采用榀对称布置的安装方式，以保持中心筒两

端受力均匀；桁架之间的角钢用螺栓连接，桁架与圆盘节之间也采用螺栓连接，桁架的外端

对应连接在筒仓顶部预留的安装槽内；桁架安装完成后，应采用现场脚手架钢管连接成整

体，确保桁架稳定性；桁架满铺钢跳板，钢跳板上方搭设满堂脚手架；

（6）检查验收

组装式筒仓仓顶施工平台安装完毕后，进行安装后整体检查验收，检查垂直度、弯曲

度、扭曲度及螺栓连接情况，验收结果必须符合设计规范标准要求。
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组装式筒仓仓顶支撑平台及安装方法

技术领域

[0001] 本发明属于建筑工程筒仓结构施工领域，是用于钢筋混凝土结构筒仓仓顶施工的

支撑平台以及其安装方法。

背景技术

[0002] 目前国内施工仓顶结构支撑体系主要有满堂脚手架支撑体系、中心脚手架+桁架

支撑体系、贝雷架体系、中心格构柱+桁架体系，施工方法多样。但仓顶结构支撑体系不成行

业体系，缺乏统一标准，施工安全性不高。若搭设满堂脚手架，不仅施工周期长，而且施工成

本高；若采用中心架+桁架、贝雷架等支撑型式，不同直径的筒仓支撑体系各不相同，不能通

用，经济性差。为了解决以上问题，需要设计一种适用于不同直径、高度筒仓仓顶结构施工

的支撑体系，采用组装式，具有总重轻、可周转、安全性高、施工快速、经济性高的特点，在筒

仓工程施工中能够提高企业的施工成本及竞争优势，促进仓顶结构支撑体系规范化、标准

化。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种组装式筒仓仓顶支撑平台及安装方法，解决现有仓顶结

构支撑体系施工安全性不高、施工成本高、经济性差的缺陷。

[0004] 本发明的目的是以如下方式实现的：一种组装式筒仓仓顶支撑平台，包括固定在

筒仓底部仓底的基础底座，基础底座上方安装中心筒节架，若干中心筒节架相接构成中心

筒，中心筒作为组装式筒仓仓顶支撑平台整体的受力支点，将整个平台的力量传导至地面

基础；中心筒节架每隔一定高度安装与筒仓内壁搭接的附着件，用于提高中心筒的稳固性；

中心筒节架安装到设计高度时其上端安装顶部圆盘，顶部圆盘作为仓顶平台的总枢纽，用

于承载支撑平台桁架安装；顶部圆盘下方与中心筒节架之间装有斜撑杆，用于传导顶部圆

盘垂直受力；在顶部圆盘边缘与筒仓顶部预留的安装槽之间设置若干桁架，所有的桁架呈

放射状构成伞骨形，桁架满铺钢跳板，钢跳板上方搭设满堂脚手架辅助筒仓仓顶结构施工。

[0005] 中心筒节架为无缝钢管焊接而成的筒形结构，两节中心筒节架连接部位增设有定

位套管以提高中心筒节架安装精度。

[0006] 两节中心筒节架连接处的下方中心筒节架上部设有工作平台，工作平台为组合式

可拆装钢平台，用于两节中心筒节架组装施工，提供安装的施工位。

[0007] 在中心筒上下不同高度上安装附着件，附着件一端安装在中心筒节架上，附着件

的另一端与筒仓筒壁预留的连接耳相连接，同一平面的附着件沿周向均布3个或4个，附着

件用于加强中心筒的稳固性；附着件由不同长度的节件组成，两端节件分别设置调节丝杆，

通过微调调节丝杆保证附着件的长度满足筒仓直径需要。

[0008] 中心筒节架设有不同长度的规格，通过合理搭配可满足不同规格筒仓施工需要。

[0009] 桁架由不同长度的桁架节拼接而成，从而满足不同规格筒仓施工需要。

[0010] 顶部圆盘为等分的四瓣圆盘节拼装而成，既降低了单件重量，也降低了吊装安装
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难度。

[0011] 桁架上方等距焊接设置钢管，用于满堂脚手架搭设时脚手架根部生根固定。

[0012] 一种所述组装式筒仓仓顶支撑平台的安装方法，采用以下步骤：

（1）基础底座安装

检查筒仓仓底预埋固定螺栓外露长度及基础面平整度，使用塔吊将基础底座吊装

到位，将基础底座落到基础面上，固定螺栓从基础底座的螺栓孔中伸出，固定螺栓上旋入螺

母固定；

（2）中心筒安装

在中心筒节架的上部安装工作平台，采用塔式起重机吊装将第一节中心筒节架通

过螺栓连接固定在基础底座上，然后依次安装后面的中心筒节架，多节中心筒节架组装成

设计高度的中心筒；

（3）附着件安装

附着件采用抱箍式与中心筒节架连接固定，安装前须先在仓壁埋设预埋件，预埋

件必须采用穿孔塞焊，附着件安装应随着中心筒安装同步进行，中心筒安装到第一层附着

件安装位置，即可进行第一层附着件的安装，中心筒安装位置到第二层附着件位置时进行

第二层附着件安装，依次类推，严禁安装完中心筒后统一安装附着件；安装时，先将附着件

标准节进行组装，核验无误后利用塔式起重机吊运至安装作业面，靠近筒仓仓壁一侧利用

滑模吊架作为操作面，中心侧利用组装平台进行安装；

（4）顶部圆盘安装

顶部圆盘由四瓣圆盘节组成，每个圆盘节设有对应的斜撑杆；先将每个圆盘节外

侧的外环梁与斜撑杆的一端通过螺栓连接，使用塔式起重机将四个组装件对称吊装安装，

将圆盘节内侧与中心筒节架连接，再将斜撑杆与中心筒节架下部的连接环通过螺栓连接，

将相邻圆盘节之间通过螺栓连接；

（5）桁架安装

组装式筒仓仓顶施工平台桁架一套有若干榀，每榀由若干桁架节组成；将每榀若

干桁架节组合成榀后整体吊装就位、安装，安装时采用榀对称布置的安装方式，保持中心筒

两端受力均匀；桁架之间的角钢用螺栓连接，桁架与圆盘节之间也采用螺栓连接，桁架的外

端对应连接在筒仓顶部预留的安装槽内；桁架安装完成后，应采用现场脚手架钢管连接成

整体，确保桁架稳定性；桁架满铺钢跳板，钢跳板上方搭设满堂脚手架；

（6）检查验收

组装式筒仓仓顶施工平台安装完毕后，进行安装后整体检查验收，检查垂直度、弯

曲度、扭曲度及螺栓连接情况，验收结果必须符合设计规范标准要求。

[0013] 本发明通过基础底座使组装式筒仓仓顶支撑平台牢牢与钢筋混凝土基础连接；通

过不同长度的中心筒节架使支撑平台适应不同高度的筒仓仓顶施工；间隔安装的附着件使

中心筒矗立得更加稳固；中心筒上方固定顶部圆盘用于安装桁架；顶部圆盘下方安装斜撑

杆，起到传导顶部圆盘受力、提高支撑平台整体稳定性的作用；桁架上方等距焊接设置钢

管，用于搭设脚手架辅助筒仓仓顶结构施工。

[0014] 本发明的有益效果是：适用于不同直径、不同高度筒仓仓顶结构施工的支撑，采用

组装式，具有总重轻、可周转、安全性高、施工快速、经济性高的特点，在筒仓工程施工中能
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够提高企业的施工成本优势，促进仓顶结构支撑体系规范化、标准化；安装方法可以安全有

效地实现本支撑平台安装施工的目的。

附图说明

[0015] 图1是本发明的结构示意图；

图2是本发明中附着件的结构示意图；

图3是本发明中桁架布设的示意图；

图4是本发明中工作平台的示意图；

图5是本发明中顶部圆盘的示意图；

图6是圆盘节的示意图。

[0016] 图中：1‑基础底座；2‑中心筒节架；3‑附着件；4‑顶部圆盘；5‑斜撑杆；6‑桁架；7‑安

装槽；8‑工作平台；9‑筒仓；10‑仓底；11‑外环梁；12‑横梁；13‑加强筋；14‑圆盘节。

具体实施方式

[0017] 参照图1‑图6，组装式筒仓仓顶支撑平台安装前需在筒仓9的仓底10中心提前预埋

地脚螺栓用于基础底座1固定，基础底座1上方安装第一节中心筒节架2，中心筒节架2是可

以采用1020mm外径、12mm厚无缝钢焊接而成的筒形结构，中心筒节架2可以设计为6m、5m、3m

等不同长度，用于组合不同高度的中心筒以适用于不同高度的筒仓施工；若干中心筒节架2

相接构成中心筒，下方的一节中心筒节架2端面设置定位套管，提高中心筒节架2的安装精

度；两节中心筒节架2连接时，在下方中心筒节架2上部距离顶端1米位置设有工作平台8，以

辅助中心筒节架2的加高连接，工作平台8为组合式可拆装钢平台；中心筒节架2每隔一定高

度（例如15米）安装与筒仓9内壁搭接的附着件3，附着件3一端安装在中心筒节架2上，附着

件3的另一端与筒仓9筒壁预留的连接耳相连接，同一平面的附着件3沿周向均布3个，附着

件由3m、2m的不同长度节件组成，两端节件分别设置有调节丝杆，每根调节丝杆可调节30cm

长度，通过微调调节丝杆保证附着件3的长度满足筒仓9直径需要，附着件3用于提升中心筒

的稳定性；中心筒节架2安装到设计高度时，上端安装顶部圆盘4；顶部圆盘4由等分的四瓣

圆盘节14拼装而成，相邻两瓣圆盘节14之间通过螺栓连接，每个圆盘节14由径向的若干横

梁12外端连接圆弧形的外环梁11构成，外环梁11的上面设有若干加强筋13；顶部圆盘4下方

与中心筒节架2之间装有斜撑杆5，顶部圆盘4上均匀分布设有桁架6的安装预留孔，在顶部

圆盘4边缘与筒仓顶部预留的安装槽7之间设置若干桁架6，例如60榀，桁架6由不同长度的

桁架节拼接而成，桁架节可以为3m、2m不同长度，从而满足不同仓型施工需要；桁架6一端通

过螺栓固定于顶部圆盘4上，另一端安放在提前在筒仓9顶部预留的安装槽7内，所有的桁架

6呈放射状构成伞骨形，桁架6满铺钢跳板，钢跳板上方搭设满堂脚手架，桁架6上方等距焊

接设置钢管。

[0018] 组装式筒仓仓顶支撑平台的安装方法，采用以下步骤：

（1）基础底座安装

检查筒仓9的仓底10处预埋的固定螺栓外露长度及基础面平整度，使用塔吊将基

础底座1吊装到位，将基础底座1落到基础面上，固定螺栓从基础底座1的螺栓孔中伸出，采

用螺母固定；
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（2）中心筒安装

在中心筒节架2的上部安装工作平台8，采用塔式起重机吊装将第一节中心筒节架

2通过螺栓连接固定在基础底座1上，然后依次安装后面的中心筒节架2，多节中心筒节架2

组装成设计高度的中心筒；

（3）附着件安装

附着件3采用抱箍式与中心筒节架2连接固定，安装前须先在筒仓9的仓壁埋设预

埋件，预埋件必须采用穿孔塞焊，附着件3安装应随着中心筒安装同步进行，中心筒安装到

第一层附着件3的安装位置，即可进行第一层附着件3的安装，中心筒安装位置到第二层附

着件3位置时进行第二层附着件3安装，依次类推，严禁安装完中心筒后统一安装附着件3；

安装时，先将附着件3标准节进行组装，核验无误后利用塔式起重机吊运至安装作业面，靠

近筒仓9仓壁一侧利用滑模吊架作为操作面，中心侧利用组装平台进行安装；

（4）顶部圆盘安装

顶部圆盘4由四瓣圆盘节14组成，每个圆盘节14设有对应的斜撑杆5；先将每个圆

盘节14外侧的外环梁11与斜撑杆5的一端通过螺栓连接，使用塔式起重机将四个组装件对

称吊装安装，将圆盘节14内侧与中心筒节架2连接，再将斜撑杆5与中心筒节架2下部的连接

环通过螺栓连接，  将相邻圆盘节14之间通过螺栓连接；

（5）  桁架安装

组装式筒仓仓顶施工平台桁架6一套有若干榀，每榀由若干桁架节组成；将每榀若

干桁架节组合成榀后整体吊装就位、安装，安装时采用榀对称布置的安装方式，保持中心筒

两端受力均匀；桁架6之间的角钢用螺栓连接，桁架6与圆盘节14之间也采用螺栓连接，桁架

6的外端对应连接在筒仓9顶部预留的安装槽内；桁架6安装完成后，应采用现场脚手架钢管

连接成整体，确保桁架6的稳定性；桁架6满铺钢跳板，钢跳板上方搭设满堂脚手架；

（6）检查验收

组装式筒仓仓顶施工平台安装完毕后，进行安装后整体检查验收，检查垂直度、弯

曲度、扭曲度及螺栓连接情况，验收结果必须符合设计规范标准要求。

[0019] 筒仓仓顶施工完成后，反向操作拆除支撑平台。
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图 1

图 2

说　明　书　附　图 1/4 页

8

CN 117266519 A

8



图 3
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图 4
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图 5

图 6
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