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Sposéb regeneracji S§wiec zaplonowych
Udzielono patentu z mocg od dnia 9 marca 1953 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposob regenera-
cji $wiec wzaplonowych w celu przywrécenia
normalnej dzialalno$ci zuzytym $wiecom zaplono-
wym. Regeneracje taka uzyskuje sie za pomoca
czynnikéw chemicznych i fizycznych. '

Sposéb niniejszy usuwa wszelkie ujemne ce-
chy stosowanych dotychczas sposobéw, a zwla-
szcza wyklucza uzywanie kwasu fluorowodoro-
wego i piaskowania, jako niszczgcego zaréwno
czesci metalowe jak i porcelanowe $wiecy. Spo-
séb wedlug wynalazku polega na zastosowaniu
szeregu kapieli majgcych na celu: zmiekczenie
i rozpuszczenie nalot6w, spalenie i zamiane na-
garu ma sole rozpuszczalne, wyptukanie wszel-
kich zanieczyszczen, oraz zabezpieczenie przed
korozjg metalowych cze$ci Swiecy.

Zmiekezanie i rozpuszczanie nalotéw uzysku-
je sie przez zanurzenie S$wiec w benzynie lub
benzolu na przecigg 12 godzin. Spalanie i zamiane
na -sole rozpuszczalne nagaru uzyskuje si¢ przez
dzialanie ostrym plomieniem dmuchawki na
cze$é porcelanowa $wiécy, znajdujaca sie wew-
natrz jej nagwintowanej czeSci metalowej, oraz
przez dzialanie na czeéé porcelanows stezonym
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kwasem azotowym przez wkroplenie go do pelna
w czgéé¢ nagwintowana.

Wyplukiwanie wszelkich zanieczyszczen od-
bywa si¢ w kapieli kwasu solnego, a nastepnie
w bystrym strumieniu wody.

Zabezpieczenie przed korozja uzyskuje sie
przez oksydacje metalowych czesci Swiecy.

Tak przygotowang chemicznie §wiece malezy
sprawdzi¢ pradem elektrycznym, po uprzednim
nalezytym nastawieniu odleglo$ci biegunéw
iskrzenia,

Zastrzezenie patentowe

Sposdb regeneracji $wiec zaplonowych, zna-
mienny tym, ze poddaje sie je 12-godzinnej ka-
pieli w benzynie lub benzolu, nastepnie dzialaniu
ostrego plomienia dmuchawki ma czeéé porcela-
now g $Swiecy, wreszcie kapielom tej czesci w ste-
zonym kwasie azotowym przez wkroplenie go do
pelna w cze$¢ nagwintowang, dalej w kwasie
solnym, a na koniec w czystym strumieniu wo-
dy, oraz dla zabezpieczenia przed korozja oksy-
duje sie czesci metalowe,
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