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@ Resumen:

Magquina para orientar y alinear articulos.

Una estructura rotativa (2) lleva unas cavidades (1) con
una entrada superior para recibir articulos y un fondo abier-
to para dejar caer articulos distribuidas a lo largo de un
circuito cerrado, y unos conductos (3) en forma de embu-
do, cada uno debajo de una respectiva cavidad (1) para
recibir un articulo desde la misma, unos medios para so-
portar temporalmente los articulos en las cavidades (1)
y dejarlos caer a los correspondientes conductos (3) en
un sitio del circuito cerrado, y unos elementos de apoyo
en cada cavidad (1) para cooperar con partes del articulo
cuando éste cae para conferirle una orientacién predeter-
minada dentro del conducto (3). Las cavidades (1) tienen
sus entradas en un anillo perimétrico (9) que rodea un
receptéaculo (12) para acumulacion de los articulos sobre
un fondo formado por un disco giratorio (4) cuyo borde
periférico alcanza al girar un nivel por encima del anillo
perimétrico (9).

Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.

Venta de fasciculos: Oficina Espafiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid



1 ES 2 346 387 Bl 2

DESCRIPCION

Maigquina para orientar y alinear articulos.
Campo de la técnica

La presente invencién concierne a una maquina
para orientar y alinear articulos, tales como contene-
dores o botellas de pléstico vacias.

Antecedentes de la invencion

Se conocen maquinas para orientar y alinear arti-
culos, tales como contenedores o botellas de plasti-
co vacias, que comprenden una pluralidad de cavida-
des de orientacién asociadas a una estructura rotativa
y distribuidas a lo largo de un anillo perimétrico de
la misma, de manera que dichas cavidades de orien-
tacion giran con la estructura rotativa en un circuito
cerrado. Las cavidades de orientacién estin provistas
de una entrada superior para recepcién de articulos
y de un fondo abierto para el paso de los articulos.
La estructura rotativa es portadora de una pluralidad
de conductos de alineacion en forma de embudo, ca-
da uno dispuesto por debajo de una respectiva cavi-
dad de orientacién para recibir un articulo en caida
desde la misma. Las maquinas de este tipo incluyen
unos medios de soporte para soportar temporalmente
los articulos en dichas cavidades de orientacién y pa-
ra dejarlos caer a los correspondientes conductos de
alineacién en uno o mas sitios predeterminados de di-
cho circuito cerrado. En cada una de las cavidades de
orientacion estan dispuestos unos elementos de apoyo
y/o tope configurados para cooperar con unas partes
del articulo cuando éste cae a través del fondo abierto
de la cavidad de orientacién para conferir una orien-
tacién predeterminada, por ejemplo de pie sobre su
base, al articulo en el interior del conducto de alinea-
cion. Generalmente, los articulos son acumulados de-
sordenadamente en un espacio interior al anillo peri-
métrico de la estructura rotativa y estan previstos unos
medios para cargar los articulos desde dicho espacio
a las cavidades de orientacion.

La patente FR-A-1390960 (Hoffco) da a conocer
una maquina para orientar y alinear articulos del tipo
arriba descrito, en la que el espacio interior al anillo
perimétrico de la estructura rotativa donde se encuen-
tran las cavidades de orientacién y los conductos de
alineacién define un contenedor para los articulos de-
sordenados, que tiene una pared cilindrica que gira
con estructura giratoria y un fondo cénico convexo
estacionario para impeler los articulos desordenados
hacia la pared cilindrica. El mencionado fondo céni-
co convexo estd a un nivel mas bajo que las cavidades
de orientacién. Adyacente a la pared cilindrica gira-
toria se encuentra una rampa helicoidal estacionaria
que coopera con unos nervios verticales que sobre-
salen de la pared cilindrica giratoria para elevar los
articulos desde el fondo del contenedor hasta las ca-
vidades de orientacién. Posteriormente han apareci-
do numerosas maquinas posicionadoras inspirados en
el principio de funcionamiento descrito en la citada
patente FR-A-1390960. Sin embargo, la implementa-
cién de la pared cilindrica giratoria y del fondo y la
rampa estacionarios implica una construccién relati-
vamente compleja que repercute negativamente en el
coste de fabricacién y rendimiento productivo de la
maquina.

Exposicion de la invencion

La presente invencién aporta una mdaquina para
orientar y alinear articulos que comprende una estruc-
tura rotativa que tiene asociadas una pluralidad de ca-
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vidades de orientacién distribuidas a lo largo de un
anillo perimétrico de la misma, de manera que dichas
cavidades de orientacién son trasladadas por la estruc-
tura rotativa a lo largo de un circuito cerrado. Las ca-
vidades de orientacién estdn provistas de una entra-
da superior para recepcion de articulos y de un fondo
abierto para el paso de los articulos La estructura ro-
tativa porta ademas una pluralidad de conductos de
alineacién en forma de embudo, cada uno dispuesto
por debajo de una respectiva cavidad de orientacién
para recibir un articulo cayendo desde la misma. La
maquina incluye unos medios de soporte para sopor-
tar temporalmente los articulos en dichas cavidades
de orientacién y dejarlos caer a los correspondientes
conductos de alineacién en al menos un sitio predeter-
minado de dicho circuito cerrado. En cada una de las
cavidades de orientacién estdn dispuestos unos ele-
mentos de apoyo y/o tope configurados para cooperar
con unas partes especificas del articulo cuando éste
cae a través del fondo abierto de la cavidad de orienta-
cion para conferir una orientacién predeterminada al
articulo en el interior del conducto de alineacién. Las
cavidades de orientacién tienen sus entradas superio-
res dispuestas alineadamente en un anillo perimétrico
que rodea un recepticulo provisto de un fondo para
acumulacién de los articulos. El mencionado fondo
del receptaculo esta formado por un disco giratorio in-
clinado respecto al mencionado anillo perimétrico, de
modo que el disco giratorio tiene un borde periférico
que al girar alcanza un nivel superior ligeramente por
encima de dicho anillo perimétrico. Este disco incli-
nado giratorio estd configurado para arrastrar al girar
los articulos que se encuentran en el recepticulo hasta
dicho nivel superior y transferirlos sobre las entradas
superiores de las cavidades de orientacién en el anillo
substancialmente horizontal.

Con esta disposicion se consigue una maquina pa-
ra orientar y alinear articulos que es de construccién
simple y econdémica, y capaz de ofrecer unas pres-
taciones muy aceptables para tasas de productividad
medias.

Preferiblemente, el anillo perimétrico es substan-
cialmente horizontal, la estructura rotativa esta dis-
puesta para girar alrededor de un eje vertical y el disco
inclinado giratorio estd dispuesto para girar alrededor
de un eje inclinado que forma un dngulo respecto a di-
cho eje vertical. El disco inclinado giratorio tiene una
region interior substancialmente plana perpendicular
a dicho eje inclinado y una region periférica adyacen-
te a dicho borde periférico que tiene una configura-
cién troncoconica y forma un bisel respecto a dicha
region interior. En un ejemplo de realizacién, la es-
tructura rotativa y el disco inclinado giratorio estin
accionados para girar en la misma direccién, aunque
se ha experimentado que la maquina puede funcionar
también con la estructura rotativa y el disco inclina-
do giratorio girando en direcciones opuestas. También
estd dentro del alcance de la presente invencién un
anillo perimétrico inclinado y una estructura rotativa
dispuesta para girar alrededor de un eje inclinado en
consonancia.

En un ejemplo de realizacion, el disco inclinado
giratorio tiene una pluralidad de configuraciones de
arrastre prominentes fijadas preferiblemente a la re-
gidén interior del disco para arrastrar los articulos, aun-
que alternativamente el disco inclinado giratorio pue-
de tener una superficie superior con un coeficiente de
friccion suficientemente alto para arrastrar los articu-



3 ES 2 346 387 B1 4

los sin necesidad de configuraciones prominentes. El
recepticulo estd delimitado parcialmente por una pa-
red lateral preferiblemente estacionaria, aunque dicha
pared lateral podria alternativamente girar junto con la
estructura rotativa. La maquina incluye unos medios
de rechazo configurados y dispuestos para rechazar
aquellos articulos que no estén correctamente aloja-
dos en las cavidades de orientacién devolviéndolos al
recepticulo. En un ejemplo de realizacion dichos me-
dios de rechazo comprenden una o mas aletas flexi-
bles estacionarias situadas por encima de las cavida-
des de orientacién en varios puntos del circuito cerra-
do. Alternativamente, los medios de rechazo pueden
estar formados por cepillos giratorios o por uno o mas
chorros de aire a baja presion situados por encima de
las cavidades de orientacidén en la zona previa a la des-
carga de los articulos al interior de los conductos de
alineacién en un sitio de caida.

Breve descripcion de los dibujos

Las anteriores y otras caracteristicas y ventajas se
comprenderdn mas plenamente a partir de la siguien-
te descripcion detallada de un ejemplo de realizacién
con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

la Fig. 1 es una vista isométrica de una maqui-
na para orientar y alinear articulos de acuerdo con un
ejemplo de realizacién de la presente invencidn, con
algunas partes cortadas o suprimidas para mayor cla-
ridad del dibujo;

la Fig. 2 es una vista lateral de la maquina de la
Fig. 15y

la Fig. 3 es una vista lateral esquemadtica que ilus-
tra el funcionamiento de la miquina de la presente
invencion.

Descripcion detallada de un ejemplo de realizacion

Haciendo en primer lugar referencia a las figuras
en general, la maquina para orientar y alinear articu-
los comprende, de acuerdo con un ejemplo de reali-
zacidn, un bastidor 14 que soporta una estructura ro-
tativa 2 montada de manera que puede girar alrededor
de un eje vertical E1. La mencionada estructura rota-
tiva 2 define un anillo perimétrico 9 substancialmente
horizontal que rodea un receptaculo 12 que sirve pa-
ra acumulacién de los articulos a orientar y alinear en
una situacioén desordenada. En la estructura rotativa 2
estdn fijadas una pluralidad de cavidades de orienta-
cion 1 distribuidas a lo largo dicho anillo perimétrico
9 de manera que son trasladadas a lo largo de un cir-
cuito cerrado por la estructura rotativa 2 al girar. Cada
una de dichas cavidades de orientacién 1 estd dimen-
sionada para alojar s6lo uno de los articulos en posi-
cion tendida y en cualquiera de dos posiciones opues-
tas. Las cavidades de orientacién 1 tienen una entrada
superior para recepcién de articulos y un fondo abier-
to para el paso de los articulos. Las entradas superio-
res de las cavidades de orientacién 1 estan dispuestas
alineadamente en el anillo perimétrico 9. Rodeando
completamente el I anillo perimétrico 9 por la parte
exterior de las cavidades de orientacién 1 hay una pa-
red circundante 15 (Fig. 1).

El mencionado recepticulo 12 tiene un fondo for-
mado por un disco giratorio 4 alojado parcialmente
en el receptidculo 12 y dispuesto para girar alrededor
de un eje inclinado E2 que forma un dngulo respecto
a dicho eje vertical E1 de giro de la estructura rota-
tiva 2. El disco giratorio 4 tiene (ver Figs. 2y 3) un
borde periférico que al girar alcanza un nivel superior
ligeramente por encima de dicho anillo perimétrico 9
substancialmente horizontal, y el disco giratorio 4 es-
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ta configurado para arrastrar, al girar, los articulos que
se encuentran en el receptidculo 12 hasta dicho nivel
superior y dejarlos caer sobre el anillo perimétrico 9.
La estructura rotativa 2 y el disco giratorio 4 estdn ac-
cionados para girar ya sea en la misma direccion o en
direcciones opuestas, ya que, segin se ha comproba-
do, de las dos formas se obtienen resultados satisfac-
torios. El receptaculo 12 estd delimitado parcialmente
por una pared lateral 11 (Fig. 1) que gira junto con la
estructura rotativa 2, aunque opcionalmente dicha pa-
red lateral 11 podria ser estacionaria. En el ejemplo
de realizacion ilustrado, el disco giratorio 4 tiene una
regidn interior 4a substancialmente plana perpendicu-
lar a dicho eje inclinado E1 y una region periférica 4b
inclinada adyacente a dicho borde periférico, de ma-
nera que la mencionada regidn periférica 4b forma un
bisel respecto a dicha regién interior 4a. Sobre la re-
gidén interior 4a del disco giratorio 4 estdn dispuestas
una pluralidad de configuraciones de arrastre 10 pro-
minentes que sirven para contribuir a arrastrar los ar-
ticulos que se encuentran en el recepticulo 12 hacia el
nivel superior. Alternativamente o adicionalmente, el
disco giratorio 4 tiene una superficie superior con un
coeficiente de friccién suficientemente alto para con-
tribuir a arrastrar los articulos hacia el nivel superior.

En el anillo perimétrico 9, algunos de los articu-
los echados por el disco giratorio 4 se introducen es-
pontdneamente en las cavidades de orientacién 1 en
la posicién tendida, ya sea en una u otra de las dos
posiciones opuestas, y los restantes articulos que han
quedado encima de cavidades de orientacién 1 ya ocu-
padas o que no se han introducido en las cavidades de
orientacién 1 en la posicién tendida son rechazados
y devueltos al recepticulo 12 por unos medios de re-
chazo. En el ejemplo de realizacion mostrado (Fig. 1),
estos medios de rechazo comprenden una aleta flexi-
ble 13 situada en una posicién estacionaria por enci-
ma de la trayectoria de las cavidades de orientacién 1
en un punto del circuito cerrado. Opcionalmente, una
pluralidad de dichas aletas flexibles 13 pueden estar
repartidas en posiciones estacionarias por todo o parte
del circuito cerrado. Alternativamente, las aletas fle-
xibles 13 pueden estar configuradas y/o dispuestas de
manera diferente a la representada en el dibujo, o los
medios de rechazo pueden estar formados por cual-
quiera de los muchos tipos de medios de rechazo co-
nocidos en la técnica de las mdquinas para orientar y
alinear articulos, o por cualquier otro tipo que se le
pudiera ocurrir a un experto en la técnica. La venta-
ja de utilizar aletas flexibles 13 estacionarias es que
no necesitan ser accionadas por fuentes de energia ta-
les como aire comprimido o electricidad, como ocurre
con otros medios de rechazo conocidos. Sin embar-
go, también estd contemplado dentro del alcance de
la presente invencién utilizar unos medios de rechazo
alternativos (no mostrados) formados por cepillos gi-
ratorios o por uno o mas chorros de aire a baja presion
situados por encima de las cavidades de orientacién
en una zona previa a la descarga de los articulos al
interior de los conductos de alineacién en un sitio de
caida.

La estructura rotativa 2 soporta, ademds de las ca-
vidades de orientacion 1, una pluralidad de conductos
de alineacién 3 en forma de embudo, cada uno dis-
puesto por debajo de una respectiva cavidad de orien-
taciéon 1 para recibir un articulo en caida desde la
misma. Entre los fondos abiertos de las cavidades de
orientacién 1 y unas entradas superiores de los con-
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ductos de alineacion 3 estdn dispuestos unos medios
de soporte para soportar temporalmente los articulos
en dichas cavidades de orientacién 1 y dejarlos caer
a los correspondientes conductos de alineacién 3 en
al menos un sitio predeterminado de dicho circuito
cerrado. En el ejemplo de realizacion ilustrado, los
mencionados medios de soporte estan formados por
un primer plano de soporte 5 estacionario, de manera
que los articulos que se encuentran el las cavidades de
orientacion 1 son arrastrados resbalando sobre dicho
primer plano de soporte 5 empujados por el giro de
la estructura rotativa 2, y dicho sitio de caida prede-
terminado estd formado por un tramo Sa del circuito
cerrado donde el plano de soporte estd interrumpido,
todo ello segtin estructura descrita en la patente US-
A-4 681 209 de uno de los presentes inventores.
Igualmente y conforme a lo descrito en dicha pa-
tente US-A-4 681 209 en cada una de las cavidades
de orientacion 1 estdn dispuestos unos elementos de
apoyo y/o tope 6, 7, 8 configurados para cooperar con
unas partes del articulo, tales como un cuello o una
base del articulo, cuando éste cae a través del fondo
abierto de la cavidad de orientacién 1 para conferir
una orientacién predeterminada al articulo en el inte-
rior del conducto de alineacién 3. En la Fig. 3, los ar-
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ticulos representados son botellas B de plastico vacias
que son sostenidas por el cuello cuando caen a través
del fondo abierto de las cavidades de orientacion 1 sea
cual sea su posicidn dentro de las mismas, de mane-
ra que siempre caen sobre sus bases al interior de los
correspondientes conductos de alineacién 3. Por de-
bajo de los conductos de alineacion 3 estd dispuesto
un segundo plano de soporte 16 sobre el que los ar-
ticulos orientados, en este caso las botellas B puestas
sobre sus bases, alojados en los conductos de alinea-
cién 3 son arrastradas resbalando empujados por el gi-
ro de la estructura rotativa 2. Desde los conductos de
alineacion 3, los articulos son transferidos alineada-
mente a un transportador de salida por cualquiera de
los muchos medios de transferencia conocidos en la
técnica o por otros medios que se le pudieran ocurrir
a un experto en la técnica. Por ejemplo, el segundo
plano de soporte 16 tiene una interrupcién 16a a tra-
vés de la cual los articulos caen sobre una superficie
movil de un transportador de salida 17.

Un experto en la técnica serd capaz de efectuar
modificaciones y variaciones a partir del ejemplo de
realizacién mostrado y descrito sin salirse del alcan-
ce de la presente invencion segtin estd definido en las
reivindicaciones adjuntas.



7 ES 2 346 387 B1 8

REIVINDICACIONES

1. Méquina para orientar y alinear articulos, del
tipo que comprende:

una estructura rotativa (2) que define un anillo pe-
rimétrico (9) que rodea un recepticulo (12) para acu-
mulacién de los articulos sobre un fondo; y

un disco giratorio (4) alojado en dicho receptaculo
(12) formando dicho fondo, estando dicho disco gira-
torio (4) inclinado respecto al plano de dicho anillo
perimétrico (9) y configurado para arrastrar al girar
los articulos que se encuentran en el receptaculo (12)
hasta un nivel superior y transferirlos sobre el anillo
perimétrico (9);

caracterizada porque:

dicho disco giratorio (4) tiene un borde periférico
que cuando alcanza al girar dicho nivel superior es-
td ligeramente por encima de dicho anillo perimétrico
)

dicha estructura rotativa (2) tiene asociadas una
pluralidad de cavidades de orientacién (1) que tienen
unas respectivas entradas receptoras de articulos dis-
puestas alineadamente en el anillo perimétrico (9);

cada cavidad de orientacién (1) tiene un fondo
abierto para el paso de los articulos, y la estructu-
ra rotativa (2) lleva una pluralidad de conductos de
alineacién (3), cada uno dispuesto por debajo de una
respectiva cavidad de orientacion (1) para recibir un
articulo en caida desde la misma;

unos medios de soporte estdn dispuestos para so-
portar temporalmente los articulos en dichas cavida-
des de orientacion (1) y dejarlos caer a los correspon-
dientes conductos de alineacién (3) en al menos un
sitio predeterminado de dicho circuito cerrado; y

en cada una de las cavidades de orientacién (1)
estdn dispuestos unos elementos de apoyo y/o tope
(6, 7, 8) configurados para cooperar con unas partes
del articulo cuando éste cae a través del fondo abier-
to de la cavidad de orientacién (1) para conferir una
orientacion predeterminada al articulo en el interior
del conducto de alineacién (3).

2. Méquina, de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizada porque el anillo perimétrico (9) es
substancialmente horizontal, la estructura rotativa (2)
estd dispuesta para girar alrededor de un eje vertical
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(El), y el disco giratorio (4) estd dispuesto para gi-
rar alrededor de un eje inclinado (E2) que forma un
angulo respecto a dicho eje vertical (E1).

3. Mé4quina, de acuerdo con la reivindicacion 2,
caracterizada porque el disco giratorio (4) tiene una
regidn interior (4a) substancialmente plana perpendi-
cular a dicho eje inclinado (E1) y una regién periféri-
ca (4b) adyacente a dicho borde periférico que forma
un bisel respecto a dicha regién interior (4a).

4. Maquina, de acuerdo con la reivindicacién 1 6
2, caracterizada porque el disco giratorio (4) tiene
una pluralidad de configuraciones de arrastre (10) pa-
ra contribuir a arrastrar los articulos.

5. Méquina, de acuerdo con la reivindicacién 1 6
2, caracterizada porque el disco giratorio (4) tiene
una superficie superior con un coeficiente de fricciéon
suficientemente alto para contribuir a arrastrar los ar-
ticulos.

6. Mdquina, de acuerdo con la reivindicacién 1 6
2, caracterizada porque la estructura rotativa (2) y el
disco giratorio (4) estdn accionados para girar en la
misma direccion.

7. Méquina, de acuerdo con la reivindicacién 1 6
2, caracterizada porque la estructura rotativa (2) y
el disco giratorio (4) estdn accionados para girar en
direcciones opuestas.

8. Méquina, de acuerdo con la reivindicacién 1 6
2, caracterizada porque el recepticulo (12) estd de-
limitado parcialmente por una pared lateral (11) esta-
cionaria.

9. Méquina, de acuerdo con la reivindicacién 1 6
2, caracterizada porque el receptaculo (12) esta de-
limitado parcialmente por una pared lateral que gira
junto con la estructura rotativa (2).

10. M4quina, de acuerdo con la reivindicacién 1 6
2, caracterizada porque comprende unos medios de
rechazo de articulos, configurados y dispuestos para
rechazar aquellos articulos que no estén correctamen-
te alojados en las cavidades de orientacién (1) devol-
viéndolos al recepticulo (12).

11. Méquina, de acuerdo con la reivindicacién
10, caracterizada porque dichos medios de rechazo
comprenden al menos una aleta flexible (13) estacio-
naria situada por encima de las cavidades de orienta-
cién (1) en un punto del circuito cerrado.
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Y: de particular relevancia combinado con otro/s de la P: publicado entre la fecha de prioridad y la de presentacion
misma categoria de la solicitud
A: refleja el estado de la técnica E: documento anterior, pero publicado después de la fecha
de presentacion de la solicitud

El presente informe ha sido realizado

para todas las reivindicaciones |:| para las reivindicaciones n®:

Fecha de realizacion del informe Examinador Pagina
29.09.2010 F. Monge Zamorano 1/5




INFORME SOBRE EL ESTADO DE LA TECNICA Ne de solicitud: 200801418

Documentacion minima buscada (sistema de clasificacion seguido de los simbolos de clasificacion)

Bases de datos electrénicas consultadas durante la biusqueda (nombre de la base de datos vy, si es posible, términos de
blusqueda utilizados)

INVENES, EPODOC
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OPINION ESCRITA

Ne¢ de solicitud: 200801418

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 29.09.2010

Declaracion

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones
Reivindicaciones

Actividad inventiva Reivindicaciones

(Art. 8.1 LP 11/1986) Reivindicaciones

4,5,8,9
1-3,6,7,10,11

Si
NO

si
NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacidn industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinion:

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como ha sido publicada.
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OPINION ESCRITA Ne de solicitud: 200801418

1. Documentos considerados:

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracién para la reali-
zacion de esta opinion.

Documento Numero Publicacion o Identificacion Fecha Publicacion
DO1 US 4007854 A 15-02-1977
D02 EP 0856482 B1 06-12-2000
D03 US 4979607 A 25-12-1990
Do4 DE 19618009 A1 13-11-1997
D05 GB 547500 A 31-08-1942
D06 EP 0432081 B1 15-02-1995

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de marzo,
de patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El objeto de la presente solicitud es una maquina para orientar y alinear articulos mediante un movimiento de rotacion que
llevan los articulos a unas cavidades orientadoras desde las que caen por unos conductos orientadores en la posicién deseada
y alineados. Las divulgaciones relativas a este tipo de maquinas estan contenidas en el subgrupo B65G47/14 de la Clasificacion
Internacional de Patentes.

La solicitud contiene once reivindicaciones de las que sélo la primera es independiente. Las demas reivindicaciones dependen
directamente de la primera, excepto la tercera, que depende de la segunda y la undécima, que depende de la décima. La
primera reivindicacion caracteriza la invencion por tres elementos:

a) Las cavidades de orientacién tienen las entradas en un anillo perimétrico que rodea el receptaculo en el que se acumulan
los articulos sin orientar.

b) Dicho receptaculo aloja un fondo giratorio inclinado respecto del anillo perimétrico de manera que el borde del fondo sobre-
sale ligeramente del anillo en un sector

c) El disco giratorio esta disefiado para arrastrar los articulos hasta el nivel superior y transferirlos al anillo perimétrico, donde
se encuentran las cavidades de orientacion.

Estas caracteristicas no se han encontrado reunidas en un solo documento, pero a) es una caracteristica comudn en varias
de las divulgaciones del mismo solicitante, por ejemplo en D2 (Marti) y D4 (Tolke) y b) y ¢) estan anticipadas en D1 (Ervine),
segun puede apreciarse en la figura 1. También en D1 se recoge la caracterizacién de la segunda reivindicacion: la diferencia
de inclinacion entre los ejes de rotacion del fondo del recipiente y de las cavidades orientadoras. En cuanto a la caracterizacion
de la tercera reivindicacion. La corona en forma de bisel que remata el disco del fondo del recipiente, es un rasgo divulgado
tanto en D2 (Marti) como en D4 (Télke)

La cuarta reivindicacién caracteriza la invencion porque el fondo giratorio del receptaculo que aloja los articulos sin orientar
tiene elementos de retencién de dichos articulos y porque dichos elementos pueden disponerse en diferentes configuraciones
segun convenga al tipo de articulo con el que vaya a trabajar la maquina. La quinta reivindicacién, en el mismo sentido,
caracteriza la invencion porque la superficie del fondo tiene un coeficiente de fricciéon grande.

No se ha encontrado divulgada la caracterizacion de la cuarta reivindicacién. Tampoco de la quinta, pero esta dltima plantea
serias dudas sobre su actividad inventiva intrinseca, ya que si el fondo cumple la funcién de arrastrar los articulos desde la
posicion inferior a la superior, donde se encuentran las cavidades orientadoras, la solucién obvia para un técnico incluye que
dicho fondo mantenga una friccion suficiente con los articulos de modo que éstos no resbalen mucho, porque de no existir
esa friccion, no se podria arrastrarlos hasta la posicion superior o, al menos, se requeririan unas velocidades de rotacion
anormalmente grandes.
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Hoja adicional

La sexta reivindicacion caracteriza la invencion porque la estructura rotativa que aloja las cavidades orientadoras y el disco
de fondo giran en la misma direccion y la séptima reivindicacion caracteriza precisamente lo contrario: que ambos giran con
direcciones opuestas. La sexta reivindicacion se encuentra divulgada en D1 (Ervine) (lineas 53 a 56 de la segunda columna) y
la séptima reivindicacion esta anticipada en D2 (Marti), como puede verse en su figura 3.

La octava reivindicacién caracteriza la invencion porque el receptaculo que aloja los articulos sin orientar, esta delimitado
parcialmente por una pared estacionaria, y la novena reivindicacion la caracteriza porque esa pared no es estacionaria, sino
que gira solidariamente con la estructura periférica que aloja las cavidades orientadoras. No se han encontrado divulgaciones
en las que la pared rodee parcialmente el receptaculo.

La décima reivindicacién caracteriza la invencion porque el receptaculo contiene medios de rechazo y devolucién de los articu-
los que estén incorrectamente alojados en las cavidades orientadoras. Estos medios constituyen un elemento comin a muchas
maquinas orientadoras, ya se trate de chorros de aire (para articulos ligeros), o cepillos, ambos previstos en D6 (Marti) u otros
y pueden estar asociados a sensores 0 detectores diversos. La undécima y dltima reivindicaciéon precisa un medio concreto
de los utilizados en la caracterizacién de la décima reivindicacion: una aleta flexible y estacionaria situada por encima de las
cavidades orientadoras. El documento D3 (Fogg), divulga unos deflectores (elementos 29 y 31) que devuelven al receptaculo
las botellas sobrepuestas a otras botellas correctamente alojadas. Se trata esencialmente del mismo sistema caracterizado
en la undécima reivindicacion de la invencién, que con los ajustes de altura oportunos puede devolver también botellas que
sobresalgan por estar mal alojadas en la cavidad orientadora. El documento D5 (Molins) también divulgaba, ya en 1942, otro
dispositivo consistente en un resorte que el envase mal alojado presiona hasta que el resorte salta y expulsa al envase.

Asi pues, teniendo en cuenta las consideraciones anteriores y en opinién del examinador, cabria reconocer el atributo de
novedad, en el sentido del articulo 6 de la vigente Ley de Patentes 11/1986, a las reivindicaciones primera a undécima de
la solicitud y el de actividad inventiva, en el sentido del articulo 8 de la mencionada ley, a las reivindicaciones cuarta, quinta,
octava y novena, y no cabria en cambio, reconocer dicha actividad inventiva a las reivindicaciones primera a tercera, sexta,
séptima, décima y undécima.
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