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Wynalazek niniejszy dotyczy nowego,
bardzo celowego i korzystnego sposcbu roz-
taczalnego umocowywania nagwintowa-
nych koricéw sworzni, rur {ub podobnych
przedmiotéw. W mysl wynalazku narzad
zamocowujacy sluzy réwnoczesnie do za-
kleszczenia lub zaryglowania korica sworz-
nia, rury i t. d., wskutek czego obluznienie
zamocowanego sworzaia lub wyjecie go
wymaga przezwycigzenia do§é znacznego
oporu. '

Cze$¢ konstrukcyjna, z ktérg ma byé
rozlacznie polaczony nagwintowany koniec
sworznia lub rury, powinna posiadaé¢ w tym
celu otwér lub wydrazenie o gladkich
$ciankach bocznych, ktérego $rednica jest
nieco wigksza od zewngtrznej s$rednicy
gwintu sworznia lub rury. W odpowiednie

wydrazenie, znajdujace sie¢ zboku tego o-
tworu, wstawiany jest narzad zamocowuja-
cy, czyli ryglujacy, zaopatrzony w gwint
zewnetrzny, w taki sposob, ze jego gwint
zastepuje w gladkim otworze czgsci ken-
strukcyjnej cze$é gwintu nakretkowego.
Zapomocy gwintu nakretkowego, w ten spo-
s6b utworzonego, koniec sworznia lub rury
moze byé umocowany w otworze wzmian-
kowanej czeséci konstrukcyjne;j.

Najbardziej korzystne jest umieszczenie
gwintu zewnetrznego, zastepujacego czesé
gwintu nakretkowego, na wkretce o ksztal-
cie sworznia, zamocowywanej w jakikol-
wiek znany sposéb tak, aby wkretka ta po
jej zamocowaniu nie mogla si¢ obracaé do-
okota swej osi.

Zakleszczanie si¢ gwintu wkretki w
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gwincie sworznia lub rury daje si¢ osiagngé
np. przez zastosowanie stozkowatej wpobli-
-2u tebka wkretkis albo przez umieszczenie
jej mimosrodowo na $rubce, albo tez przez
wyposazenie czeéci konstrukcyjnej w wy-
step, umieszczony na koricu gltadkiego otwo-
ru, w ktéry wstawiany jest koniec umoco-
wywanej rury lub sworznia.

Specjalnie korzystne jest stosowanie
sposobu wedlug wynalazku wtedy, gdy cze-
$ci konstrukcyjne, w ktérych osadzane sa
sworznie lub rury, sa wykonane z materjatu
bardziej stabego i kruchego, np. z materja-
l6w izolacyjnych, w ktérych wykonywanie
gwintu jest bardziej skomplikowane i dro-
gie niz wykonywanie otworéw o gladkich
$ciankach bocznych.

Mysl przewodnia niniejszego wynalaz-
ku jest blizej wyjaéniona poniZej na przy-
ktadzie wykonania, uwidocznionym na ry-
sunku, ktéry przedstawia czes$é konstruk-
cyjna a, wykonang np. z prasowanego ma-
terjalu izolacyjnego, w przekroju, pozo-
stale zas czesci opisywanego polaczenia —
w widoku zboku.

Litera a oznacza czes$é konstrukcyjng z
materjalu izolacyjnego, b — koniec sworz-
nia, majacego byé umocowanym, ¢ —
wkretke, umieszczona w otworze e w ten
sposéb, Zze moze sig¢ ona obracaé na $rubce
i. Srubka i posiada czworokatny lebek i
wskutek tego nie moze si¢ obracaé w otwo-
rze f; litera g oznacza stozkowata czesé
wkretki c, a litera h—rowek do srubokretu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb un'locowywania nagwinto-

wanych koricow sworzni lub rur, znamienny
tem, ze koniec rury lub sworznia (b), zao-
patrzony w gwint zewnetrzny, jest wstawia-
ny do otworu o gladkich s$ciankach bocz-
nych, wykonanego w czesci konstrukcyjnej
(a), i zamocowywany w nim zapomoca od-
powiednio uksztaltowanej wkretki. (c),
wstawianej zboku powyzszego otworu w od-
powiednie wydrazenie {e) czesci (a) i zao-
patrzonej w gwint zewnetrzny, a wiec za-
stepujacej dzieki temu czesciowo nakretke,
przyczem zaryglowanie sworznia lub rury
zachodzi wskutek wzajemnego zakleszcze-
nia si¢ zachodzacych miedzy siebie gwintéw
sworznia lub rury (b) i wkretki (c).

2. Sposéb wumocowywania koricow
sworzni lub rur wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze koniec umocowywanego sworz-
nia lub rury jest opierany przy wstawianiu
go w oiwér czesci (@) na odpowiednio u-
mieszczonym wystepie czesci (a) lub odpo-
wiednio umieszczonym narzadzie, uniemoz-
liwiajacym przesuwanie sie sworznia lub
rury w kierunku podtuznym, co ulatwia za-
kleszczenie si¢ pézniejsze gwintu sworznia
lub rury i gwintu wkretki.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1i 2, zna-
mienny tem, Ze stosuje si¢ wkretke, uksztal-
towana stozkowo w czesci (g) wpoblizu
swego tebka.

4. Spos¢b wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do zamocowywania sworznia lub
rury (b) stosuje si¢ wkretke (c), nakrgcong
mimo$§rodowo na srubke (i).
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