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Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 28 Mars 1984 sur les brevets d'invention, notamment 1'article 22;

Vu 1' arrété royal du 2 Décembre 198¢ relatif 4 la demande, a la délivrance et
au maintien en vigueur des brevets d invention, notamment 1'article 28;

Vu le procés verbal dressé le 23 Octobre 1998 a 14H20 a 1 'Office de la
Propriété Industrielle

ARRETE:

ARTICLE 1.- Il est gg

ivré & ARENS
Verbeytstraat 42, B 3

livr : Willem
53 STROMBEEK-BEVER(BELGIQUE)

un brevet d' invention d' une durée de 20 ans, sous réserve du paiement des taxes
annuelles, gour : PRINCIPE POUR AMELIORER LE ﬁENDEHENT DES ELEMENTS DE COUPE POUR
DISQUE ET COURONNE DIAMANTES EMPLOYES POUR COUPER DANS DU BETON ARME.

ARTIGLE 2.- Ce brevet est délivré sans examen préalable de la ,brevetabilité
de 1 invention, sans garantie du mérite de 1 invention ou de 1'exactitude de

la description de celle-ci et aux risques et périls du(des) demandeurs(s).

Bruxelles, le 01 Adut 2000
PAR DELEGATION SPECIALE :

P LAURENT
COMEEILLER ADJOINT
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Princi our_améliore endement des éléme ¢ _coupe pour dis et
couronne diamantés, emplovés pour couper du béton armé.

Il existe plusieurs méthodes de fabrication des éléments de coupe, mais dans tous
les cas les particules de diamant se trouvent d’une fagon désordonnée dans
1’élément ce qui diminue leur efficacité.

s principes de fabricatio t des inconvénients.

Les diamants qui sont les particules de coupe aussi nommés « grains de coupe »
sont mélangés en proportion au « liant ». Le liant est constitué de plusieurs sortes
de métaux en forme de poudre. Le liant a comme fonction de constituer le corps de
I’é1ément de coupe, d’emprisonner les particules de diamant de leur servir comme
support au moment qu’ils vont couper dans la matiére.

L’efficacité d’un élément de coupe dépend du nombre de diamants et de leur
position 2 la surface de 1’élément qui vient en contact avec la matiére a couper.
Avec les systémes de fabrication actuels il n’ est pas possible de fabriquer des
éléments de coupe dans lesquels les diamants sont placés d’une fagon efficace et
ordonnée. Les diamants mélangés au liant sont comprimés a froid dans un moule
pour ensuit les « fritter », opération qui consiste a chauffer 1’élément comprimé a
froid a +/- 1000 C° sous pression pour faire fondre le liant et donner a I’élément sa
forme et dimension finale. Ces procédés ne permettent pas de fabriquer des
éléments de coupe d’un rendement identique. La présence des diamants dans le
liant a un effet « abrasif » sur les parois des moules utilisés pour la compression a
froid. Cette usure provoque un remplacement fréquent des ~moules.
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‘invention telle qu’elle caractérisée dans | vendications a pour but de
remédier 2 la plupart des inconvénients.

Le principe est différent, tous les diamants sont disposés d’une fagon
prédéterminée dans I’élément et cela d’aprés leur dimension et la sorte de matiere
a couper. Les diamants sont déposés en couches alternant avec une couche de
liants pendant le remplissage du moule avant la compression 2 froid.

La disposition prédéterminée du placement des diamants dans 1’élément a
I’avantage d’uniformiser et d’augmenter 1’efficacité des éléments de coupe, de
diminuer le montant des diamants par élément et de diminuer I’usure des moules
pour compression a froid, car les diamants ne risquent plus d’étre coincés entre le
poingon et la parois du moule au moment de la compression.

Llinvention est exposée ci-aprés plus en détails  I'aide de dessins représentant

seulement deux modes pour déposer les diamants dans les éléments de coupe.
e e i

La fig. 1 montre une section d’un disque diamanté avec ses éléments de coupe (1).
En surface les diamants (2) sont disposés d’une fagon désordonnée comme c’est le
cas actuel. S o :

La fig. 2 montre une couronne diamantée pour le forage avec les éléments de
coupe (3) et les diamants (4) disposés d’une fagon désordonnée comme c’est le cas
actuel. i S e

" Les fig. 3 et 4 montrent des élém;:nts de coupeaveclejsdxamants (2)et(4) ST
- disposés d’une fagon prédéterminée. - L

Lafig. 5 montre un dispositif de « placement » pour diamants. '
Il est composé d’un support (5) permettant le montage sur une machine. Le
support est fixé A un corps creux (6) dans lequel abouti un conduit (7) par lequel
on peut créer une dépression ou pression dans le corps creux (6). Le fond plat du
corps est percé de trous (8) a I’aide de rayons laser. Les trous sont d’un diamétre
inférieur aux diamants A manipuler. Ces trous sont percés d’une fagon
prédéterminée et vont déterminer la position des diamants dans I’élément de
coupe. Les dimensions extérieures du dispositif permettent de I’introduire dans le
moule de fabrication au moment du remplissage avant compression 2 froid,

(2 r (<

La fig.6 montre une autre forme de dispositif de « placement » pour diamants.

Il est également composé d’un support (9) permettant le montage sur une machine.
I est attaché a un corps creux (10) dans lequel aboutit un conduit (11) par lequel
on peut créer une dépression ou pression dans le corps creux (10). Ici le fond plat
est percé de trous dans lesquels sont placés des aiguilles creuses (12) , leur
diametre intérieur étant inférieur au diamétre des diamants A manipuler. Comme
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dans le dispositif précédant la position des aiguilles va déterminer la position des
diamants mais dans ce cas le corps creux ne doit pas entrer dans le moule ce qui
est un avantage dans le cas de petits éléments.
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onctionnement rincipe d siti des diama

Pour les deux dispositifs le principe de base reste le méme : c’est A dire les
dispositifs de manipulation des diamants (fig.5) & (fig.6) sont posés sur une nappe
de diamants, puis on crée une dépression dans les corps creux . Cela a pour effet
d’aspirer de I’air par les trous (8) et le creux des aiguilles (12) ce qui fait que
chaque trous ou aiguille creuse va aspirer et maintenir un diamant et le garder
quant le dispositif va étre retiré de la nappe de diamant.

Fig. 7 Le moule (13) dans le fond duquel une fine couche de liant (14) a été
déposée et légerement comprimée par le poingon est prét a recevoir les diamants
qui sont amenés par le dispositif de placement. Le corps creux avec les diamants
retenus devant les trous va entrer dans le moule jusqu’au contact avec la couche de
liant. A ce moment la dépression dans le corps creux va étre changée en légere
pression ce qui va libérer les diamants (15) et les enfoncer légérement dans la
couche de liant. Le corps creux est remis A pression atmosphérique et se retire du
moule laissant les diamants en place, aprés quoi une autre couche de liant est mise
sur les diamants. Cela va se répéter un nombre de fois aprés quoi le poingon va
comprimer les différentes couches 2 la dimension finale.

- Le fonctionnement du deuxi®me dispositif est simi[h{fé EuZ premier avec la

différence que ce sont uniquement les aiguilles creuses avec les diamants au bout
qui vont entrer dans le moule et qui peuvent enfoncer les diamants légerement
dans la couche de liant . En mettant le corps creux a pression atmosphérique cela a
pour effet de libérer les diamants dans la couche de liant aprés quoi on répete le
méme proces du systéme précédant. o
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_mobiles ou des trous sur la circonférence.

Principe pour améliorer le rendement des éléments de coupe pour disques et
couronnes diamantés caractérisé par le fait que 1’on peut remplacer les
diamants par d’autres particules abrasives.

Principe pour améliorer le rendement des éléments de coupe pour disques et
couronnes diamantés caractérisé par le fait que ’on peut utiliser une autre
technique que la dépression pour attirer les diamants tel que des moyens
électrostatiques ou autres formes de guide mécanique.

. Principe pour améliorer le rendement des éléments de coupe pour disques et

couronnes diamantés caractérisé par le fait que la disposition et le nombre des
diamants 2 la surface des €léments de coupe déterminés par la position des
aiguilles ou autres dispositifs de placement sont variables d’aprés la matiére 2
couper, la vitesse de rotation et le principe de refroidissement des éléments de
coupe.

Principe pour améliorer le rendement des éléments de coupe pour disques et
couronnes diamantés caractérisé par le fait que le dispositif de placement des
diamants peut étre intégré dans un ensemble formant une machine de
production.

Principe pour améliorer le rendement des éléments de coupe pour disques et
couronnes diamantés caractérisé par le fait que la forme rectangulaire du corps
peut étre remplacée par une forme cylindrique ou autre portant des aiguilles

Pt N R

Principe pour gméhorer le rendement “des iéléments de coupe pour dlsques et T

couronnes diamantés caractérisé par le fait que les aiguilles portant les e
diamants peuvent introduire les diamants a I'intérieur du liant dans le moule &
des profondeurs différentes au lieu de les déposer sur les couches de liant.
Principe pour améliorer le rendement des éléments de coupe pour disques et
couronnes diamantés caractérisé par le fait que I’on peut placer avec le méme
principe une particule de support derriére chaque diamant (vu dans le sens de
rotation de 1’élément de coupe) la particule de support va empécher le diamant
d’étre arraché.

Principe pour améliorer le rendement des éléments de coupe pour disques et
couronnes diamantés caractérisé par le fait que le principe peut étre employé
pour d’autres applications que la fabrication des éléments de coupe.

Principe pour améliorer le rendement des éléments de coupe pour disques et
couronnes diamantés caractérisé par le fait qu'on peut fabriquer des petits
lingots composés de liant avec a I'intérieur plusieurs couches de diamants
dans des portions prédéterminées. Les lingots sont ensuite empilés dans le
moule et comprimés pour former un élément de coupe.
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