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Przedmiot wynalazku stanowi sposéb
wyrobu odlewéw ksztaltowych, szczegol-
nie o cienkich s$ciankach i ksztaltu zlozo-
nego, ze stali odpornej na nagryzanie (np.
stali chromoniklowej z malym dodatkiem
krzemu). Wyréb tego rodzaju odlewéw
ksztaltowych np. ze znanej stali V2A
(zawiera ona mniej wiecej 20% Cr, 1% Ni,
0,15% C) z malym dodatkiem krzemu, u-
wazano dotychczas za niemozliwy. W dal-
szym opisie przedstawia sig, jako przyklad
wykonania sposobu, stanowiacego przed-
miot wynalazku, sposéb odlewu ze stali
V2A czesci wymiennych do zebéw sztucz-
nych.

Rdzen A (fig. 1) czesci wymiennej do
zgbéw, ktéra nalezy odlaé, sklada sie z ma-

sy do modelowania, np. masy woskowej.
Rdzeni ten umieszcza sig¢ na ostrzu igly B
ksztaltu, uwidocznionego na rysunku, przy-
czem igla ta drugiem swem ostrzem opiera
si¢ na stozku stalowym C, umieszczonym
na stole roboczym. Stozek C jest powleczo-
ny powhoka, do ktérej nie przylega masa
do formowania, np. cynfolja D i wraz z
rdzeniem A otoczony jest walcowym pla-
szczem E, np. z gazy, tektury lub blachy,
poczem umieszcza si¢ go w zelaznej formie
odlewniczej F. Nastepnie forme odlewni-
cza zapelnia si¢ masg G do formowania,
sktadajaca sie z glinki (tlenek glinowy) i
szkla wodnego. Poczatkowo w stanie plyn-
nym, ostroznie wlewa si¢ t¢ mase do we-
wnatrz plaszcza E, przyczem masa ta po-
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woli tézefe. P6 pi2égrzaniu masy G, forme
rombwra si¢. Nastepnie wysusza si¢ wpierw
mase-db formdwania G4 wyjmuje sie z tej-
e masy stozek C wraz z cynfoljg D i igla
B. Nastepnie usuwa si¢ mase woskows,
znajdujaca si¢ jeszcze Wewnatrz masy G,
nagrzewajac mase G tak, ze wosk uchodzi
nazewnatrz przez kanat, prowadzacy od
rdzenia do pustego stozka C. Tak przygo-
towana forme odlewnicza nagrzewa sig az
do zarzenia. Nastepmié¢ do lejka, ttworzo-
nego przez pusty stozek C, formy zajmu-
jacej teraz polozenie, uwidocznione ma fig.
2, umieszcza sie kawalki H stali V2A i po-
krywa odtleniajacym srodkiem J, sklada-
jacyih si¢ z chlorku wapniowego, chlorku
litynowego, fluorku sodu i chlorku cynko-
wego, ulatwiajacych topienie. Po napel-
nieniu lejka czesci powyzsze stapia sie za-
pomoca plomienia gazu wodoro-tlenowego,
w ktérym ilo§¢ wodoru znacznie przewyz-
sza ilos¢é tlenu tak, zZe ptomieri $wieci sie
z6tto. Ten rodzaj plomienia, jako tez sro-
dek, ulatwiajacy topienie i pokrywajacy
stal zuzlem, zapobiega niekorzystnemu od-
dzialywaniu na stal V2A tlenu. Skoro la-
dunek stali V24, w ktérej doditek krzemu
zapobiega rozpryskiwaniu sie, zupelnie sie
stopil, forme poddaje si¢ dziataniu ruchu
odsrodkowego dokota osi pionowo przeci-
najacej jej o§ dlugosci, przyczem stal V2A
pod dzialaniem sity odsrodkowej wnika i zu-
pelnie zapetnia pusta forme kanalem utwo-
rzonym przez igle B. Poniewaz forma nie za-
wiera weglika, nie moze ona zatem zmienié
zawarto$ci odpornego na magryzanie stali
weglika i dzieki temu tez jej niewrazliwo-
$ci na dzialamie sitl nagryzajacych. Po ste-
Zeniu oczyszcza si¢ odlew i poleruje; dal-
sze prace dodatkowe sg zbyteczne, gdyz

wykonany w sposéb powyzszy odlew wy-
pelnia bardzo dokladnie i scisle forme,
przyczem odlew ten mie traci wskutek prze-
biegu odlewania nic ze swej odpornosci na

nagryzanie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu zlozonych odlewéw
ze stali, zwlaszcza posiadajacych cienkie
$ciatki, z odpornego na magryzanie stopu,
zawierajacego zelazo (mp. stal chromoni-
klowa z matym dodatkiem krzemu), zna-
mieniny tem, ze odpotny na magryzanie
stop, zawierajacy zelazo (mp. stal chromo-
niklowa z malym dodatkiem krzemu) sta-
pia si¢ w otwartym plomieniu, stosujac $ro-

.dek odtleniajacy, utatwiajacy topienie i wy-

kliiczajacy oddzialtywanie powietrza i plo-
thiefila (np. mieszaniny chlorku waphiowe-
go, chlorku litynowego, fluorku sodu, chlor-
ku cynkowego), poczem dopiero wlewa sig
do formy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze odporny na nagryzanie stop, za-
wierajacy zelazo, przed stopieniem pokry-
wa sie $§rodkiem odtleniajagcym, utatwiaja-
cym topienie, nastepnie stapia mp. w pto-
mieniu palnika tlenowodorowego i pod
dzialaniem sity odsrodkowej wprowadza
si¢ do podgrzanej formy.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, zZe stosuje si¢ przy nim formy
wykonane z masy sktadajacej si¢ z miesza-
niny glinki (tlenek glinu) i szkla wodnego.

Fried. Krupp
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. M. Zoch,
rzecznik patentowy.
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