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Sposd'> wyhierania poktadéw grubych silnie nachylonych
oraz urzadzenie do wybierania poktaddw grubych silnie nachylonych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wybierania poktadéw grubych silnie nachylonych systemem
zabierkowo-ubierkowym z likwidowaniem wybranej przestrzeni za pomoca podsadzki hydraulicznej oraz
urzadzenie do wybierania poktaddw grubych silnie nachylonych, majace postaé zmechanizowanej, :amowej
ohudowy wiszacej o sekcjach potaczonych ze sobg za pomocy sitowniksw hydraulicznych.

Poktady grube silnie nachylone wybierane sg najczesciej systemem zabierkowo-ubierkowym, tak zwanym
njankowicko-knurowskim' na podsadzke hydrauliczng. W systemie tym najpierw rozcina sie partie poktadu
pochylniami na pola eksploatacyjne, a nastepnie wykonuje si¢ ubierkowe przecinki i prowadzi eksploatacje

~ zabierkami po rozciggtosci na spotkanie, badZ tez w mniej korzystnych warunkach stropowych od $rodka w obie
strony ku pochylniom. Po wybraniu zabierkami catego pasa ubierki o zabiorze od 5 do 6 metréw i przetozeniu
przenosnika, nastepuje tamowanie i podsadzanie jak w normalnej scianie. Urabianie wegla odbywa sie za pomocg
materiatu wybuchowego, a zabezpieczenie przodkAw zabierek stanowi wykonywana recznie drewniana obudowa
poprzeczna oraz dodatkowe reczne opinanie wiszacego ociosu ubierki.

Taka technologia umozliwia stosowanie systemu ,jankowicko-knurowskiego’’ tylko w poktadach
o nachyleniu do 35°. Przy wigkszych upadach system ten stwarza powazne zagrozenie dla zatogi pracujacej
w przodku, ze wzgledu na wiszacy ocios weglowy, a ponadto jest bardzo pracochtonny ze wzgledu na trudnosci
recznego wykonywania drewnianej obudowy oraz urabiania w przodku zabierki.

Celem wynalazku jest usunigcie wad i niedomagari przy wybieraniu systemem zabierkowo-ubierkowym
poktaddw o nachyleniu powyzej 35° oraz catkowite wyeliminowanie recznego wykonywania obudowy w
przodkach eksploatacyjnych, a ponadto zapewnienie wzrostu wskaznikéw koncentracji i wydobycia. Cel ten
zostat osiagniety dzieki zastosowaniu sposobu wybierania poktadéw grubych silnie nachylonych wedtug
wynalazku, polegajacego na odpowiednim prowadzeniu i zsynchronizowaniu wybierania zabierek wzdtuz frontu
ubierki oraz zmechanizowaniu najbardziej pracochtonnej i niebezpiecznej czynnosci wykonywania obudowy
stropu i opinki wiszacego ociosu w przodkach zabierek.
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Istota wynalazku jest wahad{owe wybieranie pasow ubierek poktadu za pomocg dwadch zmechanizowanych
zabierek. Zabierki prowadzi sie przy wybieraniu pierwszego pasa w kierunku od pochyln, a podczas wybierania
kolejnego wyzej lezacego pasa w kierunku do pochylri. Zmiany kierunku wybierania dokonuje sie¢ w potowie
ubierki. Urzadzenie do stosowania tego sposobu stanowig dwa zestawy sekcji obudowy wiszacej, potaczonych ze
soba za pomoca sitownikéw. Zestawy sq zabudowane w zabierkach oraz wyposazone w ostony zabezpieczajace
wiszacy ocios ubierki. Ostony sa wykonane z elastycznej tkaniny i usztywniajacej konstrukcji, potaczonej
z kazda najwyzej zabudowang sekcja obudowy.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia front ubierki silnie nachylonego poktadu, w przekroju podtuznym, fig.2 - front zabierki
w przekroju poprzecznym wzdtuz linii A—A zaznaczonej na fig. 1, fig. 3 — front zabierki w przekroju
poprzecznym wzdtuz linii B—B zaznaczonej na fig. 1, fig. 4 — sposéb uruchomienia frontu zabierek w srodku -
ubierki do wybierania kolejnego pasa ubierki — w przekroju podtuznym, a fig. 5 — sposéb rozpoczecia frontu
zabierek od pochylr i ustawienia obudowy w pochylniach na czas wykonania wnek — w przekroju podtuznym.

Silnie nachylony poktad o upadzie na przyktad 45° i grubodci 3,2 m rozpoczyna sie eksploatowaé od
pochylrt 1 zabierkami 2 o szerokosci 6,0 m przy czym dla wigkszej grubosci eksploatacja jest prowadzona na

. warstwy réwnolegte do utawicenia. Do przodkéw zabierek 2 wprowadza sie sekcje 3 ramowej, zmechanizowanej
obudowy wiszacej, potaczone ze sobg za pomocg sitownikéw hydraulicznych 4. Kilka wzajemnie
wspStpracujacych sekcji 3 obudowy, ktérych stropnice ustawione s3 prostopadle do czota zabierki 2 stanowi
zestawy | i’ |l obudowy. Ostatnia najwyzej zabudowana sekcja 3 kazdego zestawu |, || zabezpiecza za pomocq
odpowiedniej ostony wykonanej z usztywniajacej konstrukcji 5 igumy 6 wiszqcy ocios 7 ubierki. Kazda
stropnica obudowy zmechanizowanej wyposazona jest dodatkowo w przedtuzajacy ja wysiegnik 8, ktéry
zabezpiecza natychmiast odstoniety strop zabierki 2 po urobieniu wegla.

Sposéb prowadzenia zabierek 2 i organizacja pracy w ubierce 9 przedstawia sie nastepujgco. Dwie brygady
przodkowe w dwu bliZniaczych zabierkach 2 urabiaja tylko materiatem wybuchowym wegiel, ktéry zostaje
zatadowany przez samostaczanie na przenosnik zgrzebtowy 10 zabudowany wzdtuz frontu ubierki 9 oraz sterujg
sekcjami obudowy zmechanizowanej zgodnie z postepem tych zabierek. Dodatkowo dwie brygady budowaczy,
tuz za zestawami | i 1] obudowy zmechanizowanej buduja zastepcza poprzeczng obudowe drewniang 11 ubierki 9
w przestrzeni przeznaczonej do podsadzania. '

Dla utatwienia i usprawnienia pracy budowaczy, po dwie wewnetrzne sekcje 3 obudowy zmechanizowanej
w kazdym z zestawéw | i ll wyposazone s3 w odpowiednie sitowniki 12 z uchwytami do mechanicznego
podwieszania drewnianych stropnic 13. Po wybraniu pasa ubierki 14 zestawy | i 1| obudowy zmechanizowanej
spotykajq sie w okolicy jej $rodka, fig. 4. .

Dla usuniecia zestawéw obudéw z wybranego pola ubierki przeznaczonego do podsadzania i przygotowania
ich do pracy w kolejnych zabierkach majacych eksploatowa¢ nowy pas ubierki 15 w kierunku do pochyln 1,
wykonuje sie nizej wymienione prace,. Nad jednym z zestawéw |, |l wykonuje sie po wzniosie poktadu wneke
16 dla jednej zabierki w obudowie drewnianej podtuznej 17, do ktérej wprowadza si¢ znajdujacy si¢ naprzeciw
w wybranym ponizej polu zestaw | obudowy.

Poszczeg6ine sekcje 3 obudowy podciaga sie¢ mechanicznie, zaczepiajgc urzadzenia podciagajace do
odpowiednich zaczepéw 18 zakotwionych w ociosie wneki 16. Po wprowadzeniu zestawu | do zabierki
uruchamia si¢ jej front na wybieg potrzebny do uprowadzenia zestawu |l obudowy zmechanizowanej, fig. 4,
ktéry podciaga sie w ten sam sposéb jak pierwszy.

Po zabudowaniu obu zestawéw |, |l obudowy w zabierkach nastepuje przektadka przenoénika
zgrzebtowego 10 pod ocios ubierki, wykonanie tamy podsadzkowej a nastgpnie podsadzanie wybranego pola
ubierki. Po podsadzeniu uruchamia si¢ fronty zabierkowe w kierunku do pochylri 1, a nastepnie cykl| powtarza
sig.

Zastosowanie sposobu i urzadzenia wedtug wynalazku pozwoli na zwiekszenie wydobycia z jednej ubierki
o okoto 60% a ponadto zwigkszy koncentracje i bezpieczeristwo pracy w przodkach zabierek.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wybierania poktadéw grubych silnie nachylonych systemem zabierkowo-ubierkowym
z likwidowaniem wybranej przestrzeni za pomoca podsadzki hydraulicznej, znamienny tym, Ze pasy
ubierek pokfadu wybiera si¢ wahadtowo dwoma zmechanizowanymi zabierkami, prowadzac te zabierki przy
wybieraniu pierwszego pasa w kierunku od pochylri, a podczas wybierania kolejnego wyzej lezacego pasa
w kierunku do pochylr, przy czym zmiany kierunku wybierania dokonuje si¢ w potowie ubierki.

2. Urzadzenie do wybierania poktadéw grubych silnie nachylonych, majace posta¢ zmechanizowanej,
ramowej obudowy wiszacej o sekcjach potaczonych ze soba za pomoca sitownikéw hydraulicznych,
Znamienne tym, ze madwa zestawy (I, |1) sekcji (3) obudowy wiszacej zabudowane w zabierkach (2) oraz
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wyposazone w ostony zabezpieczajace wiszacy ocios (7) ubierek (9, 14, 15), wykonane z elastycznej tkaniny (6)
i usztywniajacej konstrukcji (5) potaczonej z kazda najwyzej zabudowana sekcjg (3) obudowy.
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