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Miernik momentu skrgcajacego

1 N

Przedmiotem wynalazku jest miernik momentu
skrecajgcego, ktéry sluzy do mierzenia momentu
bez rozsuwania wspolpracujacych ze sobg maszyn,

a spelniajgcy réwnoczesnie role sprzegla.

Jedna z majbardziej rozpowszechnionych dotych-
skrecajacego jest
metoda tensometryczna. BezposSredni pomiar tg me-
toda, polegajacy na naklejaniu tensometréw pomia-
rowych na element pracwjacy, jest zwykle bardzo
utrudniony z uwagi na male odksztatcenia detali
maszyn, konstruowanych z koniecznym zapasem
bezpieczenstwa.

Dla pokonania tej trudno$ci stosuje sie¢ pomiar
posredni za pomocg specjalnego czujnika. Czujnik
taki w postaci- odcinka walu skrecanego jest wsta-
wiany pomiedzy wspélpracujagce waly maszyn. Po-
siada on w S$rodku dlugo$ci odpowiednio zmniej-
szong Srednice, dzieki czemu uzyskuje sie potrzebne
wielko$ci odksztalcen.

Wada tego rozwigzania jest to, ze nawet bardzo

oszczednie zwymiarowany czujnik musi mieé odpo-

wiednig dlugos$é dla wykonania uchwytéw oraz
czesci mierzacej. Wmontowanie takiego czujnika po-
miedzy waly pracujacych maszyn wymaga ich roz-
suniecia, co jest polaczone z powaznymi trudno$-
ciami, a czasem ze wzgledu na brak miejsca wrecz
niemozliwe. Inng wadg jest technicznie niemozliwe
wykonanie czujnika do pomiaru malych momen-
t6w, poniewaz $rednica pomiarowa musi wtedy byé
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tak mala, ze naklejenie tensometr6w oporowych
jest niemozliwe.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogodnos-
ci, czyli unikniecie zbednego demontazu i rozsu-
wania wspélpracujgcych maszyn dla zalozenia czuj-
nika oraz.umozliwianie mierzenia réwniez bardzo
"mafych womentow. ’ . .

Cel ten osiggnieto przez zbudowanie miernika w
ktérym czujnik i sprzgglo stanowi jedng calosé
mieszczgca sie w gabarytach normalnego sprzeg-
1a napedowego. Miernik zabudowany jest na stale,
zamiast sprzegla, miedzy wspoélpracujacymi maszy-
nami i w zalezno$ci od potrzeby spelnia role ele-
mentu pomiarowego lub sprzegla napedowego.

Miernik momentu skrecajgcego wedlug wynalaz-
ku pokazany jest w przykladzie wykonania na fig.
1 i 2 w przekroju osiowym.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2 miernik momen-
tu skrecajacego jest wykonany w ksztalcie sprzeg-
la, ktére zastepuje w normalnej pracy i czasie po-
miaru.

Czes¢é pomiarowg miernika na ktérg nakleja sie
tensometry pomiarowe stanowi odcinek 1 w ksztal-
cie rury, polgczony sztywno z jednej strony z cze$-
cig napedzajaca, z drugiej strony z czeScig napedza-

~ng sprzegla. Kolnierze obu czesci sprzegla sg roz-

suniete dla umozliwienia naklejania tensometréw.
Poza tym miernik jest wyposazony w segmenty 8

zamocowane za pomocg $rub 9 miedzy kolnierzami

obu czeSci sprzegla dla odcigzenia pomiarowego od-
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cinka 1, gdy miernik pracuje jako sprzeglo na-
pedowe.

Miernik jest wyposazony tez w oslone 6 zamoco-
wang za pomocg Srub 7 usytuowang miedzy kol-
nierzami obu cze$ci sprzegla, dla oslony naklejonych
na pomiarowy odcinek 1 tensometréw w czasie wy-
konywania pomiaréw. Na piascie, jednej z czesci
sprzegla sg umieszczone pierScienie Slizgowe 3, za-
mocowane na izolatorach 4 i 5. Sygnal od tensome-
tré6w do pierscieni $lizgowych jest doprowadzony
przewodami umieszczonymi w kanale 2.

W czasie gdy miernik pracuje jako sprzeglo nave-
dowe zalozone sg segmenty 8 i $ciggniete Srubami 9.
Na okres pomiaru odejmuje si¢ segmenty 8, po
czym nakleja si¢ plytki tensometryczne, ktére lgczy
sie przewodami z pierScieniami §lizgowymi, i na-
stepnie zaklada sie oslone 6. Jak widaé przejscie z
ukladu napedowego na pomiarowy jest proste i nie
wymaga dodatkowych elementéw oraz demontazu
i rozsuwania maszyn.

Zastrzezenia patentowe

1. Miernik momentu skrecajacego ustawiony mie-
dzy waly wspélpracujacych maszyn i posiadajacy
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3. Miernik momentu wedlug zastrz. 1

4

na czeSci pomiarowej naklejone tensometry z
przewodami odprowadzajgcymi sygnal do pier-
$cieni $lizgowych, znamienny tym, ze czes$é po-
miarowsg na ktérg nakleja sie tensometry, stano-
wi odcinek (1) w ksztalcie rury, polaczonej
sztywno z jednej strony z czeScig napedzajaca
sprzegla, a z drugiej strony z czeScia napedza-
na sprzegla, przy czym Kkolnierze obu czesci
sprzegla sa' rozsuniete, dla umozliwienia nakle-
jenia tensometrow. ' :

2. Miernik momentu wedlug zastrz. 1, znamienny

tym, ze jest wyposazony w segmenty (8), zamo-
cowane za pomocg Srub (9) miedzy kolnierzami
obu czeSci sprzegla dla odcigZenia pomiarowego
odcinka (1) wykonanego w kszta%i!e“‘ rury, w
okresie gdy miernik pracuje jako sprzeglo na-
pedowe. ’

i 2, zna-
mienny tym, ze jest wyposazony w oslone (6)
zamocowang za pomocg Srub (7) miedzy kolnie-
rzami obu czeSci sprzegla dla oslony naklejonych
na pomiarowy odcinek (1) tensometréw w cza-
sie wykonywaniia pomiaréw.

Fig. 1

Fig.2
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