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Vynélez sa tyka zariadenia na riadenie
automatického zvislého posuvu brusiaceho
vretennika vodorovnej rovinnej brusky,
umozfiujuceho pricu v uzavretom automatic-
kom pracovnom cykle, pozostdvajucom
z tychto pracovnych tikonov: hrubovacie bru-
senie, dokondovacie brusenie, vyiskrovanie,
vratenie brusiaceho vretennika do vychodzej
polohy a zastavenie posuvu stola.

U vodorovnych rovinnych brisok v sucas-
nosti vyrabanych je riadenie automatického
pracovného cyklu realizované tak, Ze braska
je vybavena pomerne jednoduchym pohonom
a k riadeniu cyklu je pouZité sledovacie me-
radlo, alebo pomerne zlozitym pohonom
a riadenim automatického pracovného cyklu
pomocou sustavy elektrickych spinacich prv-
kov vhodne umiestnenych na réznych ¢&as-
tiach brusky. Uvedené rieSenia maji znaéne
nevyhody spoéivajuce v prvom pripade v po-
trebe vybavenia brusky zlozitym sledovacim
meradlom, pri¢om jeho nastavenie vyZaduje
odborné schopnosti obsluhy a je casove na-
rotné, takZe jeho pouzitie je vhodné len pri
obrabani vidsich sérii suciastok. V druhom
pripade je vyroba pohonného mechanizmu
naroéna na spotrebu Zivej prace a riadenie
sustavou elektrickych spinacich prvkov roz-
miestnenych na viacerych éastiach brisky je
z hladiska obsluhy nepohodlné ako pre nasta-
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vovanie cyklu, tak aj pri kompenzicii tbytku
brusneho kotugca.

Uvedené nevyhody odstranuje zariadenie
k riadeniu automatického zvislého posuvu
brasiaceho vretennika rovinnej brisky, pozo-
stavajuce z odmeriavacej elektrokontaktnej
spinacej skrinky, z kompenza¢ného zariade-
nia, z mikrometrickej narazkovej sustavy a
z voliéa vyiskrovacich zdvihov, podla vynéa-
lezu, ktorého podstatou je, Ze odmeriavacia
elektrokontaktna spinacia skrinka je pripev-
nend na suporte kompenzacéného zariadenia,
pevne spojeného so zvislymi safiami brusky,
mikrometrickd narazkova sdstava je posuvne
uloZené na vodiacej liste, pripevnenej na sto-
jane brusky. Suport kompenza¢ného zariade-
nia je pomocou §tyroch radov guliek, uloZe-
nych v klietke, posuvne uloZeny na valcovom
vedeni stojanku kompenza¢ného zariadenia a
proti pootoceniu poisteny poistovacim prv-
kom. Vo valcovej dutine stojanku je posuvne
uloZené spodné matica, poistena proti pooto-
¢eniu poistovacim prvkom a naskrutkovana
vrchnid matica. Cez obidve matice, ktoré su
navzajom odpruZené pruZinow, prechéidza
mikrometricka skrutka, wuloZend pomocou
axidlnych loZisk na vrchnej prirube suportu
a vybaveni ruénym ovladacim kolieskom so
stupnicou.

Vyhody zariadenia na riadenie automatic-



kého zvislého posuvu bruasiaceho vretennika
rovinnej brusky podla vyndlezu spoc¢ivaju
v jednoduchej kontrukeii, pohodlnej obsluhe
ako z hladiska nastavovania automatického
cyklu, tak aj z hladiska kompenzicie tubytku
brusneho kottéa a vo vyludeni potreby vyba-
venia brusky zlozitym sledovacim meradlom.

Priklad rieSenia zariadenia na riadenie
automatického zvislého posuvu podla vyné-
lezu v navéznosti na rieSeni jeho pohonu je
na pripojenych vykresoch, kde na obr. 1 je
nérys brusky, na obr. 2 bokorys brusky s vy-
znac¢enim zdkladnych ¢asti pohonu a zariade-
nia na riadenie zvislého posuvu, na obr. 3 je
zobrazend odmeriavacia elektrokontaktna
spinacia skrinka, osovy rez kompenzatnym
zariadenim a mikrometrickd naraZzkova suts-
tava a na obr. 4 je prieény rez kompenzatnym
zariadenim v mieste A — A.

Vodorovni rovinnd bruska je vybavena po-
honom =zvislého posuvu, pozostavajucim
z brzdového elektromotora 1, z reduktora 2
otacok posuvovej skrutky 3, z posuvovej ma-
tice 4, z reduktora 5 otafok posuvovej matice
4, z automatického krokovacieho zariadenia
6 vybaveného ruénym kolesom 7 a s redukto-
rom 5 otdéok posuvovej matice 4 spojeného
hnacim hriadelom 8. Brzdovy elektromotor 1
sluZi k pohonu posuvovej skrutky 3 pre do-
cielenie rychloposuvu brusiaceho vretennika
v obidvoch zmysloch pohybu a pre vratenie
brusiaceho vretennika do vychodzej polohy
v automatickom pracovnom cykle po ukon-
¢eni brisenia. Automatické krokovacie zaria-
denie 6 sluzi k pohonu posuvovej matice 4 pri
brusenf v automatickom pracovnom cykle a
zabezpecuje hrubovaci a dokonéovaci prisuv
brusiaceho vretennika. Posuvovi maticu 4 je
mozné otacat tieZ pomocou ruéného kolesa 7
pri ruénom prestavovani brusiaceho vreten-
nika. Reduktor 2 ot4déok posuvovej skrutky 3
je v smere od posuvovej skrutky 3 k elektro-
motoru samosvorny a podobne reduktor 5
otdéok posuvove] matice 4 je samosvorny
v smere od posuvovej matice 4 k hnaciemu
hriadelu 8.

Riadenie automatického zvislého posuvu je
zabezpefované zariadenim pozostdvajlucim
z odmeriavacej elektrokontaktnej spinacej
skrinky 10, kompenzatného zariadenia 9,
mikrometrickej narazkovej sustavy 11 posuv-
ne uloZenej na liste 12 pripevnenej na stojane
4 brusky a z volia 42 poétu vyiskrovacich
zdvihov, umiestneného na ovlddacom panele
brusky.

Odmeriavacia elektrokontaktnd spinacia
skrinka 10, vybavena ukazovatelom 35 drahy
zvislého posuvu pri automatickom pracov-
nom cykle, signalizaciou 36 priebehu automa-
tického pracovného cyklu a nastavovacim
prvkom 37 pre nastavenie vychodzej polohy
brusiaceho vretennika, je pripevnend na su-
port 13 kompenzaéného zariadenia 9, pro-
strednictvom priruby 18 pevne spojeného so
zvislymi satiami 43 alebo s inou éastou brus-
ky, ktorad so zvislymi satiami 43 po zmonto-
vani tvori jeden pevny celok. Suport 13 kom-

penzatného zariadenia 9 je pomocou $tyroch
radov guliek 14 uloZenych v klietke 15 po-
suvne uloZeny na valcovom vedeni 16 stojan-
ku 17, prechadzajucom spodnou prirubou 34
a vybavenom prirubou 18 a proti pootodeniu
poisteny poistovacim prvkom 19 zapadaju-
cim do drazky 20 na valcovom vedeni 16 sto-
jdnku 17. RozloZenie jednotlivych radov gu-
liek 14 je volené tak, aby vedenie rozloZenim
podpernych reakcii odpovedalo trojplochému
prizmatickému vedeniu. Vo valcovej dutine
21 stojanku 17 je posuvne uloZend spodna
matica 22, ktord je proti pootodeniu poistend
spodnym poistovacim prvkom 23. Vo valco-
vej dutine 21 je pomocou zavitu 25 naskrut-
kované vrchna matica 24, proti samovoInému
pootodeniu poistend vrchnym poistovacim
prvkom 26. Spodna matica 22 je voéi vrchne]
matici 24 odpruZend pruZinou 27. Vrchnou
maticou 24 a spodnou maticou 22 prechidza
mikrometrickd skrutka 31 kompenzaéného
zariadenia 9, ktord je pomocou vrchného
axialneho loziska 29 a spodného axialného lo~
Ziska 30 uloZena na vrchnej prirube 28 supor-
tu 13. Zavitova voéla je odpruZenim spodnej
matice 22 a vrchnej matice 24 pruZinou 27
odstranend. Mikrometrickd skrutka 31 je vy-
bavend ruénym ovladacim kolieskom 32 so
stupnicou 33 so stotinovym delenim. Kom-
penzicia ubytku brusného kottda sa vykonda
pootoenim ruéného ovladaciecho kolieska 32
o hodnotu odpovedajucu velkosti Gberu pri
orovnani.

Mikrometrickd nérazkova sustava 11 pozo-
stava z konzoly 38 posuvne uloZenej na liste
12, z pevnej naraZzky 39 udavajicej polohu,
v ktorej dochédza k prepinaniu hrubovacieho
brusenia na brtsenie dokonéovacie a z mikro-
metrickej nardzky 40, ktorou sa uréuje polo-
ha, v ktorej dochadza k vypnutiu automatic-
kého prisuvu a k $tartu vyiskrovania. Doba
vyiskrovania je dand volbou poétu vyiskro-
vacich zdvihov pomocou voli¢a 42 na ovlada-
com panele brusky. Nérazkova sustava 11 sa
na lifte 12 v nastavenej polohe speviiuje
speviiovacim prvkom 41.

Pri praci briusky v automatickom pracov-
nom cykle sleduje elektrokontaktna spinacia
skrinka 10 pohyb brusneho vretennika v zvis-
lom smere podsobenim snimacieho kolika 45
hrubovacieho prisuvu spinacej skrinky 10 na
pevnu narazku 39 a snimacieho kolika 46
jemného prisuvu spinacej skrinky 10 na mik-
rometrick(l naradZzku 40. Podla vopred nasta-
venej polohy pevnej nardZky 39, mikro-
metrickej narazky 40 a velkosti pootodenia
nastavovacieho prvku 37 vychodzej polohy
brusiaceho vretennika, vydava spinacia
skrinka 10 postupne impulzy na prepnutie
hrubovacieho prisuvu na prisuv dokonéovaci,
vypnutie dokonéovacieho prisuvu a zapnutie
vyiskrovania a po ukondeni vyiskrovania, da-
ného zvolenym poétom vyiskrovacich zdvi-
hov pomocou voli¢a 42, po ktorom nasleduje
automatické vratenie brusiaceho vretennika
do vychodzej polohy, vyddva spinacia skrin-



ka 10 impulz na zastavenie brusiaceho vre-
tennika v zvolenej vychodzej polohe.

Po orovnani brusneho kotuéa pootocenim
ovladdacieho kolieska 32 v zmysle danom ¢is-
lovanim na stupnici 33 o hodnotu odpoveda-
jucu hodnote Ubytku briusneho kotucéa pri
orovnani, posunie sa spinacia skrinka 10 voéi
nérazkovej sustave 11 o uvedenu hodnotu
smerom hore a bruska je tak pripravend

k Startu nového' automatického pracovného
cyklu.

Riadenie automatického zvislého posuvu
brusiaceho vretennika podla vynilezu je
mozné pouZit u vSetkych vodorovnych rovin-
nych brusok, ktoré maju poskytovat moznost
préce v uzavretom automatickom pracovnom
cykle.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na riadenie automatického zvis-
1ého posuvu brusiaceho vretennika rovinnej
brasky, pozostdvajluce z odmeriavace] elek-
trokontaktnej spinacej skrinky, z kompen-
zaéného zariadenia, z mikrometrickej naréz-
kovej sustavy a z voli¢a vyiskrovacich zdvi-
hov, vyznacujuce sa tym, Ze odmeriavacia
elektrokontaktna spinacia skrinka (10) je pri-
pevnend na suport (13) kompenza¢ného zaria-
denia (9), pevne spojeného prostrednictvom
priruby (18) so zvislymi satiami (43) a mikro-
metrickd naraZzkova sustava (11) je posuvne
uloZend na vodiacej liste (12), pripevnenej na
stojane (44) brusky, pricom suport (13) kom-
penzacného zariadenia (9) je pomocou $tyroch
radov guliek (14), uloZenych v klietke (15),
posuvne uloZeny na valcovom vedeni (16) sto-

jdnku (17) a proti pootoéeniu poisteny poisto-
vacim prvkom (19) zapadajucim do drazky
(20) na valcovom vedeni (16) stojanku (17),
v ktorého dutine (21) je posuvne uloZena
spodnd matica (22), proti pootoceniu poistend
spodnym poistovacim prvkom (23) a vodi
vrchnej matici (24), ktord je prostrednictvom
zavitu (25) naskrutkovani v dutine (21) sto-
janku (17) a poistend vrchnym poistovacim
prvkom (26), je odpruZend pruZinou (27), a
pritom vrchnou maticou (24) aj spodnou ma-
ticou (22) prechidza mikrometrickd skrutka
(31), uloZend pomocou vrchného axidlneho
loZiska (29) a spodného axidlneho loziska (30)
na vrchnej prirube (28) suportu (13) a vyba-
vena ruénym ovlddacim kolieskom (32) so
stupnicou (33).

4 vykresy



666666

_h@
= o

1D XX

f@




206316

28

Z ‘ =

w =

T35
—

\\0—- | 70.
\ ‘ ‘ 20

19
16
45

|

39

\“;38

Obr. 3

— %

N\
73 \\\

Obr. 4



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

