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Pfi vybaveni betonovych prazcti (1) se prvky (3) pro upevnéni

kolejnice (2) montuji a pfedbémé fixuji na misto vytvofené

pro pozdgjsi upevnéni kolejnice. Podstata zptisobu pritom

spociva v tom, Ze se prvky (3) pro upevnéni kolejnic (2)

navzijem umisti v montaZni poloze, v této poloze se odebiraji

montaznim robotem (12) a usadi se na prazci (1). Pritom je
vyhodné, kdyZ se prvky (3) pro upevnéni kolejnice (2) umisti

na matrici (19) a dopravi se k montaznimu robotu (12).

Matrice (19) m4 zékladovou desku, kterd je na povrchu

opatfena profilovanim (20, 21) pro uchyceni prvki (3) pro

upevnéni kolejnice (2) a otvory pro priichod prazcovych

$roub (10).
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Zpiisob vybaveni téles pro uloZeni kolejnic a matrice k pfedavani prvkd pro upevnéni
kolejnic

Oblast techniky

Vynélez se tyka zpisobu vybaveni téles pro ulozeni kolejnic, zvl4$té betonovych prazcii nebo
prazci z predpjatého betonu, prvky pro upevnéni kolejnic, jako jsou prazcové Srouby, pruznice a
desky thelniku, pfi¢emZ se tyto prvky pro upevnéni kolejnic pfedem montuji na praZec na misto
vytvofené pro pozdéjSi upevnéni kolejnice a pfedb&ing se fixuji zaSroubovanim praZcovych
Sroubl do hmoZzdinky. Vynalez se déle tyka matrice k pfedavani prvki pro upevnéni kolejnic.

Dosavadni stav techniky

Pfi stavb€ kolejiSt’ pro Zeleznice se t&leso pro uloZeni kolejnic, zpravidla v podob& p¥iénych
praZci, uklada do Stérkového 16Ze. Na prazcich jsou uloZeny kolejnice kolejovych vedeni. Prazce
pfitom pfebiraji funkci rozloZeni zatéze na podklad. Ke spojeni kolejnic s praZci slouzi prvky pro
upevnéni kolejnic. Prvky pro upevnéni kolejnic zahrnuji zpravidla tloznou desku pod patu
kolejnice, desky vodicich tihelnikli umisténé na boku kolejnice k prevzeti horizontalnich sil a
pruznici, ktera je pfitlaena prazcovymi Srouby proti paté kolejnice.

Jsou znamé dfev€né praZce, u nichz se praicové 3rouby naSroubuji k upevnéni kolejnic
bezprostfedn€ do dfevéného praZce. V nasledujicim obdobi ziskavaly stale v&t$i vyznam
betonové prazce, zvlasté predepjaté betonové prazce, predeviim pro svoji vysokou pevnost a
svoji delSi Zivotnost pfi malych nikladech na udrzbu. Betonové prazce maji vyhodu, Ze se jejich
povrch v oblastech uréenych k ulozeni kolejnice miiZe piesné prizpiisobit podob& prvku pro
upevnéni kolejnice. K uchyceni prazcovych Sroubt se jiZ pfi vyrobé prazcii zabetonuje do télesa
prazce hmozdinka, zpravidla hmoZdinka z umé&lé hmoty.

Jak je také zvefejnéno v DE 42 38 757 Al, sloupec 1, fadka 10 a 11, provadi se vyroba
betonovych prazel z vétsi €asti plné automaticky na vyrobni lince v panelarnach. Pritom se
praZce pfed uskladnénim a dopravou vybavi v poslednim pracovnim chodu prvky k upevnéni
kolejnic. Prvky k upevnéni kolejnic se pfitom montuji na praZec tak, Ze po uloZeni kolejnice na
misto montaZe se pouze uvolni praZcové $rouby, pruZnice se zasune na stanovené misto a
prazcové Srouby se opét pevné utdhnou.

Tento posledni pracovni krok se dosud provadi manualng. Pfitom se v odpovidajici posloupnosti
jednotlivé ukladaji na povrchu jednotlivé prvky k upevnéni kolejnic a otadenim praZcovych
Sroubi se fixuji ve své poloze. Velky podil namezdni a Easové intenzivni ruéni prace pfi Gpravé
praZc pfitom rozhodujicim zptisobem ovliviiuje vyrobni naklady.

Vedle priichozich pfi¢nych praZci, které jsou znémé jako monoblokové, dvoublokové nebo
kloubové prazce, existuji také télesa pro uloZeni kolejnic vytvofena jako betonové panely pro
uloZeni jednotlivych bodii kolejnic na prichozi nosnou desku ze Zelezobetonu, napiiklad tak
zvané panely ,,Festen Fahrbahn Bauart Rhede*

Podstata vynélezu

Na zaklad€ tohoto pozadi spocivd vynalez v zakladu tkolu déle zlepsit vyrobu téles k uloZeni
kolejnic, zvIa3té prazch, a zde predeviim jejich vybaveni prvky pro upevnéni kolejnic, a tim
zvysit hospodarnost.
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Podle vynélezu se tento ukol vyfesi zplisobem se znaky podle naroku 1 a rovnéZz matrici se znaky
podle néroku 4.

Vyhodna dalsi provedeni jsou patrna ze zavislych nrok.

Zakladni my3lenka vynélezu spo¢iva v néhrad€ pracovni sily dosud potfebné k montézi prvki
pro upevnéné kolejnic montaznim robotem. Tim se podafi sniZit v jednotkovych nékladech podil
néklad na namezdni praci. Kromé& toho je robot vyhodn&j3i nez manuéilni montaZ vzhledem
k montazni rychlosti. PouZitim robotu se muZe zvySit rychlost pasu vyrobni linky a* na
dvojnasobek. Dodavkou prvki pro upevnéni kolejnic na matrici v uspofadani, vjakém se
montuji na prazce, se redukuje pro vybaveni prazci polet ukoni robotu na dva. Toto, spojeno
s moZnosti, provozovat robot 24 hodin denné, vede k vy$$imu vytiZeni vyrobnich prostredka,
¢imz se celkové zvySuje hospodarnost vyrobniho procesu.

Dale se pouzitim montéZniho robotu docili konstantn& vysoka kvalita p¥i provadéni praci.

Prehled obrazki na vykresech

Vynilez je dile blize objasnén pomoci pfikladi provedeni zobrazenych na vykresech. Zde
znazoriuje:

obr. 1 fez betonovym prazcem s namontovanymi prvky pro upevnéni kolejnic,

obr. 2 montdZni misto s montdZznim pasovym dopravnikem, montdZnim robotem a pfisunem
materialu v padoryse,

obr. 3 pfisun materidlu v podobé dopravniho pasu v pohledu,
obr. 4 matrice s na ni umisténymi prvky pro upevnéni kolejnice v bokoryse a

obr. 5 matrice zobrazena na obr. 4 v pudoryse.

Piiklady provedeni vyndlezu

Obr. 1 znézoriiuje usek betonového prazce 1 pfipraveného pro uloZeni kolejnice 2 v podéiném
fezu. Kolejnice 2 je na obrazku zndzornéna v pozdéjsi poloze ¢arkovang, déle jsou na obrazku
znazorn€ny v celku prvky 3 pro upevnéni kolejnice 2. Prazce 1 ma na svém povrchu prohloubeni
4 a zvySeni 5, které odpovidaji tvaru prvki 3 pro upevnéni kolejnice 2 a fixuji je tak ve své
poloze. V oblasti tohoto profilovani jsou kromé toho zabetonoviny jesté dvé hmozdinky 6
z umé€lé hmoty.

Prvky 3 pro upevnéni kolejnice 2 sestavaji z Glozné desky 7, ktera je umisténa mezi povrchem
praZce 1 a patou kolejnice 2 a zaji$tuje rovnomérné uloZeni kolejnice 2 na betonovém prazci 1.
V podélném sméru prazce 1 je z obou stran Glozné desky 7 pfipojena deska 8 vodiciho helniku.
Jeji patka zasahuje do prohloubeni 4 na betonovém prazci 1, takze vznika zafiznuti, pres které se
prenasi horizontalni sily z kolejnice 2 na desku 8 vodiciho thelniku a z ného na prazec 1.

Desky 8 vodiciho uhelniku se pfitla¢i na povrch betonového prazce 1 pfes pruznici 9 pomoci
prazcovych Sroubi 10, viz. obr. 5. V montaZznim stavu znazornéném na obr. 1 tla¢i pruznice 9
okrajem pfivracenym ke kolejnici 2 na desky 8 vodiciho uhelniku. K pfechodu z tohoto
montazniho stavu do kone¢ného stavu se prazcové Srouby 10 uvolni a pruZnice 9 se zasune
dovnitt proti mezitim uloZené kolejnici 2, takze se jeho vnitini okraje uloZi na pat& kolejnice 2 a
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Jjeho vnéjdi okraje se uloZi v prohloubeni v desce 8 vodiciho Wihelniku. Pruznice 9 je drZena
prazcovym Sroubem 10, ktery zabira pfes pruZnici 9 a desku 8 vodici desky v hmoZdince 6
z umélé hmoty umisténé v prazci 1. Tato situace znizorn&na na obr. 1 odpovida stavu prazce 1
po provedeni zptisobu podle vynalezu.

Zatizeni potiebna k provedeni zplisobu a jejich umisténi jsou znidzornéna v pidoryse na obr. 2
zastupujicim mnoho moZnosti. Na levé strané vyobrazeni je patrny nekone&ny dopravnik,
napfiklad pasovy dopravnik 11, ktery dopravuje vytvrzené a predepjaté betonové prazce 1 do
pracovni oblasti montazniho robotu 12. Montazni robot 12 stoji t&sné u pasového dopravniku 11,
takze dosahuje pokud mozno kratkym podavacim ramenem 13 na sob& montazni mista 14, 15 na
betonovém prazci 1. K prizplsobeni na rizné vzdalenosti mezi montaZnimi misty 14, 15 a
robotem 12 je podavaci rameno 13, zndzoméné jen schématicky, vyhodng teleskopické nebo se
vzpémym ramenem.

Vedle montédZniho robota 12 je na pravé strané vyobrazeni vytvofeno stacionarni pracovni misto
16. Zahrnuje nadobu 17, ve které se nalézaji oddélené jednotlivé prvky 3 pro upevnéni kolejnic
2, a dalsi dopravni pas 18, ktery vede k pfivodu materialu v pracovni oblasti montaZzniho robota
12 a zde konéi.

Obr. 3 ukazuje moznost dodavky materialu ze stacionarniho pracovniho mista 16 k montaznimu
robotu 12. Na dopravnim pasu 18 jsou za sebou a v uzavieném kruhu upevnény specilné
vytvoiené matrice 19. Na tyto matrice 19 se pokladaji prvky 3 pro upevnéni kolejnice 2 odebrané
znadoby 17. Matrice 19 dopravuji prvky 3 pro upevnéni kolejnice 2 na horni vétvi dopravniho
pasu 18 k montaznimu robotu 12 a pfi dalsim chodu, poté co montazni robot 12 odebral prvky 3
pro upevnéni kolejnice 2 z matrice 19, se vraci ve spodni vétvi zpét k pracovnimu mistu 16.

Ptiklad vytvofeni matrice 19 ukazuji obr. 4 a 5. Matrice 19 ma podobné& jako povrch betonového
prazce 1 v oblastech stanovenych pro uloZeni kolejnice 2 zvy$eni 20 matrice 19 a prohloubeni 21
matrice 19, které odpovidaji prvkim 3 pro upevnéni kolejnice 2. Av3ak na rozdil od povrchu
betonového prazce 1 jsou zvySeni 20 matrice 19 na levém a pravém okraji vymé&fena tak, Ze se
pruznice 9 na svém vn&j$im konci nadzvedne tak, Ze jeji vnitini oblast v podob& smy¢ky nesouci
prazcové Srouby 10 leZi v horizontdlni poloze. Tim jsou prazcové Srouby 10 zavé3eny ve
vzpfimené poloze a udrzovany ve vzdalenosti otvorti hmoZdinek 6 na povrchu praZzce 1, takze se
volné konce prazcovych Sroubli 10 pfi nasazeni montaZnim robotem 12 setkéavaji se zalsténim
hmoZzdinky 6 a mohou se do ni Sroubovat.

Ponévadz se matrice 19 pouzivé podle typu betonového praZce 1 pro riizné prvky 3 pro upevnéni
kolejnice 2, mohou se matrice 19 pfizpiisobit na jejich velikost nezndzornénym zisuvnym
mechanismem, napiiklad teleskopickym. Jako alternativa se k tomu mizZe také pouzit druhy
dopravni pés, rovnobézny s dopravnim pasem 18, s jinym typem matrice 19 nebo se matrice 19
upevni na dopravni pas 18 pomoci rychloupinaciho zafizeni, takZze se mohou bez vétsi namahy
rychle vyménit.

K provedeni zptisobu se na staciondrnim pracovnim misté 16 prazdné matrice 19 na dopravnim
pasu 18 opatfi prvky 3 pro upevnéni kolejnice 2. Tyto prvky 3 pro upevnéni kolejnice 2 jsou
brany z nadoby 17 a voln¢ skladany podle své pozdéjsi polohy na betonovém praZci 1 na matrici
19. Dopravni pas 18 dopravuje takto opatiené matrice 19 do pracovni oblasti montazniho robotu
12. Montazni robot 12 piebird svym podadvacim ramenem 13 najednou prvky 3 pro upevnéni
kolejnice 2, pfi€emZ se relativni poloha jednotlivych prvki 3 pro upevnéni kolejnice 2
podminéna matrici 19 navzdjem neméni, a usadi prvky 3 pro upevnéni kolejnice 2 na pro né
stanovené misto na prazci 1. Pfitom prazcové Srouby 10 vstupuji svym volnym spodnim koncem
pfimo do hmozdinky 6 z umé&lé hmoty, zabetonované do betonového prazce 1.
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V dal3i pracovnim chodu se prazcové Srouby 10 bud’ ru&ng, nebo také montaznim robotem 12
otai. Aby praZcové Srouby 10 nalezly zavit vytvoteny v hmozdince 6, mohou se, pfedtim nez se
budou utahovat, nejprve kratce otogit proti sméru Sroubovani. Takto upravené betonové praZzce 1
se dopravuji dale nebo skladaji.

MontaZni postup se miiZe také provadét na pohybujicim se pasovém dopravniku 11. Podavaci
rameno 13 montaZniho robotu 12 pak sleduje drahu montaznich mist 14 a 15.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vybaveni teles pro uloZeni kolejnic, zvla§td betonovych prazchi nebo prazct
z ptedpjatého betonu, prvky (3) pro upevnéni kolejnic, jako jsou prazcové &rouby (10), pruznice
(9) a desky (8) thelniku, pfiemz se tyto prvky (3) pro upevnéni kolejnic (2) ptedem montuji na
prazec (1) na misto vytvofené pro pozdéji upevnéni kolejnice (2) a predb&ing se fixuji
zaSroubovanim praZcovych Sroubii (10) do hmozdinky (6), vyzmnaé&ujici se tim, Ze
se prvky (3) pro upevnéni kolejnic (2) navzijem umisti v poloze vhodné pro piedmontaz,
pfi¢emz se prvky (3) pro upevnéni kolejnic (2) umisti na matrici (19) a pfedaji se montaZnimu
robotu (12), v uvedené poloze se montaznim robotem (12) odebiraji a v jednom pracovnim kroku
se usadi na praZzci (1).

2. Zpisob podle niroku 1, vyznadujici se tim, Ze se matrice (19) dopravi
k montaZnimu robotu (12) pomoci nekone&ného dopravniho pasu (18).

3. Zpisob podle jednoho zndroki 1 a7 2, vyznadujici se tim, Ze se prazcové
Srouby (10) zasroubuji pomoci montaZniho robotu (12).

4. Matrice k pfedavani prvki (3) pro upevnéni kolejnic (2) montaznimu robotu (12) podle
zplsobu podle jednoho znéarokd 1 az 3, vyznaéujici se tim, e ma zikladovou
desku, kterd je na povrchu opattena profilovanim (20, 21) pro uchyceni prvki (3) pro upevnéni
kolejnice (2) a otvory pro priichod prazcovych Sroubi (10).

5. Matrice podle naroku 4, vyznaéujici se tim, Ze mi na vngjSich oblastech

matrice (19) po obou stranich polohy kolejnice (2) vytvofena zvyseni (20) matrice (19) pro
opfeni pruznice (9) v poloze pro uchyceni prazcového $roubu (10), v niz je vertikalné zavésen.

2 vykresy
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