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1
Tiettyien valurautakoostumusten kayttd iasiievylien puris-—
tuskuperrusmuotteihin — Anvandning av vissa giutjarnsie-—

jeringar tili pressbomberingsformar +or glassikivor

Tama keksintdé iiittyy lasilevyjen puristamalla tapahtuvaan
kupertamiseen, tarkemmin sanoen erityisten valurautakoos-—
tumusten kayttéon kuperrusmuottien valmistamisessa. ek
s5intd soveltuu erityisesti autoinin tarkoitettujen kuper-—

rettujen lasien valmistamiseen.

Vaikka valuraudalla onkin ominaisuuksia, joiden puclesta
se hyvin sopii kaytettidvaksl kuperrusmuottien valmistuk-
seen, erityisesti valettavuus, kaytinnidssa sita el kuper-—
rusmupttien vaimistuikseen kayteta. Syyna on valurauta-—
tuotteiden huono alkuperdisen muodon sailyvyys: kuperrus—
kammiossa vallitseva lampédtila aiheuttaa iamptiaajenemis—
ta, Joka ajan mittaan johtaa valuraudan rakenteen muutok-—
siin {(FR-B-2462285, US-A-2330297, US5-8-2302764). Tavalli-
sia valuwrautakoostumuksia ei nykyalkana voida kayttaa,
51113 kuperruslailtteiden muodonpitavyyden on oltava erin-—
omainen, kuperrettujen lasilevyjen muodon tulee clla vir—

heetona.

Feksinnon kohteena ovat valurautaseostekoostumukset, joita
kupgrtrusmuottien valmistukseen voidaan kayttas, koska
niissa e1 tapahdu tunnettuja muodon jJa tilavuuden muutok-

sia kuperrusmuottien kdyttolampétiipiszsa.

Keksinnon mukaan tahan padstaan kayttamidila lasiiesvyien
puristukuperrusmuotteinin valurautaa, joka oOn rakenteei-—
taan perliittis—ferriittista, ja jonka koostumus asettuu

sSeuraaviin painoprosentteina ilmaistuihin rajoihin:

niiii S — 3,86 4
pii 1, — 2,8 4
Eromi U2 — 1,0 %
molvybdeeni D, — 2,9 4
manganeesi D0 — 1,0 4



-

rauta taydennys 100 Zziin

Fatentista DE-A-1287393 tunnetaan vaiurautoja, joiden
kpostumus olennaisesti rajoittuu nRaihin arvoihin, mutta
Jjoita kaéytetddn yksinomaan terdskappaleiden kuumanavalis—
salikseen. Tassid kadytdssa tdarkeimpild ominailsuuiksia ovat
sitkeys, kulumisenkesto ja lampétiiashokkien kesto, lampo-—

iaajeneminen el ole ratkalsevassa asemasSSa.

Seosteet, joilla taiiainen koostumus on, volvat olia
rakenteeltaan suomugrafiittiraundan tai pallografiitti-
raudan tyyppisia. Niiden 1lammionkestavyys on riittava, ja
jatkuvassa kaytéssa kuperrusiampotilassa niiden iampolaa—
Jeneminen on noin 10 kertaa vanalsempdd kuin tavalliselia

valuraudaila.

FPaitsi mdelid manittuja padaineosia, Keksinnon mukainen
sposte vol sSis&ltaa myos ynta 131 useampaa seuraavista 1i-

saainelista, osoltetuissa rajoissa:s

kupari korkeintaan 0,5 %
+osfori korkeintaan 0,25 %
rikiki korkeintaan 0,1 %

Feksinndn mukaiset kuperrusmuotit valmistetaan tavailisia

valimotekniikota ja valumeneteimid kiyttaen.
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Fatenttivaatimukset

1. Lasilevyien puristuskuperrusmuoiteihin kaytettava per—
iiittis—ferriitiis —-tyypplinen wvalurauta, Jjonka KoOsStumus
asettuu seuraaviin painoprosentteina ilmaistuihin rejoi-

fiinre

hiilid 3,0 — 3,6 %
pii i,9 - 2,5 %
Kromi O,2 ~— 1,0 %
molybdeeni Qe — 2,0 X
manganeesi 0,5 — 1,0 4
rauta taydennys 100 Z:iin

2. Fatenttivaatimuksen 1 mukainen mepneteima, t unn e t-—
t o siita, etta sanottu vailurauta on rakenteeitaan suo—
mugrafiittirautaa.

3. FPatenttivaatimuksen £ mukainen meneteima, t unn e t—
t u siita, ettd sanottu vaiurauta on rakenteeltaan pal-—

iografiittirautaa.

4. dJdonkin patenttivaatimusten i1-3 mukainen menetelma,
tunnettu smiita, etta sanottu vaiurauta sisaitaa

korkeintaan U,3 4 kuparia.

S Jonkin patenttivaatimusten 1-4 mukainen menetelma,
tunnettu wmiitd, etta sanottu valwraulta sisaltaa

korkeintaan 0,25 L fostoria.

6. Jonkin patenttivaatimusten 1-5 mukainen menstelma,
tunnettu siitd, etta sanottu valurauta sisaltaa

korkeintaan G,1 % rikkia.
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