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(57) Vonichtung zur portionierten Abgabe von flieBfahigen
Massen mit einem Masseverteiler (1), an welchem ein end-
loser Mantel (7, 17) mit einer Vielzah! von durchgehenden
Bohrungen (11) zum Durchtritt der Massen, bewegbar ist,
wobei der Masseverteiler einen mit der Masse angespeisten
Verteilerkanal (19) aufweist, und Ober eine Zufthrung (24),
insbesondere mit einer Vielzahl von Bohrungen, mit einer
nach auBen offenen Ausnehmung (25), die sich quer zur
Bewegungsrichtung des Mantels erstreckt, verbunden ist,
aber weiche nach unten aber Bohrungen (11) im Mantel auf
eine Transporteinrichtung (14) die Massen in Portionen
ablegbar sind, wobei im Verteilerkanal (19) und entlang der-
selben eine Verteilerieitung (20) angeordnet ist, welche
einen Austritt far die Massen in den Verteilerkanal (19) aut-
weist, welcher fem zur Zufthrung (24) zur Ausnehmung
angeordnet ist und wodurch eine Stromung der Massen
quer zur Verteilerleitung (20) bedingbar ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur portionierten Abgabe von flieBfahigen Massen mit
einem, insbesondere feststehenden, Masseverteiler, welcher im Querschnitt zumindest einen runden AuBen-
bereich aufweist, an welchem ein endloser Mantel bewegbar ist.

Sowohl in der chemischen Industrie, Nahrungsmittelindustrie als auch anderen Industriezweigen besteht
das Bedrinis, flieBfihige Massen mit unterschiedlicher Viskositét zu portionieren, und in der Regel werden
diese Portionen sodann auch verfestigt. Bei thermoplastischen Substanzen genligt es durchaus derartige
Flussigkeitstropfen bzw. Portionen, z. B. auf einem unter der Vorrichtung angeordneten Transportband
abzukiihlen. In der Nahrungsmittelindustrie kann es durchaus erwilinscht sein, diese Portionen anschiieBend,
beispielsweise einer thermischen Behandlung, z.B. in einem Backofen, zu unterwerfen.

Es sind eine hohe Anzahl von Vorrichiungen zur portionsweisen Abgabe von flieBfghigen Massen
bekannt. Das Prinzip aller dieser Vorrichtungen besteht darin, daB die Massen in einen flieBfahigen Zustand
{ibergefiihrt oder gehalten werden und ein Filssigkeitsstrom unterbrochen wird. Dieses Unterbrechen des
Fliissigkeitsstromes kann nun beispielsweise gemd8 US-A1 3,208,101 dadurch durchgefiihrt werden, daB
ein diskontinuierlicher Flussigkeitsstrom Uber eine Zahnradpumpe erreicht wird. Nach Auftrennung des
Flissigkeitsstromes in einzelnen Portionen werden diese Portionen auf einer unterhalb des Austrities
derselben vorbeibewegten Fisiche oder auch einem anderen Transporimittel, wie beispielsweise Gasstrom,
Flussigkeitsbad u. dgl., aufgenommen.

In der DE-A1-39 01 935 wird eine weitere Vorrichtung zum Dosieren von kieinen Mengen an flissigen
oder pastdsen Medien beschrieben. Bei dieser ist in einem GehZuse ein als Ringkolben ausgebildeter
Dosierkolben und ein Ventilrotor als Kern des Ringkolbens gegeneinander verdrehbar gelagert. Durch
Verdrehen des Ventilrotors laBt sich ein Fiillraum mit Austragsfinungen verbinden, so daf durch Verdrehen
des Dosierkolbens das im Fiillraum enthaltene Medium ausgefSrdert wird. Eine derartige Vorrichtung weist
den Nachteil auf, daB eine hohe Anzahl aneinandergleitenden Flachen vorgesehen sind, die zu vorzeitigen
Undichtigkeiten flihren und gleichzeitig nur eine geringe Stundenleistung fiir die zu dosierenden Massen
erlauben. .

Eine weitere Vorrichtung zur Portionierung von flieBfahigen Massen wird in der US-A1 2,979.764
beschrieben. Dort wird in einem Behilter eine flieBfahige Masse vorgelegt. Der im Querschnitt kreisfGrmige
Behilter weist eine untere Stirnfliche auf, die mit einer hohen Anzahl von Bohrungen versehen ist. Im
Inneren des Behilters rotiert ein Fliigel, welcher abwechselnd die Offnungen freigibt und verschlieBt, so da8
in Abhgngigkeit von der Viskositit der Fliissigkeit und der Rotationsgeschwindigkeit des Fligels die Menge
der einzelnen abgegebenen Portionen festgelegt wird.

in der EP-B1 0 145 839 wird eine weitere Vorrichtung zur portionierten Abgabe von flieBfédhigen Massen
beschrieben. Hiebei ist ein im Querschnitt kreisfdrmiger Behlter vorgesehen, um welchem eine weitere
kreisf6rmige Trommel anliegend an der AuBenfliche des Behilters drehbar ist. Dieser Behilter ist mit
seiner Achse in etwa horizontal angeordnet und weist an seiner Unterseite eine Austrittsdffnung flr die
Massen auf. Diese AustrittsSffnung ist durch einen Austauschteil gebildet, welcher eine nutférmige Offnung
besitzt, die mit dem HuBeren Zylinder kooperiert und welche ihrerseits Uber eine hohe Anzahi von in Reihe
angeordneten Bohrungen von der Masse angespeist wird. Bei unterschiedlicher Viskositdt oder auch
StSrungen kann der mit dem Zylinder kooperierende Teil ausgetauscht werden, beispielsweise auf Bohrun-
gen mit geringerem Durchmesser oder auch einer Reinigung unterzogen werden.

Nachteilig bei den bekannten Vorrichtungen ist, daB eine Anpassung an die unterschiedliche Viskositat
der zu verarbeitenden Massen nur mit erhdhtem Aufwand und hohen Stillstandszeiten der Vorrichtung
erreicht werden kann.

Weiters ist, wie bekannt, die Viskositdt der Massen stark abhéngig von der Temperatur derselben,
wobei die Massen mit einer sehr genau vorgegebenen Temperatur in die Vorrichtung zur Portionierung
gintreten k&nnen, hingegen eine Abkiihlung teilweise nur schwer steuerbar in der Vorrichtung stattfindet.
Die bislang bekannten Masseverteilungsvorrichtungen sind jedoch so ausgestaltet, daB hohe Warmemen-
gen aus geometrischen Griinden nur schwer eingebracht werden kdnnen. Eine zu hohe Temperatur,
beispielsweise von Wirmetrigermedien, muB jedoch vermieden werden, da, wie bekannt, in der Regel die
zu portionierenden Massen eine schlechte Warmeleitféhigkeit aufweisen, wodurch einerseits ein hoher
Temperaturgradient in flieBendem Strom der Massen in der Portioniereinrichtung bedingt wird und ander-
seits auch dadurch unmittelbar an den Wirmelibergangsfidchen Zersetzungen des zu portionierenden
Mediums eintreten kSnnen.

Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe gesetzt, eine Vorrichtung zu schaffen, die die oben
angefiihrten Nachteile vermeidet und eine apparativ und verfahrensméBig einfach zu handhabende Vorrich-
tung zu schaffen, bei weicher Medien mit unterschiedlichster Viskositdt verarbeitet werden kSnnen und
auch die Menge der einzelnen Portionen einfach festgelegt werden kann.
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Die vorliegende Erfindung geht von einem Stand der Technik aus, wie er beispielsweise durch die EP-
B1 0 145 839 und die EP-A1 511 197 gegeben ist.

Die Vorrichtung zur portionierten Abgabe von flieBféhigen Massen mit einem, insbesondere feststehen-
den, Masseverteiler, welcher im Querschnitt zumindest einen runden AuBenbereich aufweist, an welchem
ein endloser Mantel, gegebenenfalls mit kreisrundem Querschnitt und im wesentlichen waggrechter Achse,
mit einer Vielzahl von durchgehenden Bohrungen zum Durchiritt der Massen, bewegbar ist, wobei der
Masseverteiler einen mit der Masse angespeisten Verteilerkanal mit vorzugsweise im wesentlichen gleich-
bleibendem Querschnitt aufweist, welcher sich quer zur Bewegungsrichtung und vorzugsweise parallel zur
Erzeugenden des Mantels, erstreckt und Uber zumindest eine Zuflihrung, insbesondere mit einer Vielzahl
von Bohrungen, mit einer nach auBen offenen Ausnehmung, die sich quer zur Bewegungsrichiung des
Mantels im runden Bereich erstreckt, verbunden ist, liber welche nach unten {iber die Bohrungen im Mantel
auf eine Transporteinrichtung, insbesondere endloses Stahlband, die Massen in Portionen ablegbar sind,
besteht erfindungsgemas darin, daB im Verteilerkanal und entlang desselben eine Verteilerleitung angeord-
net ist, welche einen Austritt fiir die Massen in den Verteilerkanal aufweist, welcher fern zur Zuflihrung zur
Ausnehmung angeordnet ist und wodurch eine Strdmung der Massen quer zur Verteilerleitung bedingbar
ist.

Durch den, insbesondere feststehenden, Masseverteiler, an welchem ein Mantel mit durchgehenden
Bohrungen vorbeifiihrbar ist, kann auf besonders einfache Art und Weise ein Massesirom unterbrochen
werden. Hiebei ist es von Vorteil, wenn die Vorrichiung im wesentlichen horizontal angeordnet ist, da dann
keine Anpassung an die unterschiedlichen Wege der Massen bis zu ihrer Ablagerung auf der Transporiein-
richtung getroffen sein muB. Durch einen im wesentlichen gleichbleibenden Querschniit des Kanales ist
sowohl von der fertigungstechnischen Seite als auch dem Strémungswiderstand einfach Rechnung getra-
gen, da die Dimensionierung des Verteilerkanales in der Regel so gew&hlt werden kann, daB keine groBen
Druckunterschiede in demselben aufireten. Mit der Verteilerleitung im Verteilerkanal wird ermdglicht, da8
der Verteilerkanal, welcher in der Regel Teil des Masseverteilers ist, also beispielsweise eine zylindrische
Ausfrdsung in Lingsrichtung desselben darstellt, entlang seiner Langsrichtung gleichmaBig mit Masse
angespeist werden kann. Der Austritt flir die Massen ist hiebei fern zur Zufiihrung zur Ausnehmung, so daB
eine Strdmung quer zur Lingserstreckung der Verteilerleitung erfolgt, wodurch vermieden wird, daB die
Masse unmittelbar von der Verteilerleitung in die Zuflihrung gelangt, so daB durch die Querstrdmungen
Druckausgleiche erfolgen kdnnen.

Wird der Austritt in der Verteilerleitung mit einer Vielzahl von Offnungen, insbesondere von Bohrungen,
gebildet, so besteht der Vorteil, daB die Verteilerleitung selbst bei hohen Driicken der in dieselbe
zugeleitete Masse unabhdngig vom Druck bis zu bestimmten Strémungsbedingungen gleichmaBig in den
Verteilerkanal entleeren kann.

Weist die Verteilerleitung in ihrem Inneren einen abnehmenden Sirdmungsquerschnitt vom Eintritt der
Masse in der Verteilerleitung beginnend auf, so kann den Anforderungen des Massetransportes innerhalb
der Verteilerieitung und auch den unterschiedlichen Druckverhdlinissen je nach Viskositét der zu portionie-
renden Masse besonders einfach Rechnung getragen werden, so daB eine gleichmaBige Druckverteilung
der Masse im Verteilerkanal selbst bei schwierig zu verarbeitenden Massen gewéhrleistet ist.

Weist die Verteilerleitung eine lsings derselben verlaufende, vorzugsweise lotrecht orientierte, Nut auf,
so kann eine besonders einfache Optimierung der Strdmung innerhalb der Verteilerleitung erreicht werden,
wobei gleichzeitig eine besonders einfache mechanische Fertigung gewdhrleistet ist. Diese Nut kann
beispielsweise einen stetig verkieinernden Querschitt durch eine Keilfliche aufweisen, so daB der Quer-
schnitt den Mengen der ausstrémenden Massen angepaBt ist.

Weist die Nut einen Einsatz auf, welcher seinerseits einen etwa lotrecht orientierten Steg mit insbeson-
dere einer Vielzahl von Querstegen besitzt, welcher einen vom Eintritt der Massen sich verengenden
Strémungsquerschnitt bedingt, welche vorzugsweise zur Strdmungsrichtung geneigte Kanle, die in Offnun-
gen des Austrittes miinden, bilden, so ist eine Ausfihrungsform geschaffen, die besonders fiir niedervisko-
se Massen geeignet ist. Gleichzeitig wird eine weitere MSglichkeit zur Anpassung an die unterschiedtichen
Strdmungsbedingungen geschaffen, die besonders einfach zum Einsatz gebracht werden kann.

Ist der Strdmungswiderstand im Verteilerkanal normal zur Verteilerleitung zur Zuflhrung beidseitig
derselben im wesentlichen gleich, so werden die Zufiihrungen von beiden Seiten mit identen Massenstrd-
men versehen, womit die in dieselben eintretenden Massenstrdme auch gleiche Temperaturen aufweisen
kdnnen, so daB nicht durch unterschiedliche Viskositdt und auch Anfangsgeschwindigkeiten der Masse in
den Zufiihrungen unerwiinschte Oberlagerungen in den Massenstrdmen stattfinden knnen.

Sind im Raum zwischen Verteilerkanal und Verteilerleitung, insbesondere parallel zur Verteilerleitung,
verlaufende Strémungsschikanen angeordnet, so kdnnen einzelne Kammern gebildet werden, die einen
Druckausgleich der strdmenden Massen quer zur Verteilerrichtung erlauben.
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Ist die Verteilerleitung im Verteilerkanal mittig angeordnet, so k&nnen besonders symmetrische Strd-
mungsbedingungen im Verteilerkanal geschaffen werden, wobei gleichzeitig idente Temperaturverteilungen
und Wérmelibergénge erhalten werden k&nnen.

Sind die Strémungsschikanen mit der Verteilerleitung verbunden, insbesondere einstlickig ausgebildet,
so kann ein besonders einfacher Austausch der Strémungsschikanen gemeinsam mit der Verteilerleitung
durchgefiihrt werden, wobei mit einer einstlickigen Ausbildung auch anschlieBende Reinigungsarbeiten
durch Vermeidung von unerwlinschten Spalten, besonders einfach durchgefiihrt werden kGnnen.

Ist die Verteilerleitung durch ein Rohr, insbesondere mit einer kreisrunden innen- und AuBenkontur, mit
identem Kreismittelpunkt gebildet, so kann dasselbe besonders einfach gefertigt werden, wobei beispiels-
weise durch Variation der Wandstdrke des Rohres erwinschte Unterschlede im Strdmungsquerschnitt

‘besonders einfach und genau eingestellt werden knnen.

Liegen die Strdmungsschikanen an der Innenwandung des Verteilerkanales an und weisen eine Vielzahl
von DurchirittsSfinungen, insbesondere Durchtritiskandle, die von der Innenwandung des Verteilerkanales
begrenzt sind, auf, so kann durch diese Offnungen bzw. Kanile eine Festlegung des Druckes und der
Strémungen besonders einfach erfolgen, wobei eine Vielzah! der Anpassungsmdglichkeiten gegeben ist.

Sind die Strémungsschikanen mit im Querschnitt teiirunden, insbesondere teilkreisrunden, parallel
zueinander verlaufenden weiteren Ausnehmungen gebildet, so kdnnen diese besonders einfach und daher
auch genau gefertigt werden, wobei gleichzeitig besonders vorteilhafte Strdmungsbedingungen ohne nur
wenig durchstromte Bereiche zu erhalten, bedingt sind.

Ist der Austritt in der Verteilerleitung, insbesondere lotrecht, oberhalb der Zuflihrung angeordnet, so ist
dem im wesentlichen senkrecht nach unten erfolgenden Austritt der einzelnen Masseportionen strémungs-
miBig besonders einfach Rechnung getragen.

Ist in der Ausnehmung des Masseverieilers zumindest ein Dichtelement gegeniiber dem Mantel
angeordnet, so muB die Abdichtung nicht entlang der gesamten Rundung erfolgen, sondern die Abdichtung
muB lediglich entlang des Dichtelementes erfolgen, so daB ein hdherer AnpreBdruck zwischen Dichtelement
und Mantel und damit eine h6here Dichtleistung erreicht werden kann.

Liegt das/die Dichtelement(e) entlang einer rundgekriimmten, insbesondere teilzylindrischen, Flache am
Mantel an, so kann dadurch bei der Abdichtung geringste Verformungsarbeit am Mantel oder gegebenen-
falls ein ganzlicher Wegfall von Verformungskréften am Mantel bei gleichzeitiger hoher Abdichtung erreicht
werden.

Ist zumindest das in Bewegungsrichtung des Mantels gesehene erste Dichtelement in der Ausnehmung
durch eine Dichtleiste gebildet, welches vorzugsweise loirecht, angeordnet ist, so ist einerseits ein
Dichtelement gegeben, das besonders einfach hergestellt werden kann und das beispielsweise dem Austritt
der Massen entlang einer Erzeugenden des Mantels besonders einfach Rechnung trégt. Durch die lotrechte
Anordnung des bzw. der Dichtleisten, also beidseits der Zufihrung der Massen, wird auch durch die
Dichtleisten eine Orientierung der Massen in FlieBrichtung bedingt, insbesondere wenn durch einen Teil der
Dichtleisten ebentalls eine seitliche Begrenzung fiir den Strémungsraum der Massen gegeben ist.

Ist die Zuflihrung beidseitig, bezogen auf die Bewegungsrichtung des Mantels, von Dichtelementen
gegen den Mantel abgedichtet, so sind besonders hohe Standzeiten des Massenverteilers gewdhrleistet,
wobei gleichzeitig durch einfaches Austauschen der Dichtelemente immer eine besonders gute Abdichtung
gegeniiber dem Mantel erreichbar ist.

Ist zumindest ein Dichtelement, sind insbesondere zwei Dichtelemente, gegen den Mantel federnd
gehalten, so kann einerseits die Abnlitzung an der Innenfliche des Mantels besonders gering gehalten
werden, und es ist weiters gewahrleistet, daB bei unterschiedlichen Krlimmungen des Mantels im Innenbe-
reich, unabhingig von der Ausbildung der Rundung des inneren Massezuteilers, eine Abdichtung voll
gewahrleistet ist.

Weist die Ausnehmung einen in seiner Breite verinderlichen Austrittsspalt fiir die Masse gegenuber
dem Mantel auf, so besteht eine weitere Md&glichkeit, die Menge der auf die Transporteinrichtung zu
positionierenden Massen zu regein. Man muB lediglich eine Verkleinerung des Spaltes durchfiihren, wenn
eine geringere Massemenge abgelagert werden soll und umgekehrt eine VergroBerung des Spalies
durchftihren. Diese zusiizliche Variationsmoglichkeit ist besonders von Bedeutung, da hier die Menge der
portionierenden Masse in weiten Bereichen auch bei unterschiediichsten Viskositdten gesteuert werden
kann.

Ist zumindest ein Dichtelement als Federblatt ausgebildet, welches etwa tangential zum runden Bereich
des Masseverteilers angeordnet ist, so kann dadurch der im Masseverteiler bendtigte Raum fiir die
Dichielemente besonders gering gehalten werden, so daB beispielsweise zusatzliche Heizmittel, wie
Heizkanile oder andere Zusatzeinrichtungen im Masseverteiler besonders einfach vorgesehen werden
kdnnen.



70

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 398 635 B

Ist durch ein Dichtelement die aus der Zufiihrung austretende Masse entlang einer quer zu den
Zuftihrungen verlaufenden Fliche des Dichtelementes vor ihrem Austritt durch den Mantel umlenkbar, so
kdnnen etwa unbeabsichtigte bevorzugte Sirdmungswege vermieden werden, so daB beispielsweise Zuflih-
rungen, welche die vorbeibewegenden Offnungen im Mantel decken wiirden, nicht zum bevorzugten
Abgeben von Massen flihren.

Sind die Dichielemente mit einem weicheren Material als das des Mantels aufgebaut, so ist sicherge-
stellt, daB der Verschiei8 am Dichtelement und nicht an der Innenfliche des Mantels, welche besonders
schwer bearbeitbar ist, auftritt. Dies ist insbesondere dann von Bedeutung, wenn nicht sichergestellt werden
kann, daB Verunreinigungen in der aufzuteilenden Masse, wie Sandkdrner u. dgl., vermieden werden
entsprechende Riefen nicht am Mantel, sondern bevorzugt auf den Dichtelementen aufireten. :

Weist der Masseverteiler in Bewegungsrichtung des Mantels gesehen vor und nach der Ausnehmung
I6sbar befestigte Gleitschuhe auf, welche mit dem Mantel kooperieren, so kann die Materialpaarung Mantel
und Gleitschuh gewahlt werden, und es ist nicht erforderlich, da der Masseverteiler in seinem Werkstoff an
den Mantel angepaBt wird, so kann beispielsweise die erwlinschie Warmeleitfdhigkeit, Bearbeitbarkeit u.
dgl. bei der Materialwahl des Masseverteilers voll berlcksichtigt werden, ohne auf die Materialpaarung
Mante! und Masseverteilung Riicksicht zu nehmen.

Weist die Verteilerleitung eine eigene Temperiereinrichtung, insbesondere Heizung, auf, so kann eine
besonders genaue Temperatursteuerung der zu portionierenden Massen durchgefiihrt werden, wobei
gleichzeitig zu starke Temnperaturbelastungen vermieden werden kénnen.

Ist die Ausnehmung in ihrer Langsrichtung durch mit den Dichtelementen kooperierenden Endstlicken
begrenzt, so ist eine besonders gute Abdichtung des Masseverieilers gegeniiber dem Mantel gewéhrleistet.
So kdnnen die Dichtelemente und Endstlicke zumindest miteinander verbunden sein. Weiters besteht die
Médglichkeit, die Endstiicke federnd gegen den Mantel zu halten.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnungen n3her eridutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Vorrichtung zum Portionieren mit zylindrischem Masseverteiler, zylindrischem Mantel und
endlosem Stahlband in perspektivischer Darstellung,

Fig. 2 in schematischer Darstellung einen teilzylindrischen Masseverteiler mit einem endlosen Band als
Mantel,

Fig. 3 im Querschnitt einen zylindrischen Masseverteiter mit zylindrischem Mantel im Schnitt,

Fig. 4 einen weiteren Quersschnitt durch einen zylindrischen Masseverteiler mit zylindrischem Mantel,
wobei eine Verteilerleitung teilweise perspektivisch dargestellt ist und

Fig. 5 eine spezielle Ausbildung von Dichtelementen im Schnit.

In den Fig. 6 und 7 ist eine erfindungsgem&Be Vorrichtung mit einer Nut im Masseverteiler verkirzt und
im Langsschnitt dargestellt, wohingegen in Fig. 8 der Querschnitt gemas VIIIVINI von Fig. 7 dargestellt ist.

Die in Fig. 1 dargestelite Vorrichtung zur portionierten Abgabe von flieBfdhigen Massen weist einen
feststehenden zylindrischen Masseverteiler 1 auf, dessen Massezufuhr durch die Rohrleitung 2 erfolgt.
Diese Rohrleitung mindet in die in Fig. 1 nicht dargestelite Verteilerleitung. Weiters ist eine Temperierung
des Masseverteilers durch ein umlaufendes Heizol vorgesehen, das iber die Rohrleitung 3 in den
Masseverteiler ein- und Uber die Rohrleitung 4 ausiritt. Der Masseverteiler 1 ist feststehend und an seinen
beiden Stirnseiten in einer Halterung 5, 6 befestigt. Der Masseverteiler ist derartig angeordnet, da seine
Achse horizontal angeordnet ist. Um den zylindrischen Masseverteiler 1 ist ein zylindrischer Mantel 7
bewegbar. An einem Stirnberesich weist der Mantel 7 einen Zahnkranz 8 auf, welcher {iber ein Zahnrad 9
und Elektromotor 10 in Richtung des Pieiles a gedreht werden kann. Der Mantel weist eine Vielzahl von
Offnungen 11 auf, die entlang von Erzeugenden 12 des Mantels verlaufen, wobei jede Offnung in einen
Kegelstumpf 13 mindet. Durch diesen Kegel- bzw. Pyramidenstumpf od. dgl. wird einerseits erreicht, daB
nachiropfende Massen an einer groBeren Fldche des Mantels verteilt werden kdnnen und anderseits daB,
zum Unterschied bei einen diinnwandigen Mantel, gréBere Masseportionen in der Umlaufgeschwindigkeit
des Zylinders transportiert werden kdnnen, so daB hdhere Durchsatzmengen bei der Ablagerung der
Massen ohne Fadenbildung od. dgl. auf der darunter angeordneten Transporteinrichtung, in diesem Fall auf
das endlose Stahlband 14, erreicht werden kdnnen. Das Stahlband 14 bewegt sich in Richtung des Pfeiles
b, wobei die Geschwindigkeiten, u. zw. Umlaufgeschwindigkeit der Spitzen des Kegelstumpfes und
Umlaufgeschwindigkeit des Bandes, je nach erwlinschter Form der Masseportionen 15, die am Stahlband
abgelagert werden kdnnen, regulierbar sind. Soli beispielsweise eine langliche Form der Masseportionen
am Stahlband bedingt sein, so mu8 ein Unterschied in den beiden Geschwindigkeiten vorliegen, so daB
entweder ein Voreilen oder ein Nacheilen der flieBfahigen Massen am Stahiband ermdglicht wird. Je
nachdem, ob die auf das Stahlband abgelagerten flieBfahigen Massen tixotrop, thermoplastisch oder in der
Wirme erhédrtend sind, kann mit einer Kilihlvorrichtung, z. B. durch unter dem Band angeordnete Sprithdi-
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sen oder auch Heizeinrichtung, z. B. durch IR-Strahler, die oberhalb des Bandes angeordnet sind, eine
Nachbehandlung erfolgen.

Der FluB des Materials ist nun derart, daB dasselbe Uber die Rohrieitung 2 in den Masseverteiler
gelangt und dort entweder entlang eines in Richtung der Erzeugenden 12 des Mantels verlaufenden Schlitz
oder in einer Vielzahl von Bohrungen, die ebenfalls entlang einer Erzeugenden verlaufen k&nnen, liber die
Offnungen 11 im Mantel 7 austritt. Die Unterbrechung des Massestromes erfolgt dadurch, daB unterhalb der
Offnungen des Masseverteilers ein geschiossener Bereich des Mantels tritt.

Wie in Fig. 2 dargestellt, ist es nicht erforderlich, da8 der Masseverteiler und der Mantel eine
vollzylindrische Form aufweist, sondem es ist ausreichend, wenn der Masseverteiler 1 einen runden Bereich
16 aufweist, um welches ein weiteres. endloses Stahiband 17 bewegt werden kann, das im oberen Bereich

"durch drei Rollen 18 angetrieben und umgelenkt wird. Das weitere endlose Stahlband 17 weist nicht

dargestelite Offnungen auf, durch welche die in den Masseverteiler eingefiihrte Masse portioniert austreten
kann.

In Fig. 3 ist der Masseverteiler 1 mit dem zylindrischen Mantel 7 im Querschnitt dargestellt. Wie aus
Fig. 1 besonders deutlich ersichtlich, befindet sich unterhalb desselben das Stahlband 14. Der Mantel 7
weist Kegelstlimpfe 13 auf, in welchen Bohrungen 11 miinden. Der Masseverteiler weist einen Verteilerka-
nal 19 auf, in welchem eine Verteilerleitung 20 angeordnet ist. Diese Verieilerleitung ist, wie aus Fig. 1
ersichtlich, iber die Rohrleitung 2 mit einem nicht dargestellten Massebehélter verbunden. Die Masse
gelangt mit Vordruck in den Masseverteiler, wobei der Vordruck von der Viskositat der Massen mitbestimmt
wird. Der Austritt der Massen aus der Verteilerieitung 20 erfolgt durch eine Vielzahl von Offnungen 21 aus
dem Inneren der Verteilerleitung, die einen kontinuierlich abnehmenden Strémungsquerschnitt, u. zw. von
der durch den duBeren Kreis 22 und den inneren Kreis 23, umschriebenen Kreisflache wiedergegeben ist.
Die Offnungen 21 befinden sich lotrecht oberhalb der Zufiihrungen 24, die den Verteilerkanal 19 mit der
Ausnehmung 25 verbinden. Die Zuflihrungen werden durch eine hohe Anzahl von Bohrungen gebildet, die
einen gréBeren Strémungsquerschnitt aufweisen kénnen und die parallel zur Erzeugenden 12 des Mantels
angeordnet sind. Die Verteilerleitung 20 wird durch ein Rohr gebildet, das im Verieilerkanal 19 mit einem
fast identen kreisférmigen Querschnitt angeordnet ist. Das Lumen nimmt im Strémungsquerschnitt kontinu-
ierlich ab, wohingegen der AuBendurchmesser konstant ist. Die Wandung ist durch sechs teilkreisrunde,
parallel zueinander verlaufende Ausnehmungen 26 abgefrdst, wodurch Schikanen 27 gebildet sind. Die
Schikanen weisen im Abstand zueinander Ausnehmungen auf, wodurch Durchtrittskanéle 28 gebildet sind,
die anderseits von der Innenwandung des Verteilerkanales 19 begrenzt sind. Die Durchiritiskanéle 28 sind,
wie besonders deutlich Fig. 4 entnehmbar, entlang des Verteilerkanales angeordnet. Die Strémung der
Masse erfolgt hiebei vom Inneren der Verteilerleitung 20 Uber Offnungen 21 in die weiteren Ausnehmungen
26. In den weiteren Ausnehmungen 26 erfolgt jeweils ein Druckausgleich, so da8 die Massen von einer
Ausnehmung zur anderen Ausnehmung mit einem im wesentlichen identen Druck und damit identer
Geschwindigkeit austreten kdnnen. Die Strdmung der Massen erfolgt im Inneren der Verteilerleitung entlang
der Verteilerleitung und auch quer hiezu, u. zw. durch die Durchtritiskanéle 28. Besonders vorteilhalft ist es
hiebei, wenn diese Querstrdmungen durch die Durchtrittskandle 28 und Ausnehmungen 26 ident sind, da
dadurch eine gleichmé&Bige Anstrdmung der Zufiihrungen 24 erfolgt.

Der Masseverteiler 1 weist auch Gleitschuhe 29 aus Bronze, die gegentiber Stahl, aus welchem der
AuBenmantel gebildet ist, einen geringeren Reibungswiderstand besitzen und {iber Schrauben 30 mit dem
Masseverteiler verbunden sind.

Im Masseverteiler 1 sind weiters benachbart zu den Zufiinrungen 24 Warmeleitkanile 31 vorgesehen, in
welchen Wirmeleitmedien geflihrt werden. Zum Unterschied zu der in Fig. 1 dargesteliten Ausflihrungsform
wird das Wirmeleitmedium im Wi4rmeleitkanal 31 zu- und abgefiihrt, wobei im Inneren desselben ein,
insbesondere volumsgleiches, Rohr 32 gefiihrt ist, in weichem je nachdem, ob eine Erwdrmung des
Mediums oder eine Kiihlung des Mediums das W&rmeleitmedium abgefiihrt oder zugefiihrt wird.

in der Ausnehmung 25 sind zwei Dichielemente, u. zw. Dichtleisten 33 aus Bronze, angeordnet, die
iber Federn 34 gegen den Mantel 7 gehalten sind.

Bei der in Fig. 4 dargestellien Ausflihrungsform sind die Dichtelemente durch Federbltter 35 gebildet,
die gegen den Mantel 7 federnd gehalten sind. Durch diese Ausgestaltung ist ein besonders groBer
konstruktiv verfligbarer Raum im Massezuteiler ermdglicht, so daB nicht nur zwei, sondern eine hShere
Anzahl von Wirmeleitkandlen 31 vorgesehen sein kGnnen. Wie aus Fig. 4 weiters ersichtlich, konnen auch
die Zuflihrungen 24 nicht nur direkt lotrecht unterhalb derselben auf eine Transporteinrichtung entieeren,
sondern auch bereits davor den Austritt der flieBfahigen Massen ermdglichen.

Wie aus Fig. 5 ersichtlich, kann eines der Dichtelemente 36 eine Flache 37 aufweisen, die quer zu den
Zuflihrungen 24 verlduft, so daB eine Umlenkung der austretenden Masse erfolgt. Durch die Stellschraube
38 ist die Breite des Austriitsspalies ¢ verstelibar, so daB die Zeitspanne, in welcher eine Austrittséfinung
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des Mantels von der ausiretenden Masse gespeist wird, einstellbar ist.

Bei dem in Fig. 6 im Langsschnitt dargestellten Mantel 7 samt Masseverteiler 1 ist ersichtlich, da8 die
mit Schrauben 30 befestigien Gleitschuhe (29) auch am Scheitel des Masseverteilers angeordnet sind,
wobei die Anzahl abhingig von der Breite des Masseverteilers ist. Im Masseverteiler, u. zw. im Verteilerka-
nal 19 ist eine Verteilerleitung 20 mit einer Nut 39 angeordnet. Diese Nut 39 ist lotrecht angeordnet und
nimmt in Richtung d des Massetransportes entsprechend des abnehmenden Volumens, das aus der Leitung
austritt, ab. Zusatzlich ist in der Verteilerleitung eine eigene Heizung 40 vorgesehen. Die Dichtleisten 33
kooperieren in ihrem Endbereich 33a mit Endstlicken 41, durch welche die Ausnehmung 25 beidseitig
begrenzt ist. Die Endstiicke 41 werden Uner Federn 42 gegen den Mantel 7 gehalten. Wie dieser Fig.
deutlich zu entnehmen, ist die Dichtleiste 33 in seiner Lingsrichtung dreigeteilt, wobei der jeweilige
Endbereich 33a mit den Endstlicken 41 kooperiert, insbesondere einstlickig ausgebildet ist, so daB ein im
Querschnitt U-fSrmiger Teil vorliegt, der mit einer U-fSrmigen Fldche am Mantel 7 anliegt.

Bei der in den Fig. 7 und 8 dargestellten Ausfiihrungsform ist die Nut 39 ebenfalls lotrecht orientiert und
weist einen gleichbleibenden rechteckigen Querschnitt auf. In dieser Nut ist ein Einsatz 43 vorgesehen,
welcher einen Steg 44 aufweist, der ebenfalls lotrecht orientiert ist und Querstege 45 besitzt. Wie aus Fig. 7
deutlich ersichtlich, nimmt der freie Strémungsquerschnitt des Schiitzes in Strémungsrichtung d der Masse
ab. Der Austritt aus der Verteilerleitung wird durch eine Vielzahl von Offnungen gebildet, in welchen Kandle,
gebildet mit den Querstegen 45, miinden, die zur Strémungsrichtung geneigt ausgebildet sind.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur portionierten Abgabe von flieBfahigen Massen mit einem, insbesondere feststehenden,
Masseverteiler (1), welcher im Querschnitt zumindest einen runden AuBenbereich (16) aufweist, an
welchem ein endloser Mantel (7, 17), gegebenenfalls mit kreisrundem Querschnitt und im wesentlichen
waagrechter Achse, mit einer Vielzah! von durchgehenden Bohrungen (11) zum Durchtritt der Massen,
bewegbar ist, wobei der Masseverteiler (1) einen mit der Masse angespeisten Verteilerkanal (19),
vorzugsweise mit im wesentlichen gleichbleibendem Querschnitt, aufweist, weicher sich quer zur
Bewegungsrichtung (a) und vorzugsweise parallel zur Erzeugenden (12) des Mantels (7, 17) erstreckt
und iiber zumindest eine Zufiihrung (24), insbesondere mit einer Vielzahl von Bohrungen, mit einer
nach auBen offenen Ausnehmung (25), die sich quer zur Bewegungsrichtung (a) des Mantels im runden
AuBenbereich (16) erstreckt, verbunden ist, iber welche nach unten Uber die Bohrungen (11) im Mantel
auf eine Transporteinrichtung, insbesondere endloses Stahiband (14), die Massen in Portionen (15)
ablegbar sind, dadurch gekennzeichnet, daB im Verteilerkanal (19) und entlang desselben eine
Verteilerleitung (20) angeordnet ist, welche einen Austritt flir die Massen in den Verteilerkanal (19)
aufweist, welcher fern zur Zuflihrung (24) zur Ausnehmung (25) angeordnet ist und wodurch eine
Strdmung der Massen quer zur Verteilerleitung (20) bedingbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der Austritt aus der Verteilerleitung (20)
mit einer Vielzahi von Offnungen (21), insbesondere von Bohrungen, gebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die Verteilerleitung (20) in ihrem
Inneren einen abnehmenden Strdmungsquerschnitt (22, 26), vom Eintritt der Masse in die Verteilerlei-
tung beginnend, aufweist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die Verteilerleitung (20) eine
langs derselben verlaufende, vorzugsweise lotrecht orientierte, Nut (39) aufweist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB in der Nut (39) ein Einsatz 43)
vorgesehen ist, welcher seinerseits einen lotrecht orientierten Steg (44) mit insbesondere einer Vielzahl
von Querstegen (45) besitzt, welcher einen vom Eintritt der Masse sich verengenden Strdmungsquer-
schnitt bedingt.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Strémungswider-
stand im Verteilerkanal (19) normal zur Verteilerleitung (20) zur Zuflhrung (24) beidseits derselben im
wesentlichen gleich ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da8 im Raum zwischen
Verteilerkanal (19) und Verieilerleitung (20), insbesondere parallel zur Verteilerleitung (20), verlaufende
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Strémungsschikanen (27) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Verteilerleitung
(20) im Verteilerkanal (19) mittig angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 die Strdmungsschika-
nen (27) mit der Verteilerleitung (20) verbunden, insbesondere einstlickig, ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da8 die Verteilerleitung
(20) durch ein Rohr, insbesondere mit einer kreisrunden Innen- und AuBenkontur, mit identem
Kreismittelpunkt gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da8 die Strdmungsschika-
nen (27) an der Innenwandung des Verieilerkanales (19) anliegen und eine Vielzahl von Durchtritts5f-
nungen, insbesondere Durchtrittskanalen (28), die von der Innenwandung des Verteilerkanales (19)
begrenzt sind, aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da8 die Stromungsschika-
nen (27) mit im Querschnitt teilrunde, insbesondere teilkreisrunde, parallel zueinander verlaufende,
weitere Ausnehmungen (28) gebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da8 der Austritt (21) in die
Verteilerleitung (20), insbesondere lotrecht, oberhalb der Zufuhrung (24) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB in der Ausnehmung
(25) des Masseverteilers zumindest ein Dichtelement (33, 35, 36) gegeniiber dem Mantel (7, 17)
angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB das/die Dichtelement(e) (33, 35, 36)
entlang einer rundgekriimmten, insbesondere teilzylindrische, Fldche am Mantel (7, 17) anliegen.

Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, da8 zumindest das in Bewegungs-
richtung (a) des Mantels (7, 17) gesehen erste Dichtelement (33) in der Ausnehmung (25) durch
vorzugsweise lotrecht angeordnete Dichtleiste(n) (33) gebildet ist/sind.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 14, 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, daB die ZufUhrung
(24) beidseitig, bezogen auf die Bewegungsrichtung (a) des Mantels (7, 17), von Dichtelementen (33,
35, 36) gegen den Mantel (7, 17) abgedichtet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 17, dadurch gekennzeichnet, da8 zumindest ein,
insbesondere zwei, Dichtelement(e) (33, 35) gegen den Mantel federnd gehalten ist/sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dag die Ausnehmungen
(25) einen in seiner Breite verdnderlichen Austrittsspalt (c) flir die Masse gegenliber dem Mantel (7)
aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest ein
Dichtelement als Federblatt (35) ausgebildet ist, welches eiwa tangential zum runden Bereich des
Masseverteilers (1) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 20, dadurch gekennzeichnet, da8 durch ein Dichiele-
ment (36) die aus der Zuflihrung (24) austretende Masse entlang einer quer zu den Zuflhrungen
verlaufenden Flache (37) des Dichtelementes (36) vor ihrem Austritt durch den Mantel (7) umlenkbar
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtelemente
mit einem weicheren Material als das des Mantels aufgebaut sind.



wn

15

20

25

30

35

45

50

55

AT 398 635 B

23. Vorrichtung nach einem de'r Anspriiche 14 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB3 die Ausnehmung
(25) in ihrer Langsrichtung durch mit zumindest einem Dichtelement (33, 35, 36) kooperierenden
Endstlicken (41) begrenzt ist.

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB der Masseverieiler in
Bewegungsrichtung des Mantels gesehen vor und nach der Ausnehmung (25) losbar befestigie
Gleitschuhe (29) aufweist, welche mit dem Mantel kooperieren.

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB die Verteilerieitung
(20) eine eigene Temperiereinrichtung, insbesondere Heizung (40) aufweist.

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen
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