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Naklada¥ surovych pldstt do vulkanizaé-
niho lisu, obsahujicf vodici kolejnice pro-
bihajici radiding smérem ven, déle upindky
pohyblivé upevnéné na vodicich kolejnicich
pro uchopeni patky surového plasté a tla-
kové vélce s pistnicemi spojenymi s upiné-

ky pro jejich pohyb po vodicich kolejnicich I IO
a zardzky pro vymezeni radidln& vné&jsiho all ~
pohybu upindkd po vodicich kolejnicich. y \
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Predmétem vyndlezu je zafizenik uklddani
surovych pld$td pneumatik vozidel do vul-
kanizaéniho lisu.

Z japonskych patentovych spisti 46-22 099,
46-38 330, 50-31 911, 46-24 773 je zndmo za-
Fizeni k naklddani surovych plastl obsahu-
jici fadu upinak@ spolu pédkové spojenych
pdkovym mechanismem, rozviratelnych a
sviratelnych svislou silou pfisobici ve smé-
ru stfedni osy na propojené €asti upindki.
Jiny b&Zn& zndmy ukladal je opatfen po-
hyblivym kotoudem s hiebenovymi dréazka-
mi pro rozvirdni a svirdni upingkd, jak je
zndzornéno v japonském patentovém spise
52-991.

Znamé ukladace surovych plastd maji ne-
vyhodu spoé&ivajici v tom, Ze pohon, napfi-
klad pneumaticky wvélec, je uspofddén v
axidlnim sméru, takZe upindky maji zvétde-
nou vysku a v disledku toho je nutno vy-
tvofit v&tSi prostor mezi horni a dolni ¢asti
vulkanizatni formy pro jeji otevieni. To je
pFi¢inou védZnych problémii a vertik&lng po-
hyblivgch vulkanizafnich lisfi vyznaduji-
cich se zvySenou piesnosti. Zejména musi
byt zvétSen zdvih lisu nad vy$kou konstruk-
ce upindkd vstupujicich mezi horni a dolni
¢4st vulkanizaéni formy, coZ méd v disledku
potfebu delSiho ¢asu k otevieni a uzavieni

lisu, nehled& k celkové vySce lisu. Surové -

plasté nelze tak lisovat ekonomicky.

Jind potiZ spofivéd v tom, Ze jelikoZ pohyb
upindkh je odvisly od pohybu kyvnych pék,
upindky nemohou byt uspoféddny presné
v kruhu v dfsledku nepfesnosti jednotli-
vych pédk a mrtvych chodd jejich kyvnych
koncil.

Posledng uvedeny naklada mé rovnéZ
rizné nevyhody. Je obti¥né uspofadat napi-
néky presné v kruhu, jelikoZ soustavu dré-
Zek v kotouéi nelze vytvofit zcela piesnd.
Kromé& toho kotou& je znaln& rozmérny a
tezky.

Kromé& toho oba druhy uklada&dl surovych
plastd maji tyto obecné nevyhody:

Z4ada se, aby upindky ukladate uchopily
nevulkanizovany plaSt co nejmensi silou.
U zndmych naklada&li je omezen pohyb upi-
nék{t bud omezenim zdroje hnaci sily, nebo
opatfenim upindkil zardZkami. Jednotlivé
zar4Zky, napriklad Sest nebo osm, musi byt
pokaZdé sefizeny, mé-li uchopovany surovy
plast rlizné rozmé&ry. JelikoZ C4sté sefizové-
ni zarédZek je neZddouci, jsou radidlni polo-
hy upindkd obvykle omezeny u vétSiny pro-
vedeni omezovanim pohybu hnaciho zdroje.
U pédkového mechanismu pomér pohybu
hnaciho zdroje k pohybu upindkd se méni
s radidlni polohou upindku. To wvyZaduje
vyjimetnou péfi o dlouhou dobu k dosaZeni
Z&4daného uchopovaciho priméru.

B&Zné nakladate plasti pracuji tak, Ze
dolni patka surového plasté se uloZi na
dolni &4asti vulkanizatni formy, zatimco je
surovy pladt uchopen za horni patku. Pri
tomto prvnim zplsobu uloZeni dolni patky
(obr. 1), je surovy plast T polohov# nestély,

4

i kdyZ je podpirédn vzduSnici 01 nafouknutou
p¥i obzvl4ast nizké teplot8. Surovy piast T
jevi snahu se naklonit vadi svislé ose v di-
sledku malych nepravidelnosti vzdu3nice 01.
Surovy plast T se nékdy 3patné usadi na
hornim patkovém krouZku 02. Tento problém
se Fe$i usazenim surového plastd. T nd dolni
patkovy krouZek 03, pak na horni krouZek
02 a konetné nafouknutim vzdudnice O01.
I pfes to vSak méd surovy plast T sklon k
vybodeni, jelikoZ jeho boky 04 maji sniZenou
tuhost a vétSina jeho hmotnosti je soustfe-

4; "d&na v b&hounu 05.

.U nakladale pracujiciho zplisobem prvni-
ho uloZeni dolni patky, je horni patka su-
rového plasté umisténd na objimce uspora-
dané vné lisu uchopena zvnitfku rozviraci-
mi a sviracimi upindky najiZdéjicimi shora
na surovy pldst nebo uchopena zvnéjsku za
b&houn. V kaZdém pFipadé je zapotFebi
uchopeni surového  plaste - pfed lisem. Ve
vulkanizadnim lisu lze upeviiovat vyméni-
telné rtzné lisovaci formy, za ufelem zis-
kani moZnosti vulkanizovani rfiznych dru-
hli pneumatik. Upevilovaci zafizeni by mélo
byt pohyblivé, aby neprekdZelo pfi vyméiio-
vani forem. RovnéZ by upeviiovaci zafizeni
mélo mit stavitelné drZédky surovych plaStd
pro pifidrZovani surovych plaSth rdznych
rozmérid. To vSe zdraZuje upeviiovaci zafi-
zeni a tim i cely naklada¢ surovych plasta.

Za uUfelem odstranéni obtiZi u b&Znych
nakladadl pracujicich zpfisobem prvniho
uloZeni dolni patky, prihlaSovatel navrhuje
nakladaf pracujici s prvnim uloZenim horni
patky surového plasté na hornim patkovém
krouzku horni ¢asti vulkanizani formy, pak
usazenim dolni patky surového plasSt& na
dolnfm krouZku ¢&4sti vulkanizadéni formy
a nafouknutim vzdu$nice v surovém plasti,
ktery je takto podporovédn hornim a dolnfm
patkovym krouZkem. Ukladaé¢ této konstruk-
ce mé rozpinaci a sviraci upindky otvirajici
se smérem vzhiiru a na rameni nakladade
pohyblivém svisle vratn& a thlové vodorov-
ng. JestliZe upindky wuchopi surovy plast
pro jeho uloZeni ve vulkanizadnim lisu, je
zapotiebi, aby upindky byly otevieny smé&-
rem vzhlru. Jsou-li upindky otevieny smé-
rem vzhlru v okamZiku piivad&ni surového
plasté do prvni polohy vné vulkaniza&niho
lisu, vyvstane nésledujici problém: JelikoZ
pneumatiky velkych rozmért maji zvétSeny
vnéjsi pramér a jsou tézké (kolem 100 kg),
nemohou byt ruén& nasazeny na upinaky
oteviené smérem vzhiru. Bylo by zapotfebi
vytvoFit soustavu nékladného mechanické-
ho prekladaciho zafizeni p¥Fed vulkanizac-
nim lisem nebo na dopravnim voze surovych
plasti. To vS8e zvysi cenu nakladace, ktery
mé jesté nevyhodu moZnosti vybofeni a zde-
formovani surového plasté vlastni vé&hou
pii jeho drZeni pfed vulkanizaci. Je zapotfe-
bi rGznych ochrannych opatfeni k zabré-
néni témto afinklim.

Ukolem vyndlezu je tedy vytvoieni na-
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kladate surovych plastd, nizké konstrukce
se' sgustavou upindkd rovn&Z sniZené vysky
dovolujicich minimélni zdvih pFi otevirdni
a zavirdni vertikdlné pohyblivéeho lisu. Upi-
naky by mély byt snadno nastawvitelné na
Zadany uchopovaci prumér a mély by byt
v kruhu presné&ji uspofdddny. Nakladat by
mé&] pracovat zplisobem prvniho uloZeni hor-
ni patky surevého plasté a mél by dovolit
uZiti i pro zpisob prvniho uleZeni dolni pat-
ky surevého pla§té za soucasného odstra-
flovdni vSech popsanych nevyhod znadmych
naklada&i.

Ukol byl podle pfedloZeného vynélezu vy-
FeSen ndvrhem nakladade surcvych plastd
do vulkaniza¢niho lisu tvoFeného uchopova-
¢i sestavou surového plasté T pro jeho ucho-
peni zav&Senim, podepfenim, p¥ipadné pie-
klopenim uleZenou na prostfedcich pohyb-
livych svisle vratné smérem osy lisu a whlo-
vé vratné v roviné kolmé k ose rovnob&Zné
s osou lisu.

Dédle podle vynélezu prostfedky pro ulo-
Zeni uchopovaci soustavy obsahuiji alespoi
jednu pFimou vodici kolejnici probihajici od
osy uchopovaci soustavy radidlng, alesponi
jeden upindk se zardZkovym ramenem po-
hyblivé uloZeny na vedicich kolejnicich pro
uchopeni patky surového plasté zavéSenim,
déale alespoii jeden tlakovy vdlec, jehoZ pist-
nice je spojena s upindkem pro jeho pohyb
po pfimé vodici kolejnici a konedn& zaraz-
ku upevnénou na horizontdinim kotouli
uchopovaci sestavy pro zdbér se zaraZzko-
vym ramenem upindku.

RovnéZ podle vyndlezu zardZka méa dolni
povrch stupiiovy pro zdbér se zardzkovym
ramenem. a nastaveni na riznyech radidlnich
rozsazich pohybu upindkii pe vdicich: kolej-
nicich:

Podle dal3iho vyznaku vyndlezu na: kolej-
ntei je uloiena alespoil jedna matice, k n'Z
je ptipojen upindk.

Podle jest# dalsiho vyznaku vyndlezu
uchopovaci sestava mé& stfedni hiidel, na
némZ je upevneém prvni kotouf spojeny s.
upingky konci pak uloZenymi otofné na prv-
nim: kotoudi a upindku, prifemZ stfedni hii-
del je uloZen ototng ve stfednim ndboiji
st¥edniho vdlce.

Daldim vyznakem vynélezu jo, Ze na: hor-
nim konei stfedniho hfidele je upevnén
druhy kotout a souosa s nim je na &ele
stfedniho vdlce vedeného vratng pcohyblivé
ve stfednim vélci upevnéna treci deska.

Je$td dalSim vyznakem vynélezu je, Ze ma
jeden upindk radiding vratné pohyblivy pro
uchopeni patky surového plasSt€ podeple-
nim a alespoil jedno radidlng ven probiha-
jici rameno- otofné uldZené na upindku pro
podporu alespoii boku b&hounu surového
plaste.

Déale podle vyndlezu rameno otofné upev-
néné na upindku je pékou oto&né spojeno
matici s blokem uloZenym na kolejnici upi-
nédku spojenéhe s pistnici tlakového vélce,
pFiemZ proti vnéjsi strané bloku je konzo-

le vy&néiku upindku uloZen stavéci Sroub
meze pohybu bloku.

Rovn8Z podle vynédlezu uchepovaci sesta-
va je upevnéna na vadorovném hiideli otod-
ném kelem vlastni osy ozubenym kelem v
zabtru s pastorkem hnaci jednotky vloZené
na konzole a ddle ma prostFedky pro-svisly .
vratny pohyb a pro vodorcvny tiilovy pohyb
hiidele.

Koneénd podle vynélezu prostfedky jsou
tvoieny konzolou a loZiskovym pouzdrem,
v némZ je uloZen hridel uchopovaci sestavy,
uloZenou maticemi kluzné na kolejnicich a
spojenou matici se Sroubovou tyfi pro svis-
ly vratny pohyb konzoly s hitdelem smérein
osy, pfi¢emZ kolejnice a Sroubovd ty€ i
s konzolou a h¥idelem jsou vodicimi &leny
uloZeny otoéné v prvnich loZiskovych pouz-
drech pro vodorovny vratny Ghlovy pohyb
konzoly s hifidelem ve vodorovné roviné ko-
lem osy rovnob&Zné s osou lisu.

Vyhodou nakladafe surovych plastd do
vulkanizatnihe lisu podle vynéalezu je jeho
nizkd konstrukce véetné sniZené soustavy
upindkid, &ehoZ disledkem je minimélni
zdvih- p¥i otevirdni a zavirdni vulkanizaéni-
ho lisu.

Dad8i vfhodou. vynélezu je snadnd nasta-
vitelnost rznych radidlnich rozsahi ucho-
povacich poloh upinédki a jejich pfesné
kruhové uspotféadani.

Je$t& dalsi vyhodou nakladade surovych
plastd podle vynéalezu je jeho moZnost pré-
ce obéma zphsoby: zplsobem prvniho nasa-
zeni horni patky i prvntho nasazenf dolni
patky surového plastg€, priCemZ nakladad
podle vyndlezu nepotfebuje podpéru suro-
vého plastd, umisténou pred vulkaniza®nim
lisem. '

Vyndlez bude v dalSim podrobné pepsén
na  p¥ikladech vyhodnych - provedeni ve
vztahu k p¥ipojenym vykrestim, na nichZ
znadl: '

Obr. 1 schematické zndzornéni uloZeni
surovéhe plasté zplisobem prvnihe uloZeni
dolni patky,

obr. 2 schematické zndzorné&ni deformace
surového plasi& p¥i prvnim uwloZenf dolni
patky, '

obr. 3 nérysny pohled na vulkanizaéni lis
s nakladatem surovych plastd podle prvniho
provedeni vynélezuy, i -

obr. 4 phdorysny pohled na vulkanizatni
lis z obr. 3,

obr. 5 ndrysny fez uchopovatem surového
plasté na vzddalenédm konei ramene nakla-
date vulkanizatnihe lisu z obr. 4, ve zvét-
Seném metitku,

obr. 6 narysny fez znézoriiujic{ jiné brz-
dici prostfedky, neZ jsou zndzornény na
obr. 5,

obr. 7 pidorysny pohled na zarédZku od- -
liSnou od provedeni z obr. 5,

obr. 8 narysny pohled na vulkanizatnf lis
s nakladafem surovich ‘pneumatik podle
druhéheo provedeni vynélezu,
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-obr. 9 padorysny pohled na vulkaniza&ni
lis z obr. 8,

obr. 10 ndrysny ¥Fez uchopovafem surové-
ho plasté na vulkanizadnim lisu z obr. 9,

obr. 11 nérysny pohled na vulkanizaéni lis
s nakladatem surovych plas§th podle ti¥etiho
provedeni vynélezu, .

obr. 12 phdorys vulkaniza&niho lisu z
obr. 11,

obr. 13 &astetny ndrysny pohled na nakla-
dad¢ -surovych plastd podle tf¥etiho provede-
ni vynélezu.

Naklada¢ surovych pld3td podle prvniho
vynédlezu bude popsdn ve vztahu k obr. 3
az 7.

Jak je znédzornéno na obr. 3 a 4, vulkani-
zagni lis obsahuje dolni formu 2 upevnénou
k dolni &4sti rdmu 1 lis a horni formu 3
svisle vratné pohyblivou v rdmu 1 lisu. Hor-
ni forma 3 je spojena s pistnicemi hydrau-
lickych vélci 4 upevn&nych na ramu 1
lisu, Zdvihadlo 5 ukladafe je upevn&no rov-
néz k rdmu 1 lisu. Zdvihadlo 5 ukladade je
upevnéno rovnéZ k rdmu 1 lisu a mé ra-
meno 8 ukladade pohyblivé svisle a vodo-
rovné twhlové vratné. Rameno 6 nese na
vzdaleném konci uchopovat pro uloZenisu-
rového plé&sté do horni formy 3 a dolni for-
my 2.

Uchopovat bude podrobné popsédn ve vzta-
hu k obr. 5.

K rameni 6 nakladafe je upevn&n kotoud
7 majici na vn&jSim obvodu vyztuZné Zebro
7a. Kotou¢ 7 mé dale stfedni valec 7b opa-
tfeny vn&jSim z4vitem a stfednim nabojem
7¢, v némZ v loZiskdch je uloZen hiidel 9.
Na dolnim konci h¥idele 9 je upevné&n prv-
ni kotou® 8 a na hornim konci hiidele 9
je upevnén druhy kotout 10.

K dolnimu povrchu kotoute 7 jsou upev-.

nény kolejnice 11 tvofic{ p¥imob&Znd vede-
ni a vybihajici radidln& od osy X—X. Na
kaZdé kolejnici 11 je upevndna matice 1la
s upindkem 12.

Prvni kotouf 8 a kaZdy upindk 12 jsou
spolu spojeny pékami 13. Na kotou€i 7
jsou dédle upevnény tlakové védlce 14 uloZe-
né radidlnd podél kolejnice 11, jejichZ pist-
nice jsou na konci 14a upevnény ke konzo-
lam 15 vybfhajicim radidlng z upindkd 12.

-Z upingkt 12 vybihd vzhiru zardzkové
rameno 18 radidlnfm vylezem 7d Kkotoule
7. ZardZkové rameno 18 se opird o stupiioyvy
povrch zardZky 17 upevn&né Ke kotouéi 18
nasSroubovaném na vné&j§i zdvit stfedniho
védlce 7bh. Ve stfednim vélci 7b se nalézé
vdlec 19 vedeny v ném svisle vratné&, dile
vzduchovd pruZina 21 uloZend mezi deskou
20 upevn&nou k hofej§imu konci stfedniho
véalce 7b a tfeci deskou 23 upevnénou na
dolnim konci vélce 19, déle pero 22 branici
otateni vélce 19 a pruZina 24 slouZici k
zdvihani vélce 19 a odvadéni tfeci desky 23
ze zabéru s druhym kotouem 10.

Pro vytvofeni Zadaného uchopovaciho
praméru D jsou vytvoPfeny zardzky 17 pro
jejich z&bér se zardZkovym ramenem 18.

8

Stupiiovy povrch zardZky 17 dovoluje vybér
riznych uchopovacich primérd p. Otdceni
kotoute 16 phsobi svislou zménu polohy
zardzky 17, jak naznaCeno na obr. 5 &ercho-
vand. Je vyhodné, aby stoupani vné&jStho
zdvitu stfedniho véalce 7b bylo stejné jako
je vy3ka stupii@ zaraZek 17, &imZ pii kazdé
celé otdtce kotoufe 16 dojde 'k vySkové
zméné jednoho ze stupiit zardZky 17. Ko-
tout 16 nese na svém naboji kotout 16a
mendiho praméru, ktery miiZe prijit do za-
béru se zardzkovym ramenem 18 pii radial-
nim pohybu upingkdt 12 smérem dovnitl.
Kotoug 18a tak tveri pfi radidlnim pohybu
upindkd 12 smérem dovnitf. Kotoud 16a
tak tvofi radidlni vnitfni mez pohybu zaraz-
kavého ramene 18, jak naznaeno na obr.5
gerchovang.

Kotou€ 16 se otafi, pokud zardZkové ra-
meno 18 nenarazi na zardzZku 17 a dovol!
upindklim 12 vytvofeni uchopovaciho pri-
méru D vhodného pro vnitfni primér patky
uchopovaciho surového plast8. Kotoud 18
je pak zajiStén a uruje polohové sefizeni
zardZzek 17. Je-li rameno 6 ukladafe v po-
loze pro uchopeni surového plasté — dale
oznafované jako ,prvni polocha“ — tlakové-
ho védlce 14 zatahuji upindky 12 radiélné do
vnit¥ni polohy.

Naklada¢ se pohybuje smérem doll k su-
rovému plasti umist&nému pod prvni polo-
hou. Zjisti-li detektor pfitomnost nakladate
v prvni poloze, zastavi jeho dal3i pohyb.
Tlakové véalce 14 se pak rozepnou a upind-
ky 12 uchopi surovy plast zvnitfku. Uchopo-
vaci pramér je omezen zardZkovym rame-
nem 18 a zardZkami 17. Po uchopeni suro-
vého plasté zjist&ného detektorem se nakila-
da¢ zdvihne do Zadané vysky.

PFitom se pfivadi tlakovy vzduch do vzdu-
chové pruZiny 21. .

Je-li vulkaniza&ni lis p¥ipraven pro prijeti
surového plasté, nakladaé vykyvne z prvni
polohy do polohy stfedni, nazyvané déile
»ydruhou polohou® mezi horni a dolni for-
mu, kdy se naklada& zastavi a klesne, az
dolni patka surového pla3té dosedne na dol-
ni formu 2. Pritom je vzduch ze vzduchové
pruziny 21 vypu$tén, aby nepiekédZela se-
vien{ upindkid 12, to je otdfeni prvnibo ko-
touce 8.

Ve vhodném. fase po uvolndni surového
plasté se tlakové vélce 14 seviou a pohy-
buji upindky 12 radigln& dovnitf pro uplné
uvolnéni surového plastd od nakladafe. Po
uvolnéni surového plasté se nakladal po-
hybuje zpét do prvni polohy a je pFipraven
pro uchopeni dal§iho surového plasts.

Podle konstrukce nakladafe a jeho po-
psaného provedeni, se mohou upindky 12
lehce pohybovat na kolejnicich 11 velmi ma-
lou silou rozpindnim a zatahovédnim tlako-
vych valcli 14 bez pFivddéni tlakového vzdu-
chu do vzduchové pruZiny 21. Radidlnd
vnéjSi mez pohybu upindkd 12 je presné
Fizena zardZkami 17 na kotoudi 16 a zaraz-
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kovych ramenech 18 na upinédcich 12, CimZ
je zajiSténo Z4dané kruhové uspoladani upi-
naki 12.

JelikoZ upindky 12 se mohou vratné pohy-
bovat malou silou, mohou mit tlakové valce
14 malé rozméry. Je-li rameno 6 rdzem za-
staveno, napiiklad v pripadé nebezpefi, pii
pehybu z prvni polohy do polohy druhé,
kdy# se upinaky 12 pohybovaly radidlné ven,
plsobi na upindky 12 setrvadnd sila suro-
vého plasté zavéSeného na upindcich 12.
JelikoZ tlakové vdlce 14 malych rozmérh
nemohou pi‘ekonat zmindnou setrvaénou si-
lu, je bé&hem kyvného pohybu ramena 6
nakladate uvedena do Cinnosti vzduchovd
pruzina 21 k pritisknuti treci desky 23 ke
druhému kotoud¢i 18 a tim k ptideZeni prv-
niho kotoute 8. To zabrdai uzavreni upi-
naklt 12 pdkami 13.

Tlakové véalce 14 pro pohyb upindki 12
radidlné vratné smérem ven a dovnitl jsou
uspoiédany sowose s kolejnicemi 11, za tce-
lem pfimého silového plsobeni na upindky
12. vV diisledku toho mitiZe byt cetkové vys-
ka nakladade miniméaini.

Paky 13 jsou spojeny s upnaky 12 a prv-
nim kotoufem 8 tak, Ze nekladou odpor a
nebrzdi pohyb upindk® 12 tlakovymi vélci
14. Toto uspofadani je odborniklim znamo a
nebude proto dédle podrobné& popisovan.

Lze pouZit mnohem GEinnéjsich brzdovych
prostiedkit, jak zndzorndno na obr. 6.

Na obr. 6 zndzornény hridel 9 ma na ho-
Fej8im konci ozubeni, které je v zgbdru s
ozubenim segmentlt 50 majicich vnéjsi po-
vrchy valcové, jimiZ jsou kluzng& uloZeny ve
vrtani stfedniho vélce 7b a majicich vnitfni
povrchy kuZelové.

Na horni a dolni ¢asti vnitfniho povrchu
segmentlt 50 jsou upevnéna tfeci abloZeni
51 a dale kolem segmentll 50 jsou navieleny
krouzky 52 tvaru C, svirajici je smérem do-
vnitt. Pod segmenty 50 je umfstén kuZel 53
v tfecim zab®ru s dolni vnitfni kuZelovou
plochou segmentt 58. Ufinkem $rcubové
pruZiny 853 je vaci segmentim 58 pruZné
pritladovana kluznad deska 54. Kluzna des-
ka 54 usnadifiuje otdceni segmentit 50 hii-
delem 9 pro uvolndni brzdy. Nad segmenty
50 je umistén komoly kuZel 568 v tfecim z&-
béru s horni vnitfni kuZelovou plochou seg-
mentd 58, Komoly kuZel 56 je nazdvihovan
Sroubovou pruZinou 57, neni-li do vzducho-
vé pruZiny 21 pFivddén tlakovy vzduch. Ko-
moly kuZel 56 je axialné veden ve valci 58a
vybihajicim smérem dold z desky 58 upev-
néné k hornimu konci véalce 7h. V prostoru
mezi komolym kuZelem 56 a deskou 58 je
uloZena vzduchové pruZina 21.

Je-1i do vzduchové pruZiny 21 privddén
stlateny vzduch, je komoly kuZel 56 tlaen
smérem dollt a odtladuje radiaing segmen-
ty 50 silou zv&tSenou kuZelovymi povrchy.
Segmenty 50 jsou pfFitlatovdny k vnitfnimu
védlcovému povrchu stfedniho wvalce 7h,
¢imZ jsou k této sténé rovnéZ pritladovédna
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brzdovéd t¥eci obloZeni 5 a vytva¥ velky
brzdic moment.

Po vypusténi stlaeného vzduchu ze vzdu-
chové pruZiny 21 je komoly kuZel 56 nad-
zdviZen Sroubovou pruZinou 57. Kluzné des-
ka 854 je nazdviZena Sroubovou pruZinou 53
a segmenty 58 jsou pFemistény radidlné smé-
rem dovnitf krouzky tvaru C.

OtéZeni hiidele 9 zpiisobi radidlni pohyb
segmentli 58 smérem dovnit¥ od vaitfni sté-
ny stfedniho valce 7h za soufasného otéfeni
a podpirdni kluznou deskou 54.

Stupitovité zardzky 17 mohou byt uspo-’
Pfaédany obvodovE, kolem kotoule 18, jak
zngzornéno na obr. 7. Pri takové tupravé se
kotou¢ 16 miZe pouze otdCel kolem stfed-
niho vélce 7h, takZe neni zapotiebi ozube-~
ného spojeni. ‘ :

Druhé provedeni nakladace surovych plas--
th bude popsdno ve vztahu k obr. 8 aZ 10.

Vulkanizaéni lis mé& dolni formu 102 upev-
nénou k dolni ¢asti jeho rdmu 101 a horni
formu 183 upevnénou v rému 181 vertikdl-
ng vratnd. Horni forma 103 je piipojeiia”
k pistnicim tlakovych valcl 104 upevnénych-
na ramu 101 vulkaniza&niho lisu. Zdvihadle ”
185 nakladafe je rovnEZ upevnéno na ramu
101 lisu a mé rameno 186 pohyblivé verti-
kang vratng a uhlové vodorovné z polohy
pro uchopeni surového pldasté — ddle nazy-
vadme ,,prvani polohou” — do polohy, v niZ
sumovy plast je nasazen na horni formu 103
— déale nazyvané druhou polohou“. Rame-
no 106 nakladate nese na vné&jSim konci
uchopovaci Gstroji surového plasté.

Na rameni 106 nakladafe je upevnén ko-
toud 111 opatfeny na vn&jSim obvodu val-
covym Zebrem 11la. Kotou¢ 111 mé rovn&Z
sttedni véalec 111b opatfeny vné{Sim zavi-
tem a st¥edni ndboj 11lle, v n8mz je ototné
uloZen hiidet 113. Na hornim konci hiidele
113 je upevnén kotouf 112 a na doinim kon-
ci hfidele 113 je upevnén daldi kotoud 114,
K hornimu povrchu kotoute 111 jsou upev-
nény kolejnice 115 tvoiici pfimob&Ziné ve-
deni a probihajici od osy X—X hfidele 113
radiding smérem ven. Na kaZdé z kolejnic
115 je upevnéna matice 115a s upindkem 1186.
Kotou¢ 112 a kazdy z upindkd 116 jsou pro-
pojeny pékami 117. Na kotou¢i 111 jsou
upeviiény pneumatické véice 118, vybihajici
radidlné podél kolejnic 118, pFifemZ konec
pistnice 118a je pifipojen ke konzole 119
vybihajici radidlng smérem ven z jednoho
z upinékf 116.

Z upindkw 116 vybihd smérem dold zaréZz-
kové rameno 122 radidlnim vybréanim 111d
kotouCe 111. ZardZkové rameno 122 narazi -
na stupiiovity povrch zardZzky 121 upevnéné
na kotou¢i 120 nasroubovaném na vné&jst
zavit stedniho valce 111b. Ve stfednim vélci
111b je uloZen véalec 123 vedeny v ném vrat-
né svisle, vzduchova pruZina 123 umisténé
mezi deskou 124 upevnénou k doinimu kon-
ci valce 111b a tfeci deska 127 pfipojené
k hornimu konci vélce 123, klin 126 proti
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ot4feni vdlce 123 a Sroubova pruZina 128
tladici vdlec 123 smé&rem dolit a tim odd&lu-
jici t¥eci desku 127 od kotoufe 114. Zardi-
ky 121 jsou utvafeny pro vytvofeni Zédda-
ného uchopovaciho priméru D upindkd 116
po- zdb&ru zardky 121 se zardZkovym rame-
nem 122, Stupiiovy povrch zardzky 121 vy-
bird rdzné uchopovaci priméry D. Otaceni
kotoute 120 phsobi zm&nu svislé polohy za-
razky 121, jak naznaCeno Cerchovanéd. Je
vyghodné upravit stoupdni vné&jStho zavitu
na stfednim valci 111b stejné jako vySku
stupiifi zardzky 121, pro vybrdni rtzného
stupné vZdy pfi otofeni kotoude 120 a jed-
nu otdéku.

Kotoug 120 mé je3t& kotout 120a mensiho
priméru, pfichézejici do za&b&ru se zargZ-
kovymi rameny 122, pohybuji-li se upindky
116 radidlnd smé&rem dovnitf. Kotouf 120a
mendtho prim&ru vytvali tak omezeni ra-
diglntho pohybu zaré&Zkovych ramen 122.

Upindky 116 se mohou lehce pohybovat
po kolejnicich 115 velmi malou silou rozpi-
nénim a zatahovdnim tlakovych vélct 118,
bez privadu tlakového vzduchu do vzducho-
vé pruZiny 125. Radidlni vné&jsi omezeni po-
hybu upindktt 116 je pfesné Fizeno zardi-
kami 121 na kotoudi 120 a zardZkovymi ra-
meny 122 na upinacich 116 a tim je docile-
ha pfesnd radidlni poloha upindkd 116.

JelikoZ lze pohybovat upindky 116 ven
i. dovnitf malou silou, mohou byt tlakové
véalce 118 velmi malé. JestliZe se rameno 106
nakladafe nédhle zastavi p¥i pohybu z prvni
polohy do polohy druhé, pfendSeji upindky
116 setrvadnou silou surového pl4sté drZe-
ného upindky 116. ProtoZze malé tlakové
vélce 118 nemohou prenést tuto setrvafnou
silu, uvede se b&hem kyvného pohybu ra-
mene 106 nakladafe do ¢innosti vzduchova
pruZina 121 pro piitisknuti tfeci desky 127
ke kotoudi 114 a piidrZeni kotoude 112, To
zabréani sevieni upinaktt 116 pakami 117.

P&ky 117 by mély byt pfipojeny k upinéa-
kfim 116 a kotoudi 112 tak, aby nezplisobily
jako vzpéry, jestliZe se upindky 116 pohy-
buji pomoci tlakovych valcli 118. Toto uspo-
fadani je béZn& zndmé a nebude proto po-
pisovéno.

KaZdy z radiadlné pohyblivych upindkt 116
mé radidlné ven vybihajici vyc¢nélek 116a,
k némuZ je upevnéna kolejnice 129 jako p¥i-
mobéZné voditko, vybihajici radiding od osy
X—X hridele 113. Na kolejnici 129 je upev-
néna matice 129a nesouci na sob& upevnény
blok 130. Tlakovy vélec 131 mé konec pist-
nice pFipojeny k bloku 130. K bloku 130 je
déle ototn®& pFipojena pika 132 piipojend
druhym koncem k rameni 133, otoéné spo-
jeném s upindkem 116. Vy&né&lek 116a nese
na konci konzolu 134, jiZ prochédzi Sroub
135, Sroub 135 se opird volnym koncem o
blok 130 pro omezeni jeho radidlniho pohy-
bu smérem ven (vlevo jak zndzorndno na
obr. 10).

Rameno 133 je kyvné& pohyblivé kolem své-
ho konce otodné spojeného s upindkem 116
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v z4vislosti na rozepnuti nebo zataZeni tla-
kového valce 131, Mez kyvného pohybu ra-
mene 133 je nastavovéna Sroubem 135.

Druhd mez jeho pohybu je urdena zdvi-
hem pneumatického vilce 131.

Ramenem 133 lze kyvné& pohybovat p4-
kou 132 upindku 116 do jakékoliv radidlni
polohy. Rameno 133 je tvarovano pro pode-
pieni b&hounu surového plasts, je-li nesen
upindky 118, jak zndzornéno na obr. 10.

Ototné uloZeni paky 132 je umisténo tak,
aby hmotnost t&Zkého béhounu surového
plasté mohla byt pFevzata malou protisilou
vytvdfenou tlakovym véalcem 131.

Je vyhodné, aby pohyb ramene 133 byl
omezen v pohybu smérem dolll, jak nazna-
¢eno &erchovang, pod sedlo surového plés-
t8 T na upindku 116, aby se rameno 133 ne-
dotykalo plasté T, pohybuje-li se upindk 116
radidlné vratné.

Zatimco surovy plast T se ve vulkanizal-
nim lisu vulkanizuje, nalézd se rameno 106
nakladate v prvni poloze, vné& lisu. Pro pfi-
jetf dal8tho surowého plast8 T pracuje ra-
meno 106 nakladace takto:

Surovy plast T se pohybuje dold nad prv-
ni polohou nakladate pomoci zdvésného
tstroji (nezndzorn&no) nebo ruéné a za-
stavi se v prvni poloze. Upindky 116 se ro-
zepnou, aby uchopily zvnitfku dolni patku
surového plasté T. Pak rameno 133 vykyv-
ne vzhiaru, aZ zachyti vybéZek b&hounu, jak
zndzorn&no na obr. 10. Jakmile je surovy
pladt T uvoln&n od zavé&sného dstroji, je
jeho dolni patka nesena upindkem 116 a vy-
bézek b&hounu nesen ramenem 133. V oka-
mZiku pfivedeni surového plasté T do vul-
kanizatniho lisu, sestava 107 upindkd 116
se pohybuje do prostoru, mezi dolni formou
102 a horni formou 103 od sebe vzdélenymi
jak zndzorné&no na obr. 8.

Po zastaveni ramena 106 nakladade v dru-
hé poloze uchopovaé patky na horni formé
103 se piibliZi horn{ patce surového plasté.
(Opatné, surovy plast se miZe pFibliZit
uchopovadi horni patky v horni formé 103.)
Uchopovat patky na horn{ formé 103 je opa-
tfen rozpinaci deskou, v tomto ockamZiku
sevifenou na miru men3i neZ je vnit¥ni pra-
mér patky surového plasté T.

Horni patkovy krouZek na patkovém ucho-
povadi na horni formé& 103 se uloZi na horni
patkovy krouZek surového pla3té T, naceZ
rozpinaci deska nalézajici se v ném se ro-
zepne na rozmér vE&tSi neZ je vnit¥ni primér
patky surového plasté T.

Pak se rameno 133 nato¢i dolll do €ercho-
vané polohy jak zndzornéno na obr. 10 a
soufasngd se upindk 116 plemisti radidlng
dovnit¥. Sestava 107 upindklt 116 se pak
pohybuje dold (uchopovad horni patky na
horni formé& se misto toho maZe pohybovat
vzhiiru). Surovy plést T je pak zadrZen roz-
pinaci deskou na uchopovadi patky na horni
form& 103 tak, Ze je pFi usazovani na horni
patkovy krouZek zavéSen.
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Po vyjeti ramene 108 nakladace vew: z lisu,
pohybuje se doini patkevy krouZek upevné-
ny v mechanismu lisu, t&sné k dolni patce
surového plagté T, nebo se dolni patka po-
hybuje k deolnimu patkovému kvouzku pe
usazeni doini patky v dolnfm patkovém
krouzku. Po usazeni horni a dolni patky
surového plasté T na hornim a dolnim pat-
kovém krouzkw horni a dolni formy je v su-
rovény plasti T nafouknuta vzduSa'ce zwdmé
konstrukce. Surovy plast' T je tak vytvaro-
vén a vulkanizovan v uzaviené herni a dol-
ni fermé, ¢imZ je vytvoren plast pneumatiky.

Naklada® podle druhého provedeni miiZe
nakladat surové pldastd T do vulkaniza&niho
lisu zplsobem prvnilo uloZeni horni patky.
JelikoZ je pfi tomto zplscbu surovy plast T
zavé¥en v bodé leZicim vySe neZ je jeho t&-
Zisté, dolni patkovy krouZek dolni formy
miiZe snadno pievzit dolni patku surovéhe
plaste ® a zabrénit jeho Spatnému usazent
a tim sniZit mnoZstvi zmetkf. Po nafouknu-
ti vzdu$nice je surovy plast T nesen hor-
nim a dolnim patkovym ‘krouZkem jako
ochranou proti prekoceni, jak znézornéno
na obr. 1, tak, Ze mlZe byt pfesné a kvalit-
né vytvarevan. Presnéji, surovy plast T
pfed vytvarovdnim je spolehliv® usazen na
hornim a delnim patkovém krouZku na hor-
ni a dolni formé pfi nafukovani vzduSnice.
Pl14std jsou vytvarovany jednotng, stejno-
mérme za soutasného- zvySeni jejich kvality
a mnozstvi zmetk® je sniZeno.

JelikeZ je b&houn surovéhoe plasté T ne-
sen ramenem 133, je plast pri ukladéani
chranén proti prekoceni a mé& herni patku
spolehlivé usazenu na hornim patkevém
krouzku hernf formy 183.

Nakladad surouych pladid podle thetitho
provedent bude: popsdm ve vztahu k obr. 11
az 13. o

Vulkamizatni lis obsahuje rdm 20%, dolni
formu 282 upevndnon k delni ¢asti ramu 20%
lisu, horni formu 283 vedenel rémem 281
lisw, tlakové vdlce 204 upevnéné na ramu
20% lisu pro vratny svisly pohyb herni for-
my 2083, uchopovaci Gstroji 265 horni patky
surového plg§té T, vratné svislé pohyblivé
v rdmu 201 lisu, opatiené hornim patkevyne
kronZzkem a pohyblivou rozpinaci deskou
pro.rozepnuti v swrovém plasti T u jeho how-
nf patky a stifedni mechanismus 286 a na-
fukevacim tstrojim vzdu3nice.

Nakladat A-I vzdud$nice je thlové vratng
pohyblivy kolem vertikdlni osy Z2—22 z pr-
vé polohy mimeo lis, v niZ nakladal prejima
surovy pldst F, do druhé polohy souosé
s gsou Z1—2Z1 lisu. Naklada¢ A-I nese roz-
pinatelnou a sviratelnou uchopovaci sesta-
vu A-2 surevého plasté T Ghlové pohyblivou
kolem vodoeirovné osy ¥—Y.

Nakladat¢ A-I surovych plasth sestdvé z
konzol 287 upevnénych na ramu 281 lisu a
vodiciho ¢lenu 208 upevnéného na konzoe-
lach 207 pro thlovy pohyb kolem svislé osy
22—272 probihajici rovnobéZné s osou ZI—
Z2 lisu, Vodici ¢len 208 nese kolejnice 209
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primobéZzného vedeni roviob&Zné se svislou
osou. Z2—22. Na vedicim ¢lenu 208 fe etod-
né upevnéna Sroubové ty¢ 210 probihajici
rovnobé&Zné& s kolejnicemi 20% a pohdnénd
rotatni hnaci jednotkou. Nakladad A-1 suro-
vich plasth obsalmuje ddle matice 211 upev-
néné na kolejnicich 209, dale matici 212
naSroubovanou na Sroubové tyCi TE® kon-
zolu 213 upevnénou k matici 212 a matieim
211, v3e pohyblivé vertikdlng, ve sméru osy
Z22—72, na Sroubové tyéi 210 po kolejnicich
209. Konzola 213 nese oto¢ny hiidel 214
s upevnénou rozpinaci a sviraci uchopova-
ci sestavou A-2 surovych plastda T, dale lo-
Ziskové pouzdro 215 a otodné& uloZenym hii-
delem 214, ozubenym kolem 216 upevné&nym
k jednomu konci hridele 214 pastorkem 217,
na hnaci jednotce 218 uloZené na konzole
213.

Ototny hiidel 214 vadi némuZ je poloha
uchepoevaci sestavy A-2Z surového plasts T,
nastavitelnd ve svislém sméru Sroubovou ty-
¢1 216 a dhlové kolem obou os, vertik4dlni
osy Z2—Z2 a horizontdlni osy ¥Y—Y.

Uchoepovaci sestava A-2 miiZe byt téZe
konstrukce jako wuchoepovaci sestava 187
znazornénd na ob. 10 a nebude popisovana.

Nakladatem A-1 surovych plasti takte
sestrojenych, lze uchopit zvnitfku horni pat-
ku surového plast& T usporddané v prvni
poloze vn& vulkaniza¢niho Iisu. Sefizenim
mezi kyvného pohybu ramene 133 (obr. 10}
Sroubem 135 tak, Ze rameno 133 se dotkne
vystupku b&hounu zavéSeného surového
plasté T, lze docilit pPeklopeni surevého
plasté T otalenim h¥idele 214 do polohy
mimo ruSebni styk a podpérou surového
plasté T. ’

‘Rameno 133 ochrani surovy plast T pired
deformaci, momentem tvorenym hmotnosti
8asti surového plasté T upindky 116 pri je-
ho pirekldp&ni. Dolni patka surového plasté
T pri jeho prevzeti nakladalem j& privede-
na vzhiru pro jeho prevrdceni do polohy
znazornéné na obr. 10. PFi pohybu naklada-
¢e z prvni polohy do polohy druhé je vystu-
pek b&hounu podpirdn zdola ramenem 133,
chranfcim m#ékky bok surového plasSté T
proti proneseni zna¢nou hmetnostt b&8hounu.

Nakladal této konstrukce bude déale po-
psén p¥i pouZiti zphsobem prvého nasazeni
dolni patky surového plasté T. '

V prvé poloze vné vulkanizatniho lisu je
uchopovaci primér upindkd 116 menSi neZ
vnitini primér patky surového plasté T a
rameno 13¥ se nalézd v poloze znézornéné
Cerchované na obr. 10. Uchepovaci sestava
A-2 je otevPena vzhiru, j@k zndzornéno na
obr. 10. '

Surovy plast T je pfivddén se shora, upi-
ndky 1¥6 jsou rozevieny & rameno 133 je
zdviZzeno de polohy zndzornéné na obr. 10,
nateZ je surovy plast T zavéSen na ucho-
povaci sestavé A-2. Surovy plast T zlistane
zavé3en v této poloze, pokud vulkanizace
pFedchoziho surového plastgé T neni uken-
cena.
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Po skonéené vulkanizaci pFedchoziho su-
rového plastd T oddéli se horni a dolni for-
ma od sebe pro vyjmuti hotového plasté z
lisu. P¥itom se uchopovaci sestava A-2 su-
rového plasts pieklopi kolem hfFidele 114
pro privedeni surového plast8 T do zav&Sené
polohy, nafeZ se naklada& A-1 pohybuje z
prvnl polohy do polohy druhé. Uchopovaci
sestava A-2 surovych plastd a nakladac A-1
surovych plastd T mbZe byt pFevrécen a
sougasné thlové pfesunut.

Surovy plast T tak, jak je zavéSen, se
zastavi v druhé poloze a je priveden t&sné
k dolnimu patkovému krouZku dolni formy,
nebo dolni patkov§ krouZek se pFibliZi tés-
n& k surovému plasti T, aZ jeho dolni pat-
ka se usadi v dolnim patkovém krouZku.

Po usazeni dolni patky surového plast& T
na dolnfm patkovém krouZku se v surovém
plasti T nefoukne vzdudnice. Pak, ve vhod-
ném okamiZiku, se surovy plast T uvolni z
ramene 133 a upinakd 116. Pak se nakladaf
A-1 surovych plasth T pohybuje z druhé po-
lohy do polohy prvé. Pied timto pohybem
1ze nakladaé A-1 surovych pladtd T n&kdy
mirné zdvihnout, podle pfdni. V prvni po-
loze nebo na cest& k ni se uchopovaci se-
stava A-2 surovych plastli T pPevréati vzhi-
ru. Nakladatem surovych plastd T lze stejné
provadét zpisob prvniho nasazeni dolni pat-
ky. Naklada podle vynédlezu nepotfebuje
podp#ru surového plasté T, kterd byva ob-
vykle u tohoto zpiisobu vyZadovéna. Uspo-
Fadanim podle vynédlezu lze postupné vul-
kanizovat surové plasté T a jakékoliv ope-
raci pFi vymé&n& forem neprekdZi podpéra
surového plasté T, kterd by jinek byla umis-
téna pied vulkaniza&nim lisem.

V dal$im bude popsén zplsob prvniho na-

sazeni horni patky zafizen! podle vynélezu.

pravé popsanym pro:
Surové plastd malych rozméri

Zplisob je tentyZ jako zpfisob prvého na-
sazeni dolni patky, pokud je surovy plastT
nesen uchopovaci sestavou A-2 surovych
pladth T. Po vulkanizaci se horni a doinf
lisovaci forma 102, 103 oddélf a hotovy plast
jez lisu vyjmut. PF¥itom se uchopovaci se-
stava A-2 nakladafe A-1 surovych plasti
pohybuje z prvni polohy zpét do polohy dru-
hé ve stavu zndzorn&ném na obr. 10. Po
zastaveni surového pla§t& T v druhé polo-
ze se surovy plast T pohybuje t&sné k hor-
nimu patkovému krouZku horn{ formy 103
nebo se horni patkovy krouZek horni formy
103 pohybuje t&sn& k surovému plasti T,
a7 horni patka surového plast& T dosedne
na horni patkovy krouZek. Po dosednuti hor-
ni patky na horni patkovy krouZek, uchopi
uchopovaci Gstroji 205 horni patku surové-
ho pl4asts T. Pak je surovy plast T uvolnén
od upingkd 116 a ramena 133 uchopovaci
sestavy A-2 surovych plastd T. Poté se ucho-
povaci sestavy A-2 surovych plastd T sniZl
a pohybuje se z druhé polchy do polohy
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prvni. Naklada¢ A-1 surovych pldstd T pak
opakuje pfedchozi cyklus operaci.

Dolni patka surového plasté T, uchope-
ného za horni patku, dosedne na dolni pat-
kovy krouZek bud pohybem surového plasté
T, tésn& k dolnimu patkovému krouZzku, ne-
bo pohybem dolntho patkového krouZku tés-
n& k surovému plasti T. Po dosednuti horni
a dolni patky surového plasté T na horni
a dolni patkovy krouZek nafoukne se v su-
rovém plasti T vzdudSnice. Pak je surovy
plast T vulkanizovdn na hotovy plast.

Surové pldsté velkych rozméri

Surovy plast T se umisti na podpéru su-
rovych plasth T v prvni poloze. Podpéra
surového plasté T uchopi dolni patku suro-
vého plastd T a podpird b8houn zplsobem
podobnym tomu, zndzornénému .na obr, 10.
Uchopovaci sestava A-2 surovych plastd T
se k surovému plasti T pFibliZzi shora. Sou-
¢asné se uchopovaci sestava A-2 prevrdti z
polohy zndzornéné na obr. 10. Upindky 116
maji uchopovaci prim&r mensi, neZ je vniti-
ni primé&r patky surového plasSt€ T a ra-
meno 133 se nalézd v Cerchované poloze
znézornéné na obr. 10.

Uchopovaci sestava A-2 surového plasté T
se ve vhodné vySce zastavi, nafeZ se upi-
naky 118 rozepnou a uchopi horni patku
surového plasté T. Uchopovaci sestava A-2
surového plasté T se miZe lehce nazdvih-
nout po uchopeni horni patky upindky 116.
Uchopovaci sestava A-2 zistane v této polo-
ze, pokud surovy plast T z predchoziho cy-
klu neni vulkanizovén.

Po vulkanizaci surového plasté T z pfed-
choziho cyklu, horni a dolni formy 102, 103
se od sebe oddéli a hotovy plast je vyjmut
z lisu. PFitom dal§i surovy plast T se uvolni
od podpéry a nésleduje pohyb vzhiru ucho-
povaci sestavy A-2 surovych plasta T.

Uchopovaci sestava A-2 se zdvihne do vys-
81 polohy, v ni% lze surovy plast T pFevratit
bez jeho podkozeni podpérou surovych plas-
td T. Pf¥i tomto zdvihu je rameno 133 pfive-
deno do styku s b&hounem zavé&3eného su-
rového plasté T.

Poté se uchopovaci sestava A-2 surovych
plastd T prevrati vzhiru kolem hridele 114.
Pak se uchopovaci sestava A-2 pohybuje
z prvini do druhé polohy, v niZ se surovy
plast zastavi. Od toho okamZiku pokracuje
proces jako u surovych plastd T malych
rozméri a nebude znovu popisovan.

Jak vysvétleno, lze nakladafe surovych
plastd T popsaného provedeni pouZit k pro-
vadéni zplisobu prvého nasazeni horni pat-
ky. JelikoZ u tohoto pouZiti je surovy
plast T uchopovan shora, 1ze jej uchopit
pfimo z podpé&ry surovych plastd T, coZ je
vyhoda, dovolujici vypustit pfedkladaci za-
Fizeni, dodnes nutné.

Popsané provedeni vyndlezu md nakladal
surovych plaSti obsahujici vertikdln& po-
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hyblivy ¢élen nesouci rozpinatelnou a sviratel-
nou uchopovaci soustavu surovych plasta T,
ototnou kolem vodorovné osy a vodici €len
thlové pohyblivy kolem svislé osy pro ve-
deni vertikdlné pohyblivého &lenu. Obménou

naklada¢ surovych plastd T miZe mit svis- -

le pohyblivy &len nesouci{ rozpinatelnou a
sviratelnou uchopovaci sestavu surovych
plasti T pro otd¢eni kolem vodorovné osy
a majici ¢ep pro otdceni kolem osy kolmés
k vodorovné ose a vodici ¢len upevnény na
rvamu lisu pro vedeni svisle pohyblivého &le-
nu. Presnédji, vodici ¢len 208 zndzornény na
obr. 10, mGZe byt upevnén k rdmu 201 lisu
a loZiskové pouzdro 215, v némZ je otoiné
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uloZen hfidel 214 na svisle pohyblivé kon-
zole 213, mfiZe byt upraveno pro otéfeni
kolem svislé osy rovnobé&iné s osou Z1—Z21
lisu.

Tim je vodici ¢len 208 upevnén po celé
Gélce k rdmu 201 lisu, coZ zvySuje tuhost
a sniZuje hmotnost otodnych &asti. To rov-
néZ sniZuje jakykoliv vliv setrvaénych sil
v okamZiku néhlého zastaveni nakladale a
umoZituje snadné a pfesné rizeni jeho po-
lohy.

Atkoliv byl vynélez popsan na pfikladech
vyhodnych provedeni, mtZe byt obméiiovan
v rédmci rozsahu pFipojené definice pfedmé-
tu vynéalezu.

PREDMET VYNALEZU

1. Naklada¢ surovych plastt do vulkani-
zataiho lisu, vyznafeny tim, Ze je tvofen
uchopovaci sestavou (A-2) surového plaste
(T) pro jeho uchopeni zavéSenim, podepfe-
nim, pripadné preklopenim uloZenou na
prostredcich pohyblivych svisle vratng smé-
rem osy (Z1—Z1) lisu a uahlové vratné v
rovind kolmé k ose (Z2—Z2) rovnobéZné
s osou (Z1—7Z1) lisu.

2. Nakladad surovych plastd podle bodu 1,
vyznaceny tim, Ze prostfedky pro uloZeni
uchopovaci soustavy (A-2) obsahuji alespoii
jednu piimou vodici kolejnici (11) probiha-
jici od osy (X—X) uchopovaci sestavy (A-2)
radidlné, alespoil jeden upindk (12) se za-
razkovym ramenem (18] pohyblivé uloZeny
na vodicich kolejnicich (11) pro uchopeni
patky surového plasté (T) zavéSenim, déle
alespoit jeden tlakovy valec (14), jehoZ pist-
nice je spojena s upindkem (12) pro jeho
pohyb po primé vodici kolejnici (11) a ko-
netné zardzku (17) upevnénou na horizon-
tdlnim kotoudi (16) uchopovaci wsestavy
(A-2) pro zéb8r se zardZkovym ramenem
{18) upindku (12].

3. Naklada& surovych plasti podle bodu
2, vyznaceny tim, Ze zardzka (17) mé dolni
povrch stupiflovy pro zdbér se zardzkovym
ramenem (18) a nastaveni rlznych radial-
nich rozsahtt pohybu upindkd (12} po vo-
dicich kolejnicich (11).

4. Nakladal surovych plastl podle bodl
2 a 3, vyznateny tim, Ze na kolejnici (11)
je uloZena alespoii jedna matice (11la), k niZ
je pripojen upindk (12).

5. Naklada¢ surovych plastd podle bodi
2 a7 4, vyznadeny tim, Ze uchopovaci sesta-
va (A-2) md stfedni hiidel (9), na némZ je
upevnén prvni kotou€ (8) spojeny s upindky
(12) konci pak (13) uloZenymi otofné na
prvinim kotoufi (8) a upindku (12), pFifemZ
stiedni hiidel (9) je uloZen otofné ve stfed-
nim néboji (7c stfedniho véalce (7b].

6. Nakladal surovych plasti podle bodd

2 az 5, vyznateny tim, Ze na hornim konci
stfedniho hridele (9) je upevnén druhy ko-
tou¢ (10} a souose s nim je na Celo stfedni-
ho vélce (19) vedeného vratné pohyblivé
ve stfednim valci (7b) upevnéna treci des-
ka (23].

7. Naklada& surovych plasti podle bodt
1 az 6, vyznadeny tim, Ze md alespoiil jeden
upindk (116} radidlng vratné pohyblivy pro
uchopeni patky surového plasté (T) pode-
prenim a alespoii jedno radidln& ven probi-
hajici rameno (133) otofné& uloZené na upi-
ndku (118) pro podporu alespoil boku bé-
hounu surového plasté (T).

8. Naklada¢ surovych plastli podle bodu
7, vyznateny tim, Ze rameno (133) otolmé
upevnéné na upindku (116) je pakou (132}
otofné spojeno matici (129a) s blokem
(130) uloZenym na kolejnici (129) upindku
(116) spojeného s pistnici tlakového védlce
(131), priemZ proti vn@jdi strané bloku
(130) je na konzole (134) vyénélku (116a)
upindku (116) uloZen stavéci Sroub (1335)
meze pohybu bloku (130).

9. Naklada¢ surovych plasti podle bodu
1, vyznaCeny tim, Ze uchopovaci sestava
(A-2) je upevnéna na vodorovném hiideli
(214) otofném Kkolem vlastni osy (Y—Y)
ozubenym kolem (216) v z&b&ru s pastor-
kem (217) hnaci jednotky (218) uloZené na
konzole (213) a dale m& prostfedky pro
svisly vratny pohyb a pro vodorovny thlovy
pohyb hiidele (214).

10. Nakladad surovych plasti podle bodu
9, vyznateny tim, Ze prostfedky jsou tvo-
Feny konzolou (213) a loZiskovym pouzdrem
(215}, v némZ je uloZen hridel (214) ucho-
povaci sestavy (A-2), uloZenou maticemi
(211) kluzn& na kolejnicich (209) a spoje-
nou matici (212} se Sroubovou ty¢i (210}
pro svisly vratny pohyb konzoly (213) s hii-
delem (214) smérem osy (Z2—Z2), pFfifemZ
kolejnice (209) a Sroubova ty¢ (210) is kon-
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zolou (213) a hiidelem (214) jsou vodicimi ny dhlovy pohyb konzoly (213) s hiidelem
tleny (208) uloZeny otofné& v prvnich loZis- {214) ve vodorovné roving kolem osy (Z2—
kovych pouzdrech (207) pro vodorovny vrat- Z2) rovnob&Zné s osou (Z1—Z1) lisu.

8 listl vvukrezsﬁ
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