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SPOSGB WYTWARZANIA KONCOWEK Z TWORZYW SZTUCZNYCH DO PISANIA

Przedmiotem wynalazku Jest sposéb wytwarzania kolicéwek z tworzyw sztucznych do pisania.
Znane mazaki lub pisaki posiadaja koricéwki wykonane z wtékien poliamidowych lub poliakrylo-
wych spojonych Zywicami syntetycznymi. Majs one niskie wtasnoSci mechaniczne i malg zwiezlos&
potaczonych wiékien co ujemnie wplywa na Jakosé 1linii pisma.

Z polskiego opisu patentowego nr 58 227 znany jest sposéb wytwarzania koficéwek do mazakdw
i pisakéw, polegajacy na spiekaniu mieszeniny dwéch gatunkéw polietylenu niskocisnieniowego,
réznigcych sig ci¢2arami czgsteczkowymi. Spiekenie mieszaniny polietylendéw przeprowadza sig
po ich ubiciu w gniazdach formy metalowej w temperaturze 170° do 200°C w czasie 5-30 minut,

a nastepnie studzi sie wolno do temperatury okoto 70°C. W tych warunkach zachodzi stopienie
polietylenu o ni2szym cigZarze czgsteczkowym, ktéry stanowl lepiszcze dla niestopionych zia-
ren polietylenu o wyiszym ciezarze czgsteczkowym.

Koricéwkl wytworzone tgq metodg posiadajg jednakows strukture mikroporowats oraz Jednakowe
wtasnofcl Kapilarne w cale) swojej objetodci, Taka struktura utatwia wysychanie atramentu
z cz2¢8cl odstonigte) koricdwki oraz Jest podatna na powstawanie uszkodzeri mechanicznych przy
pisaniu na chropowatym podloiu. Kazdorazowe wznowienie pisania powoduje chwilowo wig¢ksze od-
dawanie atramentu zgromadzonego na powierzchni koticéwki, dajgc grubszg. lini¢ pisma na ksztalt
kleksu,

Celem wynalazku Jest opracowanie kolicéwki z tworzyw sztucznych do pisania, ktéra w poréw-
naniu z korficéwkg wykonang sposobem znanym z opisu patentowego nr 58 227, bgdzie posiadala
znacznie obnizong sklonno&¢ do wysychania atramentu, mniejsza podatnoéé na uszkodzenia mecha-
niczne i1 wykluczy mo2liwo8é powstawania klekséw w czasie pisania. Celem wynalazku byto opra-
cowanie sposobu wytwarzania koricéwki o niejednorodnej strukturze mikroporéw z takim uporzad-
kowaniem, 2eby miekki rdzen koricéwki zawleral kapilary o najwiekszych poprzecznych rozmia-
rach, a twarda powioka najmnieJjszych,
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via osiagniecia celu zastosowano spiekanie zhomogenizowane] mieszaniny skladajace) sig
: sproszkowanego polietylenu niskocisdnieniowego o temperaturze topnienia 127-131°C w 1loéci
5-7 % 1 polietylenu niskocisnieniowego o temperaturze. topnienia 135-138°C w ilosci 93-95 %,
do ktére) wprowadza sile propanodiol 1-2 w iloéci 3,5 - 5,5 % masy tworzywa. Wlasciwg homoge-
nizacje mieszaniny, od ktérej zalezy uzyskanie koricéwki o dobrych wtasnoSciach piszacych
przeprowadza si€¢ w komorze wypelnionej kulamil porcelanowymi w czasie 48-60 godzin. -

Tak przygotowana mieszaning napetnia sig¢ formg z teflonowymi gniazdemi 1 wygrzewa w komo-
rze grzewczeJ poczynajac od. temperatury otoczenia, nie wigkszeJ Jjak 50°C, w czasie 1,2-1,5 go-
dziny, aZz do osiggnigcia temperatury 148-152°C. Po uzyskaniu 2gdane) temperatury wylacza sig¢-
ogrzewania i prowadzi powolne studzenie do temperatury okoto 50°C. Podczas spiekania miesza-
ainy, polietylen o nizszeJ temperaturze topnienia przechodzi w stan ciekly tworzac spoiwo dla
ziaren polietylenu o wyzsze] temperaturze topnienia, a propanadiol 1-2 przechodzi ze stanu
ciektego w stan lotny. Zmianie stanu skupienia propanodiolu 1-2 towarzyszy wzrost ciénienia
w rdzeniu formowane] koricéwki i przeptyw Jego lotnej fazy w" kierunku powierzchni zewngtrznych.
Frzeptyw lotnego propanadiolu 1-2 powcduje przemieszczanie w tym samym kierunku czg¢sci cile-
ktego polietylenu o niiszej temperaturze topnienia, ktéry to polietylen podczas procesu stu-
dzenia zostaje zestalony tworzac szkielet koricéwki w postaci zeszkliwionej powloki i spoin
ni¢dzy ziarnamil polietylenu o wyzsze] temperaturze topnienia,

W efekcie proceséw zachodzacych w gnieidzie formy w czasie splekania i studzenla miesza-
niny,'pOWStaJe uporzadkowana struktura mikroporéw potaczonych migedzy sobg w cate) obJ¢todci
konicéwki, Uporzadkowanie polega na tym, 2e ptaszczyzny przekrojéw poprzecznych kanalikéw
wtoskowatych, najwigeksze w rdzeniu koricéwki, zmniejszal)g stopniowo swoje rozmiary w kierunkv
powierzchni zewngtrznej koricéwki, Bardzo wazng cechg procesu wytwarzania koncéwek, ktéra de-
éyduje o ich Jakodci, jest.uzyskiwanie powtarzalnodci mikroporowatej struktury bgdgcej funk-
:Ja stopnia homogenizac3i propanodiolu 1-2. .

WtaSciwa homogenizacja zapewnia duze rozwinigcie powierzchniowe na ziarnach polietylenu,
co umozliwia odparowanie propanodiolu 1-2 w procesie spiekania w temperaturze nizsze] od je-
go temperatury wrzenia. Stopien ﬁomogenizacjl propanodiolu 1-2 w sproszkowane] mieszaninie
polimeréw jest prawidtowy, jJeZeli analiza wagowa pobranych do. badai prébek nie wykaze rézniqy
w pomiarze zawartosci propanodiolu 1-2, wiekszej jak 0,4 %,

Wytworzona struktura mikroporéw koricéwki piszece] Jest nadzwycza] korzystna dla funkcji
petnionych przez kolicéwke w pisaku lub mazaku, Kapilary o najwigekszych rozmiarach poprzecz-
nych w rdzeniu koficéwki w sposéb. wystarczajacy pelnig role drogi transportu atramentu ze
zblornika mazake, Jak teZ stanowlg zapas atramentu niezbgdny w koficéwce przy szybkim pisaniu.
Natomiast najclensze kapilary otwarte na powierzchni zewnegtrznej koﬁcéwki,_wyklhczajq samo-
czynny wyplyw atramentu, mogacy by¢ przyczyng powstawania klekséw w czasie pisania, jJak tez
chronlg zapas atramentu znajdujacy sie¢ w rdzeniu koricéwki przed nadmiernym wysychanieﬁ, co
Jest szczegdélnie istotne przy uzyciu atramentéw z lotnymi rozpuszczalnikami. Zeszkliwiona
powtoka' koricéwki odznacza sig¢ znaczng odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne powstajace naj-
czedcle) przy pisaniu na powilerzchniach chropowatych, Koficéwkl otrzymane w ten sposéb charak-
teryzujJa sig zdecydowanle obnizong sktonnofcig do wysychanla atramentu, mniejszg podatnodcig
na uszkodzenia mechaniczne co umo2liwia pisanie na skérze, drewnie, metalu i1 nie tworzg
klekséw podczas pisania,.

Przyk?tad: Wcelu otrZymania 4000 szt. koricéwek do pisania miesza si¢ 65 g poli-
etylenu niskocisnieniowego o cig¢zarze wtadciwym ok. 0,946 g/cm i1 temperaturze topnienia
127-131°C wraz z 935 g polietylenu niskocifnienlowego o ciezarze wtasciwym 0,940 g/cm3
i temperaturze topnienia 135-138°C 1 42 ml /fokoto 45 g/ propanodiolu 1-2 w komorze wypetnio-
nej kulami porcelanowymi w czasie 48-60 godzin. Tak przygotowang mieszaning napelnia sig¢
gniazda form metodg wibracji 1 nastepnie wygrzewa w komorze.grzewczej od 1,2-1,5 godziny,
az do osiaggnigcia temperatury 1h8—152°C._Po uzyskaniu 2gdane]) temperatury wylacza si¢ ogrze-
wanie i pozostawia formg do powolnego studzenia d® temperatury nie wyzszej jak,50°Cr
Nastepnie umieszcza sie forme w prasie w'celu wypchnieclia spileczonych koficéwek z gniazd. -
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Zastrzezenie Ppatentowe

Sposéb wytwarzania koficédwek z tworzyw sztucznych do pisania z mieszaniny dwéch rodzajéw
polietylenu o réznej temperaturze topnienia polegajacy na ich spiekaniu, znamienny
t y m, 2e mieszaning skladaqca sie z polietylenu niskocidnieniowego o temperaturze topn1e1
nia 127-131°C w iloéci 5-7 % i polietylenu niskocidnieniowego o temperaturze topnienia 135-
-138°C w iloéci 93-95 % oraz propanodiolu 1-2 w ilosci 3,5-5,5 % masy tworzyw, homogenizuje
sie w komdrze wypetnione) kulami porcelanowymi w czasle 48~60 godzin, a nastg¢pnie napeinia
sie nig gnlazda formy i wygrzewa w komorze grzewcze) poczynajac od temperatury otoczenia
nie wiekszej Jjak 50°C, w czasie 1,2 do 1,5 godziny, az do osiqgniqcia temperatury 148-152°C .
a nastepnie powoli studzi do temperatury okolo 50°C.
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