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(57) Anordnung zur Herstellung eines Barriereprodukts,
welches Produkt eine Rohbahn (W) umfasst, bei der
mindestens auf eine Flache eine Barriereschicht
gebildet worden ist, um die Durchdringung von Luft
und/oder Dampf und/oder Flissigkeit zu verhindern,
und wahlweise eine oder mehrere andere w / / /

Streichschichten auf mindestens eine der Flachen
der Rohbahn, zu welcher Anordnung mindestens
eine Streichstation (2) gehért, um die aufgefihrte T _—— -

auf mindestens einer Flache vorhandenen
Barriereschicht auf die Rohbahn zu applizieren,
wobei zu der Anordnung mindestens ein vor der
Streichstation angeordneter Vortrockner (1) gehért, Fig, 1)
mit dem die Rohbahn auf eine um ca. 2-5

%-Einheiten niedrigere Feuchtigkeit getrocknet

werden kann als die gezielte Endfeuchtigkeit, und

mindestens ein  nach der Streichstation (2)

angeordneter Endtrockner (3).
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Beschreibung

ANORDNUNG ZUR HERSTELLUNG EINES BARRIEREPRODUKTS

[0001] Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Anordnung zur Herstellung eines Bar-
riereprodukts, das eine Rohbahn umfasst, bei der auf mindestens eine Flache eine Barriere-
schicht gebildet worden ist, um die Durchdringung von Luft und/oder Dampf und/oder Fllssig-
keit zu verhindern, zu welcher Anordnung mindestens eine Streichstation zur Applikation der
aufgeflihrten auf mindestens einer Flédche vorhandenen Barriereschicht auf die Rohbahn ge-
hért. Neben der Barriereschicht kdnnen auf mindestens einer aufgeflinrten Flache eine oder
mehrere andere Streichschichten vorhanden sein und ebenfalls kénnen auf der anderen Flache
eine oder mehrere andere Streichschichten neben der Barriereschicht oder ohne die Barriere-
schicht angeordnet sein.

[0002] Barriereprodukte werden derzeit hauptsachlich mit Extrudern hergestellt, mit denen ein
Kunststofffilm in gewlnschter Eigenschaft auf eine oder beide Fléchen der Karton- oder Papier-
bahn dosiert wird.

[0003] Die Trocknung der durch Streichen herzustellenden Barriereprodukte ist typischerweise
sehr anspruchsvoll. Das aus dem Grund, dass die Barriereschicht ausdrlcklich fir die Isolie-
rung von Luft und/oder Dampf und/oder Flussigkeit geschaffen worden ist und somit das Was-
ser beim Trocknen nicht leicht aus der Rohbahn herauskommt. Die Trocknung soll nicht zu
wirkungsvoll stattfinden, da dann die Barriereschicht zersetzt wird, wenn der Wasserdampf mit
Gewalt dadurch gestofRen wird, was Streichfehler an das Produkt verursacht und die Eigen-
schaften der Barriereschicht verschlechtert. Aus dem Grund muss die Trockenpartie l&nger
ausgefthrt werden, so dass das Produkt ausreichend vorsichtig getrocknet werden kann, und
dadurch wird die Vorrichtung kostspieliger.

[0004] Dieses Problem kommt besonders dann vor, wenn beide Seiten des Produkts gestrichen
worden sind. Solche Produkte sind zum Beispiel Flissigkeitsverpackungen.

[0005] Das Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, eine Anordnung zustande zu bringen, mit der
das Barriereprodukt durch das Streichverfahren hergestellt werden kann, zum Beispiel durch
Florstreichen, ohne oben aufgeflihrte Probleme.

[0006] Um dieses Ziel zu erreichen, ist fur die der Erfindung entsprechende Anordnung kenn-
zeichnend, dass zu der Anordnung mindestens ein vor der Streichstation angeordneter Vor-
trockner gehdrt, mit dem die Rohbahn auf eine um ca. 2-5 %-Einheiten niedrigere Feuchtigkeit
getrocknet werden kann als die angestrebte Endfeuchtigkeit des Produkts, und mindestens ein
nach der Streichstation angeordneter Endtrockner.

[0007] Wenn das Rohpapier vor der Streichung getrocknet wird, so dass die Feuchtigkeitsdiffe-
renz vor und nach der Streichung bedeutend gréRer als normal ist, zum Beispiel beim Karton
koénnte die Feuchtigkeit vor der Streichung um ca. 2-5 %-Einheiten niedriger als die Zielend-
feuchtigkeit sein, wird an das Barriereprodukt ein nach der Streichphase der Zielfeuchtigkeit
naher vorhandener Feuchtegehalt erzeugt, wobei das Produkt nach der Streichung nicht so viel
wie normalerweise getrocknet werden muss. Dabei ist es nicht mdéglich, dass die Barriere-
schicht beim Trocknen beschédigt wird, und die Trocknung ist auch leichter und wirkungsvoller
ohne die Barriereschicht. Normalerweise soll die Feuchtigkeit am Karton vor und nach der
Streichung wesentlich gleich gehalten werden.

[0008] Die Erfindung wird im Folgenden naher erldutert, indem auf die beiliegende Zeichnung
hingewiesen wird, deren einzige Abbildung schematisch eine der Erfindung entsprechende
Anordnung darstellt.

[0009] Zu der der Abbildung 1 entsprechenden Anordnung gehért ein Vortrockner 1, der vor-
zugsweise ein Schwebetrockner ist. Dem Vortrockner ist die Streichstation 2 nachgestellt, zum
Beispiel eine Florstreichstation, die vorzugsweise eine Mehrlagenflorstreichstation ist, und
danach der Endtrockner 3, der vorzugsweise ein zweiseitiger Schwebetrockner ist. Der Vor-
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trockner kann auch zum Beispiel ein gas- oder elektrobetriebener Infrarottrockner (IR-Trockner)
sein und der Schwebetrockner kann ein- oder zweiseitig sein. Der Endtrockner kann auch ein
Zylindertrockner gemeinsam mit einem Schwebe- oder IR-Trockner sein.

[0010] Das Rohpapier wird mit dem Vortrockner zum Beispiel auf die Feuchtigkeit von 3-6 %
vor der Streichung getrocknet, das heilt auf eine um ca. 2-5 %-Einheiten niedrigere Feuchtig-
keit als die Endfeuchtigkeit, die typischerweise ca. 7-8 % betragt.

[0011] Mit der der Erfindung entsprechenden Anordnung kann die Trocknung wirkungsvoller
gestaltet werden, ohne die Barriereschicht zu beschadigen.

[0012] Wenn zum Beispiel eine PVA-Barriereschicht in der Menge von 1 g/m? bei entsprechen-
den Trocknerldngen und im gleichen Prozess verwendet wird, werden als einseitige Trocknung
nach der Streichstation zum Beispiel 5 Schwebetrockner benétigt, wobei die Verdunstungsleis-
tung 28 kg/h/m? betragt. Als zweiseitige Trocknung werden entsprechend 2 Schwebetrockner
benétigt, wobei die Verdunstungsleistung 40 kg/h/m? betragt.

[0013] Wenn die der Erfindung entsprechende Anordnung eingesetzt wird, bei der ein Schwe-
betrockner vor der Streichstation angeordnet ist, ist ein zweiseitiger Schwebetrockner nach der
Station erforderlich, wobei die Verdunstungsleistung 17 kg/h/m?betragt.

[0014] Praktisch wirde an den nach der Streichstation angeordneten zwei zweiseitigen Schwe-
betrocknern die Verdunstung pro Quadrat qualitativ zu groR werden. Mit der der Erfindung
entsprechenden Anordnung, bei der ein Vortrockner eingesetzt wird, kann die Maschine bedeu-
tend gekirzt werden und die Verdunstung pro Quadrat gestaltet sich niedrig, im Vergleich zu
der einseitigen Trocknung.

[0015] Eine alternative Art, die Trocknung an Barriereprodukten auf Kartonbasis wirkungsvoller
zu gestalten ist es, nach der Streichung zweiseitige Trockner anzuordnen, die mit auf verschie-
denen Seiten der Bahn angeordneten einzeln zu regulierenden Schwebekasten ausgestattet
worden sind, mit denen das Wasser verstarkt Gber den Ricken verdunstet werden kann, ohne
die Barriereschicht zu beschéadigen.

Anspriiche

1. Anordnung zur Herstellung eines Barriereprodukts, welches Produkt eine Rohbahn (W)
umfasst, bei der mindestens auf eine Fléche eine Barriereschicht gebildet worden ist, um
die Durchdringung von Luft und/oder Dampf und/oder Fllssigkeit zu verhindern, und wahl-
weise eine oder mehrere andere Streichschichten auf mindestens eine der Flachen - der
Rohbahn, zu welcher Anordnung mindestens eine Streichstation (2) gehért, um die aufge-
fUhrte auf mindestens einer Flache vorhandenen Barriereschicht auf die Rohbahn zu appli-
zieren,
dadurch gekennzeichnet, dass
zu der Anordnung mindestens ein vor der Streichstation angeordneter Vortrockner (1) ge-
hért, mit dem die Rohbahn auf eine um ca. 2-5 %-Einheiten niedrigere Feuchtigkeit ge-
trocknet werden kann als die gezielte Endfeuchtigkeit, und mindestens ein nach der
Streichstation (2) angeordneter Endtrockner (3).

2. Anordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens ein aufgefihrter Vortrockner ein Schwebetrockner oder ein gas- oder elektro-
betriebener IR-Trockner ist.

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens ein aufgefUhrter Endtrockner ein zweiseitiger Schwebetrockner ist.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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Fig. 1
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