DK 164493 B

a1e) DANMARK
+» FREMLZAGGELSESSKRIFT 1164493 B

Patentdirektoratet
TAASTRUP
(21) Patentansegning nr.: 55637/87 (51) Int.CL.B B 26 D 7/30
A 22 C 25/18

{22) Indieveringsdag: 22 okt 1987
(41) Alm. tilgeengelig: 04 maj 1988
{44) Fremlagt: 06 jul 1992

{86) International ansegning nr.: -

(30) Prioritet: 03 nov 1986 EP 86115182

(71) Anseger: *Frisco-Findus AG: 9400 Rorschach, CH
(72) Opfinder: Giuliano *Pegoraro; SE

(74) Fuldmeegtig: Internationalt Patent-Bureau

(54) Apparat og fremgangsmade til portionsskaering af kad eller fisk

{86) Fremdragne publikationer

(57} Sammendrag: 5 5 3 7-8 7

Et apparat til automatisk gennemskaring af ked- eller
tiskempateriale for at frembringe portioner med en forud
bestemt, konstant vagt, og omfattende et par af hoslig-
gende parallelle transportsrer beregnet til transport
af et kod- eller fiskestykke, der ligger delvis pa hver
transporter, to vejemaskiner, en styreindretning og en
bevagelig skareindretning. De parallelle transporterer
er indrettet til at bevages 1 samme retning med hoved-
sagelig samme hastighed og de udger hver den lastbaren-
de platform for hver sin vejemaskine. Hver af vejema-
skinerne er sdledes indrettet til at veje materialet pd
sin platform, at vagten af sdvel hele materijalet som
den enskede portion miles. skareindretningen er anbragt
efter de hosliggende, parallelle transporterer og er
indrettet til at bevages pd tvars af transporterernes
bevagelsesretning, idet retningen og sterrelsen af den
tvarghende bevagelse er styret af styreindretningen i
athangighed at de af ve jemaskinerne mAlte vagte, og
derefter at overskare materialet parallelt med dets be-

vagelsesretning.
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opfindelsen angar et apparat og en fremgangsmade
til automatisk gennemskering af ked eller fisk for at
frembringe portioner med en forud bestemt, konstant
vagt.

ved fremstilling af pakkede, frosne ked- eller
fiskeprodukter er det vigtig, at portionernes vegt sty-
res s& ngjagtigt som muligt, idet vagtene ellers vil
variere, nar pakningerne fyldes, hvilket bevirker visse
ulemper: det vil vare npdvendigt at afvise portioner
med forkert, lille vagt, nvilket ferer til vesentlige
tab af fiske- eller kgdmateriale, mens portioner med
for stor vegt skal tilpasses til den korrekte vagt,
hvilket forsger omkostningerne.

Den mest palidelige made til at sikre en kon-
stant vegt er at gennemskare og veje portionerne manu-
elt. Dette krazver dog megen arbejdskraft og et stort
tidsforbrug. Der har veret peskrevet mekaniske midler
til automatisk og halv-automatisk gennemskaring og vej-
ning af portioner, men disse involverer almindeligvis
anvendelsen af meget komplekst maskineri. Eksempelvis
har det vaeret foreslaet at anvende fotoelektriske fole-
re til at opmadle langdemdlene af fisk, men da ikke blot
lzngden, men ogsa predden og tykkelsen varierer vasent-
ligt, kunne denne metode ikke give en opskaring af por-
tioner med en ngjagtig, konstant vagt.

I ansggerens europziske patentansegning nr. 86
102 704.3 beskrives et apparat og en fremgangsméade til
automatisk gennemskering af kgd- eller fiskemateriale
for at frembringe portioner med en forud bestemt, kon-
stant vegt, og omfattende et par af hosliggende, paral-
lelle transporterer egnede til transport af et ked- el-
ler fiskestykke, der ligger delvis p& hver transporter,
en vejemaskine og en bevegelig skereindretning, og med
de kendetegende trzk, at de parallelle transporterer er
indrettet til at bevages i samme retning med hovedsage-
1ig samme hastighed, og at i det mindste en del af en
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af de parallelle transportgrer danner den lastbzrende
platform for vejemaskinen, som er indrettet til at ve-
je materialet pd den lastbzrende platform, og at skere-
indretningen er indrettet til at bevages pad tvers i
forhold til transportgrernes bevagelsesretning, idet
retningen og stgrrelsen af den tvaergdende bevagelse
styres ved hjzlp af den registrerede vagt pd vejemaski-
nen, og til derefter at overskazre matrialet parallelt
med bevagelsesretningen.

Safremt tykkelsen af ked- eller fiskematerialet
ikke varierer meget, er denne metode meget pdlidelig.
N&r der dog er store variationer i tykkelsen af kod-
eller fiskestykkerne, er det ret vanskeligt at opret-
holde en konstant vagt.

Der er nu udviklet en forbedring til apparatet
og fremgangsm&den, som overraskende tillader fiske- og
kedstykker med store variationer i tykkelser at skeres
automatisk til en forud bestemt, konstant vegt.

I overensstemmelse hermed anvises med den fore-
liggende opfindelse et apparat til - automatisk gennem-
skering af ked- eller fiskemateriale for at frembringe
portioner med en forud bestemt, konstant vagt, og om-
fattende et par af hosliggende parallelle transportgrer
egnede til transport af et ked- eller fiskestykke, der
ligger delvis pa hver transporter, to vejemaskiner, en
styreindretning og en bevagelig skareindretning, hvor
apparatet er ejendommeligt ved, at de parallelle trans-
portgrer er indrettet til at bevages i samme retning
med hovedsagelig samme hastighed, at de parallelle
transportgrer hver udger den lastbzrende platform for
hver sin vejemaskine, hvor hver vejemaskine er sdledes
indrettet til at veje materialet pd& sin platform, at
vegten af hele materialet ligesom den gnskede portion
males, og at skareindretningen er anbragt efter de
hosliggende, parallelle transporterer og er indrettet
til at bevages pd tvars af transporterernes bevagelses-
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retning, hvor den tvergdende bevagelses sterrelse og
retning er styret af styreindretningen i afhengighed af
de af vejemaskinerne malte vagte, og derefter at over-
skare materialet parallelt med dets bevaegelsesretning.

De hosliggende, parallelle transportgrer er pas-
sende endelgse balter. Hvert af disse bzlter kan vare
fastgjort til vejemaskinen via rullernes aksler.

De hosliggende, parallelle transporterer er for-
trinsvis adskilt af en lille afstand, s& at der en
spalte mellem dem. Denne spalte hjzlper til at fjerne
en vagtpavirkning frembragt af en vilkarlig vandret el-
ler lodret afstandsandring eller af en vilkarlig ha-
stighedsforskel mellem de to transporterer. Produktet
har en naturlig elasticitet, og produktets elastiske
omrade ved spalten mellem de to transporterer hjalper
til med at fjerne denne vegtpavirkning. I almindelighed
kan spaltens bredde passende vere fra 20 til 70 mm, me-
re normalt fra 25 til 60 mm, fortrinsvis fra 30 til 55
mm og navnlig fra 35 til mm. Den optimale spaltebredde
afhenger i vid udstrazkning af hvor pracist vejesystmets
mekaniske konstruktion er udfert, og naturligvis vil en
meget pracist fremstillet enhed vare i stand til at re-
gistrere en mere ngjagtig vegt med en smal spalte end
med en bred spalte mellem transportgrerne.

Der er hensigtsmessig fer end parret af hoslig-
gende parallelle transporterer anbragt en indferings-
transporter, eksempelvis et endelest belte, og mellem
parret af hosliggende transporterer og skereindretnin-
gen kan der vare anbragt en mellemliggende transporter,
der ogsad kan vare et endelgst belte.

Vejemaskinerne er passende af den art, der har
kontinuerte arbejdsskalaer paseret p& vegtceller og er
fortrinsvis fjedervagte. Malingerne af den totale vagt
og af delvagten af den kravede portion optages og fores
til styreindretningen, fx en datamat, der er programme-
ret ved hjelp af en faktor til at bevage skareindret-
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ningen. Skareindretningens bevaegelse kan frembringes
ved hjzlp af en motor, der styres af datamaten, og som
bevirker en bevagelse af skareindretningen i en tver-
géende retning, inden den standses i den stilling, der
er passende for at overskare kgd- eller fiskematerialet
pd det rigtige sted. Selv om der kan anvendes enhver
art skareorgan, eksempelvis straledyser, foretrakkes en
rundsav.

Der kan vare anbragt en yderligere transporter
umiddelbart efter skareindretningen for at transportere
det skdrne materiale bort.

Den foreliggende opfindelse anviser ogsd en
fremgangsmade til automatisk gennemskaring af ked- el-
ler fiskemateriale for at frembringe portioner med en
forudbestemt, konstant vegt, og som omfatter, at ked-
eller fiskematerialet anbringes saledes pd tilgangsen-
den af et par af hosliggende parallelle transportgrer,
der bevages i samme retning med hovedsagelig samme ha-
stighed, at materialet ligger delvis p& hver transpor-
tor, hvor hver transporter udger den lastbzrende plat-
form for hver sin vejemaskine, som madler vegten af hele
materialet ligesom vagten af den kravede portion, der
fores frem pd de lastbzrende platforme, hvilke malinger
tilferes en styreindretning, hvorefter materialet
overskares af en bevagelig skereindretning, der er ind-
rettet til at bevaeges pd tvaers i forhold til transpor-
torernes bevagelsesretning, hvor sterrelsen og retnin-
gen af den tvargdende bevagelse styres af den pd veje-
maskinen registrerede vegt ved hjelp af styreindretnin-
gen.

Kod- eller fiskematerialet kan passende anbrin-
ges manuelt pd en tilferselstransporter anbragt for end
de hosliggende transporterer. Den enskede, omtrentlige
vegt af den del af materialet, som skal danne portionen
med en forudbestemt vegt, ber fordelagtigt ligge i det
vesentlige pad en af de hosliggende, parallelle trans-
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portgrer, og dette kan opnds ved at materialet bringes
i bersring med et fast styr, som er fastgjort i en pas-
sende stilling over indfgringstransporteren.

Efter vejningen fores ked- eller fiskematerialet
over pd en mellemliggende transporter, hvor det opsam-
les inden overskeringen.

Oopfindelsen er anvendelig ved ked- og fiskemate-
rialer af alle sterrelser og forme og med store varia-
tioner i tykkelser, eksempelvis torsk eller laks. Op-
findelsen er navnlig anvendelig til overskering af
torskehaler med en vagt pa mellem 100 g til 175 g.

En udforelsesform for opfindelsen beskrives her-

efter nezrmere med henvisning til tegningen hvor,

fig. 1 viser et perspektivbillede af et apparat
ifelge opfindelsen,

fig. 2 et planbillede af apparatet set ovenfra.

Idet der henvises til tegningen omfatter appara-
tet et bazrende stativ 10, parallelle endelsse balter
11 og 12, som er adskilt af en spalte pa 40 mm's bred-
de og hver udger den lastberende platform for en kon-
trolvejemaskine (ikke vist) beregnet med en datamat, en
vegtoptageenhed 13, en bevagelig skareenhed 14 og
et endelgst bzlte 15. Fgrend de endelgse balter 11,
12 er der et indfsringsbazlte 16, og efter de endelgse
belter 11, 12 ligger der et mellemliggende bzlte 17.
Den bevagelige skzreenhed omfatter en rulle 18 i
stand til at bevages frem og tilbage i pilens retning
sammen med en rundsav 19 drevet af et balte 20. Ska-
reenhedens frem- og tilbagegdende bevagelse styres ved
hjelp af en skridtmotor (ikke vist).

T drift anbringes torskefileter 21 manuelt pa
indfgringsbeltet 16 i en s&dan stillig, at nar filet-
en nadr frem til de parallelle balter 11 og 12 ved
indferingsenden, vil omtrent 120 g af haleenden ligge
pad beltet 11. Dette opnds ved at anbringe fileten sa-
ledes, at enden af halen pd hver filet rgrer en fast
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styreskinne (ikke vist) anbragt over bzltet 16. Tors-
kefileterne 21 fgres frem i retning af pilene, og nar
de nar frem til bzlterne 11 og 12 registreres vegten
af hele fileten og vagten af haleenden. Denne informa-
tion tilferes datamaten, som er programmeret ved hjelp
af en faktor til at drive skridtmotoren, som far den
bevegelige skareenhed 14 til at flyttes en passende
afstand pd tvers af bazlterne 11 og 12's bevagelsesret-
ning, s& at skeret stdr i den korrekte stilling til
overskering af torskefileterne, som i mellemtiden er
overfort fra belterne 11, 12 til det mellemliggende
belte 17, hvor de opsamles mens skereenheden bevages
til den passende stilling. Ved passagen af rullen 18
gennemskares torskefileterne til at give halestykker
22, hver med en vagt pa 120 g, som adskilles fra den
resterende torskefilet 23, hvorefter de adskilte styk-
ker fores frem til det endelgse bzlte 15, hvor de
transporteres bort til yderligere behandling.

PATENTEKRAV

1. Apparat til automatisk gennemskaring af ked-
eller fiskemateriale for at frembringe portioner med en
forudbestemt, konstant vegt, og omfattende et par af
hosliggende parallelle transportgrer (11, 12) egnede
til transport af et ked- eller fiskestykke (21), der
ligger delvis pé hver transporter, to vejemaskiner, en
styreindretning og en bevaegelig skereindretning (14),
kendetegnet ved, at de parallelle transporte-
rer (11, 12) er indrettet til at bevages i samme ret-
ning med hovedsagelig samme hastighed, at de parallelle
transporterer (11, 12) hver udger den lastbzrende plat-
form for hver sin vejemaskine, hvor hver vejemaskine er
saledes indrettet til at veje materialet pd sin plat-

form, at vegten af hele materialet ligesom den gnskede

portion males, og at skereindretningen (14) er anbragt
efter de hosliggende, parallelle transporterer (11, 12)
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og er indrettet til at bevages p& tvers af transporte-
rernes bevagelsesretning, hvor den tvergaende bevagel-
ses storrelse og retning er styret af styreindretningen
i afhengighed af de af vejemaskinerne malte vagte, og
derefter at overskare materialet parallelt med dets be-
vegelsesretning.

2. Apparat ifelge krav 1, k en detegnet
ved, at de to hosliggende transporterer (11, 12) er ad-
skilt af en lille afstand sd at der er en spalte imel-
lem dem.

3. Apparat ifslge krav 2, kendetegne t
ved, at spaltebredden er pd fra 30 til 55 mm.

4. Apparat ifslge krav 1, kende tegnet
ved, at der foran parret af hosliggende transporteorer
(11, 12) er en indferingstransporter (16).

5. Apparat ifglge krav 1, k end e tegnet
ved, at der mellem parret af hosliggende transportgrer
(11, 12) og skereindretningen (14) er en mellemliggende
transporter (17).

6. Apparat ifglge krav 1, k ende tegnet
ved, at skareindretningen (14) omfatter en rundsav
(19).

7. Apparat ifslge krav 1, kende tegnet
ved, at styreindretningen er en datamat.

8. Fremgangsmdde til automatisk gennemskering af
ksd- eller fiskemateriale for at frembringe portioner
med en forud bestemt, konstant vagt, k e n deteg-
net ved at omfatte at ked- eller fiskematerialet
(21) anbringes saledes p& tilgangsenden af et par af
hosliggende parallelle transporterer (11, 12}, der be-
veges i samme retning med hovedsagelig samme hastighed,
at materialet ligger delvis p& hver transporter, hvor
hver transporter (11, 12) udger den lastbzrende plat-
form for hver sin vejemaskine, som mdler vagten af hele
materialet (21) ligesom vegten af den kravede portion,
der fores frem pad de lastbzrende platforme, hvilke ma-
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linger tilferes en styreindretning, hvorefter materia-
let overskazres af en bevaegelig skereindretning (14),
der er indrettet til at bevages p& tvars i forhold til
transportgrernes (11, 12) bevaegelsesretning, hvor ster-
relsen og retningen af den tvaergdende bevagelse styres
af den p& vejemaskinen registrerede vegt ved hjalp af
styreindretningen.

9. Fremgangsmadde ifelge krav 8, ken d e -
tegnet ved, at ked- eller fiskematerialet (21)
anbringes manuelt pa en indfgringstransporter (16), som
ligger foran de hosliggende parallelle transporterer
(11, 12).

10. Fremgangsmadde ifglge krav 9, kende -
tegnet ved, at materialet bringes i kontakt med
et fast styr anbragt i en passende stilling over indfo-
ringstransporteren (16) til at sikre, at den omtrentli-
ge onskede vagt af den del af materialet (21), der kom-
mer til at udgere delen med den forud bestemte vegt,
bringes til at ligge hovedsagelig p4d en af de hoslig-
gende, parallelle transportgrer (11, 12).
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