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Przedmiotem - wynalazku jest szlifierka, zwla-
szcza do plaszezyzn bocznych regenerowanych seg-
mentéw pit tarczowych do metali. Dotychczas szli-
fowanie plaszczyzn bocznych regenerowanych seg-
mentéw pil tarczowych odbywalo sie na szlifier-
kach z magnetycznym stolem obrotowym, na ka-
ruzeléwkach za pomocay zespolu szlifierskiego mo-
cowanego ‘w miejscu imaka nozowego, lub na fre-
zarkach ze stolem obrotowym oraz najczeSciej na
réznych stojakach z przystawkami szlifierskimi.

Ze stosowanych obrabiarek najbardziej nadaja-
sg sie do tego celu jest szlifierka z magnetycz-
nym stolem obrotowym, z tym ze nawet w tym
przypadku wstepne wyréwnanie segmentéw musi
byé wykonane osobno, najczeSciej za pomoca
szlifierki recznej. )

We wszystkich wymienionych przypadkach,
szlifuje sie majpierw jedna, a po odwréceniu —
druga strone Dbocznych plaszezyzn segmentéw.
Wykazane niedogodno$ci nie wystepuja przy sto-
sowaniu szlifierki wedlug wynalazku. Jest ona
prosta w konstrukcji, latwa w obstudze, zabezpie-
cza maksymalng jako$é i zmniejsza pracochlton-
no$é wykonania operacji. Osiggana jest na niej
wysoka gladko§¢ i plaskos¢é obrabianych po-
wierzchni dzieki zastosowaniu podwoéjnego zespo-
tu szlifierskiego, z bardzo czulymi dosuwami,
umozliwiajagcego obrébke obu bokéw segmentéow
za jednym zamocowaniem oraz centrowanie pily
w uchwycie blisko segmentéw.
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W szlifierce wedlug wynalazku, regenerowana
pila tarczowa  mocowana jest pionowo w uchwy-
cie obrotowym, z mnapedem mechanicznym wyla-
czalnym rowniez w czasie ruchu. Szlifowanie
bocznych plaszczyzn segmentéw odbywa sie za
pomocg dwoch garnkowych tarcz szlifierskich,
umieszczonych po obu stronach pily z niezalez-
nym dosuwem jednej lub drugiej tarczy, albo
obu jednoczednie za pomoca jednego podkretla.

Tarcze szlifierskie i uchwyt napedzane sg jed-
nym silnikiem elektrycznym. Niezaleznie od tego,
szlifierka wyposazona jest w przyrzad do obcig-
gania tarcz oraz w kowadlo do nitowania seg-
mentow na miejscu.

Szlifierka wedlug wynalazku jest uwidoczniona
na zalgczonych rysunkach, na ktorych fig. 1
przedstawia szlifierke w widoku z gory, fig. 2
przedstawia uchwyt obrotowy pily tarczowej, w
cze$ciowym przekroju pionowym, fig. 3 przedsta-
wia mechanizm przesuwu tarcz szlifierskich, w
czeSciowym przekroju pionowym, fig. 3a przed-
stawia przekrdj pionowy mechanizmu przesuwu
wzdluz linii A—A na fig. 3, fig. 4 przedstawia
przyrzad do diamentowania, w czeSciowym prze-
kroju, a fig. 5 przedstawia cze$¢é nastawng ko-
wadla w czeSciowym przekroju pionowym.

Do korpusu 1 sg przyspawane na stale trzy

" nogi 2 zakonczone plytkami 3, 3a i 3b. Korpus 1

stanowig dwa ramiona wykonane z ceownika
zamknietego polgczone ze sobg w poziomie na
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stale pod katem prostym. Na jednym ramieniu
korpusu 1 jest zamocowany obrotowy uchwyt 4
do mocowania pily 5. Na drugim ramieniu kor-
pusu 1 jest zamocowany na stale mechanizm
przesuwu, na ktérym osadzone jest przesuwnie
na saniach 14 wrzeciono 7, a na saniach 15 silnik
8, oraz przyrzad 9 do diamentowania z oslong 10.

Na wrzecionie 7 i walku silnika 8 osadzone s3
dwie szlifierskie tarcze 40. Na nodze 2 zakonczo-
nej plytka 3 zawieszone jest diwigniowe kowadlo
11 z centrujagca podstawka 42 oraz z nastawng
¢ze$cig 12 i wkladkg 43. Do nogi 2 zakonczonej

* % plytka 3b, jest zamocowane ramie 13 nie uwidocz-

nionego na rysunku Kkrzesla, sluzgcego do siedze-
nia obstugujgcego w czasie nitowania segmentéow
pil tarczowych na kowadle 11. Uchwyt 4 pily 5,
sklada sie, z korpusu 16, w ktéorym jest utozysko-
wany bezposredni uchwyt 17 pily 5 skladajgcy sie
z dwu tarcz $ciskanych §rubg 39.

Uchwyt 17 jest napedzany za pomoca przeklad-
ni §limakowej, skladajacej sie z nieuwidocznionej
na rysunku §limacznicy, oraz z odchylnego na
przegubie 18 §limaka 19. Slimak 19 jest polgczo-
ny, poprzez przegub 18 z walkiem 20, na ktérym
osadzone jest kolo 21 pasa klinowego 22. Slimak
19, w polozeniu zazebionym ze §limacznicg, usta-
lany jest wkretem 23. Mechanizm przesuwu na
korpus 24, na ktérym sa umieszczone pyzesuwnie
sanie 14 i 15, oraz przekladnia 6 réwnoczesnego
dosuwu san 14 z wrzecionem 7 i san 15 z silni-
kiem 8.

Na saniach 14 i 15 s zawieszone dwa walki 25

~ dwoéch pokretel 26 lewego i prawego, ktore .wkre-

cane sg do dwéch kamieni 27. Kamienie 27 1acza
sie z kolem stozkowo spiralnym 28 za pomoca
spiralnego rowka 29 i sg przesuwane pomiedzy
prowadzacymi listwami 30. Stozkowo spiralne ko-
to 28 jest zazebione z walkiem 31 przekladni 6.
Przekladnia 6 przenosi ruch obrotowy pokretta
32 w granicach zadanego przesuwu tarcz szlifier-
skich w zaleznosci od grubosci regenerowanych
pil.

Przyrzad 9, do diamentowania jest polaczony na
stale z ostong 10, ktora zamocowana jest Srubami
na korpusie 24 mechanizmu posuwu. W giowke 33
przyrzadu 9 weciSniete sg dwie oprawki 34 z dia-
mentami. Glowka 33 jest polgczona poprzez
oprawke 35 z tarcza 36, ktéra moze by¢ nastawia-
na przez obroét wzgledem tarczy 37 polaczonej na
state z ramionami 38 ostony 10, po zwolnieniu za-
ciskowej Sruby 41.

Dzialanie szlifierki wedlug wynalazku polega na
tym, ze pile tarczowa 5 z wymiennymi segmenta-
mi przeznaczonymi do wyréwnania, mocuje sie¢ w
uchwycie 4 miedzy tarczami centrujagcymi uchwy-
tu 17 Srubg 39. Tarcze uchwytu 17 s3 wymienne
w zalezno$ci od S$rednicy regenerowanej pily 5.
“Po zamocowaniu uchwytu 4 dosuwa sie go wraz
z pilg tarczowa 5 do zespotlu szlifierskiego, to jest
do wrzeciona 7 i silnika 8 tak, aby cala po-
wierzchnia segmentéw byla objeta szlifierskimi
tarczami 40, zamocowanymi na wrzecionie 7 i sil-
niku 8.

Po ustaleniu polozenia uchwyt 4 mocuje sie, na
przyklad trzema S$rubami nieuwidocznionymi na
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rysunku, do ramienia korpusu 1 polaczonego
Z noga 2 zakonczona plytka 3. Na walku 20 ustala
sie odpowiednio i mocuje si¢ koto 21 pasa klino-
wego 22. .

~ Z kolei wiacza sie silnik 8 i dokonuje sie
wstepnego wyrownania powierzchni segmentow
pilty 5 przez dosuwanie do pily 5 tarcz 40, ktére
dosuwa sie pokrecajac pokretltem 26 lewym lub
prawym w zalezno$ci od potrzeby. Dosuwanie do
pily 5 tarcz 40 dokonuje sie wistepnie pokrecajac
lewym pokrettem 26 co, powoduje przesuwanie sie
san 15 z silnikiem 8 i lewa tarczg 40, lub pokre-
‘cajac prawym pokretlem 26, co powoduje przesu-
wanie sie san 14 z wrzecionem 7 i prawg tarczg
40. Rownoczesnego dosuwania tarcz 40 dokonuje
sie pokrecajac pokretlem 32, co powoduje obrét
watlka 31 przekladni 6.

Ruch obrotowy kola 31 jest przenoszony po-
przez koto 28, co powoduje réwnoczesne przesu-
wanie sie dwoch kamieni 27, polgczonych z sania-
mi 14 i 15. W przypadku regeneracji tylko jed-
nego lub kilku po sobie nastepujacych segmen-
téw, obstugujacy przesuwa recznie ruchem waha-
dlowym pile 5 w uchwycie 4 wzgledem tarcz 40.
W przypadku regenerowania wiekszej ilosci, lub
wszystkich segmentéw pily 5, wlgcza sie mecha-
niczny obrét pily 5, za pomocy $limaka 19, usta-
lanego zaciskiem 23.

Po wstepnym wyréwnaniu obu plaszczyzn rege-
nerowanych segmentéw pily 5, ostateczne wyréw-
nanie tych plaszczyzn nastepuje przez réwno-
czesny bardzo czuly dosuw tarcz 40 za pomoca
pokretta 32. Dla wyréwnania i nadania czolom
tarczy 40 odpowiedniege pochylenia stuzy przy-
rzad 9 do diamentowania.

W zalezno$ci od tego, ktéora z dwu tarcz 40 ma
byé wyréwnang, po zwolnieniu S$ruby 41, nasta-
wia sie odpowiednio tarcze 36 wraz z przesuwng
gléwka 33 wzgledem tarcz 37 przyrzadu 9. Po od-
powiednim nastawianiu tarczy 36 zaciska sie
Srube 41 i recznie ruchem wahadlowym gléwki
33 wyréwnuje sie czolo tarczy 40 dosuwajac ja
za pomocg pokretta 26, przy czym tarcze 40 s3
odpowiednio rozsuniete i znajdujg sie w ruchu
obrotowym.

Prawidlowego zanitowania segmentéw dokonuje
sie na dzwigniowym kowadle 11, w ten sposoéb,
ze pile 5 z dopasowanymi segmentami i nitami
osadza sie na centrujacej podstawce 42 dzwignio-
wego kowadla 11, po czym ruchomg czesé dzwigni
12 ustala sie tak, aby $rodek nita trafiat w $ro-
dek wkladki 43 ruchomej szczeki 12.

Zastrzezemia patentowe

1. Szlifierka zwlaszcza do plaszczyzn bocznych
segmentow pil tarczowych, stosowana do me-
tali, znamienna tym, ze ma dwie szlifierskie
tarcze (40) umieszczone po obu stronach na
przyklad regenerowanej pily (5), oraz ze tarcze
(40) sg dosuwane lub odsuwane od pily (5)
niezaleznie od siebie lewym lub prawym po-
krettem (26) lub réwnocze$nie pokretlem (32),
przy czym pokretla (26) osadzone sg na waltkach
(25), wkreconych w dwa kamienie (27), pola-
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czonych poprzez sanie (14) z wrzecionem (7)
i saniami (15) z silnikiem (8), za$§ pokretlo (32)
jest polaczone poprzez przekladnie (6) i stozko-
wo spiralne kolo (28) z kamieniami (27).

. Szlifierka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
jest wyposazona w przyrzad do diamentowa-
nia tarcz skladajacy sie z przesuwnej glowki
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(33), w ktoérej sg osadzone wkiladki (34) z dia-
mentami, oraz z odchylnej oprawki (35) poig-
czonej z tarcza (36) mastawng wzgledem tarczy
(37), oraz w dzwigniowe kowadlo (11) z cen-
trujaca podstawka (42) i ruchomg czeScig (12)
z wkiadka (43) do nitowania segmentéw pi-
ty (5).
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