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Sposob wyrobu obsad do klockéw hamulcowych do kot wagonowych.

Zgloszono 18 grudnia 1930 r.

Udzielono 29 stycznia 1932 r.

Wynalazek dotyczy uproszczonego, przy
uzyskaniu jak najwiekszej oszczednosci ma-
terjatu, sposobu masowego wyrobu z zelaza
zlewnego obsad do klockéw hamulcowych,
przeznaczonych do két wagonowych.

Sposéb wyrobu polega na tem, ze po-
téwki obsady wykuwa lub wytlacza sie w
wykrojach kowalskich, poczem te poléwki
w postaci skrzydel spawa sie ze soba.

Na rysunku uwidoczniona jest dla przy-
ktadu obsada, wykonana sposobem wedlug
wynalazku.

Fig. 1 przedstawia polowke obsady w
przekroju poprzecznym; fig. 2 — poléwke
obsady w widoku zboku; fig. 3 — potow-
ke obsady w przekroju podtuznym wzdtuz

linji III—III na fig. 2; fig. 4 — dwie zesta-
wione ze soba poléwki w przekroju po-
przecznym; fig. 5 — przekrdj poprzeczny
gotowej obsady, a fig. 6 — przekréj podtuz-
ny gotowej obsady z klcckiem hamulcowym.

Wykute w wykrojach kowalskich potéw-
ki obsady sa zaopatrzone w wystepy bocz-
ne a, b i ¢ oraz we wglebienie g.

Dwie takie poléwki zestawia sie, jak
przedstawiono na fig. 4, i taczy sie ze soba
(fig. 5) zapomoca spawania albo zgrzewa-
nia. Nastepnie w obsadzie (fig. 5 i 6) prze-
wierca sie przez wglebienie g otwér d na
czop. Po przeszlifowaniu miejsc spawanych
obsada jest gotowa, tak Ze mozna zalozy¢
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Na opisany sposéb wyrobu nie skladaja
sie czynnosci wyginania materjalu, co bylo-
by niekorzystne dla .jego wytrzymatosci,
poza tem zapomoca kucia w wykrojach ko-
walskich otrzymuje si¢ obsade dokladnie
wedlug wymaganej miary i obywa si¢ w zu-
petnosci bez kosztownego dodatkowego wy-
cinania zbytecznego materjalu.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb  wyrobu obsad do klockéw ha-
mulcowych do két wagonowych, znamienny

tem, ze polowki obsady wykuwa lub wytla-
cza si¢ w wykrojach kowalskich, wytwarza-
jac na nich wystepy (a, b, c), ktéremi po-
towki te zostaja nastepnie polaczone zapo-
moca, spawania lub zgrzewania.

Franciszek Brzezowski.
GornoslaskieZjednozzoneHuty
KrolewskaiLaura

Spoétka Akcyjna
Goérniczo-Hutnicza.

Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Begustawskiego i Ski, Warszawa,
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