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OzZET

TUTKAL VE BENZERI KIMYASAL iCERMEYEN YUZDE YUZ GERi DONUSEBILIR GIDA
AMBALAJI

Bulus, tutkal ve benzeri kimyasal kullanilmaksizin direkt olarak coex film katmani (1)
Uzerinde olusturulmus baski (2) ve baski (2) lzerinde piskirtme teknigi ile

olusturulmus metalizasyon ylizeyi (3) iceren gida ambalaji ile ilgilidir.

(Sekil 2)
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iSTEMLER

En az bir coex film katmani (1) iceren gida ambalaji olup, 6zelligi; tutkal ve
benzeri kimyasal kullanilmaksizin direkt olarak bahsedilen coex film katmani

(1) Gzerinde olusturulmus baski (2) icermesidir.

istem 1’e gére gida ambalaji olup, 6zelligi; bahsedilen baskinin (2), logo

ve/veya desen olmasidir.

istem 1’e gore gida ambalaji olup, 6zelligi; bahsedilen coex film katmaninin

(1) farkl kalinliklarda olabilmesi, tercihen 30-50 mikron kalinhginda olmasidir.

istem 1’e gére gida ambalaji olup, &zelligi; baski (2) izerinde puskirtme

teknigi ile olusturulmus metalizasyon yizeyi (3) icermesidir.

istem 1’e gore gida ambalaji olup, 6zelligi; bahsedilen coex film katmaninin
(1) gidaya temas etmeyecek ylzeyi Uzerinde olusturulmus baskr (2)

icermesidir.
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TARIFNAME

TUTKAL VE BENZERI KIMYASAL iCERMEYEN YUZDE YUZ GERi DONUSEBILIR GIDA
AMBALAJI

Teknik Alan

Bulus, Gizerine logo, desen vb. baskilarin yapilabildigi gida ambalajlari ile ilgilidir.
Bulus ozellikle; baskili tek katmanl yapiya sahip olan ve ambalaj ara katmaninda
tutkal + renklendirici mlrekkep vb. kimyasallar icermemesi sayesinde yilzde yiz geri

déndstirdlebilir bir gida ambalaji ile ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu

Halihazirda gidalari dis etkilerden korumak Gzere farkh ozelliklerde gida ambalajlan
kullanilmaktadir. Dondurma sektériinde de gidayi dis sartlara karsi korumak igin gida
ambalajlart kullaniimaktadir. Mevcut durumda kullanilan gida ambalajlarinin Gist
katmaninda marka vb. ambalaj gorselleri bulunmasinin yani sira, ic kisminda da
ornegin magnum dondurmalari igin érnegin bir “M’ logosu ile farkli geometrik form
ve renkte desen baskilari vardir. Mevcut gida ambalajlarinin katman yapisi, Sekil 1'de

verilen dnceki teknige ait sematik kesit gizimde gdsterilmigtir.

Sekil 1'de gorildigli Gzere ornegin i¢c kismina “M” seklinde logo baskisinin yapildigi
bir baski yiizeyi (D) iceren 20 Mikron gift yliz metalize OPP katmani (B) ve 15 Mikron
Coex film katmani (A) arasinda tutkal ve renklendirici miirekkepten olusan bir ara
kimyasal katman (C) bulunmaktadir. Onceki teknige ait gida ambalaji bu sekilde
lamine edilerek mevcut ambalajlar Uretilmektedir. Bu ambalaj icinde tutkal,
renklendirici  mirekkep vb. kimyasallar bulundugundan geri d&énldsimi
saglanamamaktadir. Ornegin “M” logosu cift yiiz metalize OPP katmaninin (B) arka

kismina yapilmakta ve 15 mikron coex film katmani ile laminasyon esnasinda tutkalin
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icerisine renklendirici mirekkep atilarak formunu almaktadir. Bu {irlin igerisinde
tutkal ve renklendirici kalintilan kaldigindan dolayr %100 geri donuUstarilebilir
olmamaktadir. Ozetle ardn, mevcut haliyle,  ¢ift  tarafi baskili,

20MetCoex/Tutkal/15Coex olarak Uretilen bir Grindir.
Sonu¢ olarak yukaridaki ambalaj yapisinin sahip oldugu problemlerin varligi ve
mevcut ¢ézlUmlerin yetersizligi, ilgili teknik alanda bir gelistirme yapmay! zorunlu

kilmistir.

Bulusun Amaclari

Teknigin bilinen durumundan vyola ¢ikarak bulusun ana amaci, teknigin bilinen
durumundaki dezavantajlarin ortadan kaldirilarak avantajlar saglandigi, ylzde yiiz

geri donustdralebilir bir gida ambalaji elde etmektir.

Bulusun bir diger ana amaci, baskili tek katmanli yapiya sahip olan ve tutkal +
renklendirici mirekkep vb. kimyasallar icermemesi sayesinde yilzde ylz geri

déndstirdlebilir bir gida ambalaji gelistirmektir.

Bulusun bir diger ana amaci, tek kat coex film katmani Uzerine ¢ift yon baski
yapilabilmesini saglayan ve tutkal vb. kimyasallar icermedigi icin kompozit yapidan
¢ikarllarak daha kolay geri doénustirilebilecek yapida bir gida ambalaji

gelistirilmesidir.

Bulusun bir diger ana amaci, bulus konusu ambalajin 6zel baskili tek kath yapisi
sayesinde Urine temas edecek yiizeyde herhangi bir baski yapilmamasinin

saglanmasidir. Bu nedenle gida sartlarina uygun olup, hijyenik bir ambalajdir.

Bulusun bir diger ana amaci, iki katl yapinin aksine tutkal vb. kimyasallar elemine

edildiginden Griinin ¢cevreye duyarli ve geri donistirilebilir olmasini saglamaktir.
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Bulusun bir diger ana amaci, tek katli ve geri dénustirdlebilir olmasi sayesinde kritik

musteri isteklerinin yerine getirilmesini saglamaktir.

Sekillerin Kisa Aciklamasi

Sekil 1, onceki teknige ait bir gida ambalajinin katman yapisini gésteren sematik
gorinimdir (Onceki Teknik).
Sekil 2, bulus konusu gida ambalajinin katman vyapisini gosteren sematik

gorunimdair.

Onceki Teknige ait Referanslarin Aciklanmasi

Coex film katmani
Cift yliz metalize OPP katmani

Ara kimyasal katman

o 0o = >

Baski ylzeyi

Bulusa ait Referans Numaralan

1. Coex film katmani
2. Baski

3. Metalizasyon ylzeyi

Bulusun Detayh Aciklamasi

Sekil 1'de dnceki teknige ait bir gida ambalajinin katman yapisini gdsteren sematik
gortinim verilmistir. Onceki teknik kisminda da anlatildigi lizere mevcut gida
ambalajlarinda; farkli logo baskilarinin yapildig bir baski ylizeyi (D) iceren bir cift yliz
metalize OPP katmani (B) ve bir coex film katmani (A) arasinda tutkal ve renklendirici
mirekkepten olusan bir ara kimyasal katman (C) bulunmaktadir. Onceki teknige ait

gida ambalaji bu sekilde lamine edilerek mevcut ambalajlar cift kath olarak ve
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kompozit sekilde lretilmektedir. Bu ambalaj icinde tutkal, renklendirici mirekkep

vb. kimyasallar bulundugundan % 100 geri donlisimu saglanamamaktadir.

Sekil 2’de bulus konusu gida ambalajinin katman yapisini gosteren sematik goriinim
verilmistir. Bulus konusu gida ambalaji; farkli kalinlklarda, tercihen 30-50 mikron
kalinhiginda bir coex film katmani (1) icermektedir. Bulus konusu gida ambalajinin tek
katmanli yapisi sayesinde dnceki teknikte oldugu gibi araya tutkal + muirekkep vb.
kimyasal eklenmesine gerek kalmamaktadir. istenilen logoyu veya deseni iceren
baski (2), direkt olarak coex film katmani (1) tizerinde olusturulmaktadir. Son olarak

baski (2) Uzerinde plskirtme teknigi ile metalizasyon ylizeyi (3) olusturulmaktadir,

Bulus konusu gida ambalajinin; baskili (2) tek kath coex film katmanina (1) sahip
olmasi ve tutkal, renklendirici murekkep vb. kimyasallar icermemesi sayesinde yizde
ylz geri donistirulebilir hale getirilmistir. Tek kat coex film katmani (1) izerine gift
yon baski (2) yapilabilmesini saglayan ve tutkal vb. kimyasallar icermedigi igin
kompozit yapidan cikarilarak daha kolay geri donistirilebilecek yapida bir gida

ambalaji elde edilmistir.

Ayrica bulus konusu ambalajin 6zel baskili tek katli yapisi sayesinde Uriine temas
edecek ylizeyde herhangi bir baski yapilmamasi saglanarak, gida sartlarina uygun,
hijyenik bir ambalaj gelistirilmistir. Ayrica iki katli yapinin aksine tutkal vb.
kimyasallar elemine edildiginden UGrinlin cevreye duyarll ve vylzde yilz geri

dondstarilebilir olmasi saglanmistir.

Bulus konusu urin, kendi cok kath yapisinda i¢c baskili olarak baski-dilme prosesi
yapilarak nihai riin haline getirilmektedir. Farkl ylizeyleri lamine yapistirma islemi

elimine edilmis olmaktadir.
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Sekil 1 (Onceki Teknik)
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