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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Montagewerkzeug zur Montage einer Flihrungsschiene an einem plat-
tenférmigen Mdobelteil nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 und ein Verfahren zur Montage einer Fiihrungsschiene
an einem plattenférmigen Mdébelteil.

[0002] Es gibt Positionierhilfen fir Flihrungsschienen, um diese in einem vorbestimmten Abstand zu einer Stirnkante
eines plattenférmigen Mobelteils zu positionieren. Bei solchen Positionierhilfen kann die Flihrungsschiene an einer
Anlageflache der Positionierhilfe angelegt werden. Bei der Montage ist es allerdings notwendig, die Flihrungsschiene
loszulassen, um diese dann iber Schrauben oder andere Befestigungsmittel an einem plattenférmigen Mdébelteil zu
fixieren. Dies ist gerade bei der Montage von Fiihrungsschienen an einer Unterseite eines plattenférmigen Moébelteils
schwierig.

[0003] Die US2005/0102816 A1 offenbart ein Montagewerkzeug zur Montage einer metallischen Schiene, wobei an
dem Montagewerkzeug ein Magnet zum Halten der Schiene vorgesehen ist.

[0004] Die DE 20 2017 100 195 U1 offenbart eine Vorrichtung zum Verbinden von Regalen, die einen elastischen
Haken aufweist.

[0005] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Montagewerkzeug zur Montage einer Flhrungsschiene
und ein Verfahren zur Montage einer Fiihrungsschiene an einem plattenférmigen Mobelteil bereitzustellen, die eine
einfache Handhabung der Fiihrungsschiene ermdglichen.

[0006] Diese Aufgabe wird mit einem Montagewerkzeug mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und einem Verfahren
mit den Merkmalen des Anspruchs 8 geldst.

[0007] Das erfindungsgemale Montagewerkzeug umfasst einen Formk&rper mit mindestens einer Aufnahme zur
Fixierung einer Fihrungsschiene und einen winkelférmigen Anlageabschnitt, der an eine Stirnkante und eine Oberflache
des plattenférmigen Mdbelteils anlegbar ist. Dadurch kann eine Fiihrungsschiene sicher an einem plattenférmigen
Mobelteil positioniert werden, wobei auch eine Bewegung der Fiihrungsschiene tber die klemmende Fixierung mit dem
Montagewerkzeug mdglich ist.

[0008] Vorzugsweise sind an dem Formkérper mindestens zwei beabstandete Aufnahmen zur Fixierung von Fih-
rungsschienen mit einem unterschiedlichen Profilquerschnitt vorgesehen. Dadurch kann das Montagewerkzeug bspw.
sowohl eine obere Filhrungsschiene an einem Oberboden als auch eine untere Fiihrungsschiene an einem Boden eines
Schrankmdbels fixieren. Zudem lasst sich das Montagewerkzeug flexibler fur unterschiedliche Profilquerschnitte ein-
setzen. Die FUhrungsschiene kann dabei jeweils klemmend in oder an einer Aufnahme des Formkérpers fixiert werden,
bspw. Uiber biegbare Raststege oder elastische Elemente, die an der Aufnahme vorgesehen sind.

[0009] GemaR der Erfindung ist ein Federelement vorgesehen, das zur klemmenden Fixierung des Formkdrpers an
einem plattenférmigen Mobelteil vorgesehen ist. Dadurch kann das Montagewerkzeug zusammen mit der Flihrungs-
schiene an dem plattenférmigen Mobelteil positioniert werden, und der Monteur kann dann das Montagewerkzeug
loslassen und die Befestigung der Fiihrungsschiene vornehmen. Das Federelement kann dabei in unterschiedlichen
Verbindungspositionen an dem Formkdrper fixiert werden, sodass das Montagewerkzeug fir unterschiedlich dicke
plattenférmige Mobelteile eingesetzt werden kann oder ggf. an dem plattenférmigen Mdébelteil noch zusatzliche Bauteile,
wie Leisten, Uber das Montagewerkzeug positioniert und gehalten werden kdnnen, um diese dann zusammen mit der
Fihrungsschiene an dem plattenférmigen Moébelteil zu fixieren. Das Federelement kann dabei einen FuRabschnitt auf-
weisen, der an unterschiedlichen Aufnahmen des Formkdrpers einsteckbar oder einschiebbar ist, um eine einfache
Ausrichtung des Federelementes vornehmen zu kénnen.

[0010] Ineinererfindungsgemalen Ausgestaltung ist das Federelement integral mit dem Formkdérper ausgebildet und
ist durch Durchtrennen einer Sollbruchstelle von dem Formkérper trennbar, um dann an vorbestimmten Verbindungs-
positionen wieder an dem Formkd&rper montiert zu werden. Dies erleichtert die Herstellung des Montagewerkzeuges,
das mit dem Formkérper und dem Federelement einstlickig hergestellt werden kann, bspw. durch Spritzgussverfahren
oder Extrusionsverfahren, insbesondere aus Kunststoff.

[0011] Fir eine einfache Handhabung kann in dem Formkérper eine Grifféffnung oder Griffaussparung ausgebildet
sein, um dann Uber den Formkérper eine Flihrungsschiene sicher greifen und handhaben zu kénnen.

[0012] Beidem erfindungsgemaflen Verfahren wird zunachst eine Fiihrungsschiene in oder an einer Aufnahme eines
Formkoérpers fixiert, um dann einen winkelférmigen Anlageabschnitt an einer Stirnkante und einer Oberflache eines
plattenférmigen Mdébelteils zu positionieren, um dann die Fiihrungsschiene an dem plattenférmigen Mébelteil zu fixieren.
Dies vereinfacht die Handhabung, wobei eine Flihrungsschiene vorzugsweise liber zwei beabstandete Montagewerk-
zeuge mit einem Formkdrper ausgerichtet wird. Erfindungsgemaf ist dabei an dem Formkdorper ein Federelement vor-
gesehen, das auf der zu der Fiihrungsschiene gegeniiberliegenden Seite an das plattenférmige Mébelteil angelegt wird,
sodass die Positionierung der Fiihrungsschiene sowohl an einer Unterseite als auch an einer Oberseite eines platten-
férmigen Mobelteils in der Einbauposition erfolgen kann, bevor dann der Monteur die Fiihrungsschiene an dem platten-
férmigen Mobelteil fixiert.

[0013] Die Erfindung wird nachfolgend anhand mehrerer Ausfiihrungsbeispiele mit Bezug auf die beigefiligten Zeich-
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nungen naher erlautert. Es zeigen:
Figuren 1A und 1B zwei Ansichten eines erfindungsgemalen Montagewerkzeugs;

Figur 2 eine perspektivische Ansicht des Montagewerkzeugs der Figur 1 nach dem Abtrennen des
Federelementes;

Figur 3 eine Ansicht des Montagewerkzeugs mit angestecktem Federelement;
Figur 4 eine Ansicht des Montagewerkzeugs mit angestecktem Federelement;
Figuren 5A und 5B zwei Ansichten des Montagewerkzeugs mit einer Fiihrungsschiene bei der Positionierung an

einem plattenférmigen Mdbelteil;

Figuren 6A und 6B zwei Ansichten des Montagewerkzeugs bei der Montage einer Fiihrungsschiene;
Figuren 7A und 7B zwei Ansichten des Montagewerkzeugs bei der Montage einer modifizierten Fiihrungsschiene;
Figuren 8A und 8B zwei Ansichten des Montagewerkzeugs bei der Montage einer Fiihrungsschiene mit einer zu-

satzlichen Leiste;

Figur 9A und 9B zwei Ansichten des Montagewerkzeugs bei der Montage einer modifizierten Fiihrungsschiene
und einer zusatzlichen Leiste;

Figuren 10A und 10B  zwei Ansichten bei der Montage einer Fiihrungsschiene an einem Schrankmdbel, und
Figuren 11Aund 11B  zwei Ansichten bei der Montage einer Flihrungsschiene an einem modifizierten Schrankmdbel.

[0014] Ein Montagewerkzeug 10 umfasst einen Formkdérper 11 aus Kunststoff, der bspw. im Spritzgussverfahren oder
Extrusionsverfahren hergestellt sein kann. Der Formkdérper 11 umfasst eine erste nutférmige Aufnahme 12 zum Fixieren
eines Abschnittes einer Fiihrungsschiene, um diese an einem plattenformigen Mdébelteil zu positionieren. Ferner ist eine
zweite nutférmige Aufnahme 13 zum Einfligen eines Steges einer Fihrungsschiene vorgesehen, die winklig zu der
ersten Aufnahme 12 ausgerichtet ist. An der zweiten Aufnahme 13 ist ein verlangerter Wandabschnitt 17 ausgebildet,
der als Raststeg dient und eine nutférmige Aufnahme 18 aufweist, der an einem Steg einer Fiihrungsschiene verrastbar
ist. Der Wandabschnitt 17 istz-udem federnd am Formké&rper 11 ausgebildet um eine Demontage des Montagewerkzeugs
10 nach Befestigung der Schiene 40 am Mdobelkorpus zu erleichtern.

[0015] An dem Montagewerkzeug 10 ist ferner ein winkelférmiger Anlageabschnitt 14 ausgebildet, der einen ersten
Schenkel 15 und einen rechtwinklig dazu ausgerichteten zweiten Schenkel 16 aufweist, die zur Positionierung einer
Fihrungsschiene, die an einer der beiden Aufnahmen 12 oder 13 gehaltenist, an ein plattenférmiges Mdébelteil anzulegen.
Die Schenkel 15 oder 16 kdnnen dabei wahlweise vollflachig an dem plattenférmigen Mdébelteil anliegen oder nur tber
einzelne Vorspriinge, insbesondere streifenférmige Vorspriinge.

[0016] Der Formkoérper 11 ist integral mit einem Federelement 20 ausgebildet, das (iber eine Sollbruchstelle 19 mit
dem Ubrigen Formkérper 11 verbunden ist. Das Federelement 20 umfasst einen FuBabschnitt 21, der zumindest ab-
schnittsweite breiter ausgebildet ist als ein gekriimmter Steg 22, der im Wesentlichen bogenférmig oder O-férmig verlauft
und an einem Schenkel einen abgewinkelten Anlageabschnitt 23 aufweist.

[0017] In Figur 2 ist das Montagewerkzeug 10 in einer Position gezeigt, in der das Federelement 20, das integral mit
dem Formkdérper 11 ausgebildet ist, von diesem an der Sollbruchstelle 19 abgetrennt wurde. Der Monteur kann das
Federelement 20 und den Formkdérper 11 nun wieder zusammenfiigen, wobei an einer Riickseite des winkelférmigen
Anlageabschnittes 14, insbesondere an dem Schenkel 16, zwei Aufnahmen 24 und 25 ausgebildet sind, in die der
FuRabschnitt 21 einschiebbar oder einsteckbar ist. Eine erste Aufnahme 24 befindet sich dabei benachbart zu dem
Eckbereich des winkelférmigen Anlageabschnittes 14, und eine zweite Aufnahme 25 in einem mittleren Bereich des
Schenkels 16. Dadurch kann das Federelement 20 gemaR Figur 3 in der ersten Aufnahme 24 montiert werden, sodass
der Anlageabschnitt 23 in einem kurzen Abstand zu dem Schenkel 15 angeordnet ist. Alternativ kann gemaf Figur 4
das Federelement 20 in der zweiten Aufnahme 25 fixiert werden, sodass nun der gebogene Anlageabschnitt 23 in einem
groReren Abstand zu dem Schenkel 15 angeordnet ist.

[0018] In den Figuren 5A und 5B ist das Montagewerkzeug 10 gezeigt, um eine Fiihrungsschiene 30 an einem plat-
tenférmigen Mobelteil 5, bspw. einem Boden oder Oberboden eines Schrankmdbels, zu fixieren. Die Fihrungsschiene
30istim Querschnitt winkelférmig ausgebildet, wobei ein Schenkel 31 in die Aufnahme 12 eingesteckt und dortklemmend
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fixiert ist. Der andere Schenkel der Fiihrungsschiene 30 besitzt eine Oberflache, die im Wesentlichen flachenbiindig mit
dem Schenkel 15 ausgerichtet ist. Das Montagewerkzeug 10 kann nun zusammen mit der Fiihrungsschiene 30 gemaf
Figur 5B so positioniert werden, dass uUber das Montagewerkzeug 10 die Fuhrungsschiene 30 an einer Unterseite des
plattenférmigen Mébelteils 5 positioniert und gehalten ist. Uber den winkelférmigen Anlageabschnitt 14 wird dabei der
Abstand der Fiihrungsschiene 30 von der vorderen Stirnkante des plattenférmigen Mdébelteils 5 vorgegeben. Durch das
Federelement 20, das mit dem FulRabschnitt 21 in der Aufnahme 12 des Formkdrpers 11 fixiert ist, wird das Montage-
werkzeug 10 zusammen mit der Fiihrungsschiene 30 klemmend an dem plattenférmigen Mobelteil 5 fixiert, wobei in
der Darstellung der vorliegenden Anmeldung die gebogene Form des Federelementes 20 nicht dargestellt ist. In der
montierten Position liegt der gebogene Anlageabschnitt 23 an der Oberseite des plattenférmigen Mébelteils 5 an, wahrend
die Fuhrungsschiene 30 an der gegentiiberliegenden Unterseite des plattenformigen Mobelteils 5 vorgesehen ist.
[0019] In den Figuren 6A und 6B wird das Montagewerkzeug 10 zur Montage einer Fiihrungsschiene 30 eingesetzt,
die an einer Oberseite eines plattenformigen Mdébelteils 5 montiert werden soll, das an der Unterseite einen Sockel 6
oder ein anderes Element aufweist. Dadurch kann das Federelement 20 nicht eingesetzt werden, um das plattenférmige
Mobelteil 5 U-férmig zu umgreifen. Auch ohne das Federelement 20 kann zur Montage der Fiihrungsschiene 30 an der
Oberseite des plattenformigen Mobelteils der winkelférmige Anlageabschnitt an eine Vorderstirnkante des plattenfor-
migen Mdbelteils 5 angelegt werden, um die Fihrungsschiene 30 zu positionieren und dann zu fixieren, bspw. Gber
Schrauben, Klebebander oder andere Befestigungsmittel. Die Filhrungsschiene 30 kann dabei Giber zwei Montagewerk-
zeuge 10 gehalten werden, die jeweils eine hohle Griff6ffnung 26 aufweisen.

[0020] In den Figuren 7A und 7B ist das Montagewerkzeug gezeigt, bei dem eine modifizierte Fiihrungsschiene 40
an einem plattenférmigen Mdbelteil 5 montiert wird. Die Fihrungsschiene 40 ist im Querschnitt U-férmig ausgebildet
und weist einen Abschnitt 41 auf, der in die Aufnahme 13 an dem Formkdrper 11 eingesteckt ist. Der andere, als
Vertikalsteg ausgebildete Schenkel, ist mit einer Stirnseite in der nutférmigen Aufnahme 18 an dem Wandabschnitt 17
eingefiigt, sodass die Fuhrungsschiene 40 klemmend an dem Formkdrper 11 fixiert ist. Die Fihrungsschiene 40 kann
nun dhnlich wie in Figur 5 an einer Unterseite des plattenférmigen Mdébelteils 5 positioniert werden, wobei das Federe-
lement 20 dafiir sorgt, dass das Montagewerkzeug 10 zusammen mit der Fiihrungsschiene 40 an dem plattenférmigen
Mobelteil 5 klemmend gehalten ist, sodass der Monteur nun tber andere Befestigungsmittel die Fiihrungsschiene 40
an der Unterseite des plattenférmigen Mdébelteils 5 fixieren kann.

[0021] In den Figuren 8A und 8B ist die Montage der Fihrungsschiene 30 an einem plattenféormigen Mébelteil 5
gezeigt, bei dem an der Unterseite des plattenférmigen Mdébelteils 5 eine zusatzliche Leiste 9 oder ein Abstandshalter
vorgesehen ist. Dadurch vergroRert sich der Abstand zwischen einer Oberseite des plattenférmigen Mébelteils 5 und
einer Unterseite der Leiste 9, wobei alternativ auch eine dickere Mébelplatte fiir den grofleren Abstand sorgen kann.
Das Federelement 20 wird daher mit dem FuRabschnitt 21 in die zweite Aufnahme 25 eingefiigt, sodass nun die Fiih-
rungsschiene 30 gemaf Figur 8B an der Unterseite der Leiste 9 positioniert und tiber das Montagewerkzeug 10 klemmend
gehalten werden kann.

[0022] In den Figuren 9A und 9B ist die Montage der U-formigen Flhrungsschiene 40 gezeigt, die an der Aufnahme
13 des Montagewerkzeugs 10 fixiert ist. Auch die Fiihrungsschiene 40 kann Uber das Federelement 20 klemmend an
dem plattenférmigen Mobelteil 5 mit der Leiste 9 fixiert werden, um dann die Fiihrungsschiene 40 iber Befestigungsmittel
an der Leiste 9 zu fixieren, wobei optional auch die Leiste 9 zusammen mit der Fihrungsschiene 40 an dem plattenfor-
migen Mdobelteil 5 fixiert wird.

[0023] Inden Figuren 10A und 10B ist die Montage der Fiihrungsschiene 30 liber zwei Montagewerkzeuge 10 gezeigt,
die beabstandet voneinander die Fiihrungsschiene 30 halten, um diese an einem Boden als plattenférmiges Mdébelteil
5 eines schrankférmigen Mdbels 1 zu fixieren. Das Mobel 1 umfasst einen Mébelkorpus mit einem Oberboden 2, einem
Boden und einer den Oberboden 2 und den Boden verbindenden mittleren Trennwand 4, sowie duf3ere Seitenwande
3, die den Boden mit dem Oberboden 2 verbinden. Der Boden ist ferner beabstandet von einem Untergrund angeordnet
und Uber einem Sockel 6 positioniert. Die Fiihrungsschiene 30 kann Uber das Montagewerkzeug 10 an dem Boden
positioniert und dann Uber Befestigungsmittel festgelegt werden, wie dies in den Figuren 5 und 6 gezeigt ist.

[0024] Inden Figuren 11A und 11B ist ein auf den Oberboden abgestelltes, also im Gegensatz zu den Figuren 10 um
180° Grad gedrehtes Mdbel 1’ gezeigt. Zur Montage der Flhrungsschiene 40 werden zwei Montagewerkzeuge 10
eingesetzt, die die Fihrungsschiene 40 zusammen mit einer Leiste 9 an einer Unterseite des Oberbodens positionieren,
um dann die Fihrungsschiene 40 zusammen mit der Leiste 9 an dem Oberboden festzulegen. Die Montage kann daher
wie in den Figuren 8 oder 9 erfolgen, wobei die Fiihrungsschiene 30 oder 40 wahlweise an der Unterseite oder der
Oberseite des plattenformigen Mdbelteils 5 erfolgt.

[0025] Das Montagewerkzeug 10 kann somit bei der Auslieferung eines Schrankmdbels zugegeben werden, damit
der Monteur oder Endverbraucherauf einfache Weise die Flihrungsschiene 30 oder40 exaktausrichten und fixieren kann.

Bezugszeichenliste

[0026]
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1,17 Mobel

2 Oberboden

3 Seitenwand

4 Trennwand

5 Mébelteil

6 Sockel

9 Leiste

10 Montagewerkzeug

11 Formkorper

12 Aufnahme

13 Aufnahme

14 Anlageabschnitt

15 Schenkel

16 Schenkel

17 Wandabschnitt

18 Aufnahme

19 Sollbruchstelle

20 Federelement

21 FuRabschnitt

22 Steg

23 Anlageabschnitt

24 Aufnahme

25 Aufnahme

26 Grifféffnung

30 Fihrungsschiene

31 Schenkel

40 Fihrungsschiene

41 Abschnitt

Patentanspriiche

1. Montagewerkzeug (10) zur Montage einer Fiihrungsschiene (30, 40) an einem plattenférmigen Md&belteil (5), mit
einem Formkérper (11) mit mindestens einer Aufnahme (12, 13) zur Fixierung einer Fihrungsschiene (30, 40) und
einem winkelférmigen Anlageabschnitt (14), der an eine Stirnkante und eine Oberflache des plattenférmigen Mo6-
belteils (5) anlegbarist, wobeiein Federelement (20) vorgesehen ist, das zur klemmenden Fixierung des Formkorpers
(11) an dem plattenférmigen Mobelteil (5) vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement (20)
integral mit dem Formkorper (11) ausgebildet ist und nach Durchtrennen einer Sollbruchstelle (19) an dem Form-
kérper (11) montierbar ist.

2. Montagewerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an dem Formkérper (11) mindestens zwei
beabstandete Aufnahmen (12, 13) zur Fixierung von Fiihrungsschienen (30, 40) mit unterschiedlichem Profilquer-
schnitt vorgesehen sind.

3. Montagewerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Fiihrungsschiene (30, 40) an oder
in der Aufnahme (12, 13) klemmend fixierbar ist.

4. Montagewerkzeug nach einem der vorgehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement
(20) in unterschiedlichen Verbindungspositionen (24, 25) an den Formkérpern (11) fixierbar ist.

5. Montagewerkzeug nach einem der vorgehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an dem Formkdorper
(11) eine Grifféffnung (26) ausgebildet ist.

6. Montagewerkzeug nach einem der vorgehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement
(20) einen FuBabschnitt (21) aufweist, der in eine Aufnahme (24, 25) an dem Formkdrper (11) einsteckbar oder
einschiebbar ist.

7. Montagewerkzeug nach einem der vorgehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Formkorper (11)
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aus Kunstsoff hergestellt ist, vorzugsweise im Spritzguss- oder Extrusionsverfahren.

8. Verfahren zur Montage einer Fihrungsschiene (30, 40) an einem plattenférmigen Mdébelteil (5), mit den folgenden
Schritten:

- Fixieren der Fihrungsschiene (30, 40) an oder in einer Aufnahme (12, 13) eines Formkéorpers (11);

- Positionieren eines winkelférmigen Anlageabschnittes (14) an einer Stirnkante und einer Oberflache des
plattenférmigen Mobelteils (5) und

- Fixieren der Fuhrungsschiene (30, 40) an dem plattenférmigen Mobelteil, wobei an dem Formkorper (11) ein
Federelement (20) vorgesehen ist, dass auf der zu der Fuhrungsschiene (30, 40) gegeniiberliegenden Seite
an dem plattenférmigen Mdbelteil angelegt wird,

dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement (20) integral mit dem Formkdrper ausgebildet ist und durch
Durchtrennen einer Sollbruchstelle (19) von dem Formkdérper (11) getrennt wird, um dann an einer vorbestimmten
Verbindungsposition wieder an dem Formkdrper (11) montiert zu werden.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Fihrungsschiene (30, 40) an einer Unterseite
des plattenférmigen Mdbelteils (5) Uber mindestens zwei Formkorper (11) gehalten wird.

Claims

1. Assembly tool (10) for the assembly of a guide rail (30, 40) on a plate-shaped furniture part (5), having a shaped
body (11) with at least one receptacle (12, 13) for fixing a guide rail (30, 40) and an angular abutment section (14)
which can be placed against an edge and a surface of the plate-shaped furniture part (5), wherein a spring element
(20) is provided, which is intended for fixing the shaped body (11) in a clamping manner to the plate-shaped furniture
part (5), characterized in that the spring element (20) is formed integrally with the shaped body (11) and can be
mounted on the shaped body (11) after cutting through a predetermined breaking point (19).

2. Assembly tool according to claim 1, characterized in that at least two spaced receptacles (12, 13) for fixing guide
rails (30, 40) with different profile cross sections are provided on the shaped body (11).

3. Assembly tool according to claim 1 or 2, characterized in that the guide rail (30, 40) can be fixed in a clamping
manner on or in the receptacle (12, 13).

4. Assembly tool according to one of the preceding claims, characterized in that the spring element (20) can be fixed
in different connecting positions (24, 25) on the shaped bodies (11).

5. Assembly tool according to one of the preceding claims, characterized in that a grip opening (26) is formed on the
shaped body (11).

6. Assembly tool according to one of the preceding claims, characterized in that the spring element (20) has a foot
section (21) which can be inserted or pushed into a receptacle (24, 25) on the shaped body (11).

7. Assembly tool according to one of the preceding claims, characterized in that the shaped body (11) is made of
plastic, preferably by injection molding or extrusion.

8. A method for mounting a guide rail (30, 40) on a plate-shaped furniture part (5), comprising the following steps:

- Fixing the guide rail (30, 40) on or in a receptacle (12, 13) of a shaped part (11);

- positioning an angular abutment section (14) on an end edge and a surface of the plate-shaped furniture part
(5), and

- Fixing of the guide rail (30, 40) to the plate-shaped furniture part, wherein a spring element (20) is provided
on the shaped body (11), which spring element (20) is applied to the plate-shaped furniture part on the side
opposite the guide rail (30, 40),

characterized in that said spring member (20) is formed integrally with said shaped body and is separated from
said shaped body (11) by cutting a predetermined breaking point, and then reassembled to said shaped body (11)
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at a predetermined connecting position.

9. Method according to claim 8, characterized in that the guide rail (30, 40) is held on an underside of the plate-
shaped furniture part (5) by at least two mold bodies (11).

Revendications

1. Outil de montage (10) pour le montage d’un rail de guidage (30, 40) sur une partie de meuble en forme de plaque
(5), comportant un corps moulé (11) avec au moins un logement (12, 13) pour la fixation d’un rail de guidage (30,
40) et une section de butée angulaire (14) qui peut étre placée contre un bord d’extrémité et une surface de la partie
de meuble en forme de plaque (5), dans lequel il est prévu un élément de ressort (20) qui est destiné a fixer par
serrage le corps moulé (11) sur la partie de meuble en forme de plaque (5), caractérisé en ce que I'élément de
ressort (20) est formé d’un seul tenant avec le corps moulé (11) et peut étre monté sur le corps moulé (11) aprés
avoir découpé un point de rupture prédéterminé (19).

2. Outil de montage selon la revendication 1, caractérisé en ce que sur le corps moulé (11) sont prévus au moins
deux logements espacés (12, 13) pour la fixation de rails de guidage (30, 40) avec des sections transversales de
profil différentes.

3. Outil de montage selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que le rail de guidage (30, 40) peut étre fixé par
serrage sur ou dans le réceptacle (12, 13).

4. Outil d’assemblage selon 'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que 'élément de ressort (20)
peut étre fixé dans différentes positions de raccordement (24, 25) sur les corps moulés (11).

5. Outild’'assemblage selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce qu’une ouverture de préhension
(26) est formée sur le corps moulé (11).

6. Outil de montage selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que 'élément de ressort (20)
présente une partie de pied (21) qui peut étre insérée ou poussée dans un logement (24, 25) sur le corps moulé (11).

7. Outil d’'assemblage selon 'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le corps moulé (11) est
fabriqué en matiere plastique, de préférence par moulage par injection ou par extrusion.

8. Méthode de montage d'un rail de guidage (30, 40) sur une partie de meuble en forme de plaque (5), comprenant
les étapes suivantes :

- Fixation du rail de guidage (30, 40) sur ou dans un réceptacle (12, 13) d’'une corps moulé (11) ;

- le positionnement d’une section de butée angulaire (14) sur un bord d’extrémité et une surface de la partie
de meuble en forme de plaque (5), et

- Fixation du rail de guidage (30, 40) a la partie de meuble en forme de plaque, dans laquelle un élément de
ressort (20) est prévu sur le corps moulé (11), lequel élément de ressort (20) est appliqué a la partie de meuble
en forme de plaque sur le c6té opposeé au rail de guidage (30, 40),

caractérisé en ce que ledit élément de ressort (20) est formé d’'un seul tenant avec ledit corps de moule et est
séparé dudit corps moulé (11) en coupant un point de rupture prédéterminé, puis réassemblé audit corps de moule
(11) a une position de connexion prédéterminée.

9. Procédé selon la revendication 8, caractérisé en ce que le rail de guidage (30, 40) est maintenu sur une face
inférieure de la partie de meuble en forme de plaque (5) par au moins deux corps moulé (11).
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